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El presente escrito  de Patente de Invención, concierne oomo su enunciado in 

dica, a unas mejoras introducidas en la  fabricación de calzados, de acuerdo con 

la  descripción detallada que de las mismas se rea liza , debiendo interpretarse -  

siempre este concepto en su mas amplio sentido y nunca en lim itativo .

Este resultado industrial mejora notablemente todo cuanto sobre e l particu­

la r  se conoce y  u t iliz a  actualmente, tanto por su sencillez  constructiva, como- 

do aplicación, resisten cia , indeformabilidad, comodidad, higiene, estética  y -  

economía.

Los principios de la  Invención, recaen en la  confección de un nuevo tipo de 

calzado, de piso plano, en e l cual por e l posterior acoplamiento de una cuña in 

te rio r , se realza hacia l a  parte posterior e l mencionado piso y eliminando di— 

cho suplemento, e l calzado puede u tilizarse  con e l piso plano orig inal, sinedo- 

realmente un piso convertible a voluntad del usuario, no siendo precido en modo 

alguno e l empleo de materiales o medios auxiliares para establecer dicha coloca 

cion o separación, realizándose la  misma en forma simple y comoda.

E l procedimiento cuyo registro  se preconiza, comprende la s  siguientes fa —

se s:

Sobre un piso, molde normal, en la  cual se consigue un piso completamente 

plano a l que se adapta en forma permanente úna p la n t illa  superior y la  corres- 

20- pondiente pieza de corte, de caractersiticas apropiadas.

E l piso ta l como queda indicado se completamente plano y  va desprovisto de 

realces, tanto en e l tacón oomo la  parte media superior del piso, siendo este -  

vulcanizado a efectos de protecoion.

Como operación independiente se procede a la  confección de una p la n tilla  -  

25- de tipo anatómico, que esta constituida por un piso o p la n t illa  propiamente dicho 

una cuña de m aterial.ligero  apropiado y el correspondiente forro almohadillado- 

0 guarnecido a efectos de protección, réalizandose e l ajuste permanente de estas 

tres piezas.

Esta cuña, ouya forma y dimensiones se ajusta exactamente a la s  del piso y 

30- consecuentemente del resto de la  estructura del calzado de cualquier tipo, espe



oialmente de zap atilla s , se a lo ja  simplemente en e l in terio r del calzado, que­

dando la  parte media posterior realzada y sustituyendo con e fic a c ia l a l dasico 

calzado de tipo cuña, quedando toda la  superficie de la  p la n t illa  conveniente­

mente guarnecida y derivándose de este suplemento la  gran ventaja antes dicha, 

de poder montarse y desmontarse voluntariamente la  p la n t illa  sin  ningún esfuer 

zo, operación o medio complementario.

La horma de confección presenta en su in fe r io r una ouña, consiguiéndose una 

horma especial que da origen al nuevo oalzado.

En su fabricación se u tilizaran  los m ateriales mas apropiados, siendo su -  

10-' forma y dimensiones la s  mas adecuadas, no existinedo sobre a l p articu lar ningu 

na lim itación.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  invención, se hace constar -  

expresamente que cualquier modificación de d eta lla  que se introduzca en la  mis 

ma se considerara incluida dentro de esta protecoion, en tanto que no a ltere  o 

15 -  modifique su finalidad característica .

N O T A
Por ultimo se declaran da novedad y propia invención, la s  siguientes;

R E I V I N D I C A C I O N E S

13) Mejoras introducidas en la  fabricación de calzados, caracterizadas -  

20— esencialmente porque comprende como primerq. fase operativa, por un proceso de- 

fusion y  moldeo de materiales termoplastioos, sobre una pinza de moldeo, la  fo r 

macion de un piso completamente plano al que se f i j a  en su parte superior por- 

glicacion de aglomerantes coloidales y  sometiéndose este conjunto a laaccion -  

de una maquina prensa, acondicionanadose con carácter de imposible separación, 

25— por cosido o pegado la  correspondiente pieza de corte, adaptándose otra p lanti 

l i a  anatómica realzadaen cuña y  una guarnición envolvente amortiguadora de al­

ta  compresión, efectuándose una operación de vulcanizado, siendo desmontable la  

cuña referida, y montándose e l conjunto sobre una horma cuyo in terio r oompor-ta 

2Q„ una cuña aporpiada.
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