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HeEudorIA DESCRIPIIVA

Ll inverto esta relacioundo con la carga pro
pulsora de presurizacidén de recinientes para la dosifi
cacidn de liguidos bajo presidm, por ejemplo, de la -
clase comunmente conocida como distribuildores aerosol.

wn eueral se comoccn tres métodos de cargar
el propulsor, o gea, llenado en frio, lleuado vor copa
inderior y llenado a travée del conjunto de vilvula. in
este dltimo caso, el liquido yue ha de ser distribuido
ya se encusutra en su lugar antbes de que ge instale el
conjunto de valvula ¥y el provpulsor se fuerz: bajo pre=
sidén, ya sea a través del orificio de distribucién (que
es muy lento), o a iravés de un paso alternativo en el

conjunto de vélvule lerivaudose del paso de distribucidnm
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Para estos fines, se acopla y e sella al conjunto
de vélvula del reciviente una de lag llamadas “cabe-
zas de saceado” pora definir una cauara a través de
1a cual vasa el nrooulsor bajo presidn.

Lxisten dificultades eu rormar una verfec
ta nermeticidad entre la cabeza de gaseado y el con
junto de vilvula, scuiendo en cuenta las inevitables
tolerc.:eing dimensionales de la copa de montaje de -
la valvula. idemds, cualquier anillo de joma de la -
ceveza de :asvado esbd expuesto al ataque quimico y
cualquier necesidad de ajuste o recambio de dichos -
obtursdores inserforirian de forma srave el consegur
alsos niveles Je vroduccidn.

Ll cbjeto de esie invento es el proporcio-
nnr ung Forma sencilla y efectiva de obturacidn entre
1o 2nbeza de zmseado y el conjunto de valvula, evitan
do overizs debidns ol des-asie y ataaue guinico y tan
pien sin intercferir la libertad de scleccién para el
diseiio de componenies exisientes, tales como el botén
actuador.

bezin el invento, ncs proponenos nroporcio-
nar un aie.bro auwlar de obturacidn en el propio con-
junto de valvula, encerrando la rezldén del vastago ¥
capaz de acoplarse a una superficie cooperadora de 0D
turacion de la cabeza de gaseado y hecho de un material
{lexible zdecuwado, impermeable al gas propulsor. Por
gjemplo, puede ser de plasztico adecuado o goma nolu-
ral o sintetica 7y »referentemente de polietileno. Don
de ¢l conjuntec de valvula tiene el buje central a tra

L4
4

7 - - ) 1
ves del cual sobrescle ol visic o, esbe micubro oviU~
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eedor nuede sor en fomis de un collar gue wncaje apre
tadanenie soboe el buje cantral con ui reborde dirigl
do hzeda dewtro gue ecrple norcicluente scbre el ci-
tromo del puje. La superficic cooperodora de la cabeza
de _aseade es preforentenente urnc sunerficie inserna
arular de un hueco gue encierrz al vista o y botén y
que puede ser conica de foruz jue a medida que la ca=-
beza de ascado y ¢l conjunto de valvula se unan, el
collar avriete haols ndentro ern contra del buje cen-
tral.

11 ewpleo de un uie.bro de obturaeidnu en
el cartucho de valvula, vermite que la cabeza de ;a-
seado sen cowple vonente de metal, sl plezas les nsia
bles ¢ vulrerables a la accidén quiaics, y tac lora
que el llenado es posible Lacerlo cin interruncidn.

¥1 invento se Jescribira shora, a titulo de
ejemplo ccn resecencia a los diovnjous gque se acom:ailan
en log cuales:

Pioure 18, ilustra una seceildn del collar en
posioién sobrc el buje ceiiral de una copa Je wonia-—
je de vélvulz, con thz cabeza e _aseado zcoplada en
el collar y sitnada oura 1llenar el reciviente (no apa
rece) sobre la yue va dorsoda 1o cove esvando partes
de lo cabeza de jaseado y de lu: vdlvula en seccidn wa
ra wosirar su censitruceidn;

Le fi ura 28, es una sevclon a troves ael -
collar Uni:mente, en su esiudo libre, ¥

La fijura 38, es una viebs sinilor o la fi-
gura 18, pero cou el llenmado de lo valvula omitiendo

el botdu.
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Refiriendose primeroc a la figura 1%, esta

presonba ung copa sbtanderd de nenjaje de valvula -1-
hecha de chgpa de metel con un reborde exterior -2-,
disetindo pura acoslzrse herméiicamenie sobre el bor-
de cnrollade alrocdedor del aro de una abertura en la
parie superior de un bobe u otro recipiente (que no
ayarecu) nars los productos presurizados que han de
disiribuirse. Un buje central -3- coutiene la valvu-
la distyibuidora gue puede ser de una clase conocida,
que comprende un or;ano de vélvulgfi4- accionado por

s

un vastazo nueco -5- que sobresalé hacia arriba a -
través de una sbertura en el cenbro de ls cara supe-
rier del buje. bl orguro de l= vilvula es impulsado
hacta arriba oor medio de un muelle (que no avarece)
situado en el cuerpo de la valvula ~&-, acoplado a
una junta de oblturacidn -T- gue normalmente es plana.
Ia vdlvula aparece en la fisura 18 en su posicidn de
ablerta como en llenado. £l vasitaso vd coronado por
un botdén actuador -i- que puede o no formar parie in
torgrante del vdstago o ir sujeto a él. Cuando se opri
me el boton, el conitenido presurizado «el recipiente
pasa entre el cuerpo de la valvula y la junta, para
que el vastago entre en un orificio radial (que no -
aparece) y de ehi pasa hacia arriba a través del vés
tago, para salir, generalmente en forma de pulveriza
cién, a través de un orvificio en el botdn.

En el centre del buje =3- de la copa de mon
taje de la valvula, proporcionamos un collar —O- que
puede gor de cuclguier material plastico aiecuado o

Loma nasural o sintética. En el eje.plo preferente —
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que se presenta, echd moldeado con polistileno de gran
densidad. X1 coller es de forua basicamente cilindri-
ca con un falddn acaupafiade -10- en su extremno mds -
bajo para fmeilitar el acoplawmiente por maguinaria -
automdtica y su superficie interna ee inicilalmente de
Torme ligeramente troncocdnica sobre la wayor parte
de su longitud, teniendo una conicidad ie 12, con el
extremo mas pequefio en la varte suncrlor opars facie
litar el mokdeo y que ademds da 1la ventaja adicional
de gque encaja de wodo ajustade en el buje central -3-
sin tener eu cuente las ligerss variaciones de didme-
tro del buje que resulten de lus tolerancias de fabri
cacidn. Ia mayor parte de la longitud de la superfi-
cie exterior del collar es de didmetro uniforme en

su condicidn libre, pero conforume se muestra en la
figura 28, se ensancha hacla fuera cerca de su extre
mo superior de modo yue aungue el collar esté lizera
mente deformado cuando se fuerce sobre el buje, el
extremo suverior permanecera como la parte de wds did
metro,

Ln la parte superior el collar -9- termina
en un reborde vuelto hacia deuntro -il1- gue sobresale
hacia dentro parcialuente sobre lua cara superior del
buje central ~3-, Una :ara troncocénica =12~ del co-
llar forma un fngulo de 252 con el plano normal del
eje del collar y se cucucntr: con la superficie ex—
terior én un pegueiio radio -13-. Se notara yue esta
residn es de mayor didmetro que el digmetro mayor del
botdn -8-.

Pars llenar el reclpiente, ce wmHone bajo la
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llamada "cabeza «e aseado! -14-, Ugita tine un cuerno
prizeipel con una cavidad =15~ lo suficlentemente grm
de para proporcionar un espacio libre para el botdn
== y una moreidn saliente de espiza -16~ que encaja
sobre ei collar ~9-. Wsta porcidn saliente contiene

vh orificio interior asampanado -17- que tiene una -
conicidad de alrededor de 102 parn acoplarse dentro &l
hueco =15-. &1 orificio conico -7~ amsegura la alinea
cidn entre la cabeza de gzaseado y el conjunto de val-
vula del recipiente couforme se colocan los recipien-
tos bajo la cabeza uno tras otro por iedio de maquina-
ria antomdtica.

Normalmenie, los rccipientes se moveran ho-
rizonialmente y la cabeza ie raseado sendra un movi-
niento alternativo vertical, pero habré de comprender
se que la cabeza de gaseadc pedria permanecer fija y
los recipiamtes podrian moverse verticalmente asi co-
no horizontaluence.

La cabeza .e gaseado y el recipiente se -
acercan uno a otro verticalmente y el orificigtdnico
~17- de la porcidn saliente -16- de la cabeza, enca-
ja sobre el collar -9- y forma una efectiva obtura=-
cion a prueba de zases entre el otificio -17- y la -
esquina =13~ del collar. Las dimensiones de las piezas
son wvales yue el collar se somede a una ligera com-
pregion radial, asi que le oprime firmemente en con-
tra del buje central y de esita forma asegura aun mis
el perpitir cualquier ligera variacidn que vudiera
haber en la foruma y tamafio del buje central -3-.

Durante la parie final del movimiento ver-
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tical el voton -t- se acopla y se owrime por la caw-
ra del hueco —15- para abrir la vdlvula. Ll movimien
to se limita por medio de la actumeidn de un tope -
-18- en la cabeza de :saseado con el aro —2- de la co
pa de nmontaje de la valvula, de modo que el botdn no
pueda sobrecargarse.

Cuando la cabeza estd completamente acopla
da en contra del coujunto de valvula, el Zas propul~
sor se admite bajo presiln por un paso =19~ de la ca~-.
beza y circula slrededor del botdu, como indica las
flechas dela fizura 12, para entrar en la valvula a
través de un espacio previsto entre el exterior de -
vastago -5~ y la abertura en el centro del buje =3-

a través del cual sobresale el vastaro. La vresidn de
gas fuerza el borde interior de la junta noraalmente
plana -7- hacia abajo sevarandola del vastazo =5~ lo
mismo que en métodos conocidos de llenado. Durante el
llenado, una pequeia proporcion dei vropulsor scaim-
bien puede entrar por el orificio distribuidor del -
botény el interior del vastazo, vero este paso ofre-
ce mucha mas resistencia que el wnaso libre alrededor
del vastago y boton. Cuando el boton tiene otras abver
turas, wor ejemmnlo orificios verticales a sraves del
mismo, el zas, tawbien puede pasar a través de dichas
aberiuras,

Durante el llenado, la presidén del gas ac-
tda sobre la cara superior froncocdnica -12- del co-
llar -9- para ooriwir la brida -11- adn uds avpreia-
da hacia el centro del buje y para oprimir la esqui-

ng =13~ para jue se acople a la cabeza de gaseado.
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La presidn el ias residusl todavia presente durante
nor lo menos la parte inilcial de los movimientos se-
paradores enbtre lo cabeza y el recilpiente y esta pre
s16n, actuondo sobre la cara -12- del collar, mantie
ne éste firmeaente en su sitio en el centro del buje
~3-, de modo que se queda ahi.

Se nodrd ver que la prevision de um collar
-9~ en cada recipiente, permite una cbbturacidén efec-
tiva que e hoce sin ninguna junta, anillos en =10-
u otros componentes flexibles necesarios en la cabe
za de gaseado. un efecto, del modo que se muestra,
la cabeza de gasendo pusde ser completauente de me-
wale Virtualizente no necesita wantenimiento y no tie
ne piezas que se desgasten y es posible efectuar jor
nadas Jde Lllenado extremadamente largas sin prestarle
atencidn.

Se comprendera que el material del collar
puede ser de cualguier sustancia adecuada substan=-
cialmente impermeable al gas propulsor y suficiente-
mente rizida para que no ceda completaumente a la pre
sidn del zas, pero lo suficientemente flexible para
acoplarse de forma obturadora en contra de la cabeza
de llenado y en contra del buje central del conjunto
de valvula.

Bn la forma noraal el collar se aplicara
automaticanente durante el moniaje de 1los componen-
tes de la vdlvula en cualquier fase conveniente an—
tes de gue se coloyue el boton. Su forma puede ser
variada dentro de limites, de modo que forme una o3

racteristico decorativa y puede ser colorecado como
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se desgee y provisto si fuese mecesarlo con und suner:

Ticie decorativa de acabado. Alternctivasentie, se le
puede colocor ur adeiric decorutivo en la copa de non
taje alrededor del collar.

Ia for.ua del collar y de 1la cabeza de ja-
seado pueden modificarse pura aldecuurse virtualaenie
a cualguiera le los conjuntos de valvula sta.dard cg
nocido®. £n .ccreral, la cabeza tewdrd una forma tal
que proporcione una cduara de un voluzen de "eswpacio
muerto” ninimo /con un esszcio adecundo wara la Ta-
cil eirculacidn Gel ras) alrededor del botdén a Tin de
mantener al ninime el desperdicio de gas en cada lle-
nado. Los recinientes pueden llenarse izual de bien
omitiendo el botdn, y una adecuada forma de cabeza se
presenta en la fisjura 38, iqui, el hueco -15- de la
fisura 12, ha sido reemplazado por un hueco -15'- mu-
cho mds pequefio para sélo acomodar el vastago y el -
paso central ~19~ se sustituye por un paso -19'~ des=-
centrada. Otras piezas permeneces §in cambio.

En otra modificacidn (no ilustrada) la ca-
beza de zaseado no abre la valvula positivamentie ac-
cionando mecdnicamente el botdn o vistagdo ¥y en lugar
de doto, se emplea simplemcnte la presidén de gas para
abrir la vdlvula. Dicha disposicidn es adecuada para
llenar ecsa bien ccnocida clase de valvula en la gue
ambos vastagos v botén gson integrantes y se guitan
conjunbamente. Ko obstante, dicha valvula todavia po

e ’
e degoeara, aun en

w2

dria abrirse mecdnicamentc, si asi
ausencia del botdénydel ¥dstago, por medio de la vre-

visidn de una espizn aue sobresale hacla avajo en la
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cabeza de accado nara asclonar el orzano de la val=-

L

N

vula.

La presente sollcitud gue corresponde a la
presensada en Gean Sretafia el 8 de octbubre de 1.968
bajo el n® 47.818/63, la cual fué vrosenbada provisig
rnalmente, siando en fecha 10 de abril de 1.969 comple
teda dicha solicibud, se acoge a los beneficios del
articulec 51 del vigente Lstatuto sobre Propicdad In-
augtrial.

NOTA::

Be declara como de novedad y propiedad pa-
ra todo el territorio eswniicl, el conteunido de las -
sizunientes

REIVITDICACTOR ¥ S 3

12,- Un procedimiento, con sus medios co-
rresoondientes, para el llenado a presidn de envases
aerosoles ¥y similares, en un reciyiente de distribu-

3
cidn que tiene un buje de nontaje de conjunto de vl
o =3
1 . - i L o
vula con una abertura para un vasitazo actuador de -
vilvula que sobresalc por €1, cuyo procedimicnto com
vrende el montaje de una piesa anular de obturacidn,
de nmobterinl flexible iampermeable ol zas, que va di-
rectamente sobre el buje del conjunto de vidlvula en
una vosicidn gque rodea la abertura teniendo la pieza
ui; espacio alrededor del vasiago donde se encuentra
IJ‘ . A -
este, poniendo eu acoplamiento una cabveza de gasea—
do con el comjunto de valvula, de tal forma que de-
termine una cdmara hermética al zas alrededor de la
- P ’ .. I d
avertura y del vautago, encerrando a cste con una su

perficie anular Jde la cabeza en acoplamiento de obtu
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radora anular la cual oasa un impulsor desde la cave-

zo a esta cduara y -esde akl a través de dicha abertu
ra al recinienie y yue separa la cabeza el counjunto
de vdlvula.

28 .~ Un procedimiento, con sug aedios co=-
rrespondientes, para el llenado a wresidn: de envases
aerosoles y sinilarcs, eegin reivindicacidn 18, en
jue el vistago de la vAlvula estd vresente y scbresa
le o través de la avertura mieniras se estd car;ando.

38,~ Un procedimleuto, con sus medios co-
rrespondientes, para el llenado a presidn de envases
aerosoles y similares, segin la reivindicacidn 28,
en el gque estd presente un potén actuador de valvula
sobre el vastazo durante la carga y cue va encerrado
de esta forma en dicha cduara.

8,~ Un procedinmiento, con sus medios co-

rrespondientes, pera el llenado a presidn de envases
aerosoles y similares, se;un cualguiera de las rei-
vindicaciones 12 a 32 en el gue durante la carga ¢l
drgano Je la valvula se abre aecanicasente, directa o
indirectamnente, por la cabega de .asesdo a fin de -~
abrir un paso para el sas en el conjunto de vilvula,
varo en el gue la siega oviuradora vermanece fija.

58.~ Un proce.iiaieuto, con sus medios co-
rrespondientes, pura el llenuado u presidn de cuvases
aeroscles y similarcs, sezun cualouiera de las rei-
vindicaciones 12 o 42, en el que el conjunto de val-
vula tiene un buje cilindrico central a través del -
cual el vastaso sobresale y en el gue la pieza owtura

dora se acopla sobre el buje central.
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68,~ Un procedimiento, con sus medios co-
rrespondientes, para el llenedo & presidén de envages
zerosoles y similares, segln la reivindicacibn 58 en
el aque la piesa obturcdora tiene la forma de collar -
de una longitud axial sustauvcial y que se prolonsa so
bire la mayor parte de la longitud axial de todo el -
buje.

78.- Un procedimiento, con sus medios co-
rrespondientes, para el llenado a presidn de envases -
gerosoles y simileres, segln la reivindicacibn 62 en
el que la pieza de obturacibdn tiene un reborde diri-
#ido hoela deutro gque se acopla parcialmente sobre -
el extreio libre de. buje central.

88,- Un vrocedimiento, con sus medios co-
rrespond.entes, pura el llenado a presibn de envases
aerosoles y similares, seglin cualguiera de las Rei-
vindicaciones $# a B en el que lz cabeza de gaseado -
tiene un difmetro interior que determina la menciona
da chuera y aue el di&metro interior de lz cabeza se
acopla y encierra al buje central, con una superficie
interna anuler eu la cabeza que se acopla de forma -
obturadora sobre el exterlor de la pieza obturadora.

92, Un procedimiento, con sus medios co-
rrespondientes, para el liensdo a presibn de envases
acrosoles y similares, segln la reivindicacibébn 8% en
el cue ls mencionads superficie init.rna anular de la
caveza es Ge forma cdnice y comprime la vieza de ob-
turacibn en conira del buje central al acoplarse la
caezs @i cunjunto de valvula.

108.,~ Un procedimiento, con sus medios co-
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rrespondientes, pura el llenado a presibn de e:.vases
aerosoles y similares, de acuerdo con Los medios pars
efectuar los procedin.entos de lus reivindicadiones -
12 g 98, gue coaprendern un recipiente de distribucidn
que tiene ua eonjunto de vlivula con un buje central
que tienen unz avertura a través de la cual puede so-
bresalir un vhetazo actuador, una pleza ovturadora -
anulszr de material flexible impermeable sl zas, que
se acopla sobre el exitorior de. buje central alrede-
dor de la abertura y una caveza de saseado caphz de
acoplarse con el conjunto de vhivula del recioviente,
la cual posee un nueco en la cabeza que encuerrs la
regibn del buje gue contieune la abertulw y con una -
superficie anular interna en el hweco de la cabeza -
que se acopla de forma obturadora sobre el exterior
de la pieze obturadora anular,

118.~ Un procedimienio, con sus medios co-
rrespondientes, para el llensGo a presidn de envases
aerosoles y similurce, sezln reivindicaeibn 88, de -
acuerdo con cuyos medics la vieza obturadora anular
es de polietileno.

128,.- Un procedimiento, con sus wedios co-
rrespondientes, psra el Llenudo a presibn de envases
gerosoles y similares, sezlin relvindicacidn 108 o rel
vindicacidén 11%, de acuerdo coun cuyos medios la pie-
za obturadora anular comprende une voreidn suctancial
mente cilindriea que ce extiende axialuente sobre el
buje central.

138.~- Un procedimiento, con cus medios co-

rrespondientes, para el llenasdo a vresibn de envases
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serosoles y similares, segln reivindicacidn 122 de -
acucrdo con cuyos medios la piewa obturadora anular
incluye una pzrie de reborde dirigido hacia el inte-
rior gue ge extiende parcialiiente sobre un extremo -~
del buje ceutral.

148 ,~ U:.. procedimiento, con sus medios co-
rrespondientes, pera el llenado a presibn de envases
serosoles y similares, segln reivindicacibn 128 o rei
vindicacidnn 138 la vieza de oblturacibdn anular es in-
Teriormente cbnica en su estedo libre y es de tales -
dimensiones cue se dilsta al zer acoplads sobre el -
buje central.

15¢.~ U procedimiento, con sus medios co-
rrespondientes, para el llenado a prosibén de envaces
aerosoles y similares, segln cualguiera de las reivin
dicaciones 128 o 142 de acuerdo con cuyos medios, la
vieze an.ler de obturacibdn tiene un &ngulo agudo diri
Zido nacia afuera psra el acopnlaniento de la superfi-
¢cie anulur de lsa cabeza, en el extremo de le pieza -
gue quedsz mhs cerca del extremo libre del buje central.

16¢.~ Un procedimiento, con suz medios co=-
rregspondientes, pera el llenado & presién de envases
aerosoles y similares, segln cualquiera de las reivin
dicacliones de 102 a 158 de acucrdo con cuyos medios -
el hueco de la cabeza es de forma cdnica en la regibn
de este que contiene dicha superficie anular interna.

178.~ Un procedimisnto, con sus medics co=-
rregpondientes, pera el llenado, a presildn de envases

aerosoles y similareg, cuyos medios presentan un con

junto de vBlvula pera un recipiente de distribucibn -
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presurizado que couprende una copa de wontaje de val-
#ula gue posee un buje central de foiua sustancialuen
te cilindrica conteniendo una vhlvula de distribucibn
y una abertura vera el vhstazo e zctuacibn de la val-
vula en una carga extreuo del ovuje central y una wvie-
za anular ue obturseidn de nmaterial flexible impermea-
ble a1 gas, que se acopla sobre el buje central para
el objeto de que aqui se wanifiesta.

152 .~ Un procediniento, con sus medios co-
rrespoudientes, pora el llenads o oresibn de envases
aerosoles y simileres, seghn la reivindicacibn 172en
el que la viezu de obturacidn tiene une brida salien-
te dirigida haecia deutro que se acopla parcislmenlie -
gsobre ese extreano del buje ceniral que tiene la auer-

tura,

192,.~ Un procedimiento, con sus medios co-
rressondientes, pars el llenado a presidu de euvases
acrosoles y similares, segln le reivindicacidn 172 o
la reivindicecibn 182, que incluye un botbn de accio-
namie -to sobre el extremo sovresaliente del vhstago
siendo las dimensioneg externas mlximas del votln me-
nores que el dihmetro de la ovie+a obturadora.

208,~ Un procedimiento, con sus medios co-
rrespondientes, poru el llenudo a presibn de envases
aeroscles y similares, que'comprende un recipiente -
para la distribucibn de liquidos presuarizados dota-
dos de un conjuato de valvule cegln cualquiera de las
reivindicaciones 174 a 198,

21:8,-~ Un procedimiento, con sus medios co-
rrespondicntes, psra el llenado & nresibn de euvases

acrosoles y similares, de acuerdo con el cual el cun-~
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junto de la v&lvula esth dotada de una pieza obturado
ra snuilar incorporada al reclpiente de distribucidn.

228 ,- "Uu PROCEDILTENTO, CO0i 5US LBLICS CO-
RRESVOLDIEDNGES, PARA ©L LiScAD0 A PRESIGC, UE B.VASES
AB0B0LE0 Y STELhaBsY,

Todo ello, tal y como se @escribe en la nre
sente memoria que consta de QUINCE hojas escritas a
mhquina por .na sola de sus caras y dibujos que la -
ilustran.

Hadrid, 15 de julio de 1.969

£ GONZALEZ VAGiw
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