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Perfeccionamientos en la construceidn de sistemas

de guia para correas o bandas gue avanzan scobre
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Lste invento se refiere a un sistema pa-
ra gular correas, especialmente correas sinfin, que
corren sobre cilindros. ELl sistema es cspecilalmente
Gtil para una guia lateral precisa de correas o ban-

5e das de acero.
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| Las correas © bandas S nflnxgu éarren eobre varios
cilindros o rodillos tienen la tendencia a desplazar-
se lateraluente a un ledo de la gufa y cilindros mo-
tores debido a las irregularidades existentes en las
5e * propias correas o bandas o causas de una suspensidn
de los diversos fambores que no tiene toda la preci-
gidn necesaria. A este respecto, las correas O ban-
das de materiales diferentes se comportan de ung ma-
nera completamente diferente; mientras que las corrsas
10. de gome se desvian en general hacla gl lado de mayor
ténsién, las correas 0 béndas de acero se retiran
del lado de mayor tensibn y se desplazen en direccibn
opuesta. La guia latersl de correas ginfin resulta
mes dificil cuanto mAs corta es la longitud de las
15. correas, V.g. cuanto menor es 1la distancia entre los
' ejes de log dos cilindros en los que se invierte la
direccidn de movimiento de la correa sinfin. lien-
tras que la guia lateral de las correas o bandas
transportadores es relativamente simple, las dificul-
20, 4ades aumentan simplemente con las correas o0 bandas
mas cortas con una distancia comprendide entre 1los
ejes de los cilindros inversores de menos de & metros
aproxzimadamente. En general, hoy dia se conocen dos mé
todos para la gnia lateral de correas o bandas sinfin.
25, El primer método utiliza correas de carril dé caucho
T o material similar que se vulcanizan en ol lado in-
ferior ac lao correas cerca del borde o también en
el centro de las mismas. Estas correas de carril van
guiadas en ruedas de carril apropizdas que pueden

30. . ger ruedas libres o tombidn los cilindros guiadores
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o motores puedem estar provisbos de un canal anular

apropindo para las correas de carril. A pesar de que

las ruedas o cilindros de carril van fijas en direc—

cidn axial, los cilindros guiadores e inversores adi-
cionales deben tener un cierdto juego en la direccibn
axial para que pucdan seguir los desplagamientos la-
terales de 1é correa. No obstante, con este método

gblo se consigue una guia lateral relativemente inexac-
ta. Adn cuando ésto es suficiente para asegurar, cuando
se trata de correaé transportadoras largas, que la
correa sinfin no se éalga completamente de los cilin-
dros, no garantiza una guia éiacta de la correa duran-
e un largo pericdo de rodadura.

Para conseguir una guia mas exacta de
correas sinfin, se suelen usar en la practica siste-~
mas de guia electromecénicos, cuyos sistemas de gula
desplazan o hacen bascular el eje de uno de los cilin-
dros guiandores o motores creando por lo tanto un gfa~
diente de tensidn entre los dos canbtos laterales de la
correa sinfin.

Dependiendo de las caracteristicas del ma-
terial de la correa, la correa se retira del punto de
nayor tens;én o0 se dirige hacia el punto de mayor ten-
gién para volver a su posicidén media. Dicho sistema
de gnia es zccionado por un interruptor apropiado que
ge gitGa en el canto de la correa en rotacién y es ac-
tivado cuando la correa se sale hacia un lado. El des-
plazamiento del éje es nérmalmente mayor que el necesa-

rio para que la correa se desplace mas alld de la po-

v gioién media hocia el otro lado accionando el interrup-
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tor habilitado en dicho lado. Esto produce de nuavo
una correccién de forma que la correa es desplazuda
verias veces sobre lé linea central hasta que ha al-
canzado la:posicidn deseada. En condiciones Sptimas

¥ con correas mas cortas las desviaciones laterales que
tienen iugar con este sistema alcanzan todavia por lo

menos + 5 mm. Izual ocurre con un sistema provisto de

bandas de carril y rﬁedas o cilindros Ge carril apro-
piados. '

Para muéhas finalidades, una precisibn de
la guia lateral de ¥ 5 a 10 mn. solamente es insuficien-
te. Adenmds, esta précisién se conslgue solamente en
condiciones bdptimas de funcionamiento, mientras que las.
dificultades adicionales arriba mencionadas tienen lu-
gar cuando la longitud de la correa disminuye o cuando
una correg corre no solamente sobre dos cilindros sino
sobre cilindros guiadores y tensores adicionales. Dicho
sistems con tres, cuatro o mas cilindroes tiene un
"equilibrio de carrera'muy inestable por lo que cada
correccidn de menor cuantia produce una fuerte oscilacid
lateral de la correa. A continuacidn se describe un dis-
positivo especial que exige una precisidn muy gronde en
la guia de la correa puesto gue en este dispositivo la
correa sinfin no solamente corre sobre una pluralidad
de cilindros motores y gniadores sino que ademis debe
llevar de una forma sincronizada otra correa sin fin
por medio de la friccidn existente entre las dos correas
sin gue ocurran desplazamientos relativos entre las su-

perficies adyacentes de las correas., Por consiguiente,

el presente invento btiene por objeto desarrollsr un né-
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todo de guia para correas, especialﬁente correas o
bandas sinfin, que garantiza un miximo de exactltud

0 precisidn-y eotabllld d de carrera aun en condlclo—
nesg dificiles.

Por consiguiente, un aspecto del presente

lnvento proporciona un método para guiar una correa

que corre sobre un cilindro que conmprende el habili-
tar en cada lado de ia correz uno o masg aparatos de
seilales que reaccianan.ante las oscilaciones de la
correa de su posiciég central de reposa, actuando con
la seflal un mecanismo para hacer bascular el eje del
cilindro en una direceién que cause la reposicidén do
la correa a su posicidn de mzrcha normal, interrum-
piendo la sefial después de un movimiento predetermina~
do del-mecanismo Para hacer que el mecanismo vuelva
a su posicidn de reposo y continuando este bésculamien—_
to de pulsacibdn del eje hasta que la correa se encuen-
tre en su posicidén normal de reposo cuando el aparato
de seﬁales no‘produce'seﬁal alguna. Co@preferoncia, el
eje del cilindro bascula hacia afuera en direceccidn a
la curvatura convexa de la correa con el fin de aumen—'
tar la tensién en la misma en uno de sus cantosg.

Eﬁ general, las correas o bandas de acero
¥ en particular las correas o bandas de acerd sinfin no
se pueden producir con cantos de rodadura con una pre-
cisibén lineal y con un corte exactamente perpendicular,
de forma gue en la practica cada correa tiene una 1i-
nea central natural de rodadura especifica que normal-
mente no coincide plenamente con la linea central fisi-

ca de la correa. Un sistema de guias que funcione con
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precisibn debe construirse por lo tanto de tal modo
que la correa avance sin distorsién o estiramiento en
la lines central natural y no se veg forzada a una po-
sicibén constrifiida no natural. Ia linea central na-
tﬁral se puede hallaf haciendo correr la correa en la
méquina que se ha dé utilizar y ajustand5 gimplemente
los ejes de los diversos cilindros guiadores y notores
de 15 instalacidn de tal manera que la correa avance
gin vibraciones. Yan pronﬁo como la correa corre sobre
su linea central natural, se puede pondr en funclona-
miento el sistema de guia para ovitar el desplazamien—
to0 de la correa de su posicién media natural por medio
de correcciones relativamente pegquefias sin que las corre
ciones sean excesivas.

La'esencia del método del invento congiste
en gque la posicidn normal del eje del cilindro guiador
no se altere permanentemente lo cual conduciria a un
desplazamiento no natural de la posicidn media normal
de la correa en avance, sino que la presidn sobre la
correa se vea aumentada solamente de una forma unilate-
ral por pulsacidn mediante pequefios basculamientos del
eje a partir de su posicidén normal por lo que la correa
vielve a su posicidn media normal. Cuando sean necesa-
rias oorreéciones constantemente unilaterales durante
el funcionamiento, esto indica que la posicidn del eje
del cilindro guiador debe alterarse algo con el fin de
obligar a la correa a la nueva posicidn media natural
ligeramente desplazada. Con preferencia, las correceio-
nes se realizan mediante dos dispositivos para hacer

bascular el eje del cilindro que actla sobre aubos
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lados del eje del cilindro guiador. De este modo se
puede conseguir una correceidn uniforme, aungue bam~
bién es posible utiliéar solamente un dispositivo en
un lado del eje del cilindro. Resulta particularmente
favorable cuando el interruptor para hacer avanzar el
eje del cilindro se encuentra unido directamente al eje
de dicho cilindro, ajustando el recorrido de contacto
del interruplor de acuerdo con el grado deseado de bas-
culanmicnto. ;

-Se ha averiguado que resulta favoragle de
un modo especidl utilizar un cilindro hidrdulico como |
aparato para hacer bascular el eje del cilinéro'o ro-
dillo; en este caso la duracidn y frecuencia del  impul-
so de los basculamienbos individuales puede regularse
mediante vAlvulas que se introducen en ciclo del 1liqui~-
do hidriulico delante y/o detris del cilindro hidréu-
lico.

El invents proporciona también un sistema
de gaia para una correa 0 banda gue corra sobre cilin-
drog, cuyo sistema éomprende medios de ajuste para ha=-
cer bascular el eje de un cilindro de sustentacidén de
la correa o banda, un aparato de sefiales que se pone
en contacto con una correa cuando la correa se despla-‘
zg de su recorride exigido de avance, funcionando di-
chos medios de ajuste en respuesta a una sefial proce-
dente del agparato de sefiales, y un interruptor para
interrumpir la sefial procedente del aparato de sefig-
les y hacer que el medio de ajuste devuelva el eje a

su posicidn de reposo, funcionando dicho interruptor al

alcanzar dicho medio de ajuste un avance predeterminado.



B1 medio de ajusﬁe pﬁra hacer hascular el eje del ci-
lindro es preferiblemente un cilindro hidriulico con
un sistema de regulacidn hidrdulica, siendo accionado
preferiblenente el cilindro por medid de una valvula
5 electromagnética. Bl aparato de sefiales pucde ser un
interruptor eléctrico de final de cérrera que se encuen—
$ra abierto en el estado de reposo. El interruptor es
preferentemente un interruptor ultrarrapido situado
en el eje del cilindro, siendo variable de una forma se-
10. lectiva el recorrido de contacto de digho interruptor
paréiel ajuste del basculaﬁiento deseado del eje del
cilindro.
Para reajustar la posicidn normal del eje
del cilindro y con ella la linea central natural de la
15. . correa o banda, el dispositivo para hacer bascular el
. eje del cilindro o rodillo puede estar provisto de un
tornillo de ajuste o de un medio de regulacidn automi-
tica. Cuando se ubiliza un sistema hidraulico con ci-~
lindros hidriwulicos para hacer .avanzar el 3je del ci-
20. lindro o rodillo, el medio de regulacidn automitica
puede consistir en un depdsito hidréulico adicional
conectado en paralelo com el cilindro hidriulico prin-
cipal que altera por sobrepresifn del aceite la posi-~
¢idn cero del cilindro en la direccidn necesaria, en
25. caso Ge que el cilindro sea acclonado permanentemente.
Parg una supervisidn del sistema de regu~
lacibn supone una ventaja habilitar un indicador como
puede ser una luz piloto en el circuito de regula-
. cidn eléctrico que indica excitacidn del sistema de

30. gnia. Ademés; el circuito elbctrico de regulacidn pue-
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de estar provisto de un interruptor de accionamiento
manual que permite un accionamiento a mano del dispo-
sitivo de ajuste. A este respecto, el sisiema de guia

es egspecialmente ventajoso puesto querel interruptor
cuando se acciona también a mano evita auntométicamente
que el eje del cilindro o rodillo se desplace permanen-—
temente de su posicidn normal, v.g. el interruptor per-
mite solamente un avance de pulsacibdn del eje devolvién~
dolo cada vez ulteriormente a su posicidn normal.

Bl invento se describe adicionalmente a
continuacidn y a titulo de ilustracibn con relacibn
g los dibujos adjuntos, en los que:

Ia firura 1 es una vista en perspectiva
de una maquina que incorpora el sistema de gula de
correa O banda del invento.

La figura 2 es una vista superior fragmen-
tada, armayor escala, de un dispositivo de regulacidn
en un lado de la correa © banda y un cilindro de sus—
tentacibn.

Lo figura 3 es una vista de costado del

- dispositivo de regulacibn ilustrado en la figura 2.

Ia figura 4 es un esquema de circuito basi-
co para el sistema de guia de la correa. '

Ta figura 1 ilustra un dispositivo para ela-
horar lfiminas o planchas con una composicién endureci~-
ble que exige una gnia especiglmente precisg de una
correa o banda sinfin hecha de acero o de material
gimilar. la estructura del bastidor que sostiene el
digpositivo ge ha omitido en el dibujo con el fin de

permitir gue su funcionamiento se comprenda con mayor
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facilidad. El dispositive consiste en un’ parte infe-
rior 1 y una parte superior correspondiente 2. Una co-
rrea sinfin inferior 10 corre en la direccién de la
flecha sobre dos cilindros de fensién 11 y 12. En la
nodalidad ilustrada en la figura 1, el tramo superior
de la correa inferior corre adicionalmente en una cur-
va dirigida hacia arriba o hacia afuera sobrg otro ci=-
lindro guiador 15 que es llevado de tal forma que se
puede desplazar en una direccidn vertical. El ?ramo
superior de la correa 10 corre adicionalmente en una

curva dirigida hacia afuera sobre rodillos zuiadores

giratorios 16, 16' 16" ... con el fin de conseguir una

distribucibn uniforme de la presidn ejercida por el tra~
mo inferior de una correa o0 banda superior 20 sobre la
correa o banda inferior 10 y para evitar la combadura
de la correa o banda lo mas posible.

Adends, el dispositivo estd provisto de un
cilindro compensador 13 para la correa o banda infe-
rior 10. E1l cilindro compensaddr 13 se encuentra situa-
do dentro de la correa o banda 10 y se comprime contra
el tramo inferior de la correa. Dos cilindros hidrauli-
cos 42, 43 ejercen una frerza sobre el eje del cilin~
dro 13, comprimiendo el cilindro contra la correz en
avance 10. Bl cilindro 11 estd provisto de un medio
pdicional hidrdulico ds compensacidén 41 y se habilita
un medio hidrdulico 46 para el cilindro motor 12 im-
pulsado por un motor 35.

No solamente se exige una precisidn extre-
na de la gula de la correa 10 a causa de loa diversos

eilindros y rodillos presentes en el dispositivo, sino
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también porgque la correa superior 20 avanza por la
accidn de la correa inferior 10 y avanza sin emplear
medios motores por seﬁarado sobre los cilindros 21,

22 y 23. Con el fin de evitar gque se produzca un novie
miento relativo perjudicisl entre los tramos adyacentés
de las correas o bandas 10 y 20, se debe éaegurar que la -
correa o banda inferior 10 carezca pricticamente de des~.
plazamiento lateral. Esto se puede conseguir mediante

el método del invento para gular correas sinfin. Un
aparato de sefiales 13, montado preferiblemente'a anbos |
1ado; de la correa inferior 10, se activa cuando se des—r
plaza la correa de su posicidn media natural producien-
do la activacidn del medio hidriulico 46 provisto en

uno o ambos extremos del eje 31 del cilindro 12.

Tos detalles del sistema de gufa y regula-
cién se ilustran en la figura 4. B1 eje 31 del cilin-
dro 12 va montgzdo en cojinetes 52 acoplados al véstago
de pistdn 54 del motor de cilindro hidraulico 46. Cuan-
do la correa o banda 10 se degsplaza hacia un lado, el
interruptor 18 asociado coﬁ dicho lado entra en accidn
y se cierra un circuito por medio de la linea 81, 83 y
85 a masa por 1o que se activa la valvula magnética 64.
Mediante esta operacibn, el estado de la vAlvula hidriu~
lica 60 es reeﬁplazado por el estado de la vélvula 62
en la vilvula hidrdulica de dos o tres gulas y se abre
un suministro de aceite a la camara de trabajo 55 del
cilindro hidraulico 46 por medio del conducto 61 de for—
ma que el pistdén hidrdulico 56 se desplace hacia dere-
cha suminigtrindose presidn hidrdulica desde un depdsi-

to de 1liguido hidrdulico 78 por medio de una bomba 80 a
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través del conducto 77, 67, 65, 63. Ia velocidzd de avan
ce del cilindro hidréulico depende del ajuste de la valvy
1a reductora de presidn 70 y la valvala de regulacidn

de volumen 66; la presidn entre estas vilvulas estéd in-
dicada por un ménémetro 68.

- El eje 31 se conecta a un interruptor un-
trarrédpido 50 que g8 abre después de un avance predeter-
ninado del eje 31 que depende del recorrido de contac-
to ajustado para gue la valvula magnética 64 se desacti-
ve y la vilvula de dos o tres gulas vuelva a la posicidn
ilustrada en el dibujo.

Ahora el 11quloo hidréulico o presidn se

_alimenta en la cimara 57 del cilindro hidrdulico 45

por el conducto 75 y 73 con la vilvula reductora de
presidn interpuesta T4, estando indicada la presidn
aguas abajo de la vélvula reductora de presibn por me-
dio de un mandmetro de regulacidn 76 y el pistdén 56 se
vuelve a su posicién de reposo, fluyendo liguido de la
cémara 55 o del conducto 61, 62, la valvula de maripo-
sa de contraflujo 72 y el conducto 61 al depdsito hi-
driulico T8.

El circuito eléetrico de regulacibn estd
provisto de una luz piloto 82 gue indica cuando se en-
cuentra activo el circuito indicando con ello que el
interruptor 18 se encuentra cerrado. Cuando la luz in~
dica que el sisterma de guia estd consﬁéntemente acti-
vado on un lado de la correa es aconsejable alterar '
la posicidn normal del eje 31 del cilindro en dicho la-
do y en un pequeuo grado que puede efectuarse, por ejenm

plo, wtilizando un tornillo de ajusbte 58 en el cilin-
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dro 46 para linitar el retroceso.-del pis.un 56. Ile-
diante este reajuste de la.posioién del eje 31 se al-
tera ligeramente tambidn 1a posicibén normal de la
correg 10 y sé adapta a las condiciones existentes.
5& puede elegir un récorrido de contacto muy pequefio
del interruptor 18 para que el interruptor se ciefre
por las oscilaciones minGsculas laterales de la correa,
V.g. por una desviacibn de apréximadamente un mil ime-
tro, para producir una correccidn. Asimismo la canbi-
dad de avance del éjq 31 puede estar habilitada a un |
pequeilo grado elegiéndose un recorrido de contacto
apropiadamente corfo para el interruptor 50 y puede al-
canzar solamente unos cuantos milimetros. La velocidad
de avance y velocidad de regreso del cilindro hidriu-
lico 46 dependen en la modalidad ilustrada practicamen~
te del ajuste de la valvula de regulacidn de volumen
66 y la vhlvula de mariposa-de contraflujo 72, resbec—
tivemente. De este modo, la duracibén de impulso y la
frecuéncia Pueden hacerse variar sensiblemente y elegir-
se segin sean las condiciones existentes,En la linea
89 se habilita un interruptor de accionamiento manual
84 en paralelo con el interruptor 18 y luz 82 en la 1li~
nea 83 para permitir el accionamiento mannal del mgcanis-
mo independientemente del interruptor 18.

' Ias figuras 2 y 3 ilustran una modalidad del
dispositivo de regulacidn. Seglin se ha indicado ante-
riormente, es preferible utilizar un dispositivo de re- :
gulacibn correspondiente tambidn en el otro lado del eje
del cilindro 31 junbto con interruptores correspondien—

tes de seflales y demis interruptores.
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El eje 31 del cilié&%o va montaao en un co-
Jinete 52 que se conecta con el vistago de pistdn 54
del motor hidréulico 46. AdemAs, el cilindro del motor
hidraulico 46 estd provisto de un tornillo do ajuste
mecénico 58 para hacer variar la posicién normal del
eje 31l. Tan pronto como la correa 10 avanza contra el
interruptor de 18, este interruptor de sefial se cierra
y produce el acclonamiento del motor hidrdulico 46, por
medio de una vilvula magnética apropiada y circuito hi-
dréulico, por 1o que el eje del cilindro 31 se! despls-
za de su posicidn noﬁmal Ala posicidén basculada B
(ilustrada de un modo exagerado). Mediante el despla-
zamiento del eje 31, el interruptor 50 se abre de for~
na que el ecilindro hidrdulico vuelva a la posicidn de
cero determinada por el fornillo de ajuste 53. Esta
operacibdn se repite por pulsaciones hasta que'la correa.
10 ha vuelto a la posicidn media deseada y el interrup-
tor de sefiales 18 deja de estar cerrado. E1 recorrido
de contéctg del interruptor 50 puede ser variable de
una forma selectiva para permitir el ajuste de la carre-
ra del motor 46 y eje 31 permitida antes de la interrup-
cibn de la sefial del interruptor 18. Se hace observar
que la correccidn de la posicibn del eje del cilindro
puede efectuarse también por otros medios, v.g. median-
te un accionamiento totalmente eléetrico con_electro—
motores apropiados. Aun mas, es evidente que el inven~
t0, aun cuando se ha descrito pricticamente con rela-
cibdn a la gula de correas o bandas sinfin, se puede

wtilizar ftambidn para guiar correas en general.
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Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo en la praeti-~ - -

ca, debe hacerse constar que ias disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen-
tal. También se hace congtar que el invento correspon-
de a una Solicitud de Patente presentads en Alemania
n? P 17 81 188.0 de 5 de septiembre de 1.968 acogibn-
dose, por lo tanto, a los beneficios que conceéen los
Convenics Internacionales en vigor, siendo lo gie cons-
tituye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafiat-
PERTECCIONALIIENTOS EN LA CORSTRUCCION DE SISTELAS DE
GUIA PARA CORREAS O BANDAS QUE AVANZAN SOBRZ CILINDROS
O RODILLOS; caracterizéndose por lo siguiente:

12 - Perfeccionamientos en la construccidn
de sistemas de guia para correas o bandas gque avanzan
sobreicilindros 0 rodillos, caracterizados porque com-
prende medios de ajuste para hacer bascular el eje de
un cilindro o rodillo de sustentacién de 1lg correa,
un dispoéitivo de geilales para hacer contacto con la
correa cuando &sta se desplaza de su recorrido'de avan-
ce exigido, entrando en aceibén dichos medios de ajuste |
en respuesta a una scfial procedente del dispositivo de
gefialas, y un interruptor para interrumpir la sefial
del dispositivo de sefiales para hacer que losmedios
de'ajuste devuelvan el eje a su posicién de reposo,
entrando en funcionamiento dicho interruptor al alean~

Zar un avance predeterminado los citados medios de



5e

10.

15.

20,

25.

30.

‘7!

ajuste.

28 — Perfeccionanientos segln la reivindi-
cacidn 1, caracterizados porgue se habilitan disposi-
tivos de sefiales individuales y/o medios de ajusie en
lados opuestos del recorrido de avance de la correa
o banda.

g - Perfecclonamlenﬁos segin la reivindi-
cacifn 1 o la reivindicacibn 2, caracterizados porque
el medio de ajuste comprende un pistén hidriulico, y
un motor del cilindro con un sistema de regulacidn
hidriulica que comprenden una valvula electromagnética
la cual funciona en respuesta a la citada seiial.

A8 ~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 1, 2 o 3, baracterizados porque el disposi-
tivo de sefiales es un interrupitor eléctrico de final
de carrera que se encuentra abierto en su posicidn
de reposo.

53 — Perfeccionamientos segln las reivindi-
caclones 1, 2, 3 o0 4, caracterizados porque el in-
terruptor es un interruptor ulirarréipido situado cer-
ca del eje del.cilindro 0 rqdillo para enbtrar en ac-
cién al bascular el eje de dicho cilindro o rodillo.

62 ~ Perfeccionamientos segln la reivindi-
cacifn 5, caracterizados porgue el recorrido de con-
tacto del interruptor ultrarripido cs selectivamente
variable.

78 — Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones antericres, caracterizados
porque el medio de ajuste estd provisto de un torni-

1lo de ajuste pafa,estublecer_la posicibn de reposo del



De

10.

15.

20,

eje.

88 - Perfeccionamientos segin cualquiera -
de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porgue
el medio de ajuste esti provisto de un regulador auto-
nético para reajustar la posicién de reposo del eje.

98 - Perfeccionamicntos segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque ge habilita un médio indicador sensible a lé
sefial pars indicar el accionamiento del mecani?mo de ajué
te. | . -~

108 - Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizadoé
porque se habilita un interruptor de accionamiento ma-
nual gue pone fuera de circuito el dispositivo de se-
fiales para un accionamiento manual de 1los medios de
ajuste.

112 - Perfeccionamientos en la construceidn
de sistemas de guia para correas o bandas que avanzan
sobre cilindros o rodlllos, tal y como queda sustan- -

01almente descrito pn/la presente Hemoria e ilustrado




LAy B Ruiery o opema] i e

o2 5
7577
gravIuYA 7 &
evisih ““ 7N
m ‘@ 18"
| _z8 |
S "
{ S|
! 68, xwv 4 i
llllll e e -0 —— i ——— —— 1
Wn IIIIII - J" " /\.m.
T -1
N . 05 !
o .
” i g
7 4 :
o B "L o
F01] s o o

L MWozlmﬁhom 2




W.R.GRACE & CO: . v

b




2 HOJAS-hoja 1

V/a

TS -

I TRURDE TP
A e e

& GOMEZ ACERO Y e
s Finmados F. Harngnder £



2 HOTAS-hoja 2 -

20,

\

]
L 3

|
62 ﬂ%ﬁa’,“_g

GL"M

5 S

f.

’/
" iy JUL GRS
| MINZZ ACER

Ml.'j':)‘*rn
T,

Lot B2y F Hnm‘..’_n e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



