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La invencidén se refiere a un progedimiénto
para introducir bandas de material espumado de poros
abiertos, impregnada con materiales de impregnacidn
plésticos-viscosos kbitumen, ceéa,'material sintético

5e o similares), con una fuerza de reposicidn eldstica
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presidn de compresidn ejercida. Debido a la elasticidad

_abierto dilatado. Durante el estado comprimido se in-

t%”
retardada desples de la compresidn debido a vna aglu=-
tinacidn soltable, en grietas a hermetizar en las cua~-
les el material esbumado, despuds de suprimida la com-
presidn, tiene la tendencia a asumir de nuevo, total
o parcialmente, el estado abierto dilatado original.
Los cuerpos de material espumado o las ban-
das de material espumado de poros abiertos, impregnados

con bitumen, cera o material sintético, ya son general-

mente conocidos. Cuando se los comprime se aglutinan

entre si las paredes de los poros, pero en forma sol-—
table, de manera que el cuerpo del material espumado,
una vez suprimida la compresidn, se mantiene en esta-

do comprimido durante cierto tiempo querdepende de la

inherente en el material espumado, adquiere éste lenta-

mente de nuevo su forma original, es decir, el estado

troduce el cuerpo o bien la banda de material espumado

en la grieta a hermetizar cuya anchura es mayor que la |
de la banda de material espumado comprimida. Por la pree-
sidn eldstica del material espumado, que tiene la ten-
dencia de llevar el material espumado de nuevo al esta-
do abierto dilatado original, se oprime éste contra las
paredes de las grietas y da una hermetizacidn excelente
contrave; agua, agentes atmosféricos y polvo.

Bl grado dé lé‘precomposicién depende del
efecto de hermetizacidn deseado. Se encuentra pox regsla
general en un prbmedio de 1/4 el grosoxr normal, Como

K4 -
maximo se logra, en estado montado, un grado de compres~

sidn de 1/5. Bs importante que el material se comprima
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con exactitud y solo en una direccidn pare que, desw
pués de su montaje, también se expanda solamente en
una sola direccién y la superficie asiente al.ras con
el boxrde de la griecta. Naturalmente deberd el material
56 estar, antes de su‘montaje, mids comprimido que lo que
asciende el ancho de la grieta a hermetizar pues solo
entoncds tiene sentido la compresidn del material espu-
mado impregnado.
En la prdctica se realiza la compresidn del
10 cuerpo de material espumado impregnado al pie de obra
directamente a mano o con ayuda de prensas accionadas
& mano. Este método no conduce con seguridad a resulta~
dos exactos ya que el grado de compresidn es inéxactor
¥ no se puede controlar. También esta forma de éomprimir
i5e es antiecondmica.
Ya se ha propuestc un procedimiento en el
cual el material espumado,impregnado y comprimido se
coloca en una ldmina que rodea el cuerpo del material
espumados Junto con el revestimiento se introduce el
20 material espumado en la grieta a hermetizar, después de
lo cual se corta la ldmina con el resultado de que el
material espum;do se puede entonces dilatr y oprimirse
junto con la limina contra las paredes de las grietas
a hermetizar. Este procedimiento ha demostrado ser inaw
25, decuado, pues el material espumado ya se dilata en la
ldmina y asume una po;iciéﬂ redonda que le hace inade=-
cuado para su insercidn en la grieta. Ademds impide la
ldmina entre l;_péredvda la grieta y el cuerpo de material
espumacdo, ante todo con una superficie 4spera de las pa-

306 redes de la grieta, una hermetizacidn impecable.
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_en forma de manga, en el lugar de su montaje directa-

. que se puede calcular con exactitud. Aqui. es imporbant:

El cometido de la invencidn consiste en poQ
ner a disposicidén de los usuarios, en el lugar de obra,
una banda de material espumado impregnada, previamente
comprimida segﬁn;las necesidades dd cada caso, con el
fin de retrasar la dilatacidén eldstica con objeto de su
elaboracidén directa, de manera que, en Torma sencilla,

se logra hermetizaciones seguras y sicempre iguales. La

solucién del cometido consiste en que la banda se compri=
me en la longitud deseada en cada caso mediante medios
mecinicos y en este estado se coloca en un revestimien~
to en forma de manga, hermético al gas, qﬂe después de

introducir la manga se evacua ¥y a continuacidn se cie—

rra herméticamente al aire y en que el revestimiento

ménte antes de la colocacidén de la banda comprimida en
la grieta a hermetizar; se retira bajo eliminacidn al
vacio, despuds de lo cual la vanda se coloca en estado
conprimido en ;aAgrieta.

ElL grado de la compresidn depende de las necé-
sidades de cada casb. Por regla pgeneral se efectuard
un grado de compresidn a un mdximo 1/5 del estado origiz:
ya que esta compresidn es suficiente para la mayéria de
los casos.

La altura de la compresidn depende tambiédn de
los materiales espumados y del agente de impregnacidn
empleado (por ejemplo, bitumen, butilo, cera o similar).

Con el fin de lograr una precompresién exacta,
se prensa la banda entre una viga de prensa mévil y unz

fija y esto mediante una presidn mecdnica o hidrdulice ,
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gradugr la veloéidad del prensado de manera qué en el
aire que se encuentra en los lugares de los pogﬁs ablier-
tos del material espumade se pueda evacuar ampliamente.
El prensado se realizard con tanta fuerza de manera que
se obtenga un retraso en la reposicidén de la banda de
material aespumado hasta que se haya rcalizado la eva—_
cuacidne bespués de la evacuacidén manticne la presién
atmosférica el material bajo presidn constante, de ma-
nera que es imposible una diiatacién indeseadas. La ban-
da de material espumado comprimida mecdnicamente de és-
ta forma se coloca a continuacidn sobre una lenglieta

de un material cualquiera que sea algo mds estrecha

que la ldmina en forma de manga en la que se ha de in-

. troducir la banda de material espumado-comprimida. La

bolsa soldada en un lado y ajustada a la longitud de
la tira de material espumado se pasa ahora sobre la
lengllieta de insercidn con la banda de material espumado
asentando encima. Después'se saca la lenglleta, se evacua
la manga y se suelda. Naturalmente se puede realizar la
introdﬁ;cién de la banda en la lémina en forma de manga
de cualquier otro modo, por ejeﬁplo, mediante un empuja~
dor o introduciendo la banda de matexial espumado perpen=i .’
dicularmenée a la bolsa asimismo sujetada perpendicular- |
mentes La 1dmina deberd ser naturalmente hermética al
£ase

La banda de material espumado qQue se encuentra
en la manga de ldmina se lleva aﬁ;ra, en el estado eva-
cuado descrito, al'pie de obra. Para el caso de herme~

tizar una grieta se retira totalmente la ldmina y de

esta manera se suprime el vacio. Como el retraso de la




fuerza de reposicidn eldstica del material espumndo
por la evacuacidn dura como minimo varios minutos se
puede ahora insertar la banda de material espumado,
sin prisas y con el esmero necesario, en forma senci-~
56 iia en el intexrioxr dé la grieta cuya anchura es nayor
que el ancho de la banda del material de espumado.
Ahora se puede dilatar lentamente la banda de material
espumado en la grieta oprimiéndose bajo la fuerza elis-
tica inherente en el material espumadao contra las pa=
10. redes de la grieta en las cuales. se adhiere la banda
junto con el agente de impregnacidn.
El nuevo procedimiento tiene ante todo la wvexz.:
taja de que el grado de compresidn se gradﬁa'desde un
principio en la fibrica ¥ de que el usuario dispéne,
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L3 al pie de obra, de un material que, sin ulterior elabow

racidn, se puede colocar en forma sencilla en las grie-
tas, en las que la banda de material espumade se pue-
de dilatar en forma.igualada y producir una hermelizaw
cidn exacta y eficaz de la grietae.
'29. N 0O T A ;
Descrita suficientemente la naturaleza‘del :
invento, asi como la manera de realizarlo en lé'préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas son susceptibles de modific¢aciones
254 de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen-

tal, siendo lo que constituye la esencia del referido

invento, y por lo que se solicita Patente de Invencidz
ror 20 afios en Espafia sobre: Procedimiento para intro- |
ducir bandas de material espumado eldsticas; caracteri-

30 zdndose por lo siguiente:
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Li= Procedimiento para introducir bandé» de m-
terial espumado elésticas, impregnadas con materiales de
impregnacién plisticos-viscosos (bitumen, cera, material
sintético 0 similares) y comprimidas, con una fuersza de
reposicién eléstica retrasada debido a la aglutinacién
soltable del agente de impregnacién, en las grietas a her
metizar, cuya anchura es mayor que el grosor de la banda
comprimida y en las cuales la banda después de suprimir-
se la comprensidén asume parcial y lentamente el estado
ablerto dilatado original y bajo la presién eléstice ac—
tia sobre las paredes de la grieta a hermetizar, caracte-
rizado porque la bands se comprime en lag longitud deseada,
en cadas caso, mediante medios mecénicos o hidriulicos y
en este estado se coloca en un revestimiento hermético
gl gas, en forma de manga, preferentemente de lémins de
neterial sintético transparente, que después de introdu-
cirse la banda se evacué y & ocontinuacidén se hermetiza
retirdndose el revestimiento en forma de manga a ple de
obra directamente antes de la colocacidén de la banda com-
vrimida eh la grieta a hermetizer bajo eliminacién del
vacio, después de 1o cual se coloce la banda en la grieta.

2.~ Procedimiento para ;ﬁ%roducir bandas de
materigl espumado elésticas, tel y como gueda sustan-
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