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Se sabe que una batería de acumuladores montada 
en una caja monobloque comprende un dispositivo de cie­
rre constituido, ya sea por tapas de elementos que com­
prenden orificios de llenado y salidas de conexiones,

5.* * o bien por una tapa general fija empotrada que compren
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de la totalidad de loa orificios de llenado y el empla­
zamiento o paso de las conexiones, permaneciendo los 
orificios de llenado y los bornes de salida exterio­
res.

Igualmente es conocido que una batería mon­
tada con tapas elementales pueda ser cubierta por una 
tapa general rígida que recubre el conjunto de la ba­
tería, o bien por una tapa semi-flexible que protege 
la parte superior de la batería y las conexiones en­
tre elementos pero que deja libre un acceso a los ori­
ficios de llenado y a los bornes de salida, o incluso 
todavía, para las baterías de motocicletas, por una ta­
pa general rígida que comprende los obturadores y que 
recubre las tapas elementales. La citada tapa compren­
de unos tubos moldeados junto con ella que so acoplan 
a los orificios de las tapas elementales de una forma 
estanca, por empotramiento con brea por ejemplo, for­
mando asi un poso de llenado.

Por otra parte, resulta igualmente conocido 
colocar frecuente y necesariamente, entre los orifi­
cios de evacuación de los gases procedentes de la elec­
trólisis y el nivel del electrolito, un dispositivo de 
deflexión destinado a impedir las proyecciones y, si 
hay lugar, a servir de referencia de nivel.

La presente invención tiene por objeto una 
batería de acumuladores cuyos deflectores están empotra 
dos con brea o con una masilla cualquiera, conjuntamen­
te con una tapa general que comprende los orificios de 
llenado y los bornes de salida.

Los deflectores oomprenden una parte perifári
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ca realizada de modo a formar un canal entre las pare­
des de la caja y sus tabiques, a fin de poder verter 
la brea, masilla, resina o oualquier otro produoto de 
tapado de juntas. Para permitir el paso de las conexio­
nes entre elementos, están previstas unas aberturas.

la tapa general comprende un faldón vertical 
moldeado con la tapa y destinado a sumergirse en el 
produoto de tapado de juntas, durante la operación de 
puesta en posición de dicha tapa general.

Los detalles y variantes de la invención se­
rán mejor comprendidos en el transcurso de la descrip­
ción que sigue con referencia a los dibujos adjuntos, 
en los que:

La figura 1, es una vista en sección trans­
versal de la parte superior de un elemento de extremi­
dad de una batería con caja equipada conforme a la in­
vención.

La figura 2, es una vista parcial en sección 
segdn el plano 11 -1 1 de la figura 1 .

La figura 3, es una vista parcial en sección 
segdn el plano 1 1 1 -111 de la figura 1 .

La figura 4, es una vista superior de una par­
te de la batería segdn la figura 1 , con sección de la 
tapa general a ras del borde superior extremo de la 
caja.

La figura 5, es una variante de la parte cen­
tral de la figura 1 .

Como se representa en la figura 1, un deflectcr 
1  comprende tabiques verticales 2 y una abertura 3 pre-
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vista para el paso de la conexión con el elemento ad­
yacente. El deflector 1 está horadado en 4 para facilitar 
la -evacuación de los gases y permitir el vaciado de la 
hatería durante la fabricación y constituye, si ha lu­
gar, un medio de referencia de nivel por un apóndice 
inferior procedente de moldeo 5.

En el momento del montaje de la batería, los 
grupos de placas, con sus separadores y sus barras, 
son puestos en posición en la caja, siendo soldadas las 
conexiones 6 entre elementos antes o después de la pues­
ta en la caja segón el procedimiento elegido. Las ba­
rras que comprenden los fustes 7 de los elementos extremos 
son igualmente soldadas. Los deflectores 1 son puestos 
en posición. El def lector medio, si se trata de una ba- 
teria de tres elementos, o los cuatro deflectores me­
dios, si se trata de una batería de seis elementos, 
comprenden cada uno-dos aberturas o pasos para las co­
nexiones entre elementos. Los deflectores extremos tienen 
una sola abertura prevista para el paso de la conexión 
con el elemento adyacente y un orificio con juego sufi­
ciente para el paso del fuste 7 del borne terminal.

La brea, o producto de tapado de juntas, es 
entonces colado en los calíales formados por el conjun­
to de los tabiques 2 de los defectores, paredes y tabi­
ques de separación de la oaja y rodea íntimamente las ra­
mas vertica3.es de las conexiones 6, cuyo conjunto se en­
cuentra alojado en una cubeta constituida por las aber­
turas de los deflectores y el tabique de separación de 
la caja. Las partes superiores de las conexiones 6 pue­
den peimanecer aparentes.'
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Mientras que la brea, o el producto de ta­
pado de juntas, está todavía líquido o pastoso, la 
tapa general 9 que comprende unos faldones 10 ss pues­
ta en posición sobre la batería?

Después del enfriamiento de la brea o el fra­
guado del producto de tapado de juntas, el conjunto caja- 
tapa general se encuentra ensamblado de una forma estan­
ca y definitiva. Las conexiones interiores 6 se encuen­
tran completamente aisladas del electrolito por el efec­
to de los faldones de la tapa general que las rodea y 
que forman así una cámara que comunica oon el exterior 
por un orificio 1 1 que permite las tomas de tensión y el . 
enfriamiento. La estanquidad de los bornes de salida es 
entonces asegurada, ya sea por puestaen posición de un 
anillo de caucho, o bien por soldadura de un tubo o 
manguito previamente puesto en posición durante la ope­
ración de moldeo de la tapa general, o incluso por cual­
quier otro medio.

La figura 2, representa los faldones 10 que 
se sumergen en los oanales por encima de los tabiques 
de separación de la caja 12, a una y otra parte del 
orificio de llenado?

La figura 3, representa los faldones 10 que 
aíslan las conexiones 6 y las aberturas 3 de conexiones 
entre elementos.' El puente de conexión queda aocesible a 
través del orificio 11 de la tapa general.'

La figura 4* representa las partes de los fal­
iones 10 que se sumergen en la brea o el producto de ta­
pado de juntas 8 y que forman asi el cerco de la parte 
.superior de oada elemento y el aislamiento completo de



las conexiones 6¿
La figura 5y representa una variante de rea­

lización, dentro del marco de la invención. El deflec­
tor 1 no comprende el apéndice inferior 5 sino ana aber­
tura 13 que permite el paso de un conducto de llenado 
14, que forma parte de la tapa general y cuya base sirve 
de referencia de nivel 15. La evacuación de los gases 
puede efectuarse por un orificio 16 situado en la tapa 
general, permitiendo asi la puesta a niv31 automática 
de cada elemento, puliendo ser los obturadores, en este 
caso, completamente estancos¿ La evacuación de los gases 
puede efectuarse igualmente por mediación de los obtura­
dores no estancos a los gases, comprendiendo en este 
caso los conductos verticales, una o mas ranuras vertica­
les de desprendimiento 17 para llenado a ojo.

El mismo modo de montaje y de cierre puede 
ser utilizado, sin salir del marco de la invención, en 
baterías cuyas conexiones entre elementos fueran reali­
zadas por fustes que atraviesan la tapa general. En este 
caso, los deflectores no comprenderían una abertura para 
las conexiones interiores. Todos los grupos de placas 
comprenderían fustes verticales que atraviesan la tapa.' 
general, como se ha descrito anteriormente e indicado 
en las figuras adjuntas para los bornes terminales 7.'
Los fustes de polaridades diferentes son realizados por 
puentes soldados colocados por encima de la tapa gene­
ral o alojados en su parte superior.

El sistema de montaje y de cierre de las ba­
terías de acumuladores que acaba de ser descrito presenta 
las siguientes ventajas:



- Posibilidad de empotramiento de una tapa ge­
neral sin que sea necesaria, durante el montaje, una 
operación de inversión de pieza#

Posibilidad de acceso directo hacia el plo- 
5¡¿ mo de las conexiones interiores permitiendo efectuar,

sin perforación previa, las tomas de tensiones por 
elemento.

Utilización posible de brea de ̂ petróleo sin 
riesgo de deformación hacia abajo que puede dar lugar 

10.' a fugas o derivaciones en caso de elevación de tempe­
ratura .en las baterías en servicio.'

Utilización máxima, para la reserva de elec­
trolito, de la cámara colocada entre la parte superior 
de las plaoas y el techo de la batería.

1 5 . Posibilidad de utilizar cualesquiera disposi
tivos conooldos, de llenado y de evacuaoión de los ga- 
sesv

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

20  ̂ invento, asi como la manera de realizarlo en la prác-
tioa, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles de modificacio­
nes de detalle en cuanto no alteren su principio funda 
mental^ siendo lo que constituye la esencia del referi 

25. do invento y por lo que se solicita Patente de Intro­
ducción por 10 años en España sobre: Perfeccionamien­
tos en la construcción de baterías de acumuladores; 
caracterizándose por lo siguiente:

IB.- Perfeccionamientos en la construcción de 
30i? baterías de acumuladores del tipo en las que los de-
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flectores y la tapa general están empotrados conjunta­
mente con la caja, caracterizados porque cada deflec- 
tor.se conforma periféricamente, de manera a formar 
un canal continuo oon loa bordes superiores do las pa- 

5. redes de la caja y del o de los tabiques de separación
correspondientes entre elementos de la batería* -

23.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción is, caracterizados porque cada deflector se con­
forma periféricamente de manera a formar..nn canal con- 

10.' tínuo con los bordes superiores de las paredes de la ca
ja, del o de los tabiques separadores correspondientes 
y en tomo a los fustes de conexión entre elementos.- 

33.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 23, caracterizados porque cada deflector compren- 

15. de una abertura a la altura y en tomo a todo fuste de
conexión entre elementos.

43.- Perfeccionamientos según la reivindicar- 
oión 23, caracterizados porque cada deflector de un ele 
mentó extremo de la batería comprende un orificio de pa 

20. so para el fuste del borne terminal.
53.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 13, caracterizados porque la tapa general com­
prende un faldón vertical continuo dispuesto de manera 
a seguir y a sumergirse en el canal continuo, sensible- 

25. mente según la línea media de éste.'
63.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 53, caracterizados porque los diferentes canales 
se acoplan entre si y forman un contorno sin disconti­
nuidad seguido por el faldón de la tapa general a todo 

30<¡' lo largo de las paredes de la caja y de los tabiques
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de separación.
73.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 53, caracterizados porque el faldón de la tapa 
' general se dispone de manera a rodear el grupo de los

5^ dos fustes de una conexión entre dos elementos.'
8a.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción $a, caracterizados porque la tapa general se sella 
por la parte inferior de su faldón que penetra en el 
producto de tapado de juntas vertido en los canales y 

10.' que sella al mismo tiempo los deflectores a la caja.'
93.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 83, caracterizados porque la estanquidad de conexión 
se asegura por el producto de tapado de juntas vertido 
en los canales, siendo rodeado cada fuste de la conexión. 

15. por el producto de tapado de juntas que sella al mismo
tiempo las partes correspondientes del faldón y de los 
deflectores.

103.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 13, caracterizados porque los fustes de extremo 

20. atraviesan la tapa general, en tanto que los puentes de
conexión quedan accesibles por debajo de esta tapa me­
diante orificios previstos a través de ésta.

113.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 13, caracterizados porque los conductos de llenado 

25. y de control del nivel de electrolito se preven ya sea
en los deflectores, o bien en la tapa general.

123.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 13, caracterizados porque los fustes de las conexio­
nes atraviesan la tapa general y los puentes de conexión 
-se colocan por encima o envueltos en ésta.



103.- Perfeccionamientos en la construcción de
baterías de acumuladores, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en 
los dibujos adjuntos.
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