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Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal n¢ 284,722, concedida el 6 de abril de
1963, por: PROCEDIMIENTO DE OBTENCION Dit TIRAS pA-
RA LA FUNDICION DE MATERIAL PLASTICO EN PORMA D=

HOJAS,

Solicitantes IMPERIAYL CHREMICAL IRDUSTRIES LIMITED, entidad ingiesa,
residente en Imperial Chemical House, Millbank, Lon-

dres, S.W.1l., Inglaterra.

Este invenio se refiere a un procedimiento
para obtencr vn molde flexible en forma de una tira,

Zn la Weworia de lz Patentc espafiola 284,722
se desoribe wn rocedimiento para fabriecar un molde

5.  floxitle de ds%a naturaleza, vertiondo o disbribuycndo
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una goma de organo polisiloxano, de composicidn ¥y
viscosidad adecuadas, sobre la superficie de un mo-
delo principal y dejando que la compocicidn se solidi-
fique en forma de hoja o ldmina elagtémera que luego
se separa del modelo principal. Corrientemente, el
molde flexible tiene un tejido u otro elemento de
sostén,

Ia tira puede usarse para la fabricacidn de
hoja o 14mina pldstica, sostenida o né, formando una
o mis capas de una pasta de un material termopldsti-
co sobre la tira mévil y gelificando parcial o come
pletamente las capas de pasta por caldeo ¥ arrancandc
de la tira la hoja as{ formada. Por éste método de
fundicién en tiras, se obtiene una ldmina pldstica
dotada de una superficie de un tipo que es el contra-
rio de la superficie de la tira eldstémera. Sezin

el producto necesario, pusde disponerse con una super-

" ficie lisa o contorneada, por ejemplo en relieve o

gofrada,

‘Una ventajas de éste procedimiento de obten-
eidn de hojas o ldminas pldsticas, es la facilidad
con que éstas pueden arrancarse de la tire elastéme-
ra en comparacidén de las supefficics en relieve conven
cionales. En la vrdebica, sin embargo, la soltura de
una tira elastémera es a menudo tan buena, que la ad-
herencis entre 1la tira y la capa plédstica aplicada
@5 inadecuada, de tal modo que cusndo la capa s 80—
mete a alguna pertufbacién mecinica, por ejemplo &l lu -
minar un tejido a la capa, o cuando se aplica una se-

gunda capa en la parbe superior de lz primera carpa
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aplicada, o cuando la tira revestida se hace pasar
sobre un rodillo de tratamiento, entonces la capa
aplicada es propensa a soltarse por si misma de la ti-

ra dando luger a imperfecciones en la superficie de

-la capa avpliczda,

Se ha comprobado que la adherencia entre la
$ira y una capg aplicada, puede mejorarse sometiendo 2
frotamiento la tira antes de usarla.

Asi puéds, se proporciona wn procedimiento
para producir un molde flexible, destinado a fabricar
hojas o ldminas pldsticas, sin sostemer o sosgstenidas,
gue comprende el preparar una capa de una composicidn
de goma de organcpolisiloxano gobre la superficie de
un modelo principal , el éejar que 1§ composicidn se-

solidifique en forma de hoja élastomera, al separar és-

“ta del modelo principal y el someter a abrasidén la su~-

perficie de la hoja elagtomera que se hallaba en ccnta-
cto con el modelo principal.

La superficie inversa de la hoja elastomera
puede también rozarse beneficiosamente a fin de mejo-
rar las propiedades de traccién de la tira,

E1l modelo prineipal puede estar dotado de
un terminado superficial liso o contorneado, por 6jem-—
plo gofrado,

Una pasta de un material termopléstico se
aplieca en forma de capa gobre la tira en el modo co=-
rriente, y la capa permanece adherida a la tira duran-
te el ciclo de tratamicnto. Sin embargo, la hoja plds~
tica asi formada puede todavia arrancarse de la tira

de modo convencional, bien mientras la hoja estd todavi
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caliente, o después de haberla dejado enfriar, Ia
hoja pldstica ssi formada, si se desea, puede gofrar—
se después de retirarls de la tira.

Ia superficie de la tira elastémera de sili-

'cona, previamente preparada puede someterse a la abra-

8idén, por medios mecdnicos o quimicos,

La superficie de la tira elustbmera de sili-
cona puede rozarse mecénicamente moviéndola lentamen -
te, sometida a tensidn, sobre una surerficic adhesi-
va que, por ejemplo, puede ser un Hejido y otra ldmi-
na de material abrasivo adecuado, moiitrds en un sOpPOT~
te tal oomo wn rodillo,

La superficie de la tira puede también ro-
zarse mecdénicamente a mano, utilizando un polvo abrasis
vo de particulas de tamafic adecuado, con weferencis
con un lubricante y/o agente de mojadura, Gonvenien7

-temente puede usarse un polvo erosivo doméstico, de

marca, en cuyo cazo es posible usar el agua como lu~
bricante,

_ Como variante, la superficie de la tira pue~
de rozarse mecdnicamenic por una técnica de chorro de
arena, 0 por cepilios rotativos.

| La tira, si se desea, puede rozarse quimica-
mente por la accidén de un disolvenie adecuado que se
aplica sobré Ja superficie de la tira.

Este invento se dencribe mds detalladamente
por medio del ejemplo siguientes
EJEMPLO -~ Se prepararon dos molde flexibles, por el
procedimiento descrito en la “emoria de la Patente
britanica n? 1,014,022,

Uno de ellos se obtuvo ugando un modelo prin-
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cipal de papel de terminmdo superficia¥ mate sin Zo
frar, Este molde constituia la muestra (A). E1 otro
molde flexible ge obtuvo empleando un modelo princi~-

pal de papel de terminado superficial brillante, o

. sea, muy liso y sin gofrar. Este molde flexible (D)

se cortd en tres longitudes de muestra, dos de ellas
se rogaron meédnicamente, Una muestra (B) se rozd mo-
viendo el molde flexible, sometido & tensidn, contra
la superficie de un rodilloe fijo, alrededor del cual
ge arrola una tela de algoddn de tejido liso. Una
segunda muestra (C) se rozé por frqﬁgmientoicon una
mezcla de detergeﬁte de marca con agua.

En cada una de las muestras preparadas se

verti§ una pasita de una composicidn termopldstica so~

bre la base de cloruro de polivinilo, a fin de for-
mar wna hoja pldstica. Las hojas asi formadas se deja:
ron enfriar a la temperatura ambientd, en el molde,

Una tira de 50,8 mm de ancho do la hoja,
se retira de cada vno de los moldes. El dngulo entre
la tira y la superficie del molde mientras aquella
se retiraba, era de unos78? en cada cago, Utilizando
una fuerza constante de retirada de 15 g el tiempo
necesario para goltar 177,80 mm de la hoja, en cada
cago, fué como sigue:

Tira mate (muestra A) 130 segundos

Tira rowada con tejido
(Muestra B) 40 v

Pira rozada con detorgente
de marca en polvo (Muestra
¢ ) 31 1

Tira brillante (muestra D) 6

Aparte de mejorar la adherencia entre la tira
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¥ una capa pldstica scoplada a aquella se ha ¢onpro=
bado que rozando la tira, esta y por tanto la hoja
pldstica obtenida con la tira, pueden dotarse de cual
quiera de una gran variedad de terminados superficim~

Jles finales, Cuando la tira es lisa, o sea, sin dibu~-

Jos, puede rozarse en toda su superficie o, como va-
riante en partes separadas, por ejemplo fajas, de la ni
me, Cuando la tira tiene partes en relieve, solamente
lag gecclones superiores del dibujo pueden rozarse ¥
por consiguiente la hoja pldstica obtenida de la tira,
tendrd un terminado superficial con parbes elevadas
brillantes y partes'rebajadas mate,

Adends, la tira puede someterse a una o mas
operaciones de abrasidén con ello, si el terminado su-
perficisl se deteriora durante el uso, como inevitablg'
mente ocurrird, la tira puede rozarse de nuevo para ha
cer wniforme la superficie,

' §OmA

Desorita suficientemente la naturaleza del in
vento agi como la manera de realizarlo en la prdetica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterlormen
te indicadas son susceptibles de modificaciones de de-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental. '
También se hace constar que el invendo corresponde a
una sollicitud de patente presentada en Inglaterra con
el n?, 33110/68 de 11 de Julio de 1568, acogiéndose
por lo tanto a los beneficios gue coxceden los Conve~
nios Internacionales en vigor, siendo 1o que constitu~
ye la egencia del referido invento y por 1o que se so=-
licita ler Certificado de Adicidn cn Esgpafis sobre: ME-
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JORAS INTRODUCIDAS EN EI, OBJETO DE LA PATENTE PRINCI
PAL n® 284,722, CONCEDIDA EL 6 DE ABRIL DE 1963, por:
PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE TIRAS PARA LA FUNDICION
DE MATERTAL PLASPICO EN FORMA DE HOJAS; caracterizdn-

dose por lo sigulente:

1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal ne 284,722, concedida el 6 de Abril
de 1963, por: PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE TIRAS PARA
LA TUNDICION DE MATERIAL PLASTICO EN FORMA DE HOJAS,
caracterizadas porque comprende el preparar una capa
de uwna composicidén de goma de orgaenopolisiloxano sobre
la superficle de un‘modelo principal, ei dejar que la
composicidn se solidifique en forma de hoja elagtdmera,
el retirar ésta del modeld principal y el rozar la su-~
perficie de la hoja elastdémera que esztuvo en conbacto ‘
con el modelo principal.

2.- Mejoras segin la rejivindicacidn 1, carace
terizadas pordque la superficie inversa de la hoja elzag
témera estd tambien rozada.

‘3.~ Mejoras segin la reivindicacién 1 ¢ 2, ca
racterizadas porque la superficie de la hoja elastdmers
se roza por medios umeednicos,

4.~ Mejoras segin la reivindicacién 3, caracte
rizadas porque la hoja elastdmera se roza mecdnicamente
moviéndola, en %tensién, sobre una superficie abrasiva,

5.- lejoras segin la reivindicacién 4, carac-
terizadas porque la superficie abrasiva es un tejido
montade en un soporte.

6.~ Mejoras segin la reivindieancién 3, carac—

terizadas porque la hoja elastdmera ge roza con polvo
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abrasivo,

T.~ Mejoras segin la reivindicacién 3, carac-

terizadas porque la'hoja elastémera se roza con chorro
de arena,

8.~ Mejoras segin la reivindicacién 3, carac-

tYerizadas porque la hoja elastémera se roza por cepi-

llos rotativose,

9.~ Mejoras segin las reivinddicaciones 1 & 2,
caracterizadas porque la superficie moldeada de la ho=
ja elastbmera se roza por medios quimicos,

10,~ Mejoras segén la reivindicacién 9, carac
terizadas porque la superficie de 1a hoja elastémera
se roza quimicamente por la zecién de un disolvente que
ge aplica gohbre l= superficie de la hoja elastbmera,

11,~ Mejoras segim las reivindicaciones anto-
riores, caracterizadaes porgque dicha hoja, es obfenida

formando una capa de wna composicidén de goma organopo-

“lisiloxano sobre la superficlie de un modelo prineipal,

dejendo que la composicién se solidifique en una hoja
elastémera, retirando ésta del modelo principal y ro--
zando por lo menos la superficle de la hoja elagtdémera
que estuvo en contacto con el modelo princlpal,

12,= Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal ne 284,722, concedida el 6 de Abril
de 1963, por:PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE TIRAS PARA
LA FURDICICH DE IATERIAL PLASTICO EN FORMA DE HOJAS,
tal y como queda sustencialmente descrito en la presen
te Iemoxria,
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Egta Memoria consta de nueve hojas egeritas

a mdquina por una sola cara.

yaaesa, 10 JUL. 1669

5 GOMEZ ACEBO Y MOmEY
s Flsmados F, Homimln(:%‘
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