
Perfeccionamientos en la construccion jie 
cajas de acumuladores eléctricos.

SOCIETE DE L'ACCUMULATEUR FUB3EN, entidad francesa, 
residente en 18 Quai de Cllcby, 92 - CUCUY, Francia.^

Ya se han propuesto realizar cajas de 
acumuladores eléctricos de etileno polimerizado, pero 
tales cajas presentaban un cierto ndmero de fallos 
debidos por una parte a la falta de rigidez del eti-** 

5.' - leño polimerizado y por otra a la dificultad de obte-
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ner una unión estanca entre estas cajas y su tapa per­
mitiendo a la vez un desmontaje fácil de ésta últi­
ma.

La caja de acumulador según la presente in- 
5. vención no presenta éstos inconvenientes.

La invención tiene por objeto una caja de 
acumuladores eléctricos caracterizado porque se reali­
za de una mezcla de 30 a 70% (en peso) de un polímero 
de etileno de peso molecular próximo a 18.000, y de 

10. 70 a 30% (en peso) de un polímero de etileno de peso
molecular comprendido entre 100.000 y 150.000.
* Estas proporciones pueden variar natural­

mente, dentro de los limites anteriores, según la ma­
yor o menos rigidez mecánica que se desee dar a la 

15. caja.
Una proporción que dá de un modo general bue­

nos resultados es 50% de polímero de reducido peso mo- 
leoular y 50% de polímero de gran peso molecular.

Según otra característica de la caja de acu- 
20. mulador según la invención, ésta está provista en al 

menos dos paredes verticales opuestas, de nervaduras 
longitudinales que sobresalen de la cara interior de 
dichas paredes, y que forman gargantas correspondien­
tes en su cara exterior.

25. Estas nervaduras internas aumentan la ri­
gidez mecánica de la caja, y permiten así utilizar 
para su realización una materia bastante flexible,lo 
que resulta ventajoso en lo que respecta a la resis­
tencia al choque.

30. Por otra parte, en virtud de que las paredes



de las cajas así constituidas pueden, en razón de la 
rigidez debida a sus nervaduras, ser más delgadas 
que las paredes de la cajas clásicas, las cajas se- 
gán la invención tienen, a igualdad de volumen exte­
rior, un mayor volumen interior, y por tanto pueden 
contener una mayor cantidad de electrolito. Por ál- 
timo, los intervalos entre las nervaduras de la ca­
ra interior de las paredes de la caja forman canales 
que facilitan la circulación del electrólito.

Segón la invención, las nervaduras de la 
caja se prolongan preferentemente, casi hasta la ba­
se de ésta, pero son interrumpidas ligeramente por 
debajo de su parte superior, y dicha parte superior 
comprende, en todo su contorno, al menos una gargan-- 
ta horizontal, lo que permite fijar sobre la caja 
una tapa de tipo clásico, colando en la o las citadas 
gargantas una materia tal oomo asfalto o alquitrán 
de petróleo. De éste modo se obtiene una fijación 
completamente estanca, y a la vez desmontable de la 
tapa.

En una forma ventajosa de realización, las 
nervaduras se extienden de una forma continua desde 
la parte inferior hasta la superior de la caja, de tal 
forma que cuando dos cajas están dispuestas lado con 
lado, las gargantas que se encuentran enfrentadas, so­
bre las paredes exteriores de dichas cajas, forman ca­
nales continuos que permiten el paso del aíre, y que 
facilitan así la evacuación de las calorías que se 
originan durante el funcionamiento de los dos elemen­
tos de acumulador, lo que asegura una buena refrigera-
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ción de estos últimos.

La figura adjunta es una vista en perspecti­
va, a título de ejemplo, de una caja de acumulador se­
gún la invención. En esta figura, se representa por 

5. 1 una pared de la caja, provista de nervaduras longi­
tudinales tales como 2, que sobresalen hacia el interioi 
y en su parte superior dos gargantas transversales 3 y 
4.

A título de ejemplo, la caja según la inven- 
10. ción puede ser realizada ventajosamente por el procedi­

miento conocido denominado "extrusión-insuflación," 
que consiste en extruir, aparte de la materia prima 
en granos o en polvo, un tubo, que se calienta a una 
temperatura apropiada, y que se introduce en un molde, 

15. en al menos dos partes, que tiene la forma que se desea 
dar a la caja, y que es igualmente calentado. Se aprie­
ta este tubo en su porción extrema inferior de modo 
a formar un saco, y se infla éste por ejemplo a una 
presión de algunos kilógramos por centímetro cuadrado, 

20. de tal forma que se dilate y se aplique contra las pa­
redes del molde, del que adopta la forma. Después 
de la refrigeración, basta abrir el molde para retirar 
el saco formado y cortar la parte superior del saco, 
que había servido de conducto de insuflación.

25. Quedo bien entendido que la invención no se
limita a la forma de realización representada a títu­
lo de ejemplo, sino que comprende todas las variantes 
posibles que respondan a la definicibn general de dicha 
invención. Asimismo, los detalles que aparecen en la 

30. figura adjunta deben ser considerados como parte inte-
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N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, así como la manera de realizarlo en la prácti­
ca debe hacerse constar que las disposiciones anterior­
mente, indicadas son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental, 
siendo lo que constituye la esencia del referido inven­
to y es por lo que se solicita Patente de Introducción 
por 10 años en España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA 
CONSTRUCCION DE CAJAS DE ACUMULADORES ELECRICOS, carac­
terizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en la construcción 
de cajas de acumuladores elóctricos, caracterizados 
porque dichas cajas se forma de una mezcla de 30 a 
70% en peso de un polímero de etileno de peso molecu­
lar próximo al8.000 y de 70 a 30% en peso de un polí­
mero de etileno de peso molecular comprendido entre 
100.000 y 150.000.

2. - Perfeccionamientos según lá reivindica­
ción 1, caracterizados porque dichas cajas comprende, 
en al menos dos paredes verticales opuestas, unas ner­
vaduras longitudinales que sobresalen de la cara In- - 
tema de dichas paredes y que forman unas gargantas 
correspondientes en la cara extema.

3. - Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 2, caracterizados porque las nervaduras internas 
se prolongan sensiblemente hasta la parte inferior
de la caja.

4. - Perfeccionamientos según la reivindica-
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ción 2, caracterizados porque las nervaduras internas 
se prolongan sensiblemente hasta la parte superior de 
la caja.

5. - Perfeccionamientos según la reivindica-
5. ción 4, caracterizados porque la parte superior de la

caja, por encima de las nervaduras, comprende en su ca­
ra externa al menos una garganta horizontal.

6. - Perfeccionamientos en la construcción 
de cajas de acumuladores eléctricos, tal y como que-

10. da sustancialmente descrito en la presente Memoria, 
y en los dibujos adjuntos.
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