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Ia presente invencidn se refiere a la colada en
continuo de los metales, y mds particularmente a un proce-
dimiento de colada de una varilla continua de cobre, y a
una miquina de colada continua del cobre bajo forms de per-
files de pequefia seccidén y gran longitud que pueden ser en-
vigdas inmedistamente a un laminador situado en la prolonga-
cidn de la mdquina de colada, y asi comprimidos para propor-
cionar glambre de filigrana.

Uno de los fines de la presente invencidén es eli-
minar el o los hornos de recalentamiento, indispensables en
el recalentamiento de tochos para estirar slembre pars ele-
varlos a la temperatura de laminado y suprimir en la medida
deseada la parte de desgaste de los trenes de laminado uti-
lizados actualmente para reducir los tochos pars estirar
alambre a las dimensiones que les permitan aliméntar las
miquinas para laminar,

Es conocida la utilizacidn de ruedas o tambores
de colada continua para colar varillas de cobre que son la-
minadas inmediatamente para dar el hilo de cobre. Estas rue-
das de colada comprenden un tambor rotativo que presents
unas gargantas en su periferia, una correa sin fin de ace-
To que pasa alrededor de una parte de esta periferia, te-
niendo la corres una longitud mayor que la circunferencia
del tambor y separandose del mismo sobre los lados opuestos,
estando refrigeradas por agua la parte interior del tambor
¥ la parte externa de la correa.

Lo presente invencidn evita las dificultades en-
contradas en los sistemas conocidos debidas a transferencias
térmicas insuficientes y mal repartidas.

La presente invencidn consiste en un procedimiento
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para refrigerar de unag manera controlads un desbaste de co~
bre refinado de seccién sensiblemente cuadrada o rectangu-
lar, que se solidifica entre cuatro superficies de refrige-
raciln planas, estando caracterizado este procedimiento por-
que el caudal de calorfas a eliminar es el mismo segin las
diversas direcciones del plano de simetria paralelo a dos

de las superficies de refrigeracidn, y es igualmente el mis-
mo segin las diversas direccioncs del plano de simetria per-
pendicular al plano de simetria mencionado anteriormente. Se
evite asi la falta de homogeneidad y las fisuraciones que se
producian por los métodos conocidos.

Segin otro rasgo caracteristico de la presente in-
vencidén, el transporte de dicho desbaste de cobre entre la
salida del dispositivo en el que se ha solidificado el des-
baste y un dispositivo de perfilado en caliente, se realiza
en linea recta siguiendo un eje comin de estos dos disposi-
tivos. Se evite asi igualmente las fisuraciones que se Pro-
ducirian de otro modo en sl metal.,

Segin otro rasgo caracteristico de la invencién,
se prevé unos medios de reglaje de le separgeidn de las su-
perficies de refrigeracidén del dispositivo de solidificacién
del metal colado y de la separacidn y/o la forma periférica
de los drganos de presidn del dispositivo de laminado en ca-
liente situado a continuacidn del dispositivo de solidifica-
cidn, con el fin de permitir obtener gracias al control del
grado de reduccién del desbaste, un hilo comprimido a fon-
do de cualquier didmetro. De este modo es siempre posible
alcanzar el grado de reduceidn requerido, incluso para los
didmetros mds grandes de alambre de filigrana que se desee

producir.
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Se prevé ventajosamente unos medios para el cambio
rédpido de las superficies de comtacto con el cobre liquido.

Los dibujos adjuntos representan esquemdticamente
¥y a titulo de ejemplo un modo de reslizacién de una instalg-
cidn segin la presente invencién,

Con relacidn a los dibujos:

Ia Figura 1 es una sececidn longitudinal a través
de la instalacidn, y

Ia Tigura 2 es una seccidn, a escala mayor, del
dispositivo de colada realizada a lo largo de la linea x-x
de la Figura 1.

Con referencia a los dibujos, el cobre fundido pro-
cedente de un horno de fusién 1 es enviado al horno basculante d
de espera 2 y de ahi es alimentado & una miquina de colada con-
tinda 3: Ed horno basculante 2 es alimentado continuamente con
cbbre fundi@o procedente del horno de fusidn 1 que puede ser
calentado & gas. La mdquina de colads 3 asi alimentads produ~
ce en continuo una barra 5 de seccién semejante por ejemplo a
un cuadrado de 5 cm. de lado. Esta barra 5 estd delimiteads en
su parte superior y en su parte inferior respectivamente por
bandas 4 que giran alrededor de tambores 15. Estd delimitada
en una direccién perpendicular a la precedente por dos limas
16, 16 (ver la figura 2), avanzando éstas limas en la misms
direccién que dichas bandas 4. ILas dimensiones de la seccidn
de barra 5 pueden variar entre limites bastante amplios, por
ejemplo de 2,5 a 7 cm., haciendo variar la separacidn entre
las bandas 4 y la altura de las limas.

A la salide de la mdquina de colada 3, la barra o
el desbaste 5 estd protegida por una atmbsfers de gas reduc-

tor o neutro antes de entrar en contacto con una funds de -
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proteccién 13, y penetra seguidemente en el laminador 8.

Una cizalla 7 estd destinada a cortar el desbaste
después de pasar por unos rodillos pinzadores 6, cuando se
Juzga necesario retirar este desbaste.

El leminador estd constitufdo por ejemplo por tres
trenes de sucesivamente dos, y después dos veces cuatro jaue-
las (14 pisos). Este separacidén en grupos de jaulas distin-
tos permite incluir medios apropiados de recalentemiento y
de refrigeracién del tramo a su paso entre dos grupos con
el fin de ajuster con precigidén la temperatura final de la-
minado.

Despubs del laminado, el hilo reducido 9 es transpor-
tado a una funda 14 en atmdsfera proﬁgctora formade por un =
fldido o liquido reductor o neutro, y de ah{ sobre un bobi-
nador 12.

Le refrigeracidn se efectuard preferentemente con
agua por medios en si conocidos, no ilustrados, contra las
superficies 4 superior e inferior en contacto con la barra
5e

Se realizard *a refrigeracidn preferentemente por
aire para las limas 16 que delimitan las otras dos superfi-
cles en contacto con la barra 5, perpendiculares a las dos
primeras.

Unos medios en si conocidos pueden estar previstos
parg el cambio rdpido de las superficies de contacto 4 con la
barrs de cobre.

N o T A

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte

afios, para Espafia, de acuerdo con la Legislacibn vigente, de-

bera recaer sobre: "PROCEDIMIENTO PARA REFRIGERAR DE UNA MAKE-
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RA CONTROLADA UN DESBASTE DE COBRE REFINADO", con Prioridad
de la demands de Patente en el Gran Ducado de Iuxemburgo ni-
mero 56.492,.de fecha 15 de Julio de 1968, segin las caracte-
risticas esencimles de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,- Procedimiento para refrigerar de una maneras
controlada un desbaste de cobre refinado, cuyo desbaste es
de seccibn sensiblemente cuadrade o rectdngular, y se soli-
difica entre cuatro superficies de refrigeracidén planas, ca-
racterizado este procedimiento porque el caudal de calorias
a eliminar es el mismo segin las diversas direcciones del
plano de simetria paralelo a dos de las superficies de refri-
geracién y es igualmente el mismo segin las diversas direccio-
nes del plano de simetria perpendicular al plano de simetria
menciongdo anteriormente.

22.- Procedimiento pars refrigerar de una manera
controlada un desbaste de cobre refinado, segin la reivindi- -
cacidn 12, caracterizado porque el transporte del desbaste de
cobre entre la salide del dispositivo en el que se solidifieca
el desbaste y un dispositivo de perfilado en caliente, se rea-
liza en linea recta siguiendo un eje comin de estos dos dispo-
gitivos.

38,.- Procedimiento para refrigerar de una maners
controlada un desbaste de cobre refinado, segin lasreivindi-
caciones 18 § 28, caracterizado porque ge ha previsto unos
medios para el reglaje de la separacién de las superficies
de refrigeracidn del dispositivo de solidificecién del metal
colado y de la separacidén y/o de la forma periférica de los
Srganos de presidn del dispositivo de laminado en caliente.

48 .~ Procedimiento para refrigerar de ung maners
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controlada un desbaste de cobre refinado, segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
estdn previstos unos medios para el cambio rdpide de las su-
perficies de contacto con el cobre liguido.

58.- Procedimiento para refrigerar de una maners
controlada un desbaste de cobre refinado, segln reivindica-
clones anteriores, caracterizado porque estén previstos unos
medios para regular la refrigerscibén del desbaste de cobre
gobre toda la longitud de las superficies de refrigeracidn
¥y mantener la temperatura de la barra colada en ung gama de
temperatura que permita el perfilado en caliente.

68.- Procedimiento para. refrigerar de una msners
controlada un desbaste de cobre refinado, segfin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque la totalidad del des~-
baste avanza en atmdsfers de proteccidn controlads.

T%.- PROCEDIMIENTO PARA REFRIGERAR DE UNA MANERA
CONTROLADA UN DESBASTE DE COBRE REFINADO,

Segin queda sustancialmente descrito en 1lg presente
memoria, que consta de siete hojas, escritas a mdquina por
una sola cara y dibujos.

Madrid, 9 de Julio de 1969
METALLURGIE HOBOXEN
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