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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de THE BRITISH IRON AND STEEL-RESEARCH ASSOCIA-
TION, ‘ '

entidad / dexeuciunulided briténica.

con domicilio en 24 Buckingham Gate, Londres, Inglaterrs.

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR FLEJES A PARTIR DE
METAL PULVERIZADO®, (Clase Internacional B22f),
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Bsta invencidén se refiere a un procedimiéﬁto
para la produccibén de cinte metdlice & partir de metal
pulverizado, que es aplicable en partioculer, pero no ex
clugivaypente, & la produccibén de fleje de acero,

En la soliecitud, pendiente, nfmero 347.304, se
describe un pfocedimiento pere le produccién de fleje a
partir de metal pulverizado, que comprende depositar unas
capa de metal pulverizado, sobre une superficie soporte,
separar la capa de la superficie soporte, laminar después
la cape para efectuar su densificacibn y sinterizar la
capa densificada a una temperaturs inferior al punto de
fusidn del metal.

Conforme a una realizacién del procedimiento.
descrito en la solicitud antes mencionada, se deposita
inicialmente el metal pulverizado, sobre la superficie
soporte, como recubrimiento, en forme de una mezcla pas
tosa que comprende wne suspensién de polvo metélico en
une composicién aglutinante, siendo un ejemplo de una
composicibén sglutinante adecuada, una solucibén acuosa de
metil celulosa.

Despues de desecar, la cinta de polvo metali=-
co/aglutinante que resulta, se separa del sustrato y se
somete después a laminado pars efectuar la densificacién
del metal pulverizado y la cinta densificada se sinteri-
ze entonces, Procurando que la mezcla pestosa formade &
partir del agiutinante ¥y el metal pulverizado, sea sufi §
cientemente viscosa, hay poca dificultad para separar
limpiemente de un susbirato liso, tal como une banda de !

acero inoxidable, la pelicula sece. Sin embargo, ea de

desear, al objeto de aumentar la velocidad lineal del pro
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sahasta el minimo consistente con el mantenimiento de
una buena formscidn de cinta de polvo metalico/hglutinqg;
te ¥ la suspensidén adecuada del metal pulverizado. No :
obstante, se descubrié que le disminucién de la visoosi—f
ded de la mezcla pastosa por debajo de unos 50,000 centgg
poises, tiende a proporcionar c¢inta de polvo metélioo/hgig
tinente, mas frégil y que se msneja con menos facilidad,g
¥ que es mas dificil de separar limpiamente del sustratoi
como resuliado de uné tendencia a adherirse al austrato.§
Aun cuando se ha encontrado que la adicién a la suspen~ §
8ibn de una sustancia higroscépice, por ejemplo gliceri—f
na, plastifica la pelicula seca resultante y d4 como re—?
sultado wna cinta, que exhibe uma flexibilidad y una g
cohesibén aumentadss, la cinta seca puede mostrar, toda- f
via, tendencia a adherirse al sustrato, La adicién de |
sustancias higroscépicas a las mezclas pastosas de pol- f
vo metdlico/aglutinante, constituye la materia de la 80 f
licitud, pendiente, n® 364.747, que alude tembién al efec
to0 beneficioso de 1la éustancia higroscépica en la mejo~ °
ra de las propiedades fisicas de la cinta metdlica final;

La solicitud presente concierne a una solueién
del problema de la adhesidn indeseable al sustrato, de
las peliculas secas formadas partiendo de composiciones
de metal pulverizado/aglutinente. Se ha descubierto que
esta dificultad puede superarse recubriendo el sustrato
con una pelicule fina de un agente de desprendimiento,
antes del depdsito de la mezcla pasiosa de matal pulve-
rizado y composicién aglutinente.

Son ejemplos de agentes de desprendimiento ade
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cuados?
Acidos grasos, por ejemplo, &cidos mono-bdsicos tales co
mo los &cidos oleico y estedrico; hidrocerburos fluoradoq,
en particular polimetos de hidrocarburos fluorados, por |
e jemplo, el politetrafluorostileno, y las siliconas. Em

el caso de los‘hidroearburos fluorados y de las silico-

nas, se obtiene sobre la superficie soporte una peliculaz
de desprendimiento permanente, eplicéndose la pelicula qé
glin métodos conocidos en la técnica. Con el agente de dqé
prendimiento se recubre, deseablemente en capa fina, la |

gsuperficie soporte, y, en el caso de &cidos grasos mono-§
bésicos, esto puede conseguirse directamente (es decir, :
80lo, gin la cooperacién de un disolvente o un dispersan%
te), 0 en forms de solucibén o dispersidn, elimindndose qg
guidamente la fase continuca de la solucidén o dispersién.
Disolventes convenientes para los &cidos grasos son, pori
ejemplo, el tricloroetilenc o el etenol. ILa golucién o .
dispersibn (cyando ge wtiliza), puede aplicarse a la supg
perficie soporte mediente cuglquier método conveniente,
tal como recubrimiento con rodillo, pulverizacibn, o uti
lizacién de un rodillo giratorio, recubierto de lans de
corderos, impregnado con la solucidn., la fase continua
puede ser evaporada, o dejarse evaporar antes de aplicar
le suspensién de metal pulverizado y composicidn agluti-
nante, a la superficie soporte.

Se ha encontrado que es en extremo satisfacto-
ria una solucidn al uno por ciento de wn 4cido graso mo-
no-bdsico, tal como el dcido oleico o el 4cido esteérico;
en tricloroetileno o etanol (aunque pueden emplearse otras

concentraciones). Haciendo girar el rodillo de aplicaciéﬁ



10

15

20

25

30

1.8.69

:en contacto con el sugtrato, puede aplicarse a la supéf-

 ficie wna pelfcula my delgade de &cido oleico o &eido es
. tedrico y esto asegura el que la pelicula de cinta de pol
vo metélico/mglutinante, seca, pueds separarse fécilmen~

- te del sustrato. De preferencis, el dcido greso se splica,
. econtinuamente a le superficie soporte. Generslmente, cuan
' do la suspensidén pastosa recubre, continuamente, una cine-

' ta sin fin o0 ‘btambor, como se describe en la solicitud de

patente espafiola n® 347,304, el 4cido graso se aplica con

tinua y convenientemente a la correa o tembor, en un pun—

to situado aguas arriba del lugar de recubrimiento de la

- puapensién pastosa.

Aparte el emplec del agente de desprendimiento,

el procedimlento de la presente Invéncibn se efectia de

- la menera deserita en la solicitud de patente, espafiola,

:nﬂ 347.304.

La presente solicitud, que corresponde a la pre

gsentada en Gran Bretafla, el 10 de Julio de 1.968, bajo el

'n? 32957/68, se acoge a los beneficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

-~ REIVINDICACIONES -~

Los puntos de invencibn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten

te de Invencién en Espafia, por VEINTE efios, son los siguien

toss

1.~ Un procedimiento pars producir flejesa par-

tir de metal pulverizado, que comprende depositar, sobre



308.69

10

15

20

25

30

une superficie soporte recubierta con unaz pelicula de;gﬁ;i

de. de un agente de desprendimiento, un recubrimiento de

_une suspensién pastosa que comprende una suspensibén de me

+al pulverizado en une composicidn aglutinante, secar el :
recubrimiento sobre la superficie soporte, separar de la |
superficle sopdrte el recubrimiemto seco, laminar el recu-
brimiento seco pars efectuar la densificacién, ¥y sinteri-;
zar el recubrimiento densificado a une temperatura infe- ?
rior e le del punto de fusidén del metal, %

2.~ Un procedimiento, conforme a la reivindica-
eibén 1, en el que le suspensibn pastosa es una suspensi6nf
de metel pulverizado en une solucibn acuoss de un deriva—*
do de celulosa que forme pelicula, teniendo dicha suepen-f
si6n'pastosa ung viscosidad inferior & 50.000 centipoises;

3¢~ Un procedimiento, conforme a la reivindica-i
eibn 2, en el que el derivado de celulosa es un éter de |
celulosa que contiene grupos metilo.

4.-‘Uh procedimiento, conforme a cualquiera de :
les reivindicaciones 1 & 3, en el que el agente de des~- |
prendimiento es un deido graso mono-bésico. _

5.~ Un procedimiento, conforme & la reivindica |
¢ibn 4, en el que el &cido graso es dcido oleico o écido |
estedrico.

6.~ Un procedimiento, conforme a cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en el que la superficie
soporte es un tambor o una cinte metdlica sin fin, que se
recubren continuamente con la suspensién pastosa y de loa;
que se separa continuamente el recubrimiento seco. |

Te= Un procedimiento, conforme a la reivindica

cibén 6, en el gue el agente de desprendimiento es un éqg
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de graso y recubre continuamente el tambor o cinta sin
£in en un punto situado aguas arriba del lugar de recu-
brimiento de la suspensidén pastosa.

8.~ Un procedimiento, conforme a cualgquiera

‘de las Reivindicaciones 1 a 5, en el que el agente de des

prendimiento es un hidrocarburo fluorado o una silicona.

9.~ Un procedimiento, conforme a las reivindi
caciones 4, 5 0 7, en el que el Acido graso se deposita
sobre la superficie soporte desde una solucibén o disper-
sidn.

10.~ Un procedimiento, conforme a cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, en el que la mezcla
pastosa incluye una sustancia higrogscdpica.

1l.- Un procedimiento, cogforme a la reivindi

cacidn 10, en el que la sustancia higroscdépica es un com-

‘puesto polihidroxilado, soluble en agua.

12.- Un procedimiento para producib flejes a

.partir de metal pulverizado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

20antecede, y con los fines que se han especificado.

12-3-71

Egta Memoria consta de siete hojas escritas a

‘mAquina por una sola cara.

16 MAR 1974

Fur Pousfe




	Bibliographic data
	Description
	Claims



