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Sollcitonte IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LINITED, entidad ingle-

sa, residente en: Imperial Chemical House, Millbank,

Londres, §S.W.l., Inglaterra,

SomRas

Este invento se refiere a perfecciona-
mientos en o relativos a la fabricacidn de mate-
riales polfméricos, mds especialmente espumas de
poliuretano, Es ya conocida la fabricacidn de ho-

5. : jas delgadas de espuma de poliuretanc flexible,
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cortando rebanadas de grandes“bloques de espuma,
Las ldminas u hojas obtenides de este modo no son’
satisfattorias por carecer de corteza superficial,
Se ha propuesto. también obtener hojas delgadas de
espuma’ mediants una técnica de moldec, Este (ltimo
p}ocedimiento es relativamente costoso y no resul-
ta adecuado para un trabajo continuo.

Este invento proporciona un método para
formar hojas o ldminas dolgudes de espuma de poliu~
retano flexible, que comprende reciar una mezc%a
de reaccidn Formédcra de espuma, sobre™un material
soporte que tenga una superficie desprendible y
recubrir la lémina de espuma,

Las ldminas u hojas de espuma obtenidas
de acuerde con el procedimiento de este invento, tie-
nen, en ambos lados o caras, cortezas de densidad
eievada y san practicamente impermeables y resisten-
tes a la abrasidn, Se ha comprobado que la aplica-
cidn por pulverizacidn es mucho mds adecuada para
la obfencién de ldminas delgadas de espesor unifor-
me que los demds métodes conocidos para la aplica-
cidn de mezclas de_reaccién formadoras de esspuma,

Al realizar este invento, pueds aplicarse cualquisra
de los dispositivos de pulverizacidn ya conocidos
para la distribucidn de espuma de poliuretanc,

El material soporte puede ser una ldmina
dé poliolefina, una ldmina calandrada de cloruro de
polivinilo o materiales revestidos con agentes de

soltura tales como siliconas, ceras y similares. Si

se desea, el material sopuorte pueds estar en forma
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de una ecinta transportadora, permitiendo asi la
aplicacidn continua del procedimiento del inven-
to,

La mezcla de reaccidn formadora de espuw
ma, puede ser cualquier mezcla de reaccidn suscop-
tible de formar una espuma de poliuretanc flexible.
Los ing:edientes principales de la mezcla de reac-
cidén son un poliisocianato orgdnico, un poliéster
o poliéterpoliol que tenga un indice OH de 40 & 200,
con preferencia 50-100, y agua como agente de ex-
pansidn. Adicionalmente, la mezcla de reaccidn con-
tiene en general catalizadores y agentes de super~
ficie activa vy, opcicnalmente, otros adyuvantes tz.
les como rellenos e ignifugos. -

Los poliisocianatos adecuados, incluyen
tolilendiisocianato y difenilmetancdiisocianatos
brutos y mezclas de los mismos, y los polioles apro~
piades comprenden poliﬁxipropilendioles y trioles de
pesaos moleculares de 1500 a 7000 y sus productos
de reaccidn con dxido de etileno, Si se desea pue~
den usarse mezeclas de polidteres y polidsteres. Los
catalizadores de uso posible incluyen, en especial,
compuestos orgdnicos de estaffo y aminas terciarias,

El espesor de las hojas de espuma obteni-
das por el procedimiento de este invento, dependes
del espesor de la capa de mezcla de resccidn pulve-
rizada sobre el material soporte y de la densidad
de la espuma, El procedimiento es especiaimente dti}
para la obtencidn de ldminas de un espesor de 1,53

a 50,8 mm, Estas hojas son adecuadas para usarse
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como capa soporte de alfombras y son G(tiles también
para embalajes aislamiento y almohadillado,

 Este invento se aclara, sin limitarse en
modo alguno, por los Ejemplo siguientes, en los
que todas las partes son en peso,
EJEMPLO_1 - Se bombea continuamente al interior de
una cdmara de mezcla, de la que se hace pasar a un
pistolete de pulverizaeidn, una mezcla de 56,4 par-
tes de una mezcla de 50 partes de un polioxipropi-
lentriol oxietilado con un fndice OH do 48 y un con-
tenido en hidroxilo primaric de alredé;or del 35%,
4.partes de agua, 0,4 partes de trietilendiamina,
1 parte de copolimero siloxano-oxialquileno y 1 par
te de un pigmento negro dispersade en fosfato de
tricresilo, 50,6 partes de una mezcla de 50 partes
del polidtertriol antes citado, 0,4 partes de oc~
toato. estannoso y 0,2 partes de un aerogel de efli~
ce con 46,9 partes de una mezcla 80/20 de los isd-
meros- 2,4 y 2,6 de tolilendiisocianato, El pistole-
te de pulverizacidn se atraviesa en una cinta
mdvil, perpendicularmente a la direccidn del movi-
miento. La cinta mdvil llsva una delgada hoja de
cloruro de polivinilo liso y calandrado sobre la
cual se pulveriza.la mezcla. Sobre el cloruroc de
polivipilo se forma una capa de espuma de aproxima-
damente 6,35 mm de espesor, que se dasprende facil-
mente para proporcionar una hoja de espuma de espe-
sor uniforme con una corteza en cada superficis.

El polistertriol usado en este Ejemplo,

se .obtiene haciendo reaceicnar 6xido de propileno
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con glicerol para consequir un glicerol oxipropi-
lado con un indice OH de alrededor de 50, que lue-
go se hace reaccionar con ¢xido de etilsno. La can-
tidad de dxido de etileno empleada 8s aproximada-
mente el 2,8% de los.dxidos de alquileno totales,
EJEMPLO 2 -~ EL material de superficle lisa emplsa~
do en el Ejemplo 1 so sustituye por una ldmina de
cloruro de polivinile de superficie granular. La ho-
ja de espuma resultante reproduce el efecto granu-
lar del cloruro de polivinilo.

EIEMPLG 3 — Se repite el procedimiento del Ejemplo
1, sustituyendo la hoja de clorure de polivinile
por una hoja de pelicula "Melinex" clara de 0,025
mm de espesor . ’ -

EJEMPLO 4 ~ Se repite el procedimiento del Ejempla
1, sustithyendo la hoja de cloruroc de polivinilo
por una hoja de pelfcula "Melinex" clara de 0,05
mm de espesor.

EJEMPLO 5 -~ Se repite el procedimiento del Ejemplo
1, sustituyendo la hoja de cleruro de polivinilo
por una hoja plana de papel desprendible de sili-

cona.

EJEMPLD 6 -~ Se repite el procedimiento del Ejemplo

1, sustituyendo la hoja de cloruro de polivinilo
por una hoja de fantas{a de papel desprendible de
silicona, i

EJEMPLO 7 — Una mezcla de 82,5.parte§ ds una mezcla
de 50 partes de un polioxipropilentriol oxietilado
con un Indice OH de 56 y un contenido en hidroxilo

primario de alrededor de 60%, 3 partes de agua,
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1,5 partes dimetilfeniletilamina, 1 parte ce un
octilfenol oxietilade, 2 partes de copolimero si-
loxano-oxialquileno y 25 partes de caolin finamen-
te dividide, 75,25 partes de una mezcla de 50 par~
5. tes del polidter antes citado, 0,25 partes de oc—
toato estannoso y 25 partes de caolin fipamente di-
vidido, con 38,6 partes do tolilendiisocianato 80/20,
se pulveriza del modo descrito en el Ejemplo 1, so-
bre un papel desprendible de silicona,
10. EJEMPLO 8 - Una mezcla de 55,5 partes de una mezcle
de 50 partes del poliéter descrito en el Ejemplo 1,
3 pértas de agua, 0,5 partes de trietilendiamina y
2 partes de un copolimero siloxano-oxialquileno,
50,35 partes de una mezcla de 50 partes del polidter
15. -y 0,35 partes de cectoato estannoso con 37,2 partes
de tolilendiisocianato 80/20 se pulveriza del modo
descrito en sl Ejemplo 1 sobre una hoja de fantaw-
s{a de cloruro de polivinilo ecalandrado.
-~ 0T A=
20, Deserita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdc~
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an- |
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto ne alteren su principio
25, fundamental, También se hace constar que sl invente
corresponde a una solicitud de Patente presentada en
Inglaterra n2 32632/68 de 9 de julio de 1968 acogidén-
dose por lo tanto a los bencficios que conceden los
Convenios Internacionalss esn vigor, siendo lo que cons-
tituye la esencia del referido invento y por lo que

30, se solicita Patente de Invencidn, por 20 afos en Espafia
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sobre: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAMINAS DEL-

GADAS DE ESPUMA DE POLIURETANO FLEXIBLE, caracte-
rizédndose por lo siguiante: _
| 18,~ Procedimiento de fabricacidn de 14-
ﬁ. minas delgadas de espuma de poliurstano flexible,
éaracterizado porque comprende pulverizar una mez-
cla de reaccidn formadora de espuma sobre un mate-
rial soporte dotado de una suparficie de despren-
dimiento y recuperar la ldmina de espuma,

10, 28,- Procedimiento segln la reivindica-
cidn 12, caracterizado porque la mezecla de reaccidn
contiene un polioxipropilendicl o triol de un pe~
so molecular de 1500 a 7000.

32,~ Procedimiento segln las reivindica-

15, _ ciones 12 § 28, caracterizado porque la ldmina de

espuma formada tiene un espesor de 1,69 a 50,8 mm, -
48 ,~Procedimiento de Fabricacidn de 18-

minas delgadas de espuma de poliuretano flexible,

tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-

20. sente memoria,

Esta memordij/consta de 7 hojas escritas
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