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. 4 .
Bsta inveneion se refierc u un apuratc pura tra-

tar muberialos vegetales Librosos, d2 modo que los scpuran

L4 k) ]
“op dus parbes, una de las cuales esta sustencialmnte li-

“
i

pre 3o sddula y otra dz las cuales contiens una muyor osro-

: 7.
‘poreidn de lu mliula originol.

;y de médula. Las fracciones gaparadus pucden usarse sesin

> 4 .
Tl aparsto dz 23ty invencion sevnara 1oz muberise—

23 de tallo que contienen fibruas en fraceiones de fibrus '

’

(™)

ge dosee. Por ejemplo, la parte de fibra pueds uvsurse pa-

ra pesta en la industria del papel o como un material en

"bruto bésico para hacer cartdén piedra de diversos tipos.

.Ia fraccidn d2 médule pusds usarse como wlimento psra ani-

malos, paja pare gallinus, lecho para animalss o puede

enarse como combratible en calderwss industrizles o de
)

calefaceidn. 31 aparato y el witodc de ezta invencidn es

eapaclalmente aproyludc para obten2y una fibra sustuncial-
mente libre de médula & pactir de bagazo d2 caila de azucar

para fines ds fabricacidn de papel, pero su uvso no =25td

i restringido solo al bagazo de calin de azucar. 21 aparato

y 1 método son tambien aproniados para tratar otros ma-

terianles, tules como paja, lino, cdscura de arroz y mute-

- ria vegetal similar.

Las fibras de tales meterizles son aprogiadas
para la produceidn de pasta de papel psra su wso en la
« 7 5 s
produccion de peapel o de alfu-celulosa, v otros fines, po-

ro su uso comercial en tales campos ha estadou perjudiecado

" por la presencia de cantidades variables de mddula y otros

materiales no £ibrosos, que estén mezclados Intimamente

" eon las fibras y que no tienen valor o tienan poco valor

en tales pastas. Ju separacidén de las fibras por aétodus
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conocidos en la actualidad es demasiado costosa para ser

|
practica. !
|

El bagezo es el nombre dado al material celularq
que forma el resto de la cafla de azucar, después de que g
5 heya sido extraido el jugo o guarapo que contisne el azu- |
car. Al tratar la cafla de azucar en bruto, los tallos de ;

la cafia se alimenten primero a un rodillo machacador y lue~

g0 a une gerie de molinos del tipo de rodillos, que estrujan
la cafia y sacen el jugo que contiene el azucer de las cé-!
10 lulas partidas para un tratamiento adicionel y un trata-
miento de refinado. Después de que haya sido extraido de
la cafla sustancialmente todo el jugo que contiene el azu~
car, el resto, que se llema entonées begazo, consiste en :
fibras relativamente largas de celulosa sustancislimente

15 !pure, junto con una gran centidad de medula, que consiste |

en células rotas y otros materiales, as{ como en 2 a 3 %

en peso de azucar retenidq. En esta etapa, el contenido
ide humedad del bagazo es relativamente alto, variando gene-
fralmente entre 48 y 52 % en peso. Hasta gshora, ha sido coﬁ
20 érriente usar este bagazo como combustible para calenter :
%y refinar los jugos exprimidos, pero esto es relativamenté
gineficaz, debido al &alto porcentaje de humedad retenida eﬁ
ol bagszo. Se ha reconocido que las fibras celuldsicas laf-
gas retenidas en el bagazo tienen un alto grado de utili-é

25 dad potencial para fines tales como pasta de papel y simié

!
leres, pero la presencia de la médula retenida ha evitedo:

heste shora la utilizacion eficaz y economica de la fibra{

| debido al efecto perjudicial de la médulae retenida sobre

%el producto acabado. Por ejemplo, si se trata de fabricari

30 :papel a pertir de una pasta que contenga una gran cantidad

18.8.69 | -3-
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zde méduls retenida, el papel es agrio y de una calidad ex;
itremadamente mela. '
} Haste shora, la mayor parte de los tratamientos
%para limpiar y eliminar la méduls del bagszo hen sido de-

‘gignados "humedos" o "secos".

| Los tratamientos en humedo consisten generalmen-
;te en someter al bagazo en la forma de una suspension o
glechada que tiene desde aproximadamente 1 hasta 9 % de
Eproductos golidos, a un tamizedo y refinado y, si se desea
gpasta de papel, & un cocido y digestién con productos qui-
;micoa ¥ & altas temperaturas. Tal procedimiento en hﬁmedo(
i requiere grendes centidades de energie y una gran 1nversién
%de capitel por tonelada de produccién. Los rendimientos son
égeneralmente bajos y en la proximidad del 35 &l 55 % de fi=
'bre utilizeble, basado en la cantided de begezo de partida
|total. As{, mientras la celided de la fibra acsbada puede
Eser de la mejor, el coste total de la produccién puede ser
i poohibitivamente alto.

| Los procedimientos en se¢o se caracterizan gene-
ralmente por su relativa simplicidad y bajos costos inieig-

|

‘les y suponen generalmente el uso de cierta clage de tami-
|
| zado para seperer las particulas finas de las bastas y el

éuso de molinos de verilles o de martillos o refinadores de
%disco para separar la medula de las fibras. Las fibras asi
Eformadas poseen generalmente bajas caracteristicas de loné
Egitud con relacién al diametro y la masa de fibras finel :
gincluye une alta proporcion de productos finos. La baja 5

»calided de las fibras esta compensada solo parcialmente,

|

isin embargo, por los bajos costos de produccion. i

l

; Un objeto importente de la presente invencion es,
i
!

-4 -
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i por lo tanto, proporcionar un sparato para realizar uvnos ne-
‘todos nuaves y mejorados y unos medios para tratur y traba-

L]

' jur el bagazo y otros materiales fibrosos vegetales,de modo
‘qus se obtenga un wiximo rendimiento de fibra de alta cali-
Edad desprovista de wmédula y sin capa corticel de unas carac-
;teristicas dptimas de longitud y resistencia a un coste ninimo.

Los objetos anteriores y otros, las caracteristi-

cas vy lus ventajes de la presente inveneidn se entenderdn
més claramente por su descripeidn detallada siguiente, cuan-
do se lea juntamente con el dibujo adjunto, en el cual:

Lg figurs 1 e3 una vista lateral, parcialmente
en seccidn, que ilustra esquemdticamente lu disposicidn
general del aparato mejorade para tratar bagazo de acuerdo
gon la presente invenocidn;

la fisura 2 es una vista en planta desde arriba
del conjunto de rotor nuevo y mejorado, usudo para tratar
bagazo de acusrde con la presente invencidn;

la fisura 3 es una vista en seccidn dada por la
linza 3 =~ 3 de la ficura 2, con algunas piezus mostradas
en alzado completo puru més fieil entendimionto; y

la fimura 4 ez una vista en p2arsiectiva que ilus-~
tra ¢l modo de wontar ciertos elementos del conjunto de
rotor de las firuras 2 y 3.

Ha de entenderse que los principivs de la pre-
sente invencidn, aunque esban deseritos en esta memoria en
conexidn con el tretamiento de bagazo fresco, (es decir,
bagazo gue contiens un tunto por ciento de humedad del 4€&
al 52 %), son tambien aslicables a otros materiales de
tallo maduro, de una naturaleza fibrosa, tales como bamby,

sorgo, tallos de trigo, paja de retamas, lino, cdkiamo, ta-
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1los de sisel, etc.

| Con referencia a la figura 1, que muestra en
'forme esquemética le disposicion general del aparato de es-
%ta invencion, el mimero de referencia 1 denota une envol- -
vente exterior, que tiene peredes laterales 3 y 4, una pa-
éred superior 2, que tiene una abertura de elimentacion 1
:en ella, y une pared inferior inclinada 5, que conduce &

une salide de medula 21. Le envolvente 1 forma una cémara

icerrada. 6, excepto en la sbertura de alimentacion 7 y en
1la salide de medula 21. La seccién transversal horizontal .
;de la envolvente 1 puede ser de cualquier forma deseada, és
fdecir, clrecular, cuadrada, rectangular u otra disposicién
Epoligonal. El Unico criterio es que heysa espacio suficien-
te en la cémers cerrada 6 para elojar los otros elementos
‘del. aparato, que se describen més detalladamente en lo que
gsigue. En una reslizacion actual de la invencién, la sec-
;cic'm trensversel horizontel e través de las paredes laterg-

iles 3 ¥ 4 es aproximademente un cuadrado de 1,8 m. de lado,
imientras que la seccion transversel a través de las paredes
flaterales 3 ¥ 5 es rectengular, disminuyendo gradualmente '
%hasta une anchurs epropiada en el extremo de selida final -
i(no mostrado) por debajo de la selida designade como 21.

: Montado en cuelquler lugar apropiedo, dentro de
!la cémara cerrade 6, esté un elemento de tamizado 9, que
es un cilindro esencielmente ¢ircular, abierto en su ex~
tremo superior 22 y en su extremo inferior 23. El extremo ‘
!auperior 22 se ajusta con aprieto dentro de la pared aupe-—;
Zrior 2 de la envolvente 1 y esta dispuesto de modo que le.%
abertura de slimentacion 7 en la pered superior de la en- %

volvente lleva a le parte interior del elemento de 1:&1111129.--i

-6 - c
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do 9, de modo que el materiel a trater pueda alimenterse

& traveés del conducto 8, a través de la sbertura 7 y al

interior de la zone de tretemiento definids por el elemenﬁ
to de tamizado., En casos tipicos, el temlz comprende dos }
1

5 mitades semicilindrices, unidas por tornillos de modo apro-
t

piado entre si en los nervios 26. En la reelizacion prefe-
ridae en la actualidad, el elemento de tamizado 9 tiene una

!
1altura. de 91 em. y tiene un didmetro interior en su extre-

|
imo inferior 23 de aproximaedamente 97 cm., que converge grar

10 5&ualmente haste un didmetro interior de sproximadamente Qd
lcm. en el extremo superior 22 y esta perforado en toda su,

extension con ggujeros o abertures 27. Estos ultimos son,!
!

't{picemente, de un didmetro de 4 m/m. o de un diametro de !
I8 mm,., en cuelqulier caso, suficiente en numero pare propor-
15 gcionar un érea libre de eproximedemente el 28 al 33 % del
larea superficial interior total del elemento de tamizado

|
reilindrico 9.

!

| Montedo dentro del elemento de temizado esta un |
}conjunto de rotor, designado generelmente como 11 en la
20 gfigura 1 y mostrado en detalle en las figuras 2, 3 y 4.
;El conjunto de rotor es movido por conexion a un arbol def
. acoclonamiento prinocipal 13 que esté movido, & su vez, porg
iel motor 14 y un sisteme tipico de correa en V y poles, ;
%designado generslmente oomo 15 en la figura 1. El conjun~
25 :to de rotor se mantiene en alineacion exial con el eje ge&-
%métrico del elemento de tamizado 9 por medio de blogues dé
zapoyo 16 y 18. E1 conjunto de rotor incluye una pluralidad
Ede martillos que se extienden lateralmente y otras carao-%
i

terlsticas de construccidn descritas con mas detalle en

|
39 conexion con lag figuras 2, 3 y 4 més adelente. En una rea-

18.8.69 . _ -7 - |



5

10

15

20

25

30

18.8.69

‘1izacion de la invencidn preferida en la actualidad, el

Ielemento de tamizado 9 converge ligeramente desde su extre-
imo superior 22 hasta su extremo inferior 23, de modo que
la holgure enire los martillos en el extremo superior es
fligeramente superior a la holgure entre los martillos y |
el temiz en el extremo de salida inferior del dispositivo.
gEste mismo resultado final puede conseguirse, si se desea;
Evariando la longitud de los mertillos en el dispositivo,
;haciendo los martillos en el extremo inferior ligeramente .

imés largos que los martillos en el extremo superior del

;conjunto de rotor. En la realizacion preferida en la actuq—

ilidad, le convergencia es aproximadamente de 6,5 mm. por i
| !

icada 254 mm. de longitud del elemento de tamizado, con uné
holgure finel de eproximademente 6,5 mm. entre el elemento

‘de temizedo y loe martillos mas inferiores del conjunto de

'rotor. Beta conicidad asegura un trabajo sustencialmente |

r

uniforme del meteriel que esté siendo tratado, al paser h@-
ole sbajo & traves de la zona de tretamiento definida por%
el elemento de tamizado 9, ya que la holgura entre el eleQ
mento de temizado y los extremos de los mertillos decrece;

gradvelmente al decrecer el volumen del material que estéf

siendo trebasjado como resultedo de la seperacion del elea;
’ 2
mento medular, a2l evanzar el material a traves de la zonai

de tratemiento. En una reglizacion de la invencién, el elé-

]

mento de temizado incluye una barra desfibradora, designaﬁ

da como 10 en la figura 1 que, juntamente con los mertillos
del conjunto del rotor, rompera y trocears en longitudes ?
més cortes cualesquiera fragmentos fibrosos demasiado lar%
208, que pasen a través de la zona de tratamiento. Ie be-

rra desfibradore se extiende en toda la extension alreded%r

-8 -
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ibo de rotor por una tuercae 36 y una erandele 37 en el ex—

de la circunferencia interior del elemento de tamizado 9
y esta asegurada & el de cualquier manere spropieda, por
ejemplo, por soldadura. Esta situada generalmente en el
terciosuperior de la longitud total del elemento de tamiza~
do 9.

Un conducto de recuperacion de fibre 19 esta co-
nectado al extremo inferior del elemento de tamizado 23 y
tiene paredes inclinadas 20, que lleven a unos medios de
reouperaeién de fibras spropiedos (no mostrados) por deba-
jo de le salida 24, mostrade en la figura 1.

Volviendo ghora a las figures 2, 3 y 4 y especial-
mente & la figura 3, se ve que el cubo de rotor 31 tiene
un énime convergente 32 y un chavetero (vesnse las 1linees
de trazos de la figura 2) que casan, respectivemente, con
el extremo convergente del érbol de accionamiento del rotor
34 y une estria 35. E1 cubo 31 incluye una parte de cabeza
egrandade 33, que forma una pieze con el o esta conectade
en una sola pieza a él. El arbol de accionamiento de rotor!
34 esté conectado al arbol de accionamiento principal 13 |
por unos medios de conexion Yy de apoyo epropiados 12. El

&rbol de accionemiento del rotor 34 estd asegurado el cu-

!

tremo inferior del cubo del rotor. El1 conjunto de rotor in?
cluye una plurelidad de placas de soporte 33, que se mues-
tran en meyor detalle en la figura 4. Cade placa es sustan~

cialmente rectangular, excepto en sus extremos preferible-

mente redondeados 40, que se obtienen preferiblemente, (pe-
ro no necesariamente) por mecanizado después del montaje
para un mejor equilibrado dindmico. Ceda placa tiene una

abertura central 41, que permite que la pleca se deslice

-9«
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- ajustade sobre el cubo de rotor 31.La abertura esta p.a.r-
cialmente sgrandada con una parte convergente 42 que alo-
- ja un corddn de soldadura pars ssegurer la placa al cubo |
, de rotor. Cada place incluye ademas unos agujeros dieme-

' trelmente opuestos 43-43 y 44-44. La distancias de eentro;
‘xa centro entre los agujeros 43-43 y los agujeros 44-44 '
%es preferiblemente diferente, con objeto de proporcionar .
%una. mayor vida sl cuchillo del martillo. Asi, por ejemplo.
la distancia entre los agujeros 43-43 puede ser 48 em. y
entre los agujeros 44~44 puede ser de 58‘ cm. Después de
que el dispositivo haya estedo en funcionamiento por un .

§

periodo de tiempo con los martillos aseguraedos en los agu—

Jeros 43-43, los extremos de los cuchillos se desgastarénf
sustancialmente de un médo uniforme hasta un punto en el !
que el dispositivo pueda pararse y los martillos ser trané-
feridos 2 los sgujeros 44-44, donde se extenderén de nuech;
a intima proximidad con el elemento de tamizedo y la vida?

total del cuchillo puede extenderse hasta aproximadamentei

el doble de la vida normal. Ia pluralidad de placas de so=-
.porte 39 se montan sobre el cubo del rotor 31 en direccio-f
:nes alternas en éngulo recto entre si, como se ilustra es-f

queméticemente en le figura 4 y se muestra en detalle en

!les figures 2 y 3. Lag placas de soporte 39, que se fabrican

la partir de acero, pueden ser de cualquier espesor apropié-
l
do, pero preferiblemente desde eproximademente 6,5 hasta

¥
§

Iaproximadamente 25,4 m/m, de espesor ¥y més especielmente
I
:elrededor de un espesor de 12,7 m/m. Al monterse las pla=- |

‘ces sobre el cubo del rotor 31 se sueldan a él en el tala—i

i

ydro eagrandado convergente 42, como se explica previemente .

¥y se suelden tambien entre si a lo largo de los bordes ac-j
| ,



cesibles parejos, teles como los bordes 45, mostrados en
la ilustracion esquemética de la figura 4, dendo por re-
sultado una estrouiura total muy uniteria.

. El conjunto de rotor incluye tembien une plure~

|
5 ‘1idad de martillos designados como 30, en les figuras 2 y

3. En el aparato de esta invenecion, hay un mertillo 30 ps~
ra cade place de soporte 39. Cada martillo esta desplaze~ |

do en una distencia anguler de 902 desde cade martillo,
81 hubiere lugar & ello, por enciiza ¥/o por debajo de el
lo en el conjunto de rotor, es{, como se muestra en la figura
3, el martillo asociado con la placa inicial 39a estera

por debajo de la primera placa y se extendera normalmente
hacia el lado de la derecha de la figure, el martillo de

la segunda placa 3%b estera por debajo y se extendera noli'—
15 malmente de mode directo hacie la parte posterior de la

figure, el martillo para la tercera place 39c estera por

! debajo de la placa y se extendera hacia la izquierda de

|la figura y el martillo para la cuarta place 394 estéra

' 4
:por debajo y se extendera normalmente hacia el observedor

20 ;de la figure 3. Ia misma secuencia se sigue para los mar-

tt:!.lloe; restantes en el conjunto. Los martillos se sujetan i
en su sitio por tornillos de conexion 46 u otra estructuré
equivelente que se extiende a través de todo el conjunto.

Los martillos se pugderi mentener en posicion fija, si se

25 desea, pero son preferiblemente pivotantes de modo libre
elrededor del eje geométrico de los tornillos 46. Los mar—

tillos individueles estén hechos también de ecero y son dé‘l

mismo espesor que las placas }9. La pelete de martillo pue-
!

&de ser de cualquier forma deseada, pero es tipiocamente reé-
30 ' tengular. Los mertillos se eligen de longitud epropiada,
|
!
H
!

18.8.69



lo

15

20

25

30

18.8.69

| de modo que la punta se extenderéd en intima proximided con

el elemento de tamlzado circundsnte 9, como se describe en
conexion con la figure 1.

Una carecteristica importante de le presente in-

. venoion requiere torcer los primeros cuatro mertillos méa%

. proximos 8 la ebertura de elimentacion -7 que lleva al ooh—

. por ejemplo 452, el material a tratar sera alimentado de

junto de roter, de modo que se comunique una aceion de

i
glimentacion eficaz y una trayectorie helicoidal al mate-i
rial que estd siendo tratedo en el aparato. £l angulo de !

\
torsion es critico. No debe ser menor de gproximadamente |

102 y no meyor de aproximadamente 242, Una gams preferi—i
da pera el angulo de torsidon de las primeras cuatro puntag
de martillo es desde sproximedamente 122 hasta aproximadaé
mente 222 en la direccion de rotacion pretendida del conpg
junto de rotor,més alla de la sbertura de alimentaciénll.l
Loe éngulos de torsién en le parte inferior de la gama, .
por ejemplo 12 grados, son los que se prefieren mas ce:spe—'E

cialmente. Si el éngulo de torsion es demssiado grande,

menere demasiado répida y los cuchillos de martillo se des

’ T I
gastaran de manera extremadamente rapida. Por otra perte, .

8i no existe torsidn para los mertillos iniciales, la mép%
quina no funeciona a la eficacla méxima, ya que exlste una:
slimentacién insuficiente pera utilizar su plena capaci- :
ded de trebajo.

El conjunto de rotor incluye también una placa !
de tapa 47, ocuyo fin principal es evitar que el material

]
i
alimentado gravite hacia el eje geometrico del conjunto i
giratorio y no reciba el trabajo necesario. La placa de 1

tapa tiene cuatro egujeros denotados por 48, centrados

- 12 - :
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i todos en la circunferencia de un cireulo con su centro en
el eje geomeétrico del érbol de accionamiento 32 y que tiel
ne un diémetro igual a la distemcia de centro a centro en~
tre los agujeros_43 en las placas 39 y cuatro agujeros 49,
> centrados sobre un eirculo que tiene un didmetro igual a ;
la distancia de centro a centro entre los agujeros 44. Soi
lo se ocupan cuatro sgujeros en cuglquier momento con los
tornillo 46 de sujecion de paletas. Como se explica pre-
viamente, cuando los cuchillos han sido usados por un pe—!
lo riodo de tiempo suficliente para desgastarsus puntas, el ;
conjunto gde desmonta y los ocuchillos se reemplazan en los
agujeros en el circulo de mayor diémetro, en el cual estan
situados los agujeros 48 o los agujeros 49.

En el funcionamiento del aparato de esta inven~

15 cion, los fragmentos de tallos fibrosos triturados a tra-,

} tar se alimentan a través de un conducto 8 a una abertu-
gra de alimentacion 7 y se tratan en la zona de tramamienté
; definida por el conjunto de rotor 11 y el elemento de tar(
?mizado 9. La torsion inicial preferide de los cuatro mar-
20 | tillos iniciales en el conjunto ae rotor comunica una trai
yectoria de flujo helicoidal al material que este siendo

tratado al avanzar verticalmente hacie asbajo a traves de

la zone de tratamiento. Las paletes giratorias del conjunQ
to del rotor lanzan por fuerza centrifuga los fragmentos ?
25 contra el elemento de tamizado, donde se formara una capag
i de frogmentos fibrosos axialmente elineados sobre la su-
perficle interior del elemento. Estos fregmentos son en-
tonces laminados y sometidos a frotamiento en sus ejes

geometricos unos sobre y a través de otros, de modo que se

3o rompan y se sbran los fragmentos y se exponga la medula

18.8.69 -13 -
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ol oje geométrico del conjunto de rotor. Las paletas de

1
i
i
!

ertificialmente, extrafia, en el dispositivo de estae inven-

cion (en vista de la envolvente sustancislmente cerrada ;
de modo completo 1), los fragmentos se orientan muy uni- ?
formemente, de modo que las Ffibras tienden a disponerse .
longitudinalmente sobre la superficie interior del elemen%

to de tamizado con sus ejes geometricos en alineacion cong
|

1
b

martillo de formecion de torbellino, que comunican las

fuerzas centrifugas y hellcoidales =l material empujan en;u
13

' realidad la parte de meédula separada a través del tamiz en

una direcoién descendente para rechazo eficaz sin necesi—%
f

ded de ninguna suceion u otras fuerzas de recuperacién

auxiliares. Le alineacion vertical del aparato de esta in-

1

]
vencidn produce ademés un consumo de energia reducido, en!

t
vista de la ayuda derivada de las fuerzas de gravedad que.

t

syuden edicionalmente & slimentar el material que esta |
siendo tratado & través de la zona de tratamiento. Esta %
alimentacion de ayuda por greveded, vertical, elimina tam;
bién la necesidad de cualquier dosificacion u otro medio :
pare avitar el taponamiento del aparato. EL funcionamienr?

b

to del aparato de esta invencion no requiere el uso de

ningin fluido de lavado, ni es deseable el uso del mismo.%

Esto hace que el aparato de esta invencion sea mucho mas §
simple y considerablemente més eficaz que los dispositi-~ }
vos conocidos de la tecnica anterior. i

El sparato y el método de esta invencion propori
cionan producciones muy buenss de fibras libres de médula
con un rendimiento de energia excelente, que no era poaible

hasta shora. Por ejemplo, el bagazo fresco tratado en el

-14 =
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aperato de este invenoisn ha sido tratedo consistentemend
te para producir una fraceion de fibra que contenia de
95 a 97% de fibras (base libre de productos solubles) en
la fraceion de fibras y una freccion de médula que contie-
ne solo aproximedamente del 7 al '8%'de fivras (base li-
bre de productos solubles). Ademds, se encontro que un
prototipo del aparato de esta invencidn, en prueba, pro-
dujo 150 toneladas de fibra buena, utilizeble, limpia,
por dfa (una jornade de 24 horas) con un consumo de ener—
gla de 100 caballos de vapor en el eje principal, produ-
ciendo un rendimiento totel de aproximadamente 0,67 caballos
de vapor por tonelada. En comperacién, en un molino tal !
como en el descrito en la Patente de los Estados Unidos
namero 3.317.964 (en el cual el inventor de la presente
invencion se menciona como co~inventor) la produccién de i

fibra sustancialmente libre de médule, utilizable, buena, .

es solo de 100 tm. por dia, en un aparato que requiere

| 150 cabellos de vapor en el eje principal ¥, ademas requie-

{
3re de 25 a 30 caballos de vapor para el ventilador de aire
i

y varios cabellos de potencia para el tornillo de descarga
de médula, Esto proporciona un rendimiento total de apro-

'ximadamente 1,8 caballos de vapor por toneleda, Ademas, 4
1
el aparato de esta patente anterior requiere la dosificarg

-0ién de la elimentacién a la zona de tratamiento, un requi-

i
'8ito que se elimina en la unidad de separacidn de la preaJn—
'te invencion. Ademds, una unidad de eliminacion de médula

t

i

\del bagezo, tipica, tal como la descrita en la patente de
Ilos Estados Unidos 3.299.447 producira un término medio de
‘aproximadamente 60 toneladas por dia de fibra buena y utili—

zable con un rendimiento de eproximadamente 4 caballos de§
i

i
i

i
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vapor por tonelada recuperads. Ademé.s, en ensayos comparea~
tivos que comparan el rendimiento del dispositivo actual
'y el de la patente de los Estados Unidos n® 3.299.447, se
ha descubierto que la vida total del martillo usando el
aparato de esta invencion se ha prolongado desde un teérmi-
’no medio de aproximadamente 3 dias en cada direccién de ro-
'tacién (es decir, un totsl de 6 dias) en el dispositivo de
;dicha patente a un termino medio que aproximadamente 30 a
;40 d{as en una posicion ywos 30 a 40 d{as adicionales
‘ (transfiriendo los cuchillos ligeramente desgastados a los
‘agu;]eros de diametro exterior 40, como se describe anterior-
'mente con relacion a las figures 2 y 3) o un totel ebsolu~
éto de aproximé.damente 60 a 80 dies. Bn estos ensayos compa-

:rativos, cada molino fue hecho trebajar 6 dias a la semena

a razon de 24 horas al dis.

Se ve de 1o anterior que la presente invencion

;ha proporcionado un aparato y un metodo grandemente mejo- '
| rados para separar la médula de la fibre de tallos fibro-
sos triturados y, en particular, para seperar médula de
fragmentos triturados de bagazo fresco (es decir, bagazo

que contiene aproximedemente el 50% de humedad, conocido

18 veces como bagazo “verde").
La presente solicitud que corresponde a la pre-

,sentada en los Estados Unidos de América el 9 de Julio de
%1.968, con el numero 743.344, se acoge a loa beneficios del

|
jarticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propieded Industriel.

- 16 =
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. fibres, ocaracterizado por (a) una caja dispuesta vertical-

NOTA

Los puntos de invencidn propie y nueva que se

presenten para que sean objeto de esta solicitud de PatenT
te de Invencion en Espefia por VEINTE afios, son los siguieﬁ-
tes:

12.~ Aparato para tratar tallos fibrosos mache-

cados que contienen médule, para separer la médula y las

mente, que forme una céamare cerrada, excepto en una aber—

tura de elimentacion situada en la parte superior de la -
ceja y una salida en el fondo de le cemera, (b) un elemen-
to de tamizado que tiene una seccion transversal sustan-
cialmente eircular, abierto por ambos extremos, dentro de|di-

cha caja, con su extremo superior aproximadamente en el

mismo plano que lea parte superior de dicha caja y monta@o!

' de manera que la abertura de alimentacién de dicha caja con-

duzea al interior del elemento de tamizado, (¢) un conjunl
to de rotor montado coaxislmente con el interior de diohog
elemento de tamizado, comprendiendo dicho conjunto de rotor
une pluralidad de placas de rotor, un martillo pera ceda |
una de dichas placas de rotor, que se extiende 1a¢eralmenl
te, muy proximo al elemento de tamizado, estando dispuestos
dichos martillos de mamera que cada uno este desplazado en
un angulo de 902 con respecto & los martillos situados en
la placa immediata siguiente y/o inmediata precedsnte, y
() medios de accionaemientos para hacer girar dichooconjun~

to de rotor,

-17 -
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22,- Aperato segin la reivindicacién 1, carac- |
terizado porque incluye ademés medios de conducto para re;
cibir y retirar el material tratado, del extremo inferiori
del elemento de tamizado.

32.- Aparato segin la reivindicacién 1, carac-
terizado por incluir ademés un elemento desfibrador fija-
‘do 8, ¥ que se extiende alrededor de, la superficise inte-z

rior del elemento de tamizado. }

| 49,.- Aparato segin las reivindicaciones 1 y 3, E
E caracterizado por el hecho de que el elemento desfibrador%
gesté colocado en el tercio superior de la longitud verti-
%oal del elemento de tamizado. ?
5.~ Aperato segun le reivindicacion 1, carac-

" terizado por el hecho de que los extremos de los cuatro

rrimeros martillos del conjunto de rotor inmedistamente

_adyacente a la sbertura de alimentacidn al interior del E

t

;elemento de tamizedo, estén torcidos en la direccion de
! 1a rotacién prevista del conjunto de rotor, en un éngulo
comprendido entre 10 y 242, aproximedeamente.

62.~ Aparato segun las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizado por incluir ademés segundos medios de con-

; ducto, separados, pars alimenter materisl a tratar dentro:
)

' de la sbertura de slimentacién de le caja.

72 .~ Aparato segun las reivindicaciones 1 y 5, ‘
caracterizado por el hecho de que el elemento de tamizadog
esta estrechado hacia adentro, hacia su extremo de salidaf
iinferior, con 1o cual la distancia entre los extremos de 1
Jos martillos y el elemento de tamizado disminuye gradual{
mente desde el extremo superior al extremo inferior del

elemento de tamizado.

!
i
!
f
1
i
|
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82 .~Aparato sezin les reivindicaciones 1 y 7,

i
.caracterizado porque el dngulo de torsidn de los primeros

:cuatro martillos es de unos 12¢.

!

t
§
t

98 .- Aparato para tratar tallos fibrosocs machaca~
Zdos que contienen médula, para separar la médula y las fi-
bras.

Tal y como 3e ha deserito en la lemoria que an=-
tecede, representado en log dibujos que se acompaiian y pa-
ra log fines que se han especificado.

Esta Kemoria consta de dieeinueve hojas escritas
& maquina por una sola cara. Z(E:‘&au

Hadrid,

-16 -
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