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a favor de E011 Arne MUNCH, residente en 2800 Kgs. Lyngby 

(Dinamarca), Caroline Amalievej 45B, por "PERFECCIONAMEN­

TOS EN LA CONSTRUCCION DE MODULOS DE MOBILIARIO CON ES­
TRUCTURA DE CAJA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un módulo de 

mobiliario en forma de una estructura semejante a una ca­

ja y que tiene dos pares de paredes opuestas, de las cua­

les, un par forma lados y el otro par forma la parte supe?

5. rior y la inferior y que está adaptada para agruparse con

1 unidades correspondientes y que tiene un lado abierto li­

mitado por bordes frontales expuestos, estando adaptado 

el lado abierto para ser cerrado por una puerta que puede 

ser quitada cuando se está montando la unidad y vuelta a 
colocar posteriormente.1 0 .
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Los módulos de mobiliario de este tipo se fa­
brican en gran parte como unidades prefabricadas, las 

cuales, pueden ser empleadas individualmente o montadas 
colateralmente con módulos similares o apiladas en la 

parte superior de cada una, tal como ocurre en cocir.a3, 

alacenas y otros casos. Para el montaje de tales módulos, 

es un requisito general que la puerta pueda ser quitada 

de la unidad y cuando el montaje se ha completado sea co­
locada otra vez en ella, ya que de otro modo sería difí­

cil el manejar los módulos relativamente pesados y habría 
el riesgo de dañar la puerta.

Con el fin de satisfacer los deseos individua­
les del consumidor, los módulos de mobiliaro del tipo re­
ferido anteriormente se fabrican generalmente en muchos 

tamaños diferentes, y con accesorios distintos. Sin embar­
go, esto es contrario a los deseos de fabricante, de una 

producción uniforme y a los deseos de los fabricantes y 

de los comerciantes de reducir las existencias. Un proble­

ma particular para el fabricante y para el comerciante es 

el requisito de que todos los tipos de módulos puedan ob­

tenerse tanto con puerta de mano, derecha como de mano iz­

quierda. Esto significa una duplicidad de la capacidad de 

existencias y almacenamiento en.proporción al caso en que 
los consumidores necesiten solamente un tipo.

Es el propósito de la presente invención el pro­

porcionar un módulo de mobiliario del tipo referido, que 

pueda ser fabricado como una unidad normalizada y que, sin 

ningún cambio, pueda ser montada con puerta de mano derecha
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o ele mano izquierda según se desee.

Esto de acuerdo con la invención se obtiene 

porque un par de paredes opuestas que están adaptadas pa~ 

ra formar la parte superior y la inferior, consisten en 

superficies similares esencialmente planas siendo útil ca­

da una de ellas bien como parte superior o como fondo, y 
porque la puerta está engoznada con ayuda de medios de 

gozne que consisten en partes complementarias, de las cua­

les, una parte está montada en la puerta y la otra en uno 

de los bordes frontales expuestos, comprendiendo además 
tales medios de gozne medios de clavija para colgar la 
puerta alternativamente para articulación a la derecha o 

a la izquierda, dependiendo de si el módulo es montado con 

la parte superior y el fondo formando paredes en uno u 

.otro sentido.
Ya que la parte superior y la inferior son si­

milares, en una posición tendrá la parte de gozne del bor­

de frontal en el lado dorocho y, consecuentemente, montan­
do la puerta ésta estará engoznada a la derecha, mientras 

que un giro de l80° en el plano del lado abierto llevará 

la parte de gozne del borde frontal al lado izquierdo y 

la puerta estará consecuentemente engoznada a la izquier­

da. El cambio de puerta engoznada a la izquierda a puerta 
engoznada a la derecha puede realizarse en el sitio por 

personas no diestras y no se requiere un trabajo adicio­

nal, ya que la puerta en cualquier caso es quitada duran­
te el montaje de la unidad.. Además, el mismo módulo puede 

ser empleado en posición acostada, con lo que las super-
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fieles superior y de fondo se transforman en laterales, 
y debe ser por tanto claro que la presente invención pro­

porciona un módulo de mobiliario normal útil en todas sus 
posiciones.

. El término "borde frontal expuesto" tal como 

se emplea anteriormente y a continuación puede entender­

se en el más amplio sentido como para incluir no solamen­

te el borde de una pared sino también el lado frontal de 
la alineación, tal como un marco que forma una parte in­

tegral del módulo o es adaptado para ser conectado con 
las paredes para rodear la abertura.

El empleo de tales marcos frontales sirve para 

otras características y ventajas de la invención, 'especial­
mente en el caso donde dos o más módulos son montados eo- 

lateralmente, o en relación apilada lo cual será explica­
do con más detalle á continuación.

Con el fin de aprovechar la totalidad de las 
ventajas del hecho de que el mismo módulo pueda ser emplea­

do tanto con puerta a mano derecha como engoznada a la 

izquierda, de acuerdo coh la invención se prefiere que la3 

superficies exteriores de los dos pares de paredes opues­

tas del módulo de mobiliario no están acabadas o que están 

provistas con un acabado deficiente para el empleo final 
de la unidad. Por este medio se evita al proporcionar a 

dicho módulo con un tratamiento de superficie caro, y el 

tratamiento necesario se realiza después del montaje de 

la unidad y sólo en aquellas superficies donde es necesa­

rio. Si, por ejemplo, un módulo debe estar sobre un suelo,
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la superficie superior será visible pero no la del fon­

do. En el caso de módulos de mobiliario convencionales 

será natural el realizar el acabado necesario de la su­

perficie superior en el lugar de fabricación, pero ya 

que no es conocido para los módulos de mobiliario de acuer­

do con la invención cual de las superficies será la super­

ficie superior final, es preferible, tal como se ha indica­

do anteriormente, el suministrarlos con superficies no 

acabadas o insuficientemente acabadas. Este es también el 

caso con las paredes laterales, ya que las paredes latera­

les invisibles en una línea de módulos yuxtapuestos no re­

quiere tratamiento de la superficie. Sólo donde es necesa­
rio, es decir en aquellas paredes laterales que son visi­

bles, se realizará el acabado cuando por ejemplo se monta 
una cocina con un número de unidades de acuerdo con la 
invención.

La invención comprende además un método de mon­

tar un módulo de mobiliario tal como se ha indicado ante­

riormente, con la puerta engoznada a la derecha o a la 
izquierda según se desee, que comprende la fase de girar 

la unidad para que se-sostenga en una de las paredes del 

par de ellas que están adaptadas para formar la parte su­

perior y el fondo y para que la pared vertical en el bor­

de. de la cual están montados los medios de gozne se ex­

tienda a lo largo del lado deseado de la abertura.

La invención será descrita a continuación con 
referencia a los dibujos anexos en los que: la figura 1 

es una vista despiezada de un módulo de mobiliario de acuer-
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do con la invención; la figura 2 es una sección perpendi­

cular a una de las paredes en el bastidor frontal, ilus- 

trando- una característica importante de la invención¡ y 

la figura 3 es una vista en perspectiva del montaje eje la
t

unidad de mobiliario con tres módulos de acuerdo con La1
invención. ii

En la vista despiezada de un módulo de mobilia­

rio de acuerdo con la invención tal como se ilustra en 

la figura 1, las referencias 10, 12, 14 y 16 designan cua­

tro paredes adaptadas para ser montadas en forma de una 

estructura semejante a una caja. Las paredes -10- y -12- 

están adaptadas para formar substancialmente lados verti­
cales, y las paredes -14- y -16- están adaptadas para for­
mar la parte superior y el fondo respectivamente.

En la realización mostrada los bordes frontales 

de las cuatro paredes están dispuestos para ser montados 

con un bastidor frontal, referido generalmente por -18-, 

el cual está provisto con surcos tal como se muestra en 

-20-, para recibir lengüetas tal como se pone en eviden­

cia por -22-, de forma que el marco frontal está montado 

con las cuatro paredes por los surcos y uniones de len­

güeta.

De una forma similar, hay dispuestos surcos a 

lo largo de los bordes superior y de fondo de las pare­

des laterales -10- y -12- tal como se pone de manifies­

to por ejemplo en -24- para recibir lengüetas adyacen­
tes a los bordes laterales de la parte superior y fondo 

-14- y -16-, tal como se ejemplifica por -26-.
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De acuerdo con la Invención es preferible que 

la3 paredes laterales -10- y -12- tengan un menor espe­

sor que las partes de bastidor enfrentadas a las mismas 

y que las superficies exteriores de dichas paredes late­

rales estén colocadas dentro de los límites exteriores 

del bastidor. Dos surcos del bastidor frontal -18- están, 

por tanto, colocados a tal distancia de los bordes late­

rales del mismo que todo el borde frontal alrededor del 
marco sobresale una distancia de la superficie exterior 

de las paredes, tal como se representa con respecto a la 

pared -12- en la figura 2. Este resalte es preferible ya 

que cuando el módulo de mobiliaro ha sido girado a la po­
sición correcta, será posible, cuando sea necesario, apli­

car una chapa relativamente gruésa tal como se explicará 
con más detalle a continuación.

Los surcos, tales como el -24-, en la parte su­
perior e inferior de las paredes laterales están coloca­

dos en tal relación separada de los bordes superior e in­

ferior de estas paredes que las superficies superior e in­

ferior -14- y -16- respectivamente, se alinean substancial­

mente con los bordes superior e inferior de las paredes 
laterales.

En otras palabras, en la estructura montada ca- 
' da una de las superficies exteriores de las paredes está 

colocada dentro de los límites exteriores del bastidor 

frontal -18-, La distancia entre el borde del bastidor 
frontal y las superficies puede ser de 5 a 13 mm. Prefe­

rentemente, loa surcos del bastidor frontal están coloca-



5.

10.

15.

20.

25 .

2tf

dos a una distancia tal respecto a la abertura del basti­

dor frontal y adaptados al grosor de las paredes de mane-, í
ra que las superficies interiores de las mismas se alinean 
con los bordes interiores del bastidor frontal. Por jate 

medio es posible montar desde el lado frontal del módulo
, r ■ tuno o mas estantes -28-, los bordes de los cuales están

1 .
provistos con surcos para recibir miembros de soporte de 

borde -30-, -32-, tal corno del tipo formado por alambre, 

y dispuestos para ser montados a diferentes alturas en 

agujeros en las superficies interiores de las paredes la­
terales.

El lado del módulo montado opuesto al bastidor 
frontal puede ser dejado abierto, cuando dicho módulo es 
montado contra una pared, pero en la realización mostrada 

en la figura 1 está previsto para ser cerrado por medio 
de una pared posterior -34-.

la pared posterior -34- está construida de lá­
mina relativamente fina tal como madera contraplacada u 

otro tipo de lámina delgada, los bordes de la cual están 

adaptados para ser recibidos en surcos -36- y -38-, respec­
tivamente en las'paredes laterales.

Adyacente a la parte superior y a la inferior, 
el tablero -34- está provisto en su parte posterior con 

listas o molduras -40- y -42- de un grosor tal que sus 

superficies posteriores se alinean con los bordes poste­

riores de las paredes laterales -10- y -12- cuando la pa­

red posterior e3 montada con la restante partes de la es­
tructura.

-  8 -
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El propósito de estas molduras es tener un 

suficiente grosor de material en las partes superior e 
inferior del módulo para asegurar la última a una pared 

por medio de tornillos -44-.

Dichas molduras son preferentemente exentos de 

madera. Obviamente sirven para proteger la¿superficie 

posterior del tablero -34- de la pared por lo que en el 

caso de pequeñas irregularidades en la misma, éstas pue­

den ser recibidas en el espacio comprendido entre las ci­
tadas molduras.

El lado frontal abierto del módulo está dispues­
to para ser cerrado por medio de una puerta -46-,

Se disponen medios de gozne que tienen partes 

complementarias de las cuales úna parte está montada en 
la puerta y la otra parte en uno de los bordes frontales 

expuestos, comprendiendo dichos medios de gozne, además, 

medios de clavija para colgar la puerta alternativamente 
con los goznes a la derecha o con los goznes a la izquier­

da. En el dibujo se ha representado una realización prefe­

rida de los medios de gozne que comprenden dos miembros 

tubulares -48- y -50- montados en alineación axial y en 

relación separada en el bastidor frontal y un'miembro tu­
bular -52-, montado en la puerta y adaptado para ser reci- 

' bido en el espacio comprendido entre los miembros tubula­

res -48- y -50- para formar un gozne por medio de una 

clavija -54- que está provista con una cabeza -56- y que 
se extiende a través de los miembros tubulares. Si se de­

sea dos de los miembros tubulares pueden ser montados en
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la puerta y el otro miembro tubular en el borde frontal 

expuesto. Preferentemente, los miembros tubulares son 

idénticos mutuamente.

los miembros de gozne tubulares pueden ser so-
IT

lidarizados al bastidor frontal o borde de puerta, res­

pectivamente, por medio de pasadores roscados no repre­

sentados, los cuales se extienden desde los miembros tu­

bulares substancialmente perpendiculares a ellos y son 

recibidos en agujeros de diámetro ligeramente menor que 

el diámetro exterior de las porciones roscadas de los 
tornillos.

En la figura 1 la puerta está mostrada dispues­
ta para ser colgada en el lado izquierdo de la abertura 

frontal del módulo de mobiliario. Obviamente, si el mue­

ble es girado hacia abajo, la puerta quedará sostenida 

en el lado derecho, y sólo será necesario empujar el pa­

sador de gozne -54- en los miembros tubulares desde el 
otro extremo de la estructura de gozne.

En lugar de pasadores de gozne libres puede ser 

posible construir el gozne de una forma tal que el módu­

lo pueda ser girado hacia abajo con la puerta montada sin 
la necesidad de cambiar el pasador de gozne. Para este 

propósito el miembro de clavija de gozne puede tener la 

forma de un tornillo adaptado para ser recibido en aguje­

ros de tornillo roscados en los miembros tubulares o en 

forma de dos tornillos cortos que se extienden dentro de 

la estructura de gozne desde cada extremo.

Estas estructuras de gozne específicas permiten
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en el caso de que el módulo sea suministrado con la 

puerta montada, que esta última pueda ser quitada fácil- 

mente durante el montaje en una pared lo cual de otra 

forma sería difícil, y la estructura común de gozne jes la 

misma tanto si la puerta tiene los goznes a la derecjia 

como si los tiene a la izquierda de la abertura frontal.
f

Como es obvio por lo anterior, el módulo de 
mobiliario es una unidad corriente que puede ser montada 

en el lugar con la puerta a mano derecha o a mano izquier­
da según se desee, girando únicamente el módulo para que » 

permanezca en aquella de las paredes -14- o -16- que co- • 

rresponde a la3 partes de gozne montadas en el bastidor 
frontal estando colocadas en el borde deseado en relación 

con la abertura frontal del módulo en cuestión.
En la producción de un módulo tal como se ha 

descrito anteriormente, las superficies interiores de 

las paredes laterales y do la parte superior y del fondo 

están provistas con el acabado necesario, y también en 

el caso de la pared posterior la superficie frontal de 
la misma está provista con el acabado deseado tal como 

pintura o barniz el cual es altamente resistente.

la parte superior y el fondo así como las pare­

des laterales pueden ser construidas de material relati­

vamente grueso tal como tablero de virutas.
También a la superficie exterior puede aplicar­

se un acabado adecuado pero es preferible dejarla sin 
terminar por razones que se explicarán más ampliamente 

a continuación con referencia a la figura 3.
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‘ En la figura 3 se ilustra una combinación de 
mueble «fue comprende tres módulos de acuerdo con la in­

vención, -óO-, -70- y -80- respectivamente, con la puer­

ta del módulo -60- montada en el lado izquierdo y las 

puertas de los módulos -70- y -80- montadas en el lado 
dex'echo.

Esta combinación puede ser por ejemplo parte 

del mobiliario de una cocina, el cual, en el caso de mue­
bles apoyados sobre el suelo, están montados sobre un pe­
destal no-: representado.

Obviamente las paredes laterales retraídas pro­
porcionan un espacio -62- y -72- respectivamente, entre 

los módulos -60- y -70-, y los —70- y -80- cuando los tres 
solí montadas con los bordes exteriores verticales de los 

■bastidores frontales en acoplamiento directo.

Sólo las paredes laterales exteriores de los 

módulos -60- y —80— están expuestas y necesitarán un me­
jor acabado <iue las restantes paredes laterales, invisi­

bles. En muchos casos, cuando se monta un mueble de coci­

na, sólo será visible una pared lateral en una línea de 

módulos yuxtapuestos. Lo mismo cuenta para las superfi­

cies superiores en el caso de muebles apoyados sobre el 
suelo o en el caso de un mueble colgado en la pared, la 
parte inferior es visible.

lambión en el caso de que los módulos están afi­

lados verticalmente uno sobre otro será cierto que única­

mente las superficies exteriores visibles serán la3 que 
necesitarán el acabado.



Es por tanto preferible, de acuerdo con la in­

vención, fabricar todos los módulos sin acabado exterior, 

o un acabado relativamente pobre y proporcionar luego el 

acabado deseado de. las partes visibles en el lugar de mon­
taje.

Debido a que las superficies de los lados visi­
bles están retraídos en relación con los bordes del los 

bastidores frontales, es posible proporcionar a estas su­

perficies en el lugar de montaje un revestimiento exte - 

rior tal como en forma de una chapa relativamente gruesa, 

la cual puede ser asegurada en el lugar de montaje fácil­

mente a la superficie por encolado o por una combinación 
de encolado y clavado:

Preferentemente, la chapa empleada es más del­
gada que la distancia del borde del bastidor frontal que 

sobresale por fuera de la superficie de la pared latera­

les o pared.'.superior. Si este resalte es por ejemplo de 
6 mm, el grosor de la chapa puede ser de 5 mm.

El revestimiento con tal chapa relativamente 
gruesa no requiere el mismo proceso que con una chapa muy 

delgada, ya que la chapa gruesa puede ser manejada por 

obreros relativamente diestros. En la figura 3 la aplica­

ción de tal chapa relativamente gruesa -74- está indicada 
en el lado de la derecha del conjunto de mobiliario.

En la figura 3 se supone que el mueble está 

apoyado en el suelo y las superficies superiores no aca­
badas están cubiertas por medio de una chapa -76- que for­
ma la parte superior de la mesa.



En el caso de un conjunto similar colgado de 

una pared el lado inferior visible puede ser cubierto 

por una chapa que se extiende por toda la superficie vi­
sible inferior.

En el caso de inano de obra no diestra es acon­

sejable cubrir las uniones entre la chapa vertical y la 

chapa horizontal con una moldura perfilada adecuadamente.

Los módulos de mobiliario, debido a las carac­

terísticas descritas anteriormente, pueden ser fabricados 

como módulos normalizados a precios relativamente bajos y 

de acuerdo con técnicas racionales de pi'oducción en serie-, 

sin la necesidad de prestar atención a la situación de loo 
goznes de la puerta en el lugar de montaje.

Se comprenderá que la invención no está limita­

da a la realización descrita anteriormente con referencia 
a los dibujos anexos y que son posibles otras modificacio­
nes dentro del alcance de la invención.

** «*•- ** •

K O I  A

Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de invención;

1. Perfeccionamientos en la construcción de mó­

dulos de mobiliario con estructura de caja, que tiene dos 

pares de paredes opuestas de las cuales un par forma los 

lados y el otro par forma la parte superior y la inferior



adaptado para agruparse con módulos correspondientes y 

que tiene un lado abierto limitado por bordes frontales 

expuestos, estando adaptado el lado abierto para ser ce­

rrado por una puerta que puede quitarse cuando se está 

montando el módulo y ser colocada a continuación, carac­
terizados por que el par de paredes opuestas que está adap 

tado para formar la parte superior y la inferior, es cons­
tituido por superficies similares esencialmente planas, 
cada una de las cuales se emplea bien como la parte su­

perior o como la parte inferior y que la puerta está en­

goznada por medios de bisagras que consisten en partes 

de gozne complementarias de las cuales un par está monta­
da en la puerta y la otra parte en uno de los bordes fron­

tales expuestos, comprendiendo además tales medios de bi­
sagra unos medios.de clavija para colgar la puerta alter­
nativamente con los goznes en la mano derecha o en el la­

do izquierdo dependiendo de si el módulo está montado 

con las paredes que forman la parte superior y el fondo, 

en una u otra .forma.
2, Perfeccionamientos en la construcción de mó­

dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo 
con la reivindicación 1, caracterizados por el hecho de 

que las superficies exteriores de los dos pares de pa­

redes opuestas del módulo de mobiliario están sin acabar 

o provistas de un acabado insuficiente para el empleo de­

finitivo del mismo.
3. Perfeccionamientos en la construcción de mó­

dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo
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con las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados por el 

hecho de que aquellas superficies exteriores do los pa-
i

re3 opuestos de paredes que son invisibles después del 
montaje de los módulos no tienen acabado o tienen un!aca­

bado insuficiente. |
4. Perfeccionamientos en la construcción dé mó-

t
dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo 

con las reivindicaciones 1 y 3, que tiene el lado abierto 

limitado por medio de un bastidor, caracterizados por el 

hecho de que el citado par de paredes 0£>uestas que for­

man los lados tienen un grosor de pared menor que el bas­

tidor enfrentado a ellas y por que las superficies exte­

riores de tales lados están colocados dentro de los lími­
tes exteriores del bastidor.

5. Perfeccionamientos en la construcción de mó­

dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo 

con la reivindicación 4, caracterizados por el hecho de 

que las superficies interiores de tales lados se alinean 
con los límites interiores del montado bastidor.

6. Perfeccionamientos en la construcción de mó­
dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo 

con las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados por el he­
cho de que cada medio de gozne consiste en al menos tres 

elementos alineados después del montaje de la puerta y 

adaptados para recibir los medios de clavija, uno de cu­

yos elementos está montado en la puerta y forma una par­
te del gozne y los otros dos están montados uno a cada 

lado del anterior en el canto frontal expuesto y forman
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101

15.

20.

25 .

la otra parte de gozne.

7. Perfeccionamientos en la construcción de mó­
dulos de mobiliario, con estructura de caja, de acuerdo 

con las reivindicaciones 1 a 5» carácterizados por el he­
cho de que cada medio de gozne consiste en al menos tres 

elementos alineados después de montar la puerta y adaptar- 

dos para recibir los medios de clavija, dos de cuyo3 ele­
mentos están montados en la puerta y forman una parte de 

gozne y el otro está montado entre ellos en el borde fron­
tal expuesto y forma la otra parte de gozne.

8, Perfeccionamientos en la construcción de mó­
dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo con 

las reivindicaciones 6 o 7, caracterizados por el hecho de 

que los elementos de dichos medios de gozne son cuerpo esen­

cialmente tubulares y. mutuamente idénticos, y el medio de 

clavija es un pasador de longitud apropiada y provisto con 
una cabeza.

9. Perfeccionamientos en. la construcción de mó­
dulos de mobiliario con estructura do caja, de acuerdo con 

las reivindicaciones 1 a 8, caracterizados por el hecho de 
que la puerta está provista de una rebaje.

10. Perfeccionamientos en la construcción de mó­
dulos de mobiliario con estructura de caja, de acuerdo 

con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac­
terizados por el hecho de que el módulo es girado para que 

se apoye por uno de I03 pares de paredes I03 cuales están 

adaptados pera formar la parte superior y la inferior, y 

con aquella de las paredes verticales en el borde de la'
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cual están montados los medios de gozne extendiéndose a 

lo largo del lado deseado de la abertura.

11. Perfeccionamientos en la construcción de 

módulos de mobiliario con estructura de caja.

5. La presente memoria consta de dieciocho hojas

foliadas escritas por una sola cara..

Barcelona, 28 de junio de 1969

Arne MUNCH
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