
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención que se pre­
senta en España, por Veinte años, a favor de'D. Fran- 
$ois Aubcry, de nacionalidad francesa, residente en 
lo rué Colbcrt - Valonee - Drómc - Francia, por:

"DISPOSITIVO CALIBRADOR AUTOMATICO DE HOJAS DE 
CARTON PARA MAQUINAS DE ATAR Y SIMILARES DE EM­
BALAJE"

Con prioridad francesa del 15 de Julio de 1960 corres­
pondiente a la Patento nS P V 159 (Loire, bajo el no 
definitivo 1.37̂ 1 *^69 Y primera adición solicitada el 
30 de Junio de 1969, bajo el na 6920239

El presente invento se refiere, como su enuncia­
do indica, a un dispositivo automático destinado al en­
derezamiento vertical y escuadrado de los lados de las 
pilas de hojas de cartón a su salida do una pegadora, 
^rapadora u otra máquina de embalaje con vistas a su 
admisión axial en las máquinas do atar los paquetes.
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Para fijar bien el objeto do la invención sin 
limitarlo, no obstante, en los dibujos anejos: -

La figura 1 es a pequeña escala una vista exte­
rior esquemática del calibrador automático de hojas de 
cartón realizado según la invención.

La figura 2 es una vista esquemática en planta 
correspondiente a la figura 1.

La figura 3 es una vista exterior do perfil, por 
el lado de la admisión correspondiente a la fjgura 1.

La figura 4 es, a mayor escala, una vista de de­
talle de frente que muestra el mecanismo de mando del 
carro longitudinal con el brazo impulsor cscamotcablc, 
dispuesto en lá parte superior del calibrador.

La figura 5 es ana vista parcial do perfil corres­
pondiente a la figura 4.

La figura 6 es a mayor escala una vista de detalle 
esquemática correspondiente a la figura 4, y que mues­
tra el mecanismo de mando do elevación de los vastagos 
de impulsión.

La figura 7 es una vista parcial de perfil corres­
pondiente a la figura 6.

La figura C es una vista esquemática de frente que 
muestra parcialmente el mecanismo del carro transver­
sal .

La figura 9 es una vista transversal de perfil 
correspondiente a la figura 1.

La figura 10 os una vista esquemática de perfil 
de la máquina, por el lado de la admisión, en la zo­
na del mando de los carros laterales opuestos realiza­
dos según la variante.
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La figura 11 es una vista escpiemática parcial, de 
frente, de la máquina, que ilustra el dispositivo de 
desplazamiento longitudinal de la pila de cartón, du­
rante el avance del carro prensor según una realización 
en variante, La línea en trazos interrumpidos ilustra 
la pila después do su enderezamiento contra el postigo 
transversal.

La figura 12 es una vista similar a la figura 11, 
pero después del posicionamiento axial de la pila de 
cartón en el eje transversal de la máquina de atar.

La figura 13, es a mayor escala, una vista de per­
fil en corte transversal de la pinza de enganche del ra­
mal superior c!c la cadena sin fin de mando del carro prcn 
sor según la realización de la figur¿t 11.

Este calibrador automático do hojas de cartón para 
máquina de atar y otras aplicaciones está hecho esencial* 
mente con un bastidor 1 cuya parte delantera que forma 
mesa permite el montaje do un tren, de rodillos tras­
versales 2 arrastrados simultáneamente en rotación a 
la misma velocidad por medio de un motor reductor 3; 
que coopera por cadenas 4 de transmisión con piñones su­
cesivos montados a un mismo lado sobro los ejes de dichos 
rodillos.

Un vastago a tope escamoteable 3 dispuesto entro 
los rodillos yuxtapuestos y mandado por microcontacto 
eléctrico, o por cualquier otro medio, ocupa en altura, 
o bien una posición de rebosamiento para formar topo de 
la pila de cartón, o bien, por el contrario, una posi­
ción de ocultación por debajo de dichos rodillos para 
permitir el paso libre.

Un segundo tren de rodillos con gargantas 6 está
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montado igualmente a continuación y en el mismo plano que j 
los rodillos 2, pero sin ¿trras&re con una rotación libre 
sobre sus ejes respectivos.

Postigos transversales 7 dispuestos vertical y - 
axialmente en la parte trasera del bastidor 1, y entre 
dos rodillos 6 consecutivos, están montados, respectiva­
mente, sobro ejes verticales G, para ser arrastrados, 
respectivamente, en rotación parcial do 90a, como se 
ilustra por las flechas de la figura 2, por medio de ga­
tos 9 que actúan sobre palancas pivotantcs 10.

Estos postigos 7 regulables transversalmcnte por 
cualquier medio apropiado según la anchura de la pila del 
cartón, ocupan asi, o bien una posición de tope longi­
tudinal de dicha pila, o bien, por el contrario, una po­
sición de ocultamiento lateral.

Por debajo do los rodillos con gargantas 6, el bas­
tidor 1 permite el montaje de columnas transversales 11 
dispuestas según un mismo plano horizontal y destinadas 
al deslizamiento do un carro 12, según las figuras 3 y
9. Este último está formado por una barra lateral solida-

1ria de deslizaderas extremas 12 y sobre la cual están 
fijados verticalmcntc vastagos 13 que se insertan entre 
los rodillos 6 y que sobresalen ampliamente en altura 
para formar barrera transversal.

Unas ruedas dentadas 14 y 13 dispuestas transversal- 
mente a los extremos del bastidor 1 están unidas por una 
cadena sin fin 16, cuyo ramal superior horizontal per­
mite por sus eslabones la fijación por pernos o de otro 
modo del extremo sobresaliente dol carro 12.

Un motor-vari ador 17 permite el arrastre de la ca­
dena sin fin 16 por medio de piñones de transmisión lG
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y 19 montado sobro un árbol longitudinal 20, y de una ca­
dena de transmisión. 21 o do otro modo.

Según estas disposiciones, se comprende que el motor- 
reductor 17 mandado por un contacto eléctrico colocado 
sobre los postigos 7 arrastra alternativamente en los dos 
sentidos el carro 12 que se desplaza transversal y porpcn- 
dicularmente con relación al eje longitudinal do la má­
quina con objeto do barrer por sus vastagos 13 una amplia 
superficie encima de los rodillos 6.

Hay que considerar que por el lado opuesto a los vas­
tagos 13! el bastidor 1 permito el montaje regulable de 
una placa lateral 22 que forma tope transversal de la pila 
de cartón.

Encima de los rodillos transversales 6 y según el la­
do posterior, el bastidor 1 soporta una columna iateral 23 
sobre la cual se desliza libremente un carro 24 de despla­
zamiento alternativo.

Ruedas dentadas 25 y 26 colocadas longitudinalmente 
y exteriormente enfrente de la columna 23 están unidas 
por una cadena sin fin 27 cuyo ramal superior permite por 
sus eslabones la fijación de un dedo transversal 20 que 
se introduce en una pata 24 del carro 24, con objeto de 
asegurar su arrastre.

Un motor variador 29 fijado en altura a la parte pos­
terior de la máquina, permite el arrastre de lá cadena sin 
fin 27 por medio de piñones 30 y 31. Un sistema de contac­
to eléctrico fijado sobre el bastidor 1 permite la deten­
ción del carro 24 según una carrera variable.

El carro 24 permito el montaje del extremo de un ár­
bol transversal 32 dispuesto según toda la anchura de la



máquina sobre la cual gira libremente un manguito 33 que 
permite el montaje regulable de los vastagos 34 qué for­
man barrera vertical. Estos-últimos presentan sus extre­
mos enfrente de las gargantas de los rodillos 6 para apo­
yarse en toda la altura de la pila de cartón.

Un gato hidráulico 35 fijado facialmente sobre el 
carro 24 manda por su pistón una palanca 36 solidaria del 
manguito 33 con objeto de permitir su rotación según un 
cuarto de vuelta. Por este hecho,' los vástagos 34 ocu­
pan, o bien una posición vertical de arrastre longitudi­
nal de la pila de cartón, o bien, por el contrario, una 
posición elevada de ocultación como se indica por la fle­
cha do la figura 1.

Conviene explicar el funcionamiento de esta máquina 
automática destinada alenderezamiento vertical y escua­
drado de los lados do las pilas do hojas do cartón.

Las pilas irregulares de cartón que salen do la - 
máquina de pegar o de engrapar o, cventualmente de otras 
máquinas, llegan por un plano inclinado, no representado 
en el dibujo, a los rodillos 2 y son detenidas longitu­
dinalmente por el vástago a tope 5*

Esto último, solicitado por microcontacto eléctrico, 
se oculta hacia abajo, mientras que los rodillos motores 
2 arrastran dicha pila de cartón que se desplaza sobro 
los rodillos con gargantas 6 para venir a tropezar sobre 
los postigos transversales 7 y actuar por este hecho so­
bre un microcontacto de mando de desplazamiento del ca­
rro transversal 12.

Los vástagos 13 del carro 12 so desplazan tranaver- 
salmente y empujan la pila hasta ponerla en contacto por
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sus lados laterales opiicstos contra la placa lateral 22 
que forma tope transversal y cara de referencia, con ob­
jeto de asegurar por presión el enderezamiento on anchu­
ra de dicha pila, y el posicionamiento preciso en al­
tura de sus hojas. Un sistema regulable está previsto 
para mantener la pila apretada convenientemente contra 
la placa 22 evitando toda deformación.

Al final de carrera de enderezamiento transversal, 
un microcontacto de mando permite la puesta en funciona­
miento del carro prensor longitudinal 24 quo empuja la 
pila por sus vastagos móviles 3^ que ocupan la posición 
vertical, para permitir el apoyo progresivo contra los 
postigos 7, con objeto do asegurar el enderezamiento lon­
gitudinal.

La presión ejercida sobro la pila por el carro pren­
sor 24 asogura independientemente el enderezamiento lon­
gitudinal la apertura de los postigos 7 en contra de los 
gítos 9) con objeto de liberar dicha pila calibrada y ase­
gurar luego su conducción hacia atrás y su introducción 
en la máquina de empaquetar.

Contactos eléctricos regulables dispuestos sobre el 
bastidor 1, permiten al final de carrera detener el ca­
rro prensor 24 para permitir que la máquina de empaque­
tar ejecute las ataduras en un punto determinado y re­
gulable según la longitud de los cartones.

Hay que señalar igualmente que al final de carrera 
del carro-prensor 24, el gato hidráulico 35 es solici­
tado manual o automáticamente para provocar el pivota- 
miento de los vastagos 34 en posición horizontal esca- 
moteable, mientras que dicho carro-prensor 24 vuelvo a



su posición inicial do partida dejando libro el paso 
para la pila siguiente.

Al mismo tiectpo, el Carro transversal 12 es atraí­
do a posición de separación, mientras que el vástngo- 

3.- tope 5 es elevado para formar tope con vistas a un
nuevo ciclo-

Estos arrastres sincronizados de los carros 12 y 
24, asi como del vastago-tope 3 y de los postigos ?! so 
consiguen como se ha indicado, o bien por conjuntos 

10.- electromecánicos con microcontactos, mandados ¿mtomáti-
camente o manualmente, o bien incluso por gatos hidráu­
licos o neumáticos, o incluso por cualquier otro medio.

Según la realización en variante ilustrada en la 
figura 10, el bastidor 37 permite por debajo de los ro- 

13.- dillos con gargantas 33 la fijación de las columnas
transversales 39 dispuestas según un mismo plano hori­
zontal y destinadas al libre deslizamiento de dos carros 
laterales 4o-4l, con vástagos verticales 40 -4l que 
forman barreras, los cuales se insertan transversalmente 

20.- entre las filas de rodillos 33 y sobresalen ampliamente
en aliara.

Ruedas dentadas 42 y 43 de igual diámetro, dispues­
tas transvorsalmente, están unidas por una cadena sin 
fin 44, mientras que un motor variador 45 permite su 

25.- arrastre, como se indica en la realización, precedente.
El ramal superior horizontal de la cadena 44 per­

mite, por sus eslabones, la fijación del extremo del 
carro 40, mientras que el ramal inferior 44̂ * permite en
una posición simétrica con relación al eje longitudinal

2de la máquina, la fijación de un brazo inferior 4l so-30.
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lidario del carro opuesto 4l.
Como se ilustra por las flechas do la figura 10, se 

comprende que el desplazamiento de la cadena sin fin 44 
permite la aproximación (o el alejamiento) simultaneo de 
los carros 40-4l, simétricamente con relación al eje lon­
gitudinal, para asegurar asi el enderezamiento transver­
sal de la pila de cartón, e igualmente, su posiedonamien- 
to riguroso en el eje longitudinal del calibrador.

Según la realización, en variante, de las gfiguras 
11 y 12, el enderezamiento longitudinal de la pila se 
efectúa por medio del carro-prensor 46 montado deslizante 
sobre la columna lateral 47 y realizado como en la reali­
zación precedente, con vastagos transversales 46*** que for­
man barrora vertical oscamotcable en altura.

Ruedas dentadas 43 y 43 están unidas por una cadena 
sin fin 50, cuyo ramal inferior permite la fijación del 
carro-prensor 46 con vistas a su arrastre longitudinal.
Un motor variador asegura por una transmisión apropiada 
el arrastre de dicha cadona 50.

Un postigo transversal 31 dispuesto vertical y axial- 
iHcntc en la parte posterior del bastidor 3?! se desliza 
en altura para ocupar, o bien una posición baja de topo 
de la pila de cartón para su enderezamiento longitudinal, 
o bien una posición escamoteable de separación en altura, 
con vistas* al libre paso de dicha pila, previamente ende­
rezada para su evacuación juiciosa y controlada sobre la 
máquina de empaquetar.

Una barra lateral 52 dispuesta paralelamente encima

30.-

del ramal superior do la cadena sin fin 50, permite el 
libre deslizamiento de una pinza 33 (figura 13)) provista
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de mi electroimán $4 destinado al mando de una rama pi- 
votante 55- Esta ultima permite durante la excitación del 
electroimán 34, apretar los eslabones de dicha cadena 50, 
con objeto de permitir su acoplamiento y, por consiguiente, 
el arrastre longitudinal de la pinza 53*

Hay que señalar que la pinza 53 está provista en su 
base de un contacto eléctrico 56 Que coopera con la parte 
superior de un taco do mando 57 fijado do una manera re­
gulable sobre el ramal inferior de la cadena 50.

La máquina de atar 5& realizada de la manera conoci­
da, presenta su eje longitudinal rigurosamente en la pro­
longación del eje longitudinal del calibrador, para permi­
tir la recepción simétrica de la pila de cartón previamen­
te enderezada transversalmente por los vastagos vertica­
les 40***-4l\

En el sentido perpendicular, el eje transversal x-y 
de la máquina de atar está posicionado con felación a la 
cara de apoyo del postigo 51 según una distancia determi­
nada D que es función de la longitud X de la pila de car­
tón.

El taco 57 está juiciosamente fijado sobre el ramal 
inferior de la cadena 50 con relación al plano do apoyo 
vertical formado por los vástagos 46*̂  del carropronsor 
46 según una cota 2D igual al doble de la distancia D, 
como se ilustra en la figura 11.

Por su parte, durante el avance del carro-prensor 
46 con vistas a la conducción de la pila de cartón hacia 
el postigo transversal 51t la pinza 53t que está desaco­
plada del ramal superior do la cadena sin fin 50, está 
dispuesta rigurosamente en el eje vertical de dicho pos-
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tigo 51 por medio de un tope fijo 59.
Durante el desplazasaiento de la cadena 50, el 

carro-prensor 46, asi como el taco 57, avanza simultá­
neamente, arrastrando la pila de cartón hasta la posi­
ción do tope contra el postigo 31, con objeto de ase­
gurar su enderezamiento longitudinal como so ilustPa pol­
la linca en trazos interrumpidos do la figura 11.

En esta posición, se observa que el taco 57 está 
dispuesto con relación al postigo 31 según una distan­
cia total igual a la cota 2D (que corresponde a su po- 
sicionamicnto conrclación a los vastagos 46"**) más la 
cota X correspondiente a la longitud do la pila endere­
zada, o sea 2D + X.

Hay que considerar que esta misma posición de aprie­
to de la pila permite por aplastamiento di cierre de 
contactos eléctricos C y C*** dispuestos, respectivamente 
sobre las caras de apoyo del postigo transversal 31 y 
de los vastagos 46 , con objeto de mandar la excitación 
del electroimán de la pinza 55 Y, por consiguiente, su 
acoplamiento al ramal superi&r do la cadena 50.

En este instante, el postigo 51 es elevado enton­
ces automáticamente por cualquier medio apropiado tal 
como gato, y la cadena sin fin 50, que continua su des­
plazamiento, permibe, por una parte, por los vastagos 
46"**, conducir la pila, enderezarla tanto transversal 
como longitudinalmente, sobre la máquina de empaque­
tar 53, mientras que la pinza 53 so desplaza en un sen­
tido inverso, en contra del taco 57.

Este punto de encuentro, que permite, por medio dol 
contacto 56, obtener la parada do la cadena sin fin 30,
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se efectúa rigurosamente en la zona del eje central n-z 
con objeto de permitir, en semiparte, una carrera igual, 
pero opuesta, del taco 57 y de la pinza 53*

Por esto hecho, la carrera del taco 57 Y) por con­
siguiente, la de los vastagos 46***, es igual a la mitad

Xde la distancia 2D + X, o soa D +̂ -. En consecuencia, 
después del cierre de la pinza 53 sobro la cadena 50, el 
extremo de la pila de cartón ha avanzado la distancia 
D que corresponde al posicionamiento del eje x-y de la 
máquina de atar 50 con relación a la cara de apoyo del 
postigo 51, más la distancia ^  corresponde a su 
semilongitud, como se ilustra en la figura 3.

Esta disposición permite obtener automáticamente 
el posicionamiento axial exacto de la pila de cartón se­
gún los ejes perpendiculares de la máquina de empaque­
tar 50, cualquiera que sea la longitud de dicha pila.

Después de este posicionamiento, los vastagos 46 
pivotan en posición horizontal escamoteable, mientras 
que el c¿trro-pronsor 46, el taco 57 y la pinza 53 Vuel­
ven a su posición inicial de partida.

Como es fácilmente comprensible para los técnicos 
en la materia, podrán ser introducidas cuantas modifica­
ciones de tamaño, forma, disposición y naturaleza de los 
elementos integrantes del invento se consideren necesa­
rias para un mejor logro de los fines del mismo, siempre 
que no se altere su esencialidad primitiva, y cuya des­
cripción ha sido facilitada a título informativo y no 
limitativo, debiéndose interpretar los conceptos ex­
puestos en su más amplia acepción.

28
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Descrita suficientemente la naturaleza del objeto ' 
de la presente solicitud, se declara de prppia y nueva 
invención lo contenido en las siguientes 

R E I V I N D I C A C I O N E S

13.- Dispositivo calibrador automático de hojas do 
cartón para máquinas de atar y similares de embalaje, 
caracterizado por estar constituido por un bastidor, 
cuya parte delantera recibe un tren do rodillos trans­
versales arrastrados simultáneamente en rotación y des­
tinados a conducir la pila de cartón no enderezada ver- 
ticalmente sobre postigos escamoteables regulables trans­
versalmente, mientras que un carro móvil transversalmcnte 
actúa por sus vastagos verticales sobresalientes sobre 
el lado lateral de dicha pila con objeto de aplicarla 
sobre una placa lateral que forma tope para asegurar 
por presión su enderezamiento en anchura, un carro pren­
sor longitudinal que actúa igualmente por sus vastagos 
móviles y escamoteables sobredicha pila para asegurar 
su enderezamiento en longitud respecto a los postigos, 
provocando, a la vez, después de esta operación, la aper­
tura de dichos postigos para la evacuación de la pila en­
derezada, mientras que los vastagos móviles mandados 
por gato o de otro modo se elevan durante la atracción 
do dicho carro-prensor.

2S.- Dispositivo calibrador automático de hojas 
de cartón para máquinas de atar y similares do embalaje, 
segán se reivindicaen el punto 1, caracterizado por el 
hecho de disponerse un vastago de tope escamotcable en­
tre dos rodillos consecutivos y mandado por microcon-
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tacto eléctrico o de otro modo, para permitir, 
el tope de la pila de cartón a enderezar antes del co­
mienzo del ciclo, o bien, por elecontrario, su libre 
arrastre por los rodillos motores.

30.- Dispositivo calibrador automático de hojas 
de cartón para máquinas de atar y similares de emba­
laje, según se reivindica en el punto 1, caracterizado 
por el hecho de que los postigos escamoteables y regu­
lables dispuestos verticalmente y axialmcnte entre dos 
rodillos consecutivos en la parte trasera de la máqui­
na, están montados sobreejes verticales y arrastrados, 
respectivamente, a rotación parcial de 90S, por medio 
de gatos con brazos pivotantes.

49.- Dispositivo calibrador automático de hojas 
de cartón para máquinas de atar y similares do embala­
je, según se reivindica on el punto 1, caracterizado 
por el hecho de que ol carro transversal está guiado 
por columnas dispuestas debajo de los rodillos con 
gargantas, y su arrastre se consigue por medio de una 
cadena sin fin montada sobre ruedas dentadas dispues­
tas transversalmento en los extremos del bastidor, 
actuando sobre dicha cadoua un motor variador por modio 
do piñones de transmisión montados sobro un árbol lon­
gitudinal, con la finalidad de asegurar su desplaza­
miento on los dos sentidos según la carrera de dicho 
carro.

39.- Dispositivo calibrador automático do hojas 
de cartón para máquinas de atar y similares de emítala, 
je, según se reivindica en el punto 1, caracterizado 
por ol hecho de que ol carro prensor longitudinal está 
guiado por una columna latoral dispuesta encima do los
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rodillos libros on rotación, y su arrastre se consigue 
por medio de una cadena sin fin montada sobre ruedas 
dentadas dispuestas longitudinalmente, actuando un motor 
variador fijado en altura por piñonos sobro dicha ca­
dena para asegurar su desplazamiento en los dos sentidos 
según una carrera variable.

6o.- Dispositivo calibrador automático de hojas de 
cartón para máquinas de atar y similares de embalajo, 
según so reivindica en los puntos 1 y 5? caracterizado 
por el hecho de que el carro prensor premite el montaje 
de un árbol transversal sobre el cual gira libremente 
un manguito quo recibe los vástagos móviles que forman 
barrera vertical, actuando un gato hidráulico neumático 
fijado sobre el carro por su pistón sobre una palanca 
solidaria de dicho manguito para permitir, o bien la 
posición vertical do los vástagos móviles durante el 
enderezamiento longitudinal de la pila de cartón, o bien 
una posición horizontal de ocultación de dichos vásta­
gos durante.la tracción hacia dolante del carro citado.

73.- Dispositivo calibrador automático de hojas de 
cartón para máquinas de atar y similares de embalaje, 
caracterizado por dos carros laterales que forman barre­
ras opuestas montadas a deslizamiento sobre las mismas 
columnas transversales y mandadas simultáneamente por 
los rainales superior e inferior de una cadena sin fin 
vertical que míe ruedas dentadas de arrastre, permitien­
do esta disposición simultáneamente la aproximación o 
el alejamiento simétrico de dichas barreras con relación 
al eje longitudinal del calibrador con vistas a asegurar 
por una parte, por presión, el enderezamiento transver-30.-
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sal de la pila de cartón y, por otra parte, después 
del enderezamiento, su posicionamiento axial con vis­
tas a su admisión en el eje longitudinal de la máqui­
na de empaquetar.

oB.- Dispositivo calibrador automático de hojas 
de cartón para máquinas de atar y similares de emba­
laje, caracterizado por un postigo transversal móvil 
verticalmcnte para el apoyo de la pila decartón cón 
vistas a su enderezamiento longitudinal dado por el 
desplazamiento de los vástagos escamoteables del carro 
prensor arrastrado por el ramal inferior de una cade­
na sin fin lateral que une ruedas de arrastre, estan­
do fijado sobre este ramal inferior un taco regula­
ble según una distancia determinada con relación a 
los vástagos escamoteables para cooperar en au des­
plazamiento con un contacto eléctdco solidario de una 
pinza dispuesta en el eje del postigo y cuyo acopla­
miento sobre el ramal superior de la cadena se efec­
túa después del enderezamiento de dicha pila, permi­
tiendo los desplazamiento opuestos de la pinza y del 
taco, durante su encuentro según c.l eje contral, la 
parada de dicha cadena sin fin y el posicionamiento 
exacto de la pila do cartón en la zona del eje trans­
versal de la máquina de atar.

93.- Dispositivo calibrador automático de hojas de 
cartón para máquina de atar y similares de embalaje, 
según se reivindica en el punto C, caracterizado por 
el hecho de que el posicionamiento del taco con rela­
ción a los vástagos escamoteables del carro prensor 
es igual a una distancia doble de la comprendida en­
tre la cara de apoyo del postigo transversal y el
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ic.-

15.-

20 . -

30.-

eje transversal de la atadora.
IOS.- Dispositivo calibrador automático de hojas 

de cartón para máquinas de atar y similares do emba­
laje, según se reivindica en los puntos o y 5, carac­
terizado por el hecho de que la pinza está posiciona- 
da en el eje vertical del postigo durante el avance y 
el enderezamiánto longitudinal de la pila de cartón 
por medio de un tope.

113.- Dispositivo calibrador automático de hojas 
de cartón para máquina de atar y similares do embalaje, 
según se reivindica en los puntos 0, 9 y 10, caracte­
rizado por el hecho de disponerse contactos eléctri­
cos sobre las caras do apoyo del postigo transversal 
y vastagos del carro prensor para permitir durante el 
esfuerzo de aprieto de la pila después de su endere­
zamiento longitudinal la puesta en circuito de la pin­
za con vistas a su acoplamiento sobre el ramal supe­
rior de la cadena sin fin.

123.- Disposibivo calibrador automático de hojas 
de cartón para máquinas de atar y similares de embalaje 
según se reivindica en los puntos 3, 9t 10 y 11, carac­
terizado por el hecho de que la pinza comprende un 
electroimán que povoca durante su excitación, el pivo- 
tamicnto do una rama móvil con vistas a apretar el ra­
mal superior de la cadena sin fin que so apoya sobre 
una rama fija, deslizándose dicha pinza sobro una - 
barra longitudinal.

133.- DISPOSITIVO CALIBRADOR AUTOMATICO DE HOJAS 
DE CARTON PARA MAQUINAS DE ATAR Y SIMILARES DE EM­
BALAJE.

Todo ell& tal y como se describe en el cuerpo



-  1

do la presento Memoria, se reivindica en su Nota y 
se representa a. título de ejemplo en las adjuntas 
rojas de planos.

Esta memoria consta de dieciocho hojas foliada 
y mecanografiadas a dos espacios por una sola de su
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