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INVENCION

por “PERFECCIONAMIENTOS EN LOS SISTEMAS DE AUTOSOLDADURA PARA
BLEMENTOS TAMINARES TERMOPLASTICOS“, & favor de Don MAXIMILIA-
NO HERNANDO ROMERQ, de nacionalidad espafiola, con domieilio

en BABCELONA, calle Masasensa, 4.

MEMORIA DESCRTPTIVA

Ia presente invenocidn aé reflere a unos perfecciona~
mientos en 1los sistemar de autosoldadura para elementos la~
ninares termopldsticos.

Actualmentae, cuando se trata de obtener revestimien—
tos laminares de matgrial termoplastico, se acostumbra a ob=
tener la reunidén de los bordes de.dichas.léminas haciendo
pasar los frentas planos o blselados de los electrodos sobre
los bordes mencionados, obteniendo no solo la unidn de ellos,
sino tambien una zona autosoldada que constituye una pestafia

de unidn,
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Esta pestafia resta elegancia y vistosidad al revesti-
mienta. 7

En la invencidn se he lograde mejorar notablemente el
proceso por el hecho de presentar el electrodo ante la zona a
soldar, de manera gue el frente de ataque presente su chaflgn
o bisél hacia el exterior de la linea a soldar, de forma que
el filo del chafldn quede sobre la mencionada linea.

Una vez conectada la corrients se efectia la presidn
con el bisél sobre la lines a soldar, la cual gueda definida
y soldada, quedando cortado el material por el filo del bisél
y eliminada la formacidn de la zona provocada, por el hecho
de quedar marginada fuera de la linea de corte. |

Esencialmente, pues, consiste la mejora gue se des-
oribe en.operar exclusivemente con el borde del bisél del
electrodo sobre la l{nea de unidén de las ldminas termoplés-
ticas, ejerciendo la presidn con el filo para lograr la l{-
nea de soldadura y simultdneamente la eliminacidn de la zo-
na gue proporciona la normal anchura del bisél y la cusl gue-
da marginada fuera del borde cizallado y soldado, proporcio-
nando as{ una unidn perfecta y sin rebaba en la soldadura de
las léminas termoplisticas de que se trate.

Con el fin de facilitar la explicacifn, se acompafia
a la presente memoria descriptiva de unu ldminu de dibujos en
la gue se ha representade un caso de realizacidn que se cita
a titulo de ejemplov

En los dibujos:

Ia figura 1, represente una fase del proceso de solda-
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dura de 10s bordes de dos laminus termoplésticas.

La figura 2, muestra en vistae similer, la fase final
de dicho proceso.

Haclendo referencia a las figuras, se aprecis en su
realizacidn el electrodo 1 de trabajo, dotado de blsdl 2y
borde o £ilo 3.

Fn 4 y 5§ se representan las léminas termoplésticas,

y en 6 el objeto a recubrir. ‘

En la figura 2, se aprecia el procesc terminada, en
el cuzl la unidn de ambes Léminus 4 y 5 se ha realizado por
soldadure por puntos, y no poxr zoné, con lo cual se elimina
le rebaba usual que presentaban hasta i@ fecha egte tipo de
recubrimientos.

Ie invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacidn que di-
fieran en detalle de la indicada a ti{tulo de ejemplo en la
descripcign y a les cuales alcanzard igualmente la proteccidn
que se receba. Podrd, pues, construirse en cualquier formu y
tamafio, con los materiales y medios mas adecuados, por gquedar

todo ello comprendido en el espdritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripcidn de la presente invenoidn, lo que
se declara como nuevoe y de propias invencidn, comprende las ai=
guientes reivindicaciones.

1.~ Perfeccionamientos en los sistemas de autosolda=
dura pera elementos laminares termoplésticos, caracterizados
esencialmente por el hecho de disponer el electrodo ante la
zone g soldar, de manera que el frente de atague presenie su
chaflén o bisél hacia el exterior de la 1inea a soldar, de
forma que el filo del chafldn quede sobre la mencionada 1li--
nea, procediéndose, una vez conectads la corrienta, a ejercer
la presidn sobre la linea a soldar, operdndose exclusivamente
con el borde del bisél del electrodo, para lograr la linea de
soldadura y simnlténeamente la eliminacidn de la zona que pro-
porciona la normal anchura del biqél, ¥ la cual queda margina—
da fuera del boxde cizallado y soldado, proporcionando asi una
unién perfecta y sin rebaba en la soldadura de las léminas de
gue ge trata.

2.~ Perfeccionamientos eh los sistemas de autosoldadu~-
ra para elementos laminares termoplésticos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de cuatro hojes folliadas y escritas a
maquina por una sola dg’sus caras y acompafiadas de los dibujos
reglamentarios. :

Madrid, a

Pe 8¢

Firmades JOuE LGTTAR I



Ih. Maximiliana  Hernands Eomera floja unica

. (75.7
,-——~—~/j
>~
m
. \5
fig. 2
yaval
{\\\\\\\\\\\%\\\\N\f

Madrid, @ |

/0. a




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



