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por "PERPECCIONA.IIENTOS EN LA ALIMENTACION DE CARDAS", 

a favor de DON ENRIQUE BARAS BENITEZ, de nacionalidad 

española, con domicilio en BARCELONA, Mariano Cubi, 10 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, se refiere a unos perfec­

cionamientos en la  alimentación de cardas, para hilatura de 

lana y desperdicios.

En la  hilatura por e l sistema de rotofrotación, 

comunmente llamado hilatura de carda* la  precisión o exac­

titu d de carga, sobre la  telera de la  primera carda, es fun­

damental.

Existen en e l mercado, una gran variedad de car­

gadoras automáticas y de semi automáticas, que garantizan 

una gran regularidad, en cada una de las porciones de mate-



c: 2 =

r ía  con que se carga la  carda* con e l propósito de que cada 

una de ellas* sea exactamente igual que la  anterior.

El objetivo perseguido* se logra mediante mnas to l­

vas, que al propio tiempo que pesan la  materia* la  dejan caer 

5. encima de la  telera de alimentación* a intervalos regulares* 

con lo que se consigue* que a un mismo avance de l a  telera* 

suministra a los cilindros entradores de la  carda* cantidades 

exactamente iguales de materia. En este sistema muy extendido, 

no se puede garantizar empero* que una fracción cualquiera 

10. de la  pesada* sea igual a otra fracción cualquiera de la  mis­

ma pesada* o expuesto en otros términos* si la  anchura de la  

carda es de un metro y la  pesada de la  balanza del cargador* 

es de un kilo* es muy posible que la  cantidad de materia con­

tenida en e l primer 10% de la  tolva* no sea exactamente e l 10% 

15. de la  cantidad to ta l de materia. En todos los sistemas cono­

cidos* incluso funcionando bien* resulta que los h ilos proce­

dentes de las bobinas rotofrotadas centrales* sean desiguales 

a los procedentes de las bobinas l á t e l e s .  Tanto es así* que 

existe una costumbre muy generalizada de separar las dos bobi- 

20. ñas de cada extremo del cilindro* para revestirlas a materia 

prima.

Usualmente* e l velo que sale de la  primera carda* 

se deposita en la  segunda* mediante un transportador que cru­

za* cambiando la  dirección del velo, persiguiendo un aumento 

2$. en la  regularidad de alimentación de la  carda repasadora.

Este procedimiento, de alimentar con una cariación 

angular de 903 , puede mejorar la  regularidad en peso, pero
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perjudica e l paralelismo entre las fibras, dando lugar a la  

elaboración de unos hilos mas vellosos y como sea que las  

fibras cruzadas, no contribuyen a la  resistencia de los h ilos, 

mientras e l paralelismo máximo, no produce hilos velludos y  

por añadidura, aumenta su resistencia.

Concretamente, pues, se trata  de lograr un sistema 

que sin tener que cambiar la  orientación de las fibras, pase 

el velo peinado en la  primera carda, directamente a la  segun­

da, conservando e incluso aumentando e l paralelismo entre las  

3/), fibras, con lo que se evitan roturas de las mismas y que to­

das ellas contribuyan a mejorar e l aspecto, la  igualación y  

resistencia de los hilos a elaborar, a la  vez que se simpli­

f ic a  la  mecánica y la  manipulación del sistema.

El mótodo que se propone, consiste esencialmente 

1$, en situar el dispositivo pesador-cargador, de ta l manera que 

s i se dividiera virtualmente, la  telera alimentadora de la  

primera carda, en unas partes iguales, se consiga que cada 

una de dichas partes, reciba exactamente igual cantidad de 

materia ya que ello  asegura la  uniformidad de los hilos produ- 

*20. cidos, cualquiera que sea la  posición a lo ancho, que ocupen 

las respectivas bobinas.

Para conseguir e l efecto propuesto, se ha ideado 

e l dispositivo, que es objeto de la  presente invención.

El mencionado dispositivo, recoge la  materia de 

25. cada una de las pesadas, que va consecutivamente efectuando

el pesadora-cargador y la  coloca transversalmente en la  telera  

alimentadora, dividiendo virtualmente a ésta, en un número
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de partes iguales, depositando en cada una de estas partes, 

una carga dosificada.

Una ta l distribución de la s  cargas, con la  telera  

en marcha, presupone una entrega desfasada, pero que en con- 

5. junto, va cubriendo la  superficie to ta l de la  telera, mien­

tras los juegos de cilindros descargadores y peinadores, 

realizarán mucho mejor su función igualadora, y e l velo sar- 

lien te de la  primera carda emborradora, puede pasar directa­

mente encima de la  telera de la  carda repasadora e igualmen- 

10. te e l velo saliente de ésta, entrará directamente encima 

de la  tolera alimentadora de la  carda mechera, sin necesi­

dad de mecanismo intermedio alguno.

Para lograr una ta l distribución de la s  cargas 

pesadas, se puede u tiliz a r  un conjunto de teleras, que re c i-  

15. ban la  carga en su cara superior y la  sirvan en e l lugar co­

rrespondiente de la  telera de la  emborradora, en sentido trans­

versal, que es e l sentido de avance de la  telera.

En una alternativa de realización, se puede u t i l i ­

zar una tolva móvil, que a l recibir la  materia de la  tolva  

20. del pasador-cargador, la  distribuya transversalmente en po­

siciones consecutivas, escalonadas y alternadas, en la  te le ­

ra alimentadora.

Y en otra alternativa de realización, se puede u ti­

liz a r  un simple embudo o rampa, que sirva la  materia en e l  

25. s itio  adecuado y siempre en posición transversal.

Los tres dispositivos expuestos, cumplen la  condi­

ción de trasladar la  materia descargada del pesador, en sen-
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t i  do transversal y de ta l manera que a espacios iguales 

corresponden cantidades iguales de materia y los tres* con­

siguen ademáŝ  un ahorro de mano de obra y de espacio, eje­

cutan un tratamiento mas racional de la  materia y una mayor 

regularidad.

La presente invención dentro de su esencialidad, 

puede ser llevada a la  práctica, en otras formas de rea li­

zación, que difieran en detalle de la s indicadas a titu lo  

de ejemplo, en la  descripción. Podrá, pues, construirse 

10. en cualquier forma y tamaño, con los materiales mas adecua­

dos, por quedar todo ello  comprendido en el espíritu de las  

reivindicaciones.



N O T A

Descrito el objeto de la  presente invención, lo  

que se declara como nuevo, comprende las reivindicaciones 

siguientes:

1 . -  Perfeccionamientos en la  alimentación de 

5. cardas, preferentemente para la  hilatura de carda, para 

conseguir una fundamental exactitud de carga de materia, 

en la  telera alimentadora* esencialmente caracterizados, 

por el hecho de que la  alimentación a la  telera de en­

trada de l a  primera carda, se realiza  en e l sentido Ion­

io . gitudinal de la  marcha, según deposiciones de materia,

escalonadas y alternadas entre s i ,  hasta cubrir l a  to ta l  

anchura de la  telera, con lo que sobre cada ancho unita­

rio de la  misma* se suministra un peso igual de materia 

a tratar* la  cual penetra en las cardas sucesivas* como 

15. velo de espesor uniforme* sin estaciones de paso interme­

dias* que mermen la  calidad y la  cantidad de l a  produc­

ción.

2. -  Perfeccionamientos en la  alimentación de car­

das



Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 7 páginas foliadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 

p. a.

p. p.

1

mpc


	Bibliographic data
	Description
	Claims



