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'para solicitar PATENTE DE INVINCION por 20 afios

v

L° nombre de oy oM ATTQUES, CAOUTCHOUC HMANUPACTURE BT
PLASTIQUES KLEBER-COLOMBES
j

imﬁdmb{;dsunndmdﬁmk sociedad anonima francesa
;

;con domicilio en p).co qo Valmy (92), Colombesg, Francia.

por: WDISPOSICION DE CANAL O CANALIZACION FLEXIBLE,
MOVIL" (Clase internacional B65g)
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: El invento se refiere a los canales y canaliza-

ciones mdviles flexibles destinados al transporte continuo
i de materiales, ‘

i Los canales son especies de bandas ﬁransportadof

! ras cuyos bordes estan realzados segin porciones de cilin-
“dro en lugar de estarlo segin planos, como en las bandas

1

!transportadoras puestas en forma de canal habitual.

ot e - e

! Lag canalizaciones son especies de tubos forma—l
|
dos entre el punto de carga y el punto de descarga pov apro-
10 ximacién y mantenimiento en su gitio de los bordes de una'

'hona de caucho u otro materia eldstica armeda. Estas,eupe%

. cles de tubos son abiertas y puestas de plano durante la
descarga sobre el tambor de cola, permanecen de plano du—l
rante el trayecto de retorno y son cerradas de nuevc Gege
15 ipues de pasar sobre el tambor de cabeza y carga de los mal
teriales a transporiar. '
i Los canales y canalizaciones que ticnen una ca-
pacidad mayor que las bandas trangportadoras en forma de
5canél ¥ que a@piten facilmente cambios de perfil conside-
20 3rables presentan, en numerosos casos, grandes ventajas so-
bre las bandas transportadoras habituales. Sin embargo,

plantean uh cierto nimero de problemas que no han sido re-

sueltos 0 que han sido mal resueltos hasta ahora, y esto
es 1o que ha limitado su empleo hasta el presente.

25 : Uno de estos problemas consiste en dotar a los
canales de una rigidez transversal que debe ser a la vesz
i suficientemente elevada para que no se produzcan vertimien-

tos de materiales entre los drgenos de soporte y suficien-

temente pequefla para que las puestas de plano y las pues~
30 tas en forma de canal alternativas se hagen sin dificultad
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Otro problema consiste en darles una rigidez
longitudinal a la vez suficlentemente elevada para que
el transporte de los materiales se haga sin deformacién
excesiva entre los 6rganos de soporte y, sin embargo, su-
ficientemente pequeiia para no estorbar su enrollamiento
gobre los tambores,

Es preciso, ademds, que su armadura, suponiendo
que ésta les confiera las cualidades precedentes, pueda
soportar los esfuerzos de traccidn que, como se sabe, au-
mentan especialmente con la longitud del transportador
¥ el peso de los materiales transportados.

El invenito tiene por objeto canales o canaliza-
ciones méviles flexibles cuya armadﬁra, me jor adaptada
que aquellas de que estdn provistos los canales ¥ canali-
zaciones existentes actualmente, resuelve el conjunto de
los problemas precedentes. .

Conforme al invento, la armadura de los canales
eotd constitulda por:

- Dog capas, o mds, superpuestas, formadas cada
une de elementos paralelos emtre si inclinados con rela-
edidn al plano medio, estando estas capas cruzadas una con
relacidn a otra de menera gue los elementos de una y de
otra estén inclinados con relacidén al plano medio de la E
banda en un dngulo igual pero de sentido opuesto. Estas T
capas forman lo que en lo sucesivo se denominard: armadu-—
ra transversal. :

- Elementos longitudinales, paralelos al plano?
medio, concentrados, o bien en una sola zona de anchura

menor que la del canal que admite el plano medio, como
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pluno de simetria o bien en varias zonas simétricas una de

. . . {
. otra o unas de otras con relacién al plano medio. EL con~

. junto de estos elementos forma lo gue en lo gucesivo se

Los elementos de las capes que formen armedura

|

: ]
denominard: armadura longitudinal,. ;
i

trangversal son hilos, cordones o cables de cualquier ma-'
terie apropiada, de preferencia que presentan una resis- ?
tencia mecdnica elevada como un metal, un vidrio, un tejii
do artificial o sintdético. I

Los elementos de las capas superpuestas y cru— |

zades forman rombos que, estando empotrados en la materia;

eldstica, son deformables, 1o que hace posible las pues— j

tas de plano ¥ en forma de canal con esfuerzos muchos me-

I

* had » ¢
nores gque cuando ¢stog elementos son perpendiculares al |

:

plano medio.

Ista rigidez transversal puede ser ajusbada al
velor que ce desee eligiendo el dngulo de inclinacidn so-
bre el plano medio (estd comprendido generalmente entre
302 y 602 y, de prefercncia, entre 402 y 502) la netura—
leza y el espesor de la materia eldstica que separa las
diferentes capas y la distancia de los elementos que for-
men estas capas.

Los elementos longitudinales son generalmente

cables o cordones de una materia gque, como un metal, cienw

tos tejidos sintéticos o un vidrio, preseita una resis-
tencia mecdnica elevads. la armadura longitudinal, forma-
da por estos elementos, no se extiende en toda la anchura
del canal; por el contrario, mno ocupa mds que una zona
central, que admite el plano medio del canal como plano

de simetric o incluso estd repartida en varias zonas
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sindtricas una de otra (o unas de otras) con relucién al
plano medio.
La rigidez transversal de estas zonas en que eg~

tdn superpuestas la armadura longitudinal y la armedura

i transversal, es importante. También, es por estas zonas
jpor donde generalmente el canal es llevado y guiado por
;los 6rganos de soporte de la infraestructura.

; Los canales del invento pueden ser facilmente
?fabricadOS con el material existente habitualmente en la
gindustria del caucho. Pueden ser realizados, por ejemplo,

gcomo las bandas transportadoras, por ensamblajes de los
|

‘revestimientos.

diferentes clementos de la armadura y colocacién de loa

i Sin embargo, segin un modo de realizacién venta-
i
1
i

josa del invento se les déd, durante la operacién de moldeo

fo de vulcanizacidn, wna forma semicircular en seccidn.
% El invento serd descrito con mds detalle por me-
Edio de 1ls ejemplos de realizacidn dados a contilnuacién a
tftulo no limitativo. Estdén ilustrados con las figuras co-
%rrespondientes que representan esquemdticamente, en corte
;transversal, canales y canalizaciones segin el invento.

; En el ejemplo de realizacién de la figura 1, la
iarmadura longitudinal del canal estd formada por un conjun-—
ito de cables metdlicos 1 longitudinales. La anchura de es-
lta armadura longitudinel es relativamente pequefia con re-
llacién a la del camal puesto de plano.

: La armadura transversal estd constitulda por dos
:capas 2 y 3 de cables metdlicos conglderablemente mds finos
%que log cables 1. Los cables de cada capa son paralelos ené

¢
!tre gl y forman con el plano mcdio el mismo dngulo, pero
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la capa 2 y la capa 3 estdn cruzadas de manera que los ele-
-mentos de una de las capas formen con el plano medio un
Eéngulo de sentido contrario al que los elementos de la
Eotra capa formen con el plano medio.

En el' ejemplo de realizacidn, las capas 2 y 3

estan dispuestas a uno y otro lado de la armadura longitu-
dinal constituide por la capa formada por los cables 1.°

‘Esta disposicién facilita, en efecto, la puesta de plano'

del canal durante su paso sobre los tambores de cabeza .y ;
de cola y luego la recuperacidn de su forma primitivq.‘Tie;
ne también por efecto dotar en estos lugares a la bandé.deé
una rigidez muy grande, lo que es favorable, como se véié %
‘en 1o que sigue: i
' La figura 2 representa el canal de la figura 1 |

1

[}

mientres estd de plano durante su paso sobre uno de lus

Etambores. Durente esta pueeta de plano, los rombos formadog
por los clemenios de las capas 2 y 3 son deformados bajo el
‘efocto de un esfuerzo relativamente pequeilo proporcionado !
por medios conocidos e independientes del invento.
; Bl canal de la figura 1 ha sido realizado ensam-
blendo los diferentes elementos de la armadura por coloca-
ciones sucesives de la capa 3, de la capa formada por los

icables 1l y de la capa 2 y, colocando luego los revestimienw
5oa superiores e inferiores de la misma manera que cuando

Ee fabrica una banda transportadora habitual. Ia vulcani-

éacién se ha efectuado luego bajo prensa, siendo moldeado

éntonces el canal de manera que tenga la forma representa-
?a en la figura l.

Los cables longitudinales 1 y las dos capas 2

¥ 3 confieren al fondo del canal una rigidez longitudinal

i
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que evita las deformaciones excesivas entre los drgunos
de soporte y una rigidez transversal importante que se |
aprovecha soportando el canal por su fondo.

De una manera gensral, ¥y esto es un modo prefe4
rido de realizacién del invento, la armadura longitudinal
que confiere al canal la resistencia necesaris para que
pueda soportar la tensidén de servicio, es colucada en las
20N28 pof las cuales el canal serd soportado.

In el ejemplo de realizacidn de la figura 2, el
fondo el canal tiene una forua en V y la amadura longi-
tudinal constituida por cables metdlicos 4 repartidos en
las dos partes planas gque forian el diedro del fondo del
canal. La armadura transversal estéd constituida, como en
el ejemplo de la figura 1, por dos capas cruzadas 5 r 6
de elementos paralelog entre si. .

Egte canal puede estar soportado por rodillos
en V que se aplican sobre lzs partes planzs del fondo.

En el ejemplo de realizacidén de la figura 4,
la armadura longitudinal, siempre constituida por cables
longitudinales Ta y Tb, estd repartida en dos zonas a y b;
separadas y simétricas una de otra con relacidén al plano 5
medio. Los cables Ta, por una parte, y Tb, por otra parte;
estdn colocados en un planc con objeto de formas zonus :
rigidas por las cuales el conal ge apoya scbre los rodi- é
1l 8a y 8b. |

En el ejemplo de realizacidén de la Ffigura 5, la
srmadura longzitudinal constitulda por cables longitudina-
les Ya y 9b estd dispuesta en rebordcs laterales 10a y lOb,
de que estd provisto el canal. mat& forma de realizacidn %

se presta particularmente bien a los soportes y al arrastre



? de los canales por cables o cualquier otro medio colocada

j debejo de los rebordes 10a y 10B y eventualmente encajado

; en ranuras que podrian presentar estos rebordes laterale%.

La armsdura transversal de los canales de las i

5 figuras 4 y 5 estéd constituida , como anteriormente, por

dos capas cruzadas situadas a uno y otro ladode la arma~;
dura longitudinal.

Las figuras 5 a 8 representan canalizuciones
. segin el invento.

10 Eetdn constituldas como los canales de las figu&
res 1 2 5, pero sus bordes estdén provistos de medios dﬁe

 les pertimen engancharse uno a otro con objeto de congs- f

- tituir una canaligacidn. E

Esta solicitud que corr:usponde a la presentada%
15 é en Francia el 8 de julio de 1968, M2 P.V. 158.386, se

% acoge 2 los beneficiog del art? 51 del vigente Estatuto

" gobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACICNES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
20 - presentan pera que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios son los
sizuientes:
; 1.~ Disposicién de canal o canalizacidn flexi-
' ble mévil formado por una hoja de materie eldstice armada

25 © caracterizada por el hecho de que su armadura incluye a

14.9.69 8-
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la vez: dos capas, o més, superpuestas, formadas cada una
por elementos paralelos entre si inclinados con relacidn

al plano medio, estando estas capas cruzadas une con rela-

¢idn a otra de menera que los elementos de una y de otra

'estén inclinados con relacidén al plano medio de la banda

i
!

.en un dngzulo igual pero de sentido opuesto, elementos lon=-
ggitudinales, paralelos al plano medio, colocados, 0 hieu
%en una sole zona de anchura inferior a la del canal ¢ cana-
glizacidn ¥y que amite el plano medio como plano de simetria,
go bien envarias zonas simétricas una de otra o unas de
otras con relacidn al plano medio, siendo entonces la suma
de las anchuras de las diferentes zonas inferior a la anchu-
ra del canal o canalizacidn.

2.~ Disposicidn de canal o canalizacidn segin la
reivindicacién 1, caracterizada por el hecho de que las ca-
pas cruzadas estdn situadas a uno y otro’lado de los 2le~
mentog longitudinales.

3+~ Disposicibn de canal segin las reivindicaciof
nes 1 6 2, caracterizada por el hecho de que los elementos
longitudinales estdn situados en una o varias zonas planas.

4,- Disposicién de canal segin la reivindicacidn
3, caracterizada por el hecho de gue los elementos longitu-

dinales estdn situados en una zona plana que concuerda con

lel fondo del canal.
! ;
| 5.— Disposicién de canal segdn la reivindicacidn

3, caracterizada por el hecho de que los elementos longitu-

- . o . {
dinales estdn situados en doa zmonas planas, inclinadas una,
con relacidn a otra. :

6.~ Disposicidén de canal segin la reivindicacidén
3, caracterizada por el hecho de que los elementos longi- |

tudinales estdn situados en dos zonas planas que consti-

tuyen dos alas fijadas a los bordes del canal,

14.9.69 -9~
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7+~ DISPOSICION DE CANAL O CANALIZACION
FLEXIBLE, lMOVIL.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en log dibujos que se acompaiian
¥ para los fines que se¢ han especificado.

Bgte licmoria consta de diez hodjas escritas a
ndguina por una sola cara.
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