.

8.8.69

SECCION TETNCA Fom 42,174
- LLASECACION 1,2, C, Dr. 1/D
CLessl-09 T 1649
| i B | "C,8-Spallingstein”

360232

Memoria descriptiva
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de ladrillos refractarios calcinadog"
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El objeto de una anterior propuesta de la soli-
citante 1o constituye un ladrillo de magnesita calcinado
refractario, que contiene por debajo de 1% de Pey03, ¥
estd caracterizado porque muestra una proporeidn de cal
5 a deido silicico de al menos 1,65, preferiblemente de
aproximadameﬁte 1,87 a 2,50, y estd constituido por més
de 50% de grano grueso de magnesia de al menos 0,3 mm y
por menos de 50% de grano fino de magnesia de como maxi-

mo 0,2 mm, consistiendo el grano grueso de magnesia e€x=-

10 clusivamente en una magnesis con una proporeidn de cal
o 4cido silicico de 1,87 a 5,0, preferiblemente por enci-
ma. de 2,0, estando presente al menos 2% de grano fino de
magnesia con una proporeidn de cal a acido silicico por

debajo de 1,0, ¥y conteniendo el grano grueso de magnesia
25 y tembidn todo el grano fino de magnesia por debajo de
1% de Pey0

et e A . AR i % DA oy 8 4 a7 80 A

30
Il invento tiene como meta proporcionar un ladri

1lo de magnesita calcinado con un contenido por debajo
de 1%, preferiblemente por debajo de 0,5%, de Fe203, que

20 se caracteriza por una muy buena estabilidad frente a 1os

cambios de temmeratura y por valores favorables para la

resistencia a la flexidn en caliente, y ademas mucsira
también una-buena estabilidad frente al fuego bajo presidh
con suficiente resistencia a la compresidn en frio.

25 Se ha comprobado que se pueden alcanzar estas

metas si un ladrillo del tipo citado contiene una adicidn
de 1 a 8% de alimina., La expresién vadicibn de 1 a 8% de

alimina™utilizada a este respecto significa que estas can-
tidedes de alumina no estén presentes de antemano en la

30 magnesida . utilizada como material de partida, que puede
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ser una magnesia sinterizada o también una magnesia fun-
dida, sino que deben ser incorporadas solo en la prepara-
cidén de la carga para ladrillos, Segin esto, el invento
concierne a un ladrillo de magnesita calcinado refracta-
5 rio, éue contiene por debajo de 1%, preferiblemente por
debajo de 0,5%, de Fe,03, muestra una proporcidn de cel

a deido gilicico (proporeién ponderal) de al menos 1,65,

preferiblemente aproximadamente 1,87, a 2,50, y estd cons
tituido por mas de 50% de grano grueso de magnesig de al
10 menos 0,3 mm y por menos de 50% de grano fino de magne~

sia de como miximo 0,2 mm, consistiendo el grano grueso

 {¢ de magnesia exclusivamente en una magnesia con una propor

T

cidn de cal a dcido siliecico de 1,70 a 5,0, preferiblemen
te aproximedemente 2,0 estando présente al menos 2% de
15 o greno fino de magnesia con una propordidn de cal a &cido
silicico por debajo de 1,0 y conteniendo el grano grueso
de magnesia y también todo el grano fino de magnesis por
[ debajo de 1%, preferiblemente por debajo de 0,5%, de Te,0
' caracterizéndose este ladrillo, en su esencia, por que
20 {‘{; contiene una adicién de 1 & 8%, preferiblemente 2 a 5%,
de alimina,

Ia allmina afiadida, que puede estar presente

“también en forme de corindbn o de corindén fundido, debe
tener convenlentemente un temafio de grano por debajo de
25 4 mm, En general, la adicidn tiene lugar dentro de estre-
chos limites de tamafio de grano, por ejemplo en un tamafio
de grano por debajo de 0,12 mm, 0,3 a 1 mm, 6 1 & 2,5 nm.

Cuando se utilizg la allmina con un tamafio de grano de cos

mo méximo 0,12 mm, es favorable ailadir, ademds, también

-5 30 1 a 10%, preferiblemente 2 a 5%, de un agente estabilizador,
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it
que impida la conversman/g d;'(deﬂlnteﬂraclon) del su-
licato dicdlecico. En calidad de dichos agentes estabili-
zadores se acreditan sobre todo fosfatos, tales como,
por ejemplo, metafosfato de sodio o fosfato dicdleico.

Los ladrillos de acuerdo con el invento no de-
ben contener en ningin caso por encima de 1% de Fe,05,
ya que en el caso de una elevacidén del contenido de Fezo3
por encima de 1% emneora la resistencia a la flexidn en
caliente a temperaturas elevades y, ademis, cuando se
utilizan loslddrillos aparecen una cristalizacidén conjun-
ta de la periclasa y con ello, como consecuencia ulteriox,
modificaciones dé estructura desventajosas o perjudicia-
les.

Los ladrillos de acuerdo con el invento tienen,
después de una celecinacidén a aproximadamente 1580 a 1630
2, wna buena sglutinacidn ceramica y poseen las valiosaﬁ
propiedades buscadas. De esto se desprende otra ventaja
con relacién a los ladrillos de magnesita conocidos con
una, proporcién de cal a écido silicico de aproximadamen-
te 2, para cuya fabricacidn son necesarias en general
temperaturas de caleinacidn de 1750 a 18002C, con todas
las desventajas ligmdas con ellas en el sentido de la
téonica de trabajo y de la economia, para poder lograr
una buena aglutinacidén cerdmica.

In log ladrillos dé acuerdo con el invento, en
el caso limite todo el grano fino de magnesia puede te-
ner una proporeidn de cal a dcido silicico por debajo
de 1,0, o puede estar presente junto con esta fraccidn
de grano fino también al menos otra fraccidn de gramo

fino con une proporcién de cal & dcido silicico por encina

-4 -
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de 1,0, por ejemplo con una de 1,70 a 5,0. De manera en-
teramente general se pueden utiligar al mismo tiempo di-
versos tipos de grano grueso y/o de grano fino, siempre
que estén satisfechas las condiciones de que el grano grue-
80 de magnesia muestre una proporeidn de cal a 4oido
gilicico de 1,70 a 5,0, al menos 2% de grano fino de mag-
nesia muestre una proporcidn de ecal a Acido silicico por
debajo de 1,0, y esta proporcidn constituya en el ladri-
1llo de 1,65 a 2,50,

De ser posible, la cantidad principal de los
silicatos presentes en los ladrillos debe consistir en
silicato dicleico. '

En los ladrillos de acuerdo con el invento la
cantidad de grano fino de magnesia'debe encontrarse en
general entre 20 y 40, preferiblemente entre 25 ¥ 35%.
Ademas, es importante para la obtencidn de los mejores
resultados gue los ladrillos estén libres de compuestos
de boro o de 3203, es decir que no contengan més de 0,05%
de 3203. Cuando se utiliza un grano grueso de magnesia

con una proporeién de cal a deido silicico de 3,0 y supe-

rior, se utiliza preferiblemente un aglutinante no acuoso,
tal como slquitrdn, pez o betin, o las nezelas para la- |
drillos son comprimidas en seco sin aglutinante para fore
mar ladrillos.

Los ladrillos de acuerdo con el invento son apro-
piados para el revestimiento de hornos y recipientes in-
dustriales de tode tipo que son héchos funcionar a alta
temperatura. Pueden ser impregnados en caso deseado tame

bién con alquitrin, pez, betin, o con mezclas de estas

sustanciasg.
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El invento es explicado con mds detalle con

ayuda de los sizsuientes ejemplos.

Ejemplo 1: Esta'ejemplo se refiere 2 ladrillos
de magnesita caleinados que contienen: |

a) una adieién de polvo fino con uma proporecidn
de cal a dcido silicico por debajo de 1, sin alimina;

b) una adioidn de allmina sin el polvo fino in-
dicado en a), ¥

¢) de acuerdo con el invento, una adicidén de ess
te polve fino y de alimina.

La preparacidén de los ladrillos se realizd, en
los casos a), b) ¥y ¢), de la siguienﬁe naneras

a) In calidad de grano grueso y en calidad de

grano fino se ubllizeron dos tipos de magnesia sinterizas

da con la sizuiente composicidn:

510, 1,06 % 3,50 %
Fey0,. 0,40 % 0,30 %
» A1203 0,30 % 0,30 %
Cad . 2,13 % 1,70 %
1120 96,11 % 94,20 %
et
c/s 2,01 0, 49

67% de grano grueso de magnesia con C/S (propord
cidn de cal a dcido silicico)= 2,01, fueron mezclados coA
28 de la misma magnesia sinterizada como grano fino y
ademds con 5% de grano fino de magnesia con C/S = 0,49,

En calidad de aglutinante se utilizd 1% de pez de celulo-
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sa juntemente con agua. La mezcla para ladrillos csté-

ba compuesta, segin esto, de la siguiente manera:

¢/s Tamefio de grd

_ en mm

15% de magnesia sinterizada 2,01 3 -5

524 de magnesia sinterizada 2,01 0,3- 3
284 de magnesia sinterizada 2,01 ' 0 - 0,12
5% de magnesis sinterizada 0,49 0 - 0,12

1% de pez de celulosa, seca.

2,1 litro/de agua/100 kg de mezcla para ladrillos,

b) 67% de grano grueso de magnesia con C/S= 2,01
¥y 33% de érano fino de magnesia con C/S= 2,01 fueron
mezclados con 2% de alimina con un tamafio de grano de
0 a 0,12 mm, 1% de pez de celulosa, ¥ 2,1 litros de
égua/100 kg de mezcla. Ia distribucidn de tamafios de
grano era la misma que en a).

c). 67% de grano grueso de magnesia con C/S= 2,01
29% de grano fino de magnesia con C/S = 2,01 y 4% de
grano fino de magnesia con C/S = 0,49 fueron mezclados
con 2% de alUmina con un tamefio de grano de 1 a 2,5 mm,
1% ge pez de celulosa y 2,1 litros de agua/100 lg de

mezcla para ladrillos,

A partir de las tres mezclas citadas se comprimied

ron ladrillos bajo una presibn de 1000 kg/cm2, se seca-
ron y se calcinaron a una temperatura de 16002C, Las
propiedades de los ladrillos estén indicadas a conti~
nuacidén (valores medios del ensayo de grupos de 10 la=
drillos cada vez), teniendo las abreviaturas utilizadas

los significados indicados a continuacidn:

10
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PA .+« Densidad aparente

RCC... Resistencia a la compresidn en frio
RCF... Resistencia a la compresidn bajo flexién
RFC... Resistencia a la flexidn en caliente
ECT... Estabilidad frente a los cambios de temperatura

EFT... Estabilidad frente al fuego bajo presidn

Propiedades a) b) c)
DA (&/om3) | 2,93 2,89 2,93
Porosidad 16,7% 17,1% 16,5 %
ROC (kg-£/cm®) 530 461 547
RCP (kg—f/cmz) 105 | 53 151
RFC (kg-f/cmz)
a 12602 ¢ 120,1 34,9 78,2
a 14802 G 56,3 8,1 43,7
ECT - 38 D 40 >30

RCT (kg-£/cn?)
despues de 40

enfrianientos ra- 46 135
pidos +) '
EFC
tb 2 17002¢ 7 17002¢ P 17008C
se desmorond g - 0 0

+) Se rompid después de 38 enfriamientos ré-
pidos.
La composicibn quimica de los ladrillos era

la siguiente (en porcentaje ponderal):
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a) b) c)

810, 1,16 1,06 1,18
F9203 0,40 0,38 0,36
A1203 0,30 2,08 2,15
cal 2,11 2,13 2,10
Mg0 95,82 94,00 93,99
Pérdida por 0,21 0,35 0,22
caleinacion

c/s 1,82 2,01 1,78

A partir de la comparacién antes indicada se
puede observar la superioridad de los ladrillos c) de

acuerdo con el invento, con relacidn a los ladrillos

a) y b)

Ejemplo 2.~ Este ejemplo concierne a ladrillos
de magnesita calcinados que, por una parte a) contienen
s0lo una adicidén de alimina con un tamafio de granos de
0 5 0,12 mm, y por otra parte b) dicha alimina juntamen-
te con 4% de grano fino de magnesia sinterizada con C/S
= 0,49 y metafosfato de sodio.

Ia fabricacién de los ladrillos se realizd
exactamente de la misma manera que se indica en el Ejem=
plo 1 b) y 1c), con la diferencia de que en lugar de wna
adicidn de 2% de alUmina, en el presente ejemplo 2 a) se
1levd a cabo wna adicidn de 5% de alémine y 5% de meta-
fosfato de sodio, mostrando la alimina en cada caso un
tamafio de grano de O a 0,12 mm., Por lo tanto son analogos
los ejemplos 1 b) y 2 a) y los ejemplos 1 ¢) ¥y 2 b).

Los ladrillos obtenidos tenfan las siguientes

-9 -
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propiedades:

Propiedades a) b)
DA ( g/cem3) 2,90 3,06
Porosidad % 16,4 | 13,0
ROC (lg-£/om®) 324 343
RCT (lkg~f/om®) 52 81
RFC (lg-£/cn)

a 12602 34,6 138,6
ECT D40 D40

RGP (gg-ﬁ/cmz)
despues de 40 en-
friamientos rapi-

dos 32 35
ERC

b > 17000¢ > 170000
Se desmorond 0o 0

o

-Bsta soliciiud que corresponde a la presenta-
da en Austria, con fecha 5 de Agosto de 1.968, bajo el
Ne A 7592/68 se acoge a los beneficlos del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
REIVINDICACIONES
Los puntos de invencidén propia y nmeva que

se pregentan pare que sean objeto de esta solicitud de

Certificado de Adicibn en Espafia, son los siguientes:

- 10 -




1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la
Patente principal nim. 361.043, solicitada el 4 de diciem-

bre de 1968 por "Mejoras introducidas en la fabricacidn

de ladrillos refractarios caleinados" que contienen por
5 debajo de 1%, preferiblemente por debajo de 0,5%, de
Poy0y, muestran una proporeién de cal a deido silicico
(proporcidn ponderal) de al menos 1,65, de preferencia

aproximadamente 1,87, a 2,50, y estén constituidos por

B

mas de 50% de grano grueso de magnesia de al menos 0,3 m
10 y por menos de 50% de grano fino de magnesia de como ma-
ximg 0,2mpm,consistiendo el grano grueso de magnesia ex—
clusivemente en una magnesia con.una proporeidn de ecal

a 4eido silicico de 1,70 a 5,0 de preferencia aproxima-
damente 2,0, estando presente al henos 2% de grano fi-
15 '_j no de magnesia con una proporcidn de eal a 4eido silici-
co por debajo de 1,0 y conteniendo el grano grueso de
megnesia y también todo el grano fino de magnesia por
debajo de 1%, preferiblemente por debajo de 0,5% de
Fe,0;, caracterizadas porque se afiade ademds de 1 a 8 %
20 - de alimina, referida a la cantidad de magnesia.

2.~ Mejoras segin la reivindicacidén 1, carac-

terizadas porque la cantided de alidmina afiadida es de

, 2 a 5%.
3o~ lMejoras segin lasreivindicacibnes 1 6 2,
25 caracterizadas porque la allmina afiadida tiene un tema-

fio de grano por debajo de 4 mm, preferiblemente de 1 a
2,5 mm,

4.~ NMejoras segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizadas porque la alimina afindida muestrae un ta- |

30 mafio de grano de como miximo 0,12 mm,

808069 - 11 b
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5.= Hejoras segin la reivindicacibn 4, carac-
terizadas porque se afiade ademds de 1 a 10%, preferible~
wente de 2 a 5%, referido a la cantidad de magnesia, de
agente estabilizador contra la disgregacidén de silicato
dicdleico.

6.~ llejoras sezin la reivindicacidn 5, carac-
terizadas porque en calidad de agente estabilizador se
ajiade un fosfato, especialmente metafosfato de sodio o
fosfato dicdleico.

Te= Hejoras introducidas en el objeto de la
patente principal N2 361.043, solicitada el 4 de Diciem-
bre de 1.968, por "lejoras introducidas en la fabrice-
cidn de ladrillos refracterios calcinados™.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con los fines que se han especificado,

Este liemoria consta de doce hojas escritas a

maquing por una sole cara. 16 AGO. 1563

-
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