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El nreomewnte invounio se roficro anpliamsnte a la
mrodueeidn de vidrio de Flotacidn vy de wmanera nds particu-
lar al trataiiento del cuerpo flotante del vidrio fundido
del que ze desarrolia la cinta de vldrio, y a una forwug me-
jorada de elemento nogberior mojado nara el contacto con a-
quella, .

Una forma convencional del aparato formador de vi-
drio de flotacibén ge ilustra y describe en la patente de los
Bstados Unidog K2 3.083.551 concedida el 2 de Abril de 1,963
vysesin se explica en la nisma, la fabricecidn de vidrio
plano por el nrocedimiento de flotacibn comprende la entre-
ga de vidrio a un ritwo controlade en un baiio de metal Lune
dido y el avance de aguel a lo larso de la superficie del
baiio, dentro de una “"atmosfera de Tlotacidn" y bajo condicio-
nes fisicas y téroicas -_ue sarantizan (1) cue se establezca
gobre el alio un cuerpo flotante del vidrio fundido, (2) que
el vidrio de dicho cuerpo fluya lateralmente gin ser obsta~

culizado para desarrollar zobre la suverficie del balo una

cava Tlotante de vidrio fundido de espesor estable, ¥ (3)
que dicha capa flotante serd necha avanzar de manera conti-
nua an forpa de una cinta, a lo largo del baio y suficientew.
nente enfriada segin avansa para nermitir que sca tonada gin
dafiar el bado por medios irancnortadores mecdnicass ,
Ta Patente N2 3,083,551 explica ademds que el cuer-
po Ce vidrio fundido puede ser egtablecido em sl bafio de ne-
tal fundido fluyendo el vidrio desde la boca de un verdedor
relativanente estrecho, »nroyectado nor encina de la supe;fi-
cie del bafio de metal y verticalmente separada del nisno, de
manera que el vidrio fundido tenga una caida libre de o»obaes

centiretros al baiioj que la altura de caida y la situacién
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..8el vertedero sea tal guc -arentice la formacidn de un "ta-

. lon" en y detras del cuerpo de vidrio flobante; y due“este

talén se prOJccte hacla atrds vajo el wort ;odero haste la
pared oxﬁrera dcl tanoue del balio, hurisdecisndd Id parea del
ex@reuo Y actuand6 nara oroteger la superficietdel valio bHaw
jo el vertedero contra el acceso alla misna de aire e;ﬁeinr.

Sin ewubarso, en la prdctica real con dichs dispo-
gleidn, el flujo de vidrio laveral (eseado en el cuerpo Ilo-
tante no ge lozra siempre y el vidrio fundido uede Hogarse
e la pared extrema Gel tangue del balo, creando asi un drea

estanca en ol cuerwo Tlotente de vidrio fundido, ote 2a re=-
sultado ser fuente de sraves defectos del vidrio en flotacidn
incluyendo el conocido con "ourbujae de fondo abiocrto" en
rl vidrio. acpnadowr N _ -A;u:'

De conformidad con ol oresente iﬁvento, el proble-~
na de las burbujas de fondo abierto se roduce en esencia, sino
se eliina sor commleto, ¥ la‘Operacién de TRotacidn se nejo-
ra por lo sgncral intorvoniendo un separador esnecial o bal-
dosa trasera nojada enire la iared exirena del tanque de ba-
flo de flotzcidn y el taldén del cuerno flotanie del vidrio
fundido y, con preferencia, aporiando una sunerficie de con-
tacto del vidrio sobre diclha beldosa vara que el vidrio fun-
dido mo ge hegue.

En los dibujos cue se acompaliant

La Pig., 1 cs wa visita longitudinal, vertical, en
seccibn a2 travéds de wun aparaio de formacidn de vidrio de flo-
$acidn »rovisto de la baldoga souterior hﬁmeda del inventoi

Ia Fig, 2 es una viste agrandada, fragmentaria del
vertedero, la »ared del tanque y la valdosa posierior mojada
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La Fig. 3 cs una vista fragnentaria, en 2erspece
tiva, dc una realizacidén de la baldosa posterior nojada del
invento. ' o
' Y 1a Fig. 4 os vhavigia siuilar a ia Fig. 3 mos-
$rando una forua.més commlicada de baldosa posﬁc?ior mojada;

Dc conformidad con ¢l presente invento, se @escri—
be un método de producir vidrio de flotacidn en el aue se
establece un cuerno flotante de vidrio fundido con un taldn
nroyectado h&Cia_aﬁrﬁs, sobre una:porcién defﬁn bato de me=
tal separado hacia dolante del extremo de lafﬁé%éésﬁéstérior
de un sangue para balo sélido desarrollandose dicho cuerpo
flotante on una cava de egspesor cctable que flosa gobre di-
cho baiio y hacia cl extremo do descarga del misno, caracte-
rizado nor ¢l hecho de eciablecer y mantener una accidn pos-
terior hfietta en el vidrio fundida en dicho cuerno flotante
neGiante la internosicidn de wna baldosa separadora entre
la Hared extrema nosterior del tanque y el cucrpo flotante
v en vogicidn de contacto de humedbacidn del btaldn del cuerw
po con la cara anterior de la baldogsa.

Tambien dc conformidad con cgite invento, se des~
volwe un aparato vara producir vidrio de flotacidn inclung
do un tancue cue conticne un bailo de metal fundido con una
parced extrema nogbterior, y nedios para esitablecer un cuerpo
flotante de vidrio fundido con wun taldn proyectado hacia a-
trde sobre dicho balioc ¥ on relacibn de separacién hacia de~
lante con la pared wogierior, caracterizado nor uha ba}dosa

eparadora interyuesia entre la pared nogterior del sangue

@]

Tet

v el cuerpo flotvante de vidrio fundido y situada con rela=-
c¢idn a dicho cuerpo flotante vara scr wmojada por el vidrio

del taldn del misno,



Con referencia ahora de¢ ranera mds pariicular a
log dibujos, en %a.E;g. 1ise ilusira un anarato tipico de
vidrio de flgtaqiénvgue en zeneral eg sinilar al expuesto
en 1a;patenﬁe ég los Estadog Unidog O 3:083.551. En esto:

é;~ apafato,“s‘ sﬁmiﬁibfraﬁvidr10>funﬁi&o 9 dcsds un ant-crisol
10 g un v-rt-diro 11, n wa cantidad r-sulada i controlada
por una puerta 4dc zillotina 12 ¥ wao commurrta 13.

Ia corriente d¢ vidrio fundido que Tiluyc a travis
del vort-da-ro 11 cac libroo-at- dentro dz un balio de m-tal

SEANE fundido 14, cont~nido ~n un tvancus 15 y forma un cusrpo £lo-
tantec dc vidrio fundido 16 d-zdz ¢l qu~ g *;arrolla'una
capa Tlotantc dc espesor establc 17 y flota gobrs y lhacia
ol cxtremo dc descarge del tancue d-l haillo d~ flotacidn, con
forma dc cinta continua. ’

15:— El balio Pundido 14 (que puedc 1 d- ~stato fun-
dido) dcl tanque 15y o1 e@spacio superidr 21 wor cneima del
baiio e calizntan pdr-calor radiarie dirigido d-sdc los co-
lrntadores 22 hacia abajo ni~nsras quc una ~gtructiura dz to=-
jado 23 contiore -1 cspacio superior jara vroporclonar una

20.~ cdmara d- Tlotacidn au con la proyeccidn 24, hace Hosible
ortener un volumen de gas ure€tector sobre las paries del
bafio 11 que estdn exmuestas en los lados de la cinta de vi-
drio en la cdmara. La egiructura del teiado estd provisia
aiintervalos de conductos 25 conectados por ramales 26 e

25,.- tubog colectores 27 a través de los cuales se intrgauce un

| gas protector (tal como una mezela de nitrégeno e hidrdgeno)
en el espacio superior 21, con presidﬁ gsuliciente wara crear
una cdmara de sobrepresidn en el mismo. El mac protecior es
mo dque no reaccione guiiicamente con ¢l e:tallo produciendo

30,~ contaninadores para el vidrio y la condicidn de sobrenresibn

POOR
QUALITY .
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liedianie un cuidadose conirol de la temderatura,
la cinta e vidrio 17 es enfriada de nancra Hrogrosiva ge-
~ftin flota sobre el balo 14, de ixanera cue en el momento en
gue alcaunsa el exiremo dGe descorga del ajarato, se hg.hecho
lo suficientemenete rigida vara vermitir su transferéncia a
un ténel de recocido o meGio trangnortador iecénicd tal co-
mo los rodillos de sustentacidn 30 montados en la narse ex-
terior del tangue 15. La cinta 17 es hecha avanzar a lo lar-
2o del bailo 14 »or medio del esfuerzo de traccidén de los ro-
dilios sustentadores 30 y, si se desea, de un rodill. suner-
nussto 31, vudiendo mer »rcpulsades todos 7 cada uno de los
mencionados rodillos a velocidades ocalculadas »ara jreducir
el esmesor final deseado de la cinta.

Bl anarato de vidrio de flotacibn que se aczba de
degcriblr eg similar cn general a log que se encuentrén en
ugo comercial pero, de conforidad con el invento, tiene su
funcionanziento mejorado de manera notavle por la aportacidn
de una taldosa refractaria 35 givuada en y iransversalmente
al tangue 15, entre la pared extremas 36 del nismno y el talon
37 del cuerno flotante de vidrio fundido 16 estabvlecido ¢o-
bre el waillo 14 nor la corriemie de caidad libre de vidrio 38:

La baldosa 35 actda asi nara separar el taldn 37
del cuervpo flotante 36 hacia dolante desde la pared extrenma
36 del tancue 15, una digtancia icual a la altura de la bal~-
dosa ¥y, coizo el vidrio del taldn 37 touma entonces contacto
con la baldosa mds que con la pared del horno, actia tambien
como wna valdosa de "respaldo hifmedo" y, como tal, tiene ven

tajas coneretas que ge deseribirdn ahora de meners mds exacta.
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Sin embargo, al instalar dicho senarador o baldo-
sa de reshaldo himedo, en particular al sﬁstiﬁuirlo, el fon~
do de laz haldosa puede mojarsc con vidrio durante el lanza~
niento de manera cue cuando la nueva baldosa estdé en gosi;
cién djerﬁ%uva, auede teier una superficle cubierta de vi-
drio en cualguier drca del cuerso Llolbante 16,’Que g€ Ieco=-
noce como egltanca y cue ha sido hallada origen de fuente de
burbujac de foﬁdo abierto. Para prevenir cualcuier tenden-
cia al ectancamiento, en une realizacién sreferida del inven
to; la narte inferior de ia baldosa 35 estd hocha de un na-
terial, tal como carbén o ;rafito, al que el vidrio no ce
nesue,y cuando se desee, 91 revertinmienio de carbono ginmi-
lar pueda ser extendido tembien sobre la cara anicrior de
la baldosa. )

Por ejemplo, seslin se mucstra mejor en la Fig. 3
la poreiéﬁ superior 39 de la baldosa de resnaldo hlmeda 35
del inveﬁto nuede ser de cualcuiler uaterial reifractario a-
decuado »ara uso en wna “stmbsfera de flotacidn" y cortada
en cela de wilano como en 40, sara recibir una porciényinﬁg
rior &1 cue hasa jueso de carbdnm cue cubza su swerficie in-
ferior. De nanera cinilar, la sorcidn del fondo de carbdn
wuede tener una forua en general de #LY , gestin se nuegwbra
en 42 en las Fige., 2 ¥ 4, nara aportar una cara anterior de
recubriniento 43, asi como un recubrimiento interior de car-
bén nara la baldosa 35,

Ia denouinada "accidn de regiado himedo" que tie-
ne luzar en un aparabto de vidrio de flotacidn adecuadament
diseiiado y ajustado es extraordinarismente im:ortante, y cuan
do el elemento de respaldo himedo cr gevarado de manera co-

rrecta hacia airas de la boca del vertedero, iuplica el hume
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citerupo f£lotvante de vidrio que se depogita en el bhalio de es-

talio, ¥ el emtableciniento de una especie de flujo en espi~
rel de vidario fundido en gentido lateral a 1o largo del

elenento de resnaldo himedo, cuyo flujo lleva cualquicr vi-

-

Y

ario degvitrificado formado en el drea del $aldén hacia los
lagdos del cuerno flotante.

Sin embargo, con las anteriores extructuras de
vidrio de flotacidn en que el elemento de resnialdo hfuedo
era la nared exverna del tangue d8l baiio, cuando egta pared
no cgtaba coreciauente separada de La boca del veriteicro
no se obitenia wna accién sailnfacioria de respaldo hiiedo
v, como congecuancia, eec formabva vidrio degvitrificade y
permanccia en el drea media Gel cuerno flotante del vidrio
vy finalnente apareciaz cono "incrustacidn" en el &rea media
v critica de la cinta de flotacidn.

Adenad, incluso cuando la sevar:cidn del vertedero
de la »arcd externa era coriv-ita en una‘insﬁalacién original
disefiada wara vidrio de una composicidén, no sec obvtbenia una
gecién de respaldo himedo eatisfactorié cuando el aparato
era usado »Hogberiormente pera nroducir vidrio de flotacidn
de una comyosicidn diferencte, Por ejemplo, para obiener a-
na accidn de respaldo himedo satimfactoria al producir un
vidrio del tino absorvenie de calor, de alto contenido ce
hierro, se ha hallado que requeria una separacién aproxima-
damente la mitad de la necesaria nara oblener una aceién si-
milar al »roduweir vidrio normal. In consecuencla, una gepa-
racién de la boeca del vertedero a la oared del tanque que
era gatisfactoria nara uno cra inddecuada para el otro y,

el ajuste "cobre la marcha eniwre la boca del vertoders del

-
. e . Kl
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horno ‘de vidrio y cl tangue del ballo de flotacidn ora, dos-
de luego, innracticable.

Con la baldosa de reepaldo himedo de cste invento
sin embar;o puede oObtenerse una senaracidn cxacta delArequ;
do himedo con relacién a la boea del veriedero, y se pucde e
fectuar cualculcer carbio descado de seharacidn perfogﬁamente
sin afectar de manera soria al funcionanicnio conmiinuc del
horno langando simplenente wna baldosa del ancho degcado y/b
custituyendo una baldosa exigbonte por otra de anchura difce
renic.

) Al mismo tieimo cuando la bacdoga 35 del invenso
lanzada estd »nrovista con una suncrificic de contacto con el

u cgtado fundido no ce nega se elimi-

]

viddo a la que dste en
na wna fuentc nerturbadore de burbujad de fondo abiecrto y la
oneracidn del vidrio de flolacidn mc mejora de ménorarnotable:
Serd evidente que ¢l cucrno de la baldosa 35 nucde
gser de un material refractario aGocuado para uso bajo condi-
ciones de vidrio de flotacidén ¥ cue ce pusden emplear cono
revestinienso del mieme materiales similarmentce adeccuados
distintos de log raterialeg carbonogos, talcg como nitruro
de boro, ¢ue no se »esuen al vidrio fundido.

N_ 0 T &

En resumen, la presente solicitud rccaerd sobre
las sisuicentes reivnidicaciones,

18,- Metodo y avarato nerfeccionadoc wara la pro-
duccidn de vidrio de flotacidn, caracterizaodos porque un
cuerno flotante de vidrio fundido coﬂ un fHalon proycc%ado

hacia atrds se establece sobre una pogicidn de un baio de me-

“tal separado hacia delante dec la wared ox.roma posterior del

tancue del halo y. el cuerno flotante decarrolla una capa de
- v s’
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esHesor es%able que Tl +ta sobre el baflo r hacia el extremo
de descaxrgza anoerlor del oanque es tablcclendOﬂe y mantenien~
do un "e~na_do nunedo ‘on el vi crmo fundldo del cuerpo flo-
tante por la interposicidn de una baldosa uovaradora enire
la nared e:trena po uerlor dcl Ganque y el cuerpo florante,
¥ en wnog icién de cons acto de hunectacidn del taldn del cuer-
PO con la cara anterior de la ualdesa

28,~ Tetvodo y anarato nmerfeccionados para la pro-
duccibn de vidrio de flotacidn, segdn la reivindicacidn pri-
mera, carac?eri""aoé horaue'el regsnaldo hinmedo es csmaolecl—
do y mengenido enlazando &a Laldosa ‘on el balio de metal y
sitvando la cava anLe*ior éc la m*sma en relacidén con el
cuerpo flotante nara ;arantizar cl adeccuado contacto de hu-
mectacidn del taldén dol cuerno con la cara anterior de la
valdosa,

g,~ MNetodo y angrato norfeccionados nara la nro-

ducclén de vidrio de flotacidn, segin las reivindicaciones
priuera ¢ gesunda caracterisados nor comprender la 1nterpo-
sicidn de wna baldosa scparadora de wm ancno diferente, na-
ra acouodar los ca.bios én las condicioncs de funcionanmiento
Blentras ¢ue e manticne Fodavia ¢l resnaldo himedo,

48,~ Midtodo y avarato verfeccionados para la pro-
duccién de vidrio de flotacidn, carscierizado porgue incly-
ye wn tancue que contbicne un ballo de metal fundido con una
nared cxtrema pogierior y nedios para csbablecer un cuerno
flotente de vidrio fundido con wn talén que e proyecia ha-
cia airds sobre diche halio ¥ en relacién ceparada hacia de-
lante con la nared nogterior, incluyendo la incorwmoracidn
de wa wvaldosa scparada internuesia entre la pared nposierior

del tanque ¥ el cuerwo flotante de vidrio fundido y sisuada
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con relacidn a dicho cuerpo flotante para sor mojada por el
vidrio del talon del mismo.

58,~ Hetodo y anarato nerfeceecionados vara la pro-
ducc16n de vidrio de flotacidn, segin la reivindicacién cuar
ta, caracterizados porgque una superficie de coniacto de vi-
drio de la caldosa es cubicrta con un vaterial que ne se pe-
za al vidrio.

68.~ Ibtodo ¥ a “uO nericcelionados para la pro-
duccidn de vidrio de flo%a016n, segiin la reiviandicacidén
guinta,caracserizados norquc cl patorial de recubrinicnto
Bfucde sor un matorial carhonoso.

8,- Lictodo y anarato erfcecionados nara la pro-
duccidn de vidrio de flotacién, scsin eualquicra de las
reivindiczdiones cuarta a soxta, cabaéterizados porque la
baldoga »uede estar pwovighta de una cara de carbono sobre
¢l fondo del anarato.

82,~ lictodo y anarato werfecccionados para la »ro-
duceidn de vidric de flotacidn, seginm cualguicra de las rei-
vindicacioncs cuarta a soxta, caradterizados porguc lz bal-
dosa nuede cshar provista de wna capa de carbdn gobre el
fondo del aparato y cn el lado de contacto con el vidrio del
nisno,

98.~ lictodo y aparato zcrfeccionadas para la nro-
duccidn de vidrio de flotacién, soglin cualquicra de las
reivindicaciones cuarta a octava, caracicrizados porgue la
bladosa puede igualmente cstar srovista con una paric su-
perior de un material refractario y uﬁa narce inferior de
un material carbonoso fijados junbtos nof medio de una unidn
de cola de nilano,

108,~ Ilotodo y avarato norfeccionados para la pro-
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duceidn de vidrio do flosacidn, sesin la reivindicacidén

oy

)

1
Vil
novena, caracterizado porque la paric del fondo pucde scr
en forza general de "L" on seccidn transversal ¥y la pata de
coba "L" cubrir una cara adyacentie de la poreidn superior.

118 .~ FETODO ¥ APLRATO PURFECCIONADOS PARA LA PRO
DUCCION DE VIDRIO DE FLOTACION,

Seplm se degerive on la nresente memoria que
congta do doce hojag cseritas a mAguina por una sola cara
y dibujog.

Maodrid a 5 de JL?O de, 1.969
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