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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento pars la obiencidn de un material compuesto para
corseteria y similares, especialmente apto para confeccio-
nar sujetadores, trajes de baflo y otras prendas femeninas,
con el fin de dotar a las mismas de medios para la adecua=-

de conformacidn del DHustos = = = = = = o = = = = - = = ~ =

Ordineriamente, los elemebtos copiformes que se
aplican en diches prendas, para la referida conformscidn,
se obtienen a base de una ldmina de material esponjoso,
tel como 1ldtex, pléstico, etc., complementada por los per—
tinentes forros o telas exteriores. Estos artfculos poseen
inconvenlentes diversos, tales como el de no permitir une
adecuada transpiracidn, el presentar poca resistencis al

lavado, el ser susceptibles de degradacidn, elce = = = = = =

El problema, en consecuenciap estriba en la obten-
cidn de un producto laminar gque supere los citados incon=-
venientesy habiéndose logrado a través del presente proce-
dimiento el cual se caracteriza por el hecho de partirse
de una pieza continue de napa de fibra sintética rizada,
dotada de nervio y gran poder'de suave recuperacidn, la
cual es objeto de un encolado por una o gmbas caras en to-
da su extensidén, tras lo cuwal se aplican en la cara o caras
encoladas sendas piezas de forro de telae, que son adheri=
das por medio de un juego de calandra galgada, pasando

seguidamente la ldmina compuesta resultante por un tdnel
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de secado, pars ser finalmente enrollada, teniendo even-
tualmente lugar uns segunda fase en virtud de la cual la
citada ldmina compuesta, en el caso de estar provista

de una sola pieza de forro, se aplica en la cara desprovis—
ta del mismo, previa ung ope?acidn de encolado de la napa,
un tejido vistp, tal como encaje, estampados, etc., con

el auxilio de una calandra galgadsa, pesendo finalmente g

la l&mina por un tinel de secado como operacidén anterior

al enrollado definitivoe = = = = ¢ - - o = - - - - -

Ta nape de fibras sintéticas, rizadas, dotadas
de nervio y de granm poder de suave recuperacidén queda
oclufda entre por lo menos dos liminas textiles, adheri=-
das 2 lg misma, formando el conjunto parte de loe elementos

copiformes de las prendas de corseteria y similares, = - - -

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn
se irdn dando & conocer en detalle a lo largo de la Ges-
cripeién que sigue, haciendo referencia & los dibujos ilus—

trativos que la acompafien. En los dibujos: - = = = = = = = =

Figuras 1A y 1B, representan esquemdticamente, las
dos fases pare fabricacidén del material compuesto objeto
de esta invencidn, habiendose representado & trazos en la
primera la operacidén potestativa de aplicar dos forros si-

Figuras 2 & 4, representan sendes vistes en sec~
cidén transversal, segin la linea II-II § IV-IV de las fi-
guras anteriores, relativas a los tres tipos de lémina com~
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puesta obtenibles, en la fase de calandrado para adherencia

de las partes integrantesS, = = = = = = = = = v = « = = - -

El presente procedimiento se inicia partiendo
de une ldmins continua 1 de napa de fibra sintética riza-
da, procedente de una bobina 2. Eéta napa ofrece un alto
poder de suave recuperacidén y un aedecuado nervio, dada su
estructuracién en fivra de rizo helicoidal, del tipo del
conocido por "Dacron'" de la firma E.I. Dupont, u otros

productos Similares. Ll L B - s S8 o W e

Ia nepa 1 es objeto de una operacidén simple o
doble de encolado, o sea une o smbas caras, mediante sendos
equipos de rodillos '3 y 4 que humeden la superficie de ls
napa por contacto en toda su anchurs, seguidamente, en la
cara o caras encoladas de la napa 1, se gplican unas telas
de forro 5 y 6 preferentemente en géneros de punto proce-
dentes de sendax bobinas 7 y 8, que se adhieren por medio
de un juego de cilindros de calandra galgada 9, con el
objeto de ejercer justamente la presidn necesaria para la
funcidn encomendada, tras lo cual resulta la ldmina com-

puesta 10 en una de sus variaentes 10a & 10b, = = = - = -

A continuecidn, diche ldmine compuesta 10 pasa
potr un tinel de secedo 11, siendo finalmente enrollade en

una bobina 12, donde quedes disponible para su uS0e = = =~ =

En el caso en que en la operacién anterior se
haya colocado ¥nicamente un forro, e interese obitener lé=-
minas compuestas ya sea dotadas de un tejido visto, ya sea

dotadas de forros por ambas caras, se procede de la si-
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gulente manera. Se parte de la referida ldmina 10a ya bo-
binada, 0 sea en la versidén que posee una sola tele de
forro 3, contenida en la mencionade bobina 12. En la cara
de la napa 1 exenta de forro, se dispone una cepa de cola
mediante un juego de rodillo de encolado 13, lo cual per-
mite poder aplicar seguldemente en ella un tejido visto

14, o un forro, procedente de una bobina 15, que se adhlere
por la accidn de unos cilindros de calandra galgada 16,

con lo que resulté da ldmina compuesta 1l0c, la cual pass
después por un tinel de secado 17 y es finalmente enrolla-

da en ung bobing 18¢ = = = = = = = - - - - - - - - o -

En los juegos de calandra 9 y 16, los respecti~
vos cilindros 19 y 20, ofrecen wuna separacidén adecuada al
espesor de la lémina que presionan, con el fin de no pro-

ducir en ella una compresidn excesSiva. — = = = = = = = = « =

Las tres veréiones de ldmine compuesta 1l0a, 10b
¥y 10c¢, obtenidas segin las posibilidades expuestas, se des-
tinam g dilstintas variedades de materiales para la confec-
cidn de sujetadores, trajes de bafio u otras prendas del
campo de la corseterfa, el vestuario, etc. con el fin de

ofrecer calidades y tipos diversoge: = = = = = « « = = - - -

La condicidn esencial del producto fabricaedo, se-
gin la invencidn, estriba en todo caso, como he quedado ya
indicado, en el nervio y gran poder de suave recuperacién,
que contrste con las ldminas de ldtex o pldstico corriente-

mente empleadas para los mismos fines, qu¢ presentando un
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elevado poder de recuperscidn, este es brusco, Sin ninguna

suavidad lo cual es poco adecuado para el fin perseguido.

No obstante, la caracteristica mds apreciable del
producto obtenido con este procedimiento son las ventajas
que presenta en orden higiénico, dado que tratdndose de una
Tibra textil, esta puede lavarse cuanias veces se desee,
permite la transpiracidn y evita el sudor, lo gue permite
aventajar a los elementos normalmente utilizados a base
de plezas esponjosas de ldtex o pldstico, las cuales son
relativamente poco resistentes al lavado, se degradan con
el tiempo y el sudor, y predisponen le zone del busto al
sudor, lo que presenta graves inéonwenienxes como sSon ma-
los olores, destruccién de los géneros, reduccidn del vo-

lumen del busto por eliminacién acusade de graseas, etc. = -

Descritas convenientemente las caracteristicas de
la invencidn, se hace constar que en la misma podrén intro-
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre que con ello no se modifique le esencia-
lided de la misms que es la gque se resume y concreta en

las reivindicaclones que siguens = = = =« = ~ =« « = = —-—--

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaiia,

sus territorios y plazas de soberenia, las siguientés: -

-

REIVINDIGCAGCIONES

l.- Procedimiento pare la obtencidn de un material

compuesto para corseteria y similares, caracterizado por el



hecho de partirse de una pieza continua de napa de fibra
sintética rizada, dotada de nervio y de gran poder de
suave recuperacidn, lia cual es objeto de una operacién de
encolado por une 0 ambas caras en toda su snchura, tras
5e lo cual se eplican en la cara o carass encoladas sendas
piezas de tela de forro, que son adheridas porm medio de
un juego de calandra por cilindros galgados, pasando segui-
demente la ldmine compuesta resultantepor un tinel de se-
cado, para ser finalmente enrollaeda, teniendo eventualmen-
10. te lugar una segunde fase del proceso en virtud de la
cual la citada ldmine compuesta, en el caso de poseer
una sole tela de forro, en la cara desprovista de ella,
se efectia una operacidén de encolado seguida de la aplica=-
cién de una pieza de tejido visto, o de un segundo forro,
15, mediante el mismo juego de calandra de cilindros galgados,
pasando después la ldming por el tinel de secado, para
ser, Tinelmente, bobinada,s = — « = ~ = = = = = = = = = = =

2.~ Procedimiento para la obtencién de un mate-
rial compuesto pare corseterf{a y similares, segin la an-
20. terior reivindicacién, caracterizado porque la napa de
fibras sintéticas rizadas, dotadas de nervio y de gran po-
der de suave recuperacidn queda oclufda emtre por lo menos
dos lémina textiles, adherides e la misma, formando el
conjunto parte de los elementos copiformes de las prendes

25, de corseterfa y similaref. = = = = = = = = o = - - - - -~

3+="PROCEDIMIENTO PARA TA OBTENCION DE UN MATERIAL
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COMPUESIO PARA CORSETERIA Y SIMILARES", = = = = = = = = = = =

Todo ello tal y como se describe y reivindica en
la presente memorie que consta de ocho hojes, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro fi-

guras que la llustran.

waDRID, U JUL. 1068
P.A. M. CUREL SURoOL
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