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MEMORIA DESCRIFPTIVA

Ia invencidn se relsciona con el arte de formar cintas
fibrosas, por ejemplo, papel a partir de suspensiones de fi-
bras acuosas diluidas que se glimentan hacia una zona de
formacibén de cinta definida mediente un per de bandes de
formacién porosas opuestas o "alambres" impulsados hacia
convergencia gradual, en una zona de formacidén, mediante
1) un rodillo de cara abierta, recubierto por una de las
bandaes, y 2) wna gufa estacionaria porosa opuesta recubierta
por la otra de las bandaes, y empuja las mismas hacla conver-
gencia en la zona de formacién con una banda, presentando la
guia estacionaria una superficie activa no circular defini-
da medisnte el contorno longitudinsl de una pluralidad de
bordes tramsversales longitudinalmente espaciados de con-

tacto de banda, = = = = = i A R R

La presente invencién se relacions con las mejoras
en una maquinaria de fabricacién de pepel o en una maquina-
ria semsjante, y mds particularmente con las mejoras en los
dispositivos y en los métodos para former la cinta inicial
de wn materisl fibroso, a partir de una suspensidn dilufda

en las mfquinas de papel o en miquines semejantes, = = = - =

Atn cuendo le presente invencién estd pariticularmente
adaptada pare usarse en la dlsposicién de formacidén de la ma~

quinaria pare fabricar papel y se deseribiré principelmente
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en relacibén con ls misma, se apreciari que ls invencidn
tiene otros usos en digpositivos relacionados. Hsencial-
mente, la invencibén estd relacionada con une disposicidén
de formscibén nueva y tnica que se he ideado para dichos
e fines tales como acomodar las velocidades més altas de
la maquinaria de fabricacién de pepel, as{ como para le
calidad mejorade del pepel fabricado de esta manera., Se
aprecliard que la inversibén de capital muy conslderable en
la mequinaria pera fabricacién de papel hace necessrio una
10. investigacidn y desarrollo continuos de las mejoras y no
solamente en la calided de fabricacibén de papel, sino en
les velocidades de funcionamiento para dicha maquinaria.
Le presente invencibén proporciona una exposicién novedosa
gsi como un método para efectuar una calidad mejoreda de

15. fabricacibn de papel a altas velocidades, — = = = = = = = =

Otros objetos, particularidaedes y ventajas adicionales
de la presente invencién se harén evidentes para aquellas
personas expertas en el arte de la siguiente descripcién
detallada de la misma y los dibujos anexos y que formen

20. parte de 1a MiSmMA. = = = = = = = = = = = = = = = = = = = -~

Enlosdibujosg—-------------_-........

Les Figures 1A ¥y 1B representen vistas en elevacién
laterales mostradas en sucesifn o secuencia longitudinal de
una seccidén formadora de papel que gbarecs la presente invenw

25, cién, y se apreciars que estas dos vigtas se puede hacer re=

ferencia como une sola modalidad de la unided de formacién

°fomladoratotal;----—-"""-“-—-—mu—--——
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La figura 2 representa en elevacién lateral, con
ciertas partes mostrades en seccién, una disposicién de
entrada agrandada, y una zona de formecién para usarse en

la modelided de las Figuras 1A ¥ 1B} = = = = = = = = = =

La Figura 3 representa una vista en elevacidén lateral
de una seccidn externa de tendido en capas para usarse con

la modalidad de las Figuras 1A Y 1B} ¥ = = = = = = = = = =

Las Figuras 4A y 4B representen una vista en elevacién
lateral, en sucesidén longitudinal A-B de todavia otra

modalidad de 1la invencidNe = = = = = w = = = = - - - - - -

En las IFiguras 1A y 1B se muestra un primer lazo o
egpira de alambre formador 11, que se recubre alrededor de
los rodillos de guia substituyendo los rodillos 12 y 13,
mostrados dentro de la espiré del alambre 11 en las Figu—
ras 1A y 1B, afn cusndo es evidente que la espira del alam=-
bre 11, se muestra como extendiéndose més alld del lado &
mano derecha de la v%sta de la Figura 1B (evidentemente con
otros rodillos de gula que no se han mostrado) y rezresando
a lo larzo de la carrera de regreso inferior slrededor de
un rodillo tensor delantero 13. 1l rodillo 13 es ajustable
tal y como se indica mediente la flecha de doble cabeza
13A montando el m;smn sobre cojinetes en un bastidor hori=
zontal inferior ﬁ-1, cuyo rodillo tensor 13, puede usarse
para aplicar la tensidén descada a la egpira de alawbre for-
nador 11, durante el iuncionumiento de manera que es pric-

ticamente convencional para el uso y la funcidén de los ro-



dillos tensores del alambre formador, in la Figura 1B, se
observard que el bastidor esencig}mente horizontal H-1,
se proporciona con un par de miembros de bastidor esen—
cialmente verticales V-1 y V-2 que se extienden hacia arri-
5e ba para montar sucesivamente una segunda proyeccidn de bas-
tidor horizontal H-2, y un segundo y un cuarto bastidores
esencialmente horizontales H-3 y H~-4, de nuevo en la es-
tructura de soporte generalmente convencional. El rodillo
de gufa 12 para el alambre 11, se muestra esguemdticamente
10. de manera esencial montado pare girar sobre el miembro de

Un segundo elembre formador 21 se ha mostrado también
én la Figura 1B, montado sobre una pluralidad de rodillos
de gufa y tensores que se muestren montados para girar, res-

15. pectivamente, en 22 en la proyeccién del bastidor H2; y en
23, 24 y 25, montados srropiadamente en los cojinetes que
a su veé estén montados en el bastidor horizontal superior
H~4, de nuevo Qe una menera esencialmente convencional que
no necesite describirse en mayor detalle en la presente,

20, Se observaré, sin embargo, que el tornillo de colocacibn
22g, en el montante de bastidor V-1 ayuda a colocar el
rodillo 22 y la tensién de la eagpirs de alambre 21 se
proporciona mediante dispositivos de montaje ajustables
que se muestran para los rodillos 23 y 24, embos de cuyos

25, dispositivos estén representados esqueméticamente mediante
las flechas de dos cabezas en 23a y 24a, respectivamente,
ELl alambre formador 11 mencionado en primer término, y el

alambre formador 21, que se menciona en segundo lugar que
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se han mostrado en las Figures 14 ¥ 1B, se montan por Lo
tanto con medios de gule y tensores apropiados, afn cuando
convenciohales, para efectuar el control de tensibn deseado
de los mismos y, ain cuando no se ha mostrado especifiqa—
mente se proporeionan mediosrimgulsores, por ejemplo, para
los rodillos 12 y 23, 24, 25, de manera que las velocidades
reales periférica o en la direccién longitudinal de la mé-
quina de los dos alambres 11 y 21 pueden controlarse y se
coordinan de nuevo, de una menera convencional, para los
fines que se describirdn a continuacién. ILos medlos de guia
¥y tensores para los aleambres formadores, por lo general son
bien conocidos y no necesitan describirse adicionalmente

en lo progente, = = = — = = = = = = = - - - S

-

Se observaré, sin embargo, que el alambre formador
21 también se recubre alrededor ds un rodillo sbierto de
difmetro grands designado 26, Figura 1B, a travéds de un
&drea de succidén considerasble que se indice esencialuente
de manera disgramética en 26a de la misma, y se proporciona
con un recogedor de material de escape 26b que se extiende
por lo general hacia arriba en la vista de lg Figura 1B
desde una relacién préxime a la superficie del rodillo
gbierto 26, en aproximedamente la linea de separacién de
néquina transversal del alambre formador 21 desde la perife-
ria del mismo de manera que las gotitas de agua gque tienden
a ser retenidas en la periferia del rodillo abierto 26,
puedan ser lanzadas hacia dicho recogedor 26b y no de nuevo

contra la periferie interna del slambre Lformador 21, = = = =

Se observari tembién que el alambre formador 11 men-
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cionado en primer término se aproxima al rodillo de cara
abierta 26 (recubierto mediante el alaubre 21 mencionado en
segundo término) a través de un dispositivo de gule de alam-
bre 15 (que se describird en meyor detalle a continuacibn)

que actia contra la periferia interna de la espira del alam-

* bre 11 pars controlar la posicibén del alambre 11, a medida

gue marehé a través del mismo y que controla asimismo su
posicién relativa a su espacimmiento desde el alambre 21
mencionado en segundo término recubierto alrededor del ro-
dillo abierto 26 en la zona formadora de cinta critica entre
los alambres 11y21, en el extremo de corriente ascendente
26e del 4rea de suceibn pare el rodillo ebierto 26. Inmedia-
tamente después del dispositivo o caja de control de posi-
cibén 15, para el alambre 11, en su recorrido en direccién
de la mAquina o longitudinal, se verd que el alambre 11 con-
tinda en su direccién de recorrido bajo tensidn, como lo que
podria denominerse una espires libre a través de una distancia
de recorrido corta, antes de que aparezca, en la Figurs 1B,
como recubriéndose alrededor y sobre el segundo alsmbre 21,
llevado en la periferia externa del rodillo abierto 26, opues
ta 8l &rea de suceldén total 26a del mismo. En realidad es
evidente de la T'igura 1B, que hay une convergehcisa inicial
entre los elambres 11 y 21, que se controla mediante la pe-
riferia précticamente no cedible del rodillo abierto 26 y
los elementos précticamente no cedibles de la caja de guia
15 (en una regi6n de la zona de formacibén inicial designada
X-1), después de lo cual el alumbre formador 21 contintde
marchando en la periferia externa del rodillo abierto 26,

mientras que el alambre formedor opuesto 11, marcha en ausen~
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cig considerable de contacto de restr;ccién a través de la
porcién de la zona de formacidén terminal que se indica en
¥-2, en la IMgura 1B. Ia zona de formacidén de cinta totel
estd representada como la dimensibn periférica total de X=1 +
X-2 en la Figura 1B, después de lo cual la cinta inieiel o
incipiente se forma esencielmente en uns estrﬁﬁtura de tipo
emparedado entre los alambres 11 y 21 y continde merchando
glrededor de une poreién adicional considerable de le peri-
feria del rodillo abierto 26, opuesta a una porcidén adicional

del frea de suceidn 262 del NIiSMO, = = = = = = = = = - - - -

Fara recapituler, por lo tanto, el alambre formedor
21 se ocasione que marche en una direccién de recorrido
pricticamente no cedible contra y alrededor de le periferia
del rodillo ebierto 26, a través del 4rea de formaci 6n gque
en conjuntgﬁpuede denoninarse como X, y luego hasta eproxi-
nadamente i; tire de sellado de succidén 26c y el recogedor
206b adyacente g la mismaj wientras que el alembre formador
opuesto 11 marcha bajo tensién y con un espaciemiento contro-
lado desde el alambre formedor 21 opuesto a través de la
ceje 15, para una resién de la zona de formacidén periférice
inicial X=1 y luego como una espira litre pero que esté bajo
tensibén a través de una segunda poreidn X-2 de la zona de
formacién y finaluente en la estructura de emparedado an-
teriormente citada, a través del resto del irea de seccidn

X-3 del rodillo abierio 20, = ~ = = = = =« = = “« = - - - -

Besencialmente, la caja de gula de alembre y de control
15, mostrado en la IFigura 1B funciona para efectuar une colo-

cacién deseasda y bastante precisa del alambre 11, y el espa=

ciamiento del wmismo desde el alambre 21, durante una porcién
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inicial y muy criticz de la zonz ds formacién X-1, y se
aprecierd que este concepto de control de la colocacidn
del alambre externo 11 en las etapas inicizles de la zona
de formacién X~1, es de importancia especifica en el funcio-
namiento de la presente mna de formecidn, no sblo desde el
punto de vista de proporcionar flexibilidad considerable
para ajuctar las relaciones del escurrimiento del agua, &
través del alambre 11, por ejemplo contra el alambre 21 y
hacia el interior del rodillo 26, sino tembién para contro-
lar las diferencias de presiém incrementales que podrien
tender por lo demés a crearse contra el material en la zona
de formacién X-1 y tembién en la zona X~2, en esta regidén

extremadaemente importante de la formacién de la cinta. - - —

Se gpreciaréd que, particularmente en el caso de la forma-
cibn de cintas de papel de materiales de concentraciones
distintas, el régimen de deposicidn de las fibras del mate~
rial hacia los alembres opuestos 11 y 21 en la regién inicial
de la zona'de formaecién =1, crea un lecho de fibra en cada
uno d e estos dos slambres que funcioneréd s6lo generslmente
como un lecho de filtro. En la filtracidn, el auxiliar de
filtro frecuentemente usado tiene carscteristicaes de desaglle
indefinidas, temafios de particulas y aln orientacibn de paf~
t{culas de maners que su ré;imen de desaglie con relacidn a
su grueso frecuentemente se cree gue es uﬁa funeibn que
puede caleularse, 0 por lo menos algunos expertos en el erte
pretenden poder calcular los mismos, Los auxiliares del file
tro y materiales que se filtran se hen estudiado para fin de

hacer dichos célculos y cierto grado de uniformidad se busce
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por lo general & este respeCtos = — = = = = = I

Se han llevado a cabo estudios en relecibén con la dépo—
sicibén de Ffibras del naterial de fabricacidén de papel hacia
un alambre en un esfuerzo de correlacionar los principios y
conceptos académicos de la misma, con aquella de los célculos
de filtracidn, pero debido a un minero de razones diferentes,
estos cdlculos demostraron ser principalmente sproximaciones
en vez de ser de une natureleza de predicciones exactas, Ias
fibras del materiael de papel no son idénticas en tamaiio y
forma y esto sirve para complicar particularmente esta situa-
cibn, puesto que ciertos auxiliares de filtro, pueden fre-
cuentemente seleccionarse de manera tal que sus caractorfis-
ticas de tamaiio y de forma puedan controlarse, Con la formae-
¢ién de la cinte de papel, posiblemente es particwlarmente
importante observar gue el objeto no es agquel de proteger
cierts clase de control exacto sobre las bases de los tipos
de uniformidad que podrian usarse en los célculos de filtra-
cién, debido al filtremiento de une cinte de papel y una
multiplicidad de temaiios de particulas (mds una nultiplicidad
de aditivos, tales como arcilla y semejantes, que en reali=-
dad no tienen semejanza fisica a las fibras de verios tame~
flos en el material para la méguina de pepel) sirven pera de-
safiar el cdleulo inteligente y predecible, También quedaré
comprendido que las fibras celulésicas del naterial para la
néguine de papel usual, en re:zlidad tienen una cierts cunti-
dad de caracteristicas fe solvatacidén "semi-quinica', en la
retencién de las moléeulas de sgua y semejantes, de manera

gue la nocidén de los cfleulos predecibles con relacidén a las
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mismas, puede ser atractiva y el objeto de un nilmero de
esfuerzos académicos por parte de los expertos en el arte;
pero diffcilmente puede negarse que los problemas reales
de la "prictica" en relacibn con la formacidn de la cinta
en vez de esto, son decepcionantes. Ademés, el material
para la mfquina de papel se sabe que tiene propledades que
no son compatibles con las propiedades de flujo de fldido
"nevtoniano® clisico, debido a la materia suspendida en la
misma, de monera que el traslado de chorros de material de
alta velocidad en la direccidn de la mémina hacia cuerpos
de material bajo presidén que se ejerce més o menos en una
direceibn perpendicular a la direccibn de la méguina repre-

senta todavia otra fase de complicaciones involucradas. - -

La pregente invencidn esth basada sobre ciertos descu-
brimientos que no estén representados como resolviendo los
problemas académicos que han decepcionado a los expertos
en el arte a través de los alios. En vez de esto, la pre-
pente invencidn proporciona clertos aspectos significativos
de versatilidad en la operacién de la zone de formecidn que
hacen posible que el operario ajuste la zona de formacidn
de la miquine de papel a varias caracteristicas del mate=-
rial dentro de limites bastante amplios pero razonables,
nientras que 8l mismo tiempo proporciona una operacién

préctica y funcional de maners fnica, = = = = = ~ = = - -

Con respecto a los aspectos funcional y préctico de
la presente invencibn se encamina la atencidén al hecho de
que el alambre formedor 21 casl se lleva enteramente como

viendo las piezas funcionalesy incluyendo partlcularmente
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el rodillo abierto 26, que marcha a una velocidad periférica
que se hace coineidir con la velocidad periférica deseada
del alambre formador 21 que se mueve lonzitudinalmente, Ade-
més, el elambre formador 11, también marcha casi a través

de dispositivos de gula y tensores comovibles que, como en el
cago del alambre 21, sirven para reducir al minimo el desgas-
te en el alembre y sirven por lo genersl para sumarse consi-
derablemente a los aspectos pricticos del funcionamiento de
la presente miquina de fabricacilén de papel, y particularmen-

te lg funcibn de lg zona de formacidn en lo mismg, = = = = =

Se verd, sin embargo, que hay cilertos elementos en la
caja de control de colocacién y gufae 15 que son estaciona-
rios y a través de los cuales marcha el alambre formador 11;
pero cstos elementos ofrecen ventajas Unicas en el disposi-
tivo presente, ya que proporcionan un nimero minimo conside-
rable de superficies de contactos de alambre y/o un &rea
ninima de superficie de contacto de alambre, con respecto
e la cual de hecho hay un movimiento relativo entre el alam~
bre que marche rdpidamente 11 y los elementos estacionarios
de la caja 15. Asimismo, se apreciard que los elementos de
contacto de alambre en la caja 15, que se definirén en mayor
detalle a continuacién, se proporcionan de preferencia con
superficies de contacto de alaubre exentas de friccién en la
forma de dichas superficies como elementos extremademente
duros, refractarios y lisos (acabado espejo) que de hecho
reducird el minimo el desgaste en el alambre 11, La natursle-
ze ¥ el cardcter de dichos tipos de cerfmica refractaria de '

superficies ya se ha descrito en detelle y no requiere des-—
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cripcién adicional en la presentt,. = = = = = = = = = w = - -

Haoiendo referencia a la Pigura 2, se veréd que la Pigura
2 muestra una ampliiicacién de las particularidades esencia-
les del 4res de formacidén involucrads en la presente. De esta
meanera, haciendo referencia a la Figurs 2, se observard que
le tira de sellado en corriente ascendente 264, se muestrs
colocada sproximadamente (o ligeremente en corriente ascenden:
te) de la selida de la hendidura (que se designa en la pre-
sente medlante la dimensién H1). La porcién de la zona de
formaclién X~1, que se define mediante el alembre 21, que re~
cubre la periferia externa del rodillo abierto 26, y el alam~-
bre 11 que recubre las superficies de gufa o glambre funcio-
nales de la caja 15, se muestra como teniendo un grueso gque
disminuye desde la dimensidén del chorro de la hendidura H1
hesta la dimensién intermediaiﬂ2 a través de una distencia

désignada.D . En realided, la rezién inicial total de la zona

de formac16;.291 en donde embos alambres 11 y 21 se estén
guiando.hacia convergencia, es més larga que la dimensién
intermedia D1 que Se usa para referencia en la Figura 2,
puesto que la zona X~1 convergente guiada, termina aproxime-~
damente 2l comienzo de la zona de formecidn X~2 que se defi-
ne mediante la poreibn de alambre 11a en el lado de la caja

11, que por s estd exento de contacto de soporte de res-

triceibn para la dimensién periférica indicada en la Figura

2. Sin entrar en muchos detalles respecto al alineamiento
longitudinal especifico de la linea central del chorro de
material CL que se indica en la Figura 2 que se estd glimen-

tando desde la entrada del chorro de materisl que se deesigne
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generalmente J, seréd suficiente observer que el grueso apro-
ximado del chorro del material que se alimenta hacia afuera

del dispositivo de entrada J, se designa H, y después de

que el material he recorrido la distencies lalativamente
corta D1, el grueso total del material en le zona de forma-
cibn inicial X=-1 ha disminuido hasta la dimensién indicada
en H,, debido al drenaje répido deseado hacia el 4rea de
succidén 26a del rodillo abierto 26, y hacia abgjo entre las
paletas o leminillas 15a a 15b, alfebéticamente, de la caje
de guia 15, El rodillo asbierto 26 puede tener un némero de
congtrucciones convencionales que no son novedosas per se

en la disposicién presente. Tal y como se muestra aqui, el
rodillo abierto 26 se proporciona con un casco externo 26f,
con perforaciones que se indican parcialmente en 26g, para
proporcionar resistencia estructural el mismo. La porcifn
externa del casco 26f puede proporcionerse con células alveo-
lares o simplemente une pluralided de extensiones radiales
en la direccibn trensversal de la méguina que se indican
aqui en 26h y alrededor de las cuales, se emplea por 1o gene-
ral un tamiz de superficie o alambre de configuracilén en es-
piral (no ilustrado) para sostener uniformemente el alambre
formador movible designado equi solamente mediante la linea
21. Abreviando, el rodillo abierto 26 no proporciona un es-
fuerzo de &reas considerables conbtra el alambre formador 21,
que tenderfen a efectusr la formecidén de los diferenciales
de presibn en el interior de la espira del alembre 21,
opueste & les regiones de la zone de formecilén X=1, X=2, 0
ain la regidn de deshidratacidn subsecuente X-3, sino que

lag aletas cublertas con alambre espirgl o tamiz 26h se wone

tan esencialmente para soporte estructural del alambre for-
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mador 21 en una disposicidén de rodillo abierto de una
egtrvetura generalmente convencional., Ias tiras de sellado
264 y su duplicedo en corriente descendente 26¢ (Pigursa 1B),
se conectan con un collerin de combrol de presién convencio-
nal que estd montado coaxislmenie dentro del casco 26 del
rodillo abierto y se equipa por umedios convencionsles que
no necesiten describirse en la presente para el manteni-
niento de une presién deseada por lo general inferior a la
atmosférica entre estos collarines 264 y 26¢ a través de las
distintas zonas X-1, X=2 y X-3 ya descritas. Con el alaubre
formador tejldo 21 Que puede hecerse de material de pléstico
o resina sintética, por ejemplo, tela de NYLON), montado en
lg periferia externa del rodillo sbierto 26, se mantiene

de egte maners a través de las regiones de la zona de for-
maclén justemente descrita, con una presibn précticemente
uniforme (es decir, presibén inferior a la atmosférica) de
maners que se mentiene continuamente en dicho alambre for-
medor 21 (tanto en la periferia interna como en la perife—
ria externa, como asunto préctico), wuna presién predetermi-
nada que es esencialmente constante para las regiones més
eriticas de la zona de formacidén y que se conirols como un
asunto préctico de maners bastante sencilla, controlando
la presién dentro del collarin de succibén entre las tiras
de sellado 26¢ y 26d, Por lo tanto, el régimen de drenaje
desde el naterial que sale del chorro J y que fluye a tra-
vés del alambre formador 21 hacia el interior del rodillo
abierto 26 se controla funcionablemente. Ademés, la dispo-

sicidn de control de presién justamente descrita es fun=
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cionalmente adecuada para mantener una presién préctica-
mente uniforme de manere conbinua a lo largo de la perife-
ria interna del alambre formador 21, a través de la regidén
periférica de la zona de formacién inicial X-1, ¥y la regibn
de la zona de formecién subsecuente X=-2 y/o0 la zona de des-
hidratacién subsecuente X-3, principalmente sobre la base
de los controles de funcionamiento conocidos en las néqui-
nas de papel. Ia capacidad funcional del rodillo abierto

26 para funcionar de este manera se couprende por aquellas
personas experbtas en el arte. Se epreciaré, sin embarzo ‘
gue inclinando de manera relabtiva el dispositivo de chorro
de material J a fin de que la linea central CJ del chorro
de material pueda inclinarse con relacién a una tangente
aproximada al rodillo abierto 26 se usa también pera ayudar
al control resl de la cantided de desagtie 0 escurrimiento &
través del alambre 21 y hacia el interiér del rodillo abliere

%0 26. Nuevamente, este es un concepto que puede apreciar

féollmente un experto en 6l arte. = = = = = = = = = = = = =

Con respecto a la presente invencién, sin embargo, la
variaeble adicional, que ahora es capaz de conbtrolarse, invo-
lucra el control del desaglie en la direceiédn opuesta a tra-

vés de la caja 15, — = = = = . e e e a .- -- -

A partir de la suposicidén inicial de cada uno de los
elementos de paletas 15a a 15e alfebéticamente se coloque
en realidad de la manera deseada para un funcionamiento de=

terminado de uns méquina de papel en la zona de formacién,
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debe apreciarse que el elemento 15a es principalmente un
mniembro pera gular el alambre 11 hacle une aproximacidn
gpropiada al 4rea inicial y critica de la zona de forme=
cién X-1; pero las paletas inmediatsmente subsecuentes 15b
a 15e, alfabéticamente, se colocan en la Figura 2, con sus
superficies exteriores extendiéndose transversslumente de

la direccién de la méquina. Estas superficies superiores
para los elementos 15b a 15e¢ alfabéticamente, en realidad
son bastente angostas en la dimensién longitudinel y estén
geparadas longitudinaelmente a una distencia relativamente
considerable (por lo menos en relacién a la dimensién lon-
gltudingl de sus superficies superiores). De hecho, el 4rea
abierta preferida para 15 caja 15, es por lo general cuando
menos de 50 por ciento y en las modalidaedes précticas de
la invencién que se reconocen en la actualidad, tienen un
éres asbierta en la naturaleza de un promedio de 60 a 80
por ciento, posiblemente de més o menos 75 por ciento. Las
paletas 15b a 15e, alfabéticamente, se formen a fin de efec~
tuar précticemente una linea de contacto treansversal o en
la direccién transversal de la mAguine con el alambre mo-
vible 11. Cuanto menos contecto de superficie tenga el
alambre 11, habré esencialuente menor desgaste en el alam=
bre 11. Desde luego, puesto que el chorro de material mismo
estard seliendo en la ubicacién indicada en H1 bajo presibn
considerable (debido a las velocidades de chorro muy eleva-
das dentro de la naturaleza de 609.600, 914.400 6 posible~
mente 1.066.800 o més metros por minuto), este chorro de
meterial de velocided muy elta tliende a desarroller presio-

nes considerables en el material, que esté siendo impulsado
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hacia una zona de convergencia en donde el volumen aparente
egtd disminuyendo muy réridamente a las velocidades de fun=-
cionaniento involucradas en la presente. Desde luego, el
desaglie del material a través de los glambres 11 y 21, aco=
moda ésta disminucién ripida del volumen de la zona de for-
macibn aparente, pero el desaglle necesariamente debe ocurrir
forzando el agua en el meterial 8 través de los sblidos
dispersos de fibra, arcilla, etc., que se acumulan répida-
mente en cada uno de loé glambres 11 y 21, ¥ que proporcio-
nen resistencia. Consecuentemente, la velocidad del chorro
de material se traduce en presi6n que por lo general queda
perpendicular a la tangente del alambre gue recubre el ro-
dillo aebierto 26 y desde luego la tangente del alambre de
guia 11. El elambre guiado 11 se mueve bajo tensién relae-
tivamente alta, de manere que no serf oprimido por dicha
presidén en las 4reas abierias, entre las paletas 15a a

15e, aliabéticemente, sino que es evidente que, mediante el
uso de una alta tensibn efectiva para evitar este resultado
reletivemente indeseable, el alambre 11, en realidad no
maréha a través de une curva verdaders sobre las paletas
15a a 15e. En vez de esto, marcha a través de unae pluralidad
de cuerdas desds la linea de contacto aproximade en la parte
superior de cada una de estas paletas 15b a 15e, alfabétice~
mente hasta la siguiente linea de-cgntacto préxima, Cuanto
més tensibn se aplica sl alambre 11; més parecida serd le
configurecién que adoptard el slambre 11, de wme plurelidad
de cuerdes que pasan desde una hoja 8 la sigulente, en la
caja 15. Herd asimismo evidente, sin embargo, que el contor-

no o perfil longitudinal o en la direccidén de la méguina

de los sitios de Gicha Iltiplicidad de alambre o bande
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porosa espaciada longitudinalmente de una manera relabtiva-
mente estrecha 11 que se pone en contbacto por lo general con
los bordes transversales 15b a 15e, elfabdticamente, serd de
una curva. Bs posible que bajo un cierto juego de circuns~
5. tancias dnicas, las condiciones de funcionsmiento dentro de

la zona de formacién X~1, podria requerir un contorno préc-
ticamente coplenar de dichos bordes de contacto de glambre,
particularmente si el difwetro del rodillo abierto 26 fuersa
de tamaiio extremademente grande. Pero esto podria ser sélo

10, gproximadanente coplanar, debido & que las matemdticas de
las curvas de desaglie (hasta el grado en queée las micmas
puedan representarsé inteligentemente), no reynieren una
funcibn de linea recta. Por lo tanto las matemdticas invo-
lucradas en la presente, reguieren una relacién entre el

15. espaciemiento entre los alambres 11 y 21 gque se muestra en
la galida de la hendidura como siendo H que es una funcién
de la distancia longitudinal o en eorrilnte descendente del
material, cuya distancia esté representada en un caso espe-—
cifico como D1, como llegando a un espaciamiento entre los

20. alambres que se designa H2 en la Pigura 2 presente para

fines de ejemplo, = = = = = = = = = =« =« = = o .- -—-

Con resvecto a las natemfticas involucradas en la pre-
gente, aquellas personas expertas en el arte reconocerén
que puede ser posible una evaluacidén gencral sobre le base

25. de las ensefianzas dadas ya & conocer en ia presente, afin
cuando diffcilmente es posible esperar una férmula que
ofrezoa la solucidn para todos los tipos de materiel simple-

mente por aritmética elemental. Por lo tanto la férmula
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para la relacidén entre el espaclamiento entre los alambres
11 y 21 como una funcibén de la dimensién de corriente deg-
cendente desde la salida de le hendidura, puede represen-
tarse mejor mediante la sijuiente férmula: H = CDk en donde
5e H eos la distencia en centiuetros entre los alambres (es de~
cir, los alambres 11 y 21 de la Pigura 2), D es la distan-
¢ia en centimetros longitudinaelmenite o0 en corriente descen~
dente desde pricticamente el punto de introduccién del
chorro del material entre los alambres (es decir, mostrado
10. agui como estando pricticamente en H1), ¢ es una constante
que pare el chorro de canal delgado preferido es préctica-
mente de 0,5 (afin cuando puede variar a través de una di-
mensibn de grueso de chorro préctica de ligerauente menos
de 0,5, es decir para circunstancias inusitadas, involucran-
15. do gruesos de corriente de chorro de 0,25 6 de C,3 hasta
corrientes de chorro més gruesaa de 1 a 1,5 o mis que po~
drian usarse). El exponente k es una iraccién negativa de
preferencia més o menos -1/4 pero podria variar desde lige-
. ranente menor, es decir ~0,2 hasta relativamente mayor con,
20. las corrientes de chorro nis gruesas, es decir =0,8. Como
un céleunlo ejemplar, se reconoﬁeré que H podria cambisar

insignificativamente mAs o menos en los primeros 2,54 cen-

timetros en corriente descendente: = = = = = = -—— - - -
H = 1,27 grueso de chorro (centimetros)
25, ¢ = 0,5 preferido
D = 2,54 centimetros
k = =0,25
k
H = CD
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pero los aspectos criticos de esta férmula se involucran
pera determinar el e spacismiento H a través de la escala

de D = de 2,54 a 20,32 a 30,48 centimetros, - = = = = « =

Se apreciari que la férmula justamente usada més o
menos adopta el contorno longitudinal de una curva pars el
alembre 11 que pasa a través de las paletas 15b a 15e, alfa-
béticanente, alin cuando esto evidentemente no es el caso
cuando se toma en cuenta la naturaleza de la configuracidn
en forma de cuerda miliiple del slambre 11, que pasa a tra-
vés de las peletas en la caju 15, Asiumiswo, un estudio adi-
cional de esta férmula revelerd que en realidad no se re-
quiere que los alawbres 21 y 11, converjan a través de con-
figuraciones convexas opuestas, excepto en situgciones en
donde el diduetro Gel rodillo abierto 26, es extremadamente
graﬁde. Asencialmente, la curva definida mediante el contor-
no lonzitudinal de los sitios de puntos de contacto entre
las paletas 15b, eic., y el alambre 11 28 aguella que corre-
lacionard las variables reconocidas, tales como régimen de
desaglle (y caracter{sticas de particulas que ocasionan va-
riaciones en ol mismo), veloc¢idad de la méquina, concentra-
cibén del material, direcciln de chorro totel, volumen y ve-
locidad, ete. Ia correlacibn representuda mediante la fér-
mula presente es une guls inusitadapente adecuada, sin en-
bargo, para uns deterwinacidén del régimen de convergencis

aue debe efectuarse entre los slaubres 11 y 21. Este régi-
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men de convergencia en la .ona de formaclén X~1 inicial y
eritica no sc deja al aszar 7y se deja a tales factores cowo
el control de ten:idn y semejantes, gue ordinuriswente no

2

son nedlos satisfactorios para mantener la colocacibén cri-
tiea corresponiiabe del elumbre 11 en esta disposicidn. Como
se¢ hs menclonado, el alambre formador 11, puede no estar en
una relacidn convexs opuesta con respecto al alaubre Lorio-
dor 21, a no ger gue el didnetro del rodillo 26 sea nuy
considerable, pero esto no significa ¢ue une funcibn de
linea esencilalmente recta de la tensibn en el alaubre 11,
llenaré esta {éminla. (Hsencialumente las peletas tramsgver-
sales de la serie 15, son bastante angostas lon ituiinele-
mnente, con un espacismiento longitudinal considerable entre
las nismas, pare yroporcionar una inhibicidén minima del
flujo a través del alawbre 11, Bs asimisuwo evidente al exa-
ninar el periil elevucional de los elementos de paleta
individuales 15b a 158, alfabéticamente, que estas paletas
no solamente rresenten aproximademente una linea de contacto
trangversal con el alambre movible 11, sino que presentan
un borde o separacidn muy brusco, desde el alanbre 11, de
manera que no habrs efectos de "bombeo% en el lado de diw-
chas paletas, como serfe en el caso Ge un elemento F lla-
nado de "laminilla" de une méquina de pajpel convencionul,
que ge disefia con un dngulo de shusaniento muy limitado de
aproximadamente 3 a 52, Dicho efecto de Lombeo necesaria=-
mente ocaslonsria gue se crearan diferenciules de presitn
en el lado inferior inmedigto del alabre movible 11 a mew
dida que pase a través de la caje 15. BEn particular, un

concepto muy importante doc la presente invencién es tra-
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tar de mantener presiones pricticumente uniformes en ¢l lado
de reverso no solamente del alambre convergente 11, sino que
también del alambre convergente 21, De esta manera, la cinta
de paprel gue se forma inicialmente, que es muy sensible a
5e cualguier tipo de alterzeidn en las etapas iniclales de su

fornacibén, no se alterard por ninstn cambio de presién brus-
co que se ejersza contra la nisma, desde la periferia interna
de los alambres foruadores, Las paletas 15b a 15¢ Luncionan
esencialiente como ygufas para colocar el alambre 11 précti-

10. camente de la manera deseada. De hecho, dicha colocacibn
del alambre formador 171 que marcha a través de lag mismas,
se efectlia esencialmunte para correlacionar tales factores
cono el rézimen de desaglle y la resistencia al desague y
gue se proporciona mediaﬁte las etapas iniciales de ia for-

15, macién de la cinta sobre las perlferias externas de los dos
alambres 11 y 21 de nanera tal que la conversién de la velo-
cidad relativemente alta en la direccién de la méwiina o en
la direccién longitudinal en presiones dentro del cuerpo del
materiel en la =ona de formacibén X-1, no proporciona o;ortu-

20. nidad alguna de que experimente fluctuacién y variacién, si
es pogible., In vez de esto, se desea llevar a cabo esta fase
de la formacién inicial de la cinba, soumetiendo una acwiula~
cién de cinta que sumenta (aun cuando de naturaleza muy del-
gada y delicada) en cada uno de los elambres fornadores, en

25, esta 4rea de formacidn critica, sometiendo de menera continua

¥y sin interrupcién ni variacidn estos eleuentos de cinta de~

licados formados inicialmente, a una presidn predeterninada,-
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Tomando en cuenta a continuacién el asunto muy im=
portante de efectuar le convergencia entre los dos alambres
de manersa gue no ccurra un desaglle grandemente fuera de
proporcibén solamente en una direcéién, gse observard de la
TMieure 2, que la caja 15 estd montada en un pivote Ffijo
Py capasz de acclonar mediante un brauo 17 que a su vesz
estd conectado conel extremo de corriente ascendente de
la caja 15, en el segundo pivote P

17
es una ilustracidén simplificada de un aspecto de control

+« BEsto esencialmente

que puede variarse pera adaptarse a los fines del operario.
Une inclinecién leve de la caja 15 desde luego ocasionaré
un cambio definido en las constantes anteriormente expresa-
das C ¥y k en la férmula rolacionada con el espacieamiento,
Aebido & razones evidentes. Excepto en lo que se reliere al
hecho de que la mequinaria de faebricacién de papel debe man~
tenerse tan sencilla como sea posible para uso préctico en
la f&brica, pueden acomodarse otros dispositivos conocidos
para varier laes posiciones relativas de los bordes de con-
tacto de las paletas 15b a 15e, alfabéticemente. De hecho,
ain la varilla 17 puede uontarse de manera que sea cedible
a una presidén proedetermineda gue podria generarse dentro
del chorro de material o cada una de las paletas individua=-
les 15b a 15e, alfebéticamente, podrie asimismo montarse de
manera tel que la presidn de linea real ejercida contra
las mismaes por el alembre 11, que atraviesa por las mimmas
fuera continuemente constante, For lo tanto, sin trataer

de Limiter la invencidén a ningtn tipo especifico de con-
trol, se observaréd que podria usarse un diafregma 17bb

para retener la caja 15 en una posicidén que responda a la
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presién dentro de la zona de formacién X~1 a través del
brazo 17, o la paleta transversal individual 15b, podris
mentarse a pivote y despubés funcionar en respucsta a un dia-
fraguna neumético 15bb para mentener el borde de funciona-
miento individual de la paleta 15b contra el lado inferior
del alambre 11, a una presidn especifica generada dentro

del chorro de material, Dichas ilustraciones se destinan
g6lo a ser esqueniticas para fin de representur el concepto
que hay desde lueyo disponibles medios convencionules para
montur cade una de las paletas 15b a 15e, allabéiicamente,
de manera tal que se proporcione un aspecto adicional de
versatilidad en la caja 15, de nunera gue los bordes de
funcionamiento individwuules de las paletus en la caja 15,

de hecho pucdan actuar contra el lado inferior del alambre
11, a fin de impedir diferencias de presién excesivas dentro
del naterial en la zona de formnaci’n desde un borde de pale-
ta transversal al siguiente y as{ sucesivamente. Se aprecia~
ré gque la funcionalidad de los diépositivos de este tipo en
une fébrica de papel, dependen de numerosos otros factores
préeticos, pero el concepto csencial de la invencibn propor-
ciona medios'para la colocacifn de las distintes paletas

15b a 15e, de manera que un material de fabricacibn de papel
determinado & velocidades especificas y otras condiciones de
funcionamiento, pueda en roalidad ejercer por lo uenos pre-—
ciones prdécticanente uniformes sl es que no presiones exac=—
tamente uniformes, contra el alambre formador en esta drea
critica, y deben evitarse las variaciones de la naturaleza
que ocaslonan alteraciones cn la formacidn de la cinta ne-

dimnte el uso de los conceptos involuerados en la presente, -
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Desde luezo, la vista de la Tigura 1A introduce tode-
via otra variable importante, en el concepto totul y es
aquélla de la capacided de veriar la linea central rewl del
chorro de muterial = medida que se alimenta hsela luas re ilo=
nes criticas de la zona de formacidén o zonas de foxruacibn
X=1 ¥ X~2 de manera que haya uwne distribucidn razonable de
desatle en las dos direcciones principales. De preforencla,
el rééimen de desaslie o escurrimiento gue se expresa en
una relacién no debé ser de manera tal que ocurra menos
de practiczmente 30 por ciento o uds de pricticamente 70
por ciento a travéds de cuzlesyuiera de log alambres 11 y
21, v se cree gue puedan lograrse resultados 6ptimos usando
una relacibén de desaglie précticauente de 50:50. La entrada
de material total que se muestra como J en la Figura 1A
es convencional en su estructura total, ya que suministrg-
ré une suspensibén acuogsa dilufda de L£ibras enredadas como-
vibles en una corriente delgada de cinte que sale de la
hendidura (en Hy de la Figura 2, por ejemplo) & una velo-
cided muy elta y en una condicién casi unidireccional en
sentido longitudinal. Diche condicidn unidireccional en
este caso es gproximsdanente tangencinl con respecto al
rodillo abierto 26, pero la selecclbén de variaclones muy
leves desde una direccibn tangenciel verdadera, hace posi-
ble una distribucién muy conveniente del desaglie con rela-
cién a los Gos alambres 11 y 21, de una manera'anteriormen—
te deserita. Por 1lo tanto, una inclinacién muy leve de la
1inea central del chorro de manera que tienda o chocar ués
0 menos hacia el alambre 21, en el rodillo abierto 20,

tenderd a sumenter el résimen de desaglie en eata direcciédn

’
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(cuyo desaglle en la disposicibn de la Fizura 2 es contra
1a traceibn de gravedad, alin cuando es en la direccibn
empujada mediante la caja de suceibn). ILa entrada nisma
es una estructura que ya es bien conocida y comprendida
en el ramo y se deseribe udicionalmente en detalle en ta-
les solicitudes como la de Justus y Gustafson Nmero de
Serie 467,664, presentada el 28 de Junio de 1965, y que
se incorpora en l& precsente por referencla. Lsencialmente,
la disposicidn de entrada total se monta para un ajuste
deseado en medios convencionales que se indican aqui me-
diante flechas con cabeza doble designadas Jé, Jb ¥ Jb.
Dicho dispositivo de entrada es esenclaelmente funcional

pars el fin que se describe en la ypresente, = = = = = = - =

¥n la Figura 2, sin embargo, se observard que la en-
trada se proporciona con una particularidad adicional en la
forma de un par de elementos transversales superior e infe-
rior, relativamente rigidos pero eléisticos (es decir, de
caucho relativamente duro) sujetados en el extiremo de sa—
lida de la hendidura del dispoaitivo de entrada J, que se
desizna J~1, y J-2, con elenentos de soporte de lémina me-
t4lica designados J-3 y J-4, para prestar rigidez adicional.
Dichos elementos de esucho o elementos elastoméricos séli-
Gos d=1 y J-2, se colocan en la salida de la hendidura, a
fin de extenderse hacia adelente en una relacidén de sellado
¥ mwy préximas a los alambres 11 y 21, respectivemente, en
une ubicacién de le salida de corriente de chorro de la
rebajada H4 para efectuar un sello de presibén nominal con

los alambres 11 y 21. Dichos elementos J=-1 y J-2 de otra
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nenera alimentarfsn una corriente de chiorro "libre", en
convergencia entre los alambres 11 y 21, pero en esta
disposieidn wostrada en la Mgura 2, estos olementos efec-
tlan un sello con los alanbres 11 ¥y 21, y por lo tanto
proporcionan una zona de formacidén adicional a presidén o
"hidréulicos", en X=-1 y X=2 entre los alanbres 11 y 21,

de nanera tal que puede generarse una presibn superior a la
atmosférica en las mismas, para acelerar cl desagle © € gw
curriniento sin coantrailujo del naterial en direeéiones
opuestas ya sea a cualesgulera de los alambres 11 & 21,

El efecto de sellado prictico se obtiene de un espaciamien=-
to muy estrecho de 6,34 milimetros‘desde‘los alanbres 11 y
21, hacia los elenentos J-1 y J=2. Los factores esenciules
del espacimmiento entre los alambres 11 y 21 perniten un
desagtle acelerado debido a la presién hidrfulica adicional
en 1la zona de foruacién cuya presién hidrfmlica taumbién se
uga mucho més eficazmente en este caso especifico debido

a la linea central de chorro diriglda genersluente hacia
abajo CJ tal y como se muestra en la Figura 2. Desde lueyo
pueden usarse orillaes o bordes con barras (no ilustrados)
para sumarse al mentenimiento de presién unitorme a la di-

reccién transversal a méquing en la zona de fomecibn, - -

Debe tambidn observarse que la regidn mds critica de
la zona de Fformacidn designszda en la presente X-1 en reali-
ded se controla wedisante la combingcién de la superiicie
del rodillo abierto 26 y las paletas de gula de la caja 15,
pero la porcidén teminal de la zone de formacibn, designada

X~2 en la #Figura 2, no necesariumente se proporciona con
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wedios de restriccidn en contacto con el alambre 11 en el
lado inferior del mi.uo. Bn esta dltima regién X-2 de la
zong de formacidn, se apreciard que los aspectos nds deli-
cados de la formaecibn de la cinta, se han efectuado y que

la finelizacibén de lo que puede denominavse como 'ioruacidn
de cinta', en comparuacidn con el desaylie de la cinta que
ocurrird més o wenos continuemente durante el resbo del

&rea de succidén en X=3 no reguerird una colocacidn tun de-
licada de la porcidn del alunire Formador 11a, hacia afuera.
De hecho, la porcibén hacia aiuera del alanbre formador 11a,
recubrird el rodillo abierto 26, pero en uua condicién es-
trechamente espaciada a través de una re;ién pricticamente
periférica antes de que se lleve (debido a la tensidén bajo
la cual funciona) la llamada estructura de emparedado que
retiene la cinta V-1 contra el alambre formador 21, hacla
adentro que recubre el rodillo abierto 26. El concepto invo-
lucrado en la presents, es que la invencién proporciona una
colocacidén eritica del alambre 11, sblo en las regiones ués
criticas de la zona de formueldn X~1, en contraste con un
goporte continuo en corriente descendente. La ventaja invo-
lucrada es que la confizuracién a través de la cual debe pe~
gar el clanbre 11 a fin de conforumarse & la curvabura prede-
terninada reguerida para lo formacién umejor en la zona X-1
eas de panera tul que unu ouperiicie rotatoria o una super-
ficie comovible no es prdictica ni por lo general puede obte-

nerse pars rebener el zlambre 11 en la posicién en que se

nuestra en la presente, como definiéndose mediante el con-

torno lonzitudinal de los sitios de los bordes de conbsacto
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de bandae generalmente traensversales de los elementos 15b

a 15e, alfabétic:mente. Debido a la confisuracibén ideal
para el alembre 11, que se desea en la rréctica de la pre-
sente invencién en la reyidn critica de la zona de forma~
cibén =1, se ha encontraio que debe usarse un ndmerc limi-
tado de paletas estacionarias de érea de contacto total
ninima, y dichas lineas de contacto transversales propor-
cionadas mediante las paletas de la caja 15, de esta manera
se retienen a un minimo nara fin de reducirg minimo cual~
quier tendencia al desgaste del alambre 11 en esta dispo-
sicién. Pricticauente despuls de la Gltima de estas pele-
tas 15e, sc encuentra gue las presiones internas dentro del
material parcisluente deshidratado parece ger gque son su-
ficientes para efectuar no sdlo la contigzuracién deseada en
la "espira libre" del aimabre 11a, sino que la formacién

de cinta relativamewnte casi ihiicial que he ocurrido antes

de la paleta indicada al Wtimo 15e es de manera tal que se
reducen asimisro al minimo, las oportunidedes de daiiar la
cinta que se estd Tformando luego y el alambre 11, bajo fuer-
zas de tensidn razonules, puede conformarse adecucdanente
para llevar a cabo el resto de la formacién de la cinta en
esta re ién -2 de manera que no haya desgaste excesivo del
alamnbre (mediante tensiones considerables en el miswo) ni
se requiera una guia adicional excesiva del tramo de alam=
bre 11a que tiende tembién a ocasionar cierto desgaste.
Bajo estas condiciones, es rosible llegar a un egquilibrio
entre la gula positiva de la coniiguracién Gel eluxibre 11
para condiciones 6ptimas de la formacién de cinta inicial

v eritica en la wona X-1 ¥y la colocacién més razoneble
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de la egpira de alambre tensa 11a, exenta de contacto con
los elementos de superficies de restriceidn a fin de com~
pletar la formacidén de cinta descada sin ries,os de daiio,
hace posible la disposicién totel mostrada en la presente.
Usta disposicién total vrororciona condiciones excelentes
de formacién de cinta de alta calldad, wientras que al mig-
mo tiewmpo proporciona un funcionamiento préctico de la mé-
quina desde el punto de vista de equipo muy sencillo y
desgaste minimo y/o reposicidn de piezas debido a una 0 g
otra razén. Ademis, la flexibilidad dnica de su funciona-
miento que se proporciona mediante la presente por el uso
de un rodillo abierto relativamente grande 26, a fin de
obbtener una poreidén considerable de la configuracibén curva-
da de uno de los alambres formadores (es decir, 21) que es
por lo nenos parte de uno de los aspectos esencivles de la
forracidn de cinta wejor, hace posible el uso de un ajuste
de inclinacién nominal, grandemente simpliFficado de la en-
trada de chorro de material J acoplada con un ajuste mu,
nominal de la caja de palebas 15, a fin de colocar el resto
de los elementos gque sc ha encontrado que son fundumentales
en condiciones para fornacidn éptica de cinta a altas ve-
Jocidades, de mcuerdo con los requisitos de calidad y

produceidn de la actualidade = = = = = = = = = = = = = =

ge observard asimismo que una tira de sellado de caja
de sucelén intermedia puede colocarse en la ubicacidn de-

gignada 26x en la Pisurae 2 (aproximadeamente al final de la

-

zona de formacidn I=2 y ol comienzo de la zona de deshidra-

teeidn X-3) de memera que puede proporcionarse un control

adicional en la variacidn selectiva de la presibn que debe
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nantenerse contra la periferia interna del alambre 21
en las reziones -1 y X~2 en comparacidén con la scleccidn
de una contrapresidén diferente contra la periferis interna

del alanbre 21 oen la re ifn =3, = = = = = = = = = = = = =

Como se ha indicado anteriormente, con referencia a
la Figura 1B, una estructura de laminilla tipica conoeida
', puede hacersc funcionar en relacidn de funcionamiento
considerablemente parecida hacia le perifeiria interna del
slanbre 11 en la gproximacién del rodillo 12, Jicho disposi-
tivo de laminilla tlene vn ahusaniento en su poreidn Fa. de
manera tal como parza ejercer cierto efecto de uvombeo pdi-
cional para la deshidrabucién contra un recogedor convencio-
nal Fb; v la estructura de una o més de dichas laminillas P
gue se quitan de la proximidad inmediata de las zonas de
formacién Z-1 y X-1 frecuentemente se encuentra que es
bastante Gtil para bender a liumpiar las gotitas que puedan
acunularse en el lado inferior del alambre 11, a nedida que
la estructura de emparedado total de los dos alambres 11 y
21, con-la cinta -1, entre los mismos marche hacia el
rodillo 12, indicado en la izura 13. B8 importante de ob-
servar, sin embaryo, que la leminille ¥ no necesita en rea-
lidad ponerse en contacto con el lado inferior del alumbre
11 de manera yue pudiera ocugionar un Geszaste de funclong~
niento aumentaio en el alambre 11, sino gue dicha estructura
de laminilla T podria todavia funcionar para limpier las o=
titas de ague en su lado de entrada I-‘x, atin cuando el efecto
de Lombeo del lado Fa poiria ser nominal, si se desea un

desgaste minino del alembre 11 y mediante contacto con la

leminilla F. En cualguier caso, la funcidn de la esitructura
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I’ del tipo de laminilla tal como se ha mostrado en la pre-
gente, ya gea que acople en realidad o no el aluwbre 11,
se coloca de prefercncia casi longitudinalmente en corriente’
degeendente desde la periferia del cilindro 26 y en una ubi-
Se cacibén en donde se ha aleanzado ya el parulelismo entre las
carrcrag de elambre 11 7 21, :r la deshidratacidén de la
cinta W=1 intercalada entre los nismos, estd en proceso. \
Por lo tanto, la porcién de espira libre 11a del alaubre 11
en el lado imuediato de la caja de paletas 15, permanecerd
10. todavia casi exento de cuelquier medio de contacto de alam~
bre de restriccidén antes de la convergencia real de dicﬁa
espira libre 11a, eon paralelismo esencial con el alambre
21, erroxinsdaiiente en la ubicacién 26x indicada en la M-

guraQ....-.-.-—..-.--.-..._-..-...——--..—--—--

5. Haciendo referencia brevemente a la Figura 3, se verd
gue la moﬂaiidad uostrada en'la“Figura 3, g6 relaciona con
una disposicién de recorrido alterno para los alaubres gque
marchan en paralelismo. Zn la Wigura 1B, los alambres 11 ¥y
21, est4n separados aproximademente en la rezidn de contacto

20. a través de los rodillos 12, Bl rodillo 12 de pretferencia
es un rodillo sencillo en la Fi_wra 1B de manera que pueda
efectuar una retencidén considerable de la cinta W-1 en el
alanbre 11 (mientras que permite wna presién atmosférica
ambiente, contra el lado trasero del alambre de separacién

25, 21, paro este fiN), = = = = == = = = - - .-, .-~

En la Mgura 3, ein ewbargo, la posicidén para el ro-
dillo 12, se indica en 32, y los alambres 31 y 41 correspon~

den, respectivamento, a los aleambres 11 y 21 anteriormente

descritos, En dicha disposicién se verd quo ol alambro 31
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marcha a través de los rodillos 32, 33, 34 y 35 (todos los
cuales representen gulas de alambre movible que acttan
contra la periferia interna de la espira del elambre 31).

El alambre superior 41 se muestra moviéndose inicialmente en
paralelismo con el dembre inferior 31 (y con la cinta de-
signada W-3 en la Figura 3), primero a través de una prensa .
de tendido en capas definida mediante el rodillo superior
42, que est& montada a pivote sobre un brazo 51, con un me-
dio de coaccionemiento de splicecién de presidén 52 (en la
forma de un cilindro neumético) montado para eplicar presién
entre los rodillos 33 y 42, en el punto de contacto H~3 de
la prensa pare tender capas pera cierta deshidratacibén adi-
cional de la cinte W-3 y seguida por le separacién del alem-
bre superior 41, a medida gque marche alrededor de un rodillo
dé guia adicional 44, y luego de nuevo hasta el rodillo 43,
que esté précticemente en la posicién del rodille 23 de la

Fig‘ura13. G S G G GN W NS G OGN G G G W T ev M ED S AN OB G e o¢ 0

Se veré que las estructuras de soporte horizontales
H~11 y H=14 corresponden a las extensiones de los soportes
horizonteles anterliormente deaignados H=1 y H=3 de la Figu=
ra 1B, ¥ los soportes verticales V=13 y V-14 mostrados en

‘la Figura 3, més el soporte dependiente de V~15, son esen-

cialmente estructuras de soporte convencionales que no re=

quiereh una descripcién adicional', L I L

La cinta W-3 se recoge del alambre inferior 31 a me-
dida que marcha alrededor de un rodillo sencillo para tender
capas 34 (que puede ser un rodillo abierto si se desea) me-

diante un fieltro movible F=3 recubierto alrededor de un ro=-



5

10,

15.

20.

25

30.

.
DA TR

7l

I-ﬁméﬁ?

dillo recogedor designado 61, que puede ser un rodillo reco
gedor sencillo o um rodillo recogedor de succidén dependien-
do del tipo especifico de funcionamiento que se propone pe~
ra quitar la cinta V-3 desde el alambre inferior 3l. Esen-
cialmente, la disposicién de la Figuras 3 muestra una tra -
yectoria de recorrido mds large para los alambres 1l y 21,
o sus duplicados 31 y 41, en peralelismo considersble mds- -
alld de la posicidn del rodille, 32 y a través de un punto
de contacto 1-3 del rodillo para tender las capas despuds
de lo cual se efectda la separacién de los alambres 31 y 41

de una MANers CONVENCIONAl, = = = = = = m = = m = = o= = = =

Haciendo ahora referencia a las Tiguras 4A y 4B se verd
que los elementos que corresponden hastas cierto grado a los
elementos ya descritos en detalle considereble en las figu-‘
ras anteriores, de la presente, se designan mediante los
nimeros de referencia o las letras en la serie de 100. Por
lo tanto se verd en la Figura 4A que wno de los alembres
formaedores 121 recubre un rodillo de cara abierta grande 126
que tiene un drea de seccidn que se extiende desde sproxi-
medamente 126aa (es decir, opuesta a la salida de la hendi-
dure), hasta 126¢ después de lo cual, el alambre movible
121, continfia (tal y como se muestra en la Figura 4B), con
la cinta W-100 en el mismo a través del rodillo para tender
cepas de succidn 170 y a lo largo de un tramo de alambre
inclinedo hacia abajo 121 hacia el rodillo giratorio senci=-
110 171 y luego de nuevo a través de los rodillos 171 y
173, todo tal y como se ha indicado en la Figura 4B. La
cinta movible W-100 de esta maners Se muestra como habidn-

dose quitado mediante un fieltro F-300 recubriendo un ro-

dillo de succidén recogedor 161 y que es empujado contra la



cinte W=100 a lo largo de la inclinacién hacia abajo de la
carrere del alembre 121. El fieltro P-300 lleva la cinta
W~100 & lo largo de su lado inferior y hecia una seccién
de prensa que se muestra aqui como comprendiendo un rodillo
5. sencillo 181 y un rodillo ranurado 182, que define un primer
punto de contacto de prensa PN, aplicéndose fuerzas de pre-
8ibn a través del tercer rodillo 183. EL rodillo designado
182 en le seccibén de prensa se designe también con G para
indicar que es un rodillo ranurado que tiene la estructura
10. que se describe y reivindica peras loe rodillos de presién
en las patentes Norteamericanaes concedidas a E.J. .Justus
Némeros 3,198,693; 3,198,694 3,198,695; 3,198,696} ¥

3,198,697. " Em MR W Ge e AR G W Ay GO A G AR S G G W R A D N e -

' Asimismo se verd que puede emplearse un tipo de dispo-

15, sicidén de prensa para tendido de capas con el rodillo de
succelién recogedor 161, y un rodillo colocado ajustablemente
opuesto 184, habiéndose mostrado ls colocacibén del rodillo
184, como ajustable mediante la flecha de dos cabezas en
184a, de manera tal que puede empleerse una presibén nominal

20. del punto de contacto del fieltro recogedor PN si se desea,
vara tales fines como las operaciones me;]oradas de recogido

y deshidratado en esta ubicacifn inmediata, = = = @ = = = =

El rodillo de gufa 172, mostrado en la Figura 4B tam-
bién se indica como siendo asjustable & pivote mediante la
25, flecha de dos cebezas 172a, para fin de mantener una ten-

8ién controlada deseada en 6l alambre 124, = » @ m e = w =

Haciendo referencia a la Figura 4A se verd qe también

se muestra un aleambre formedor en espira 111, que mercha a
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través de una pluralidad de rodillos de gufa comovibles
113a a 113e, alfabéticamente, con el rodillo 113a funcionando
como un rodillo de control de tensién montado ajustablemente
tal y como se ha indicado diasgraméticemente, mediante ls
flecha de doble cabeza 113A. Desde luego pueden también usar-
se cualesquiera de los rodillos en la serie 213 para coope=~
rar en parte como rodillos tensores asi como rodillos impule
sores para el alambre 111 que marcha también a través de la
cja de paletas 115, que es funcionasimente comparsble en mu=
chos aspectos a la caja de paletas 15 de la Figura 2., Ia
caja de paletas 115 coopera con el rodillo 126 en la Figura
4A para mentener el espaciamiento de recorrido de alambre
anteriormente descrito (tal y como se define mediante la
férmula descrita anteriormente H = GDk). En esta disposicidn
de la Figura 44, sin embargo se verd que la caja de lamini-
1llas 115 se proporcione con un pivote movible P-117 que se
hace accionar ejustablemente por un medio de tornillo de eje
convencional 117bb y que es oscilable alrededor de un pivote
fijo P=115 montado en el bastidor total compuesto de une
pluralidad de soportes generslmente horizontales H-121 a
H=126 y una pluralidsd de soportes, alineados por 1o genersl
verticalmente V=121 a V=130 cuyos soportes horizontales y

verticales no necesitan describirse en meyor detalle puesto

que son de estructura convenciongl, = = = =« = = = = = = = «

Haciendo de nuevo referencia a la caja de paletas mon-
tada oscilablemente 115, se verd gue se proporcionan tembién
refinamientos en el ajuste mediante un pivote adicional

P-215 y un dispositivo de ajuste montado a pivote adicional
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217bb, de menera tel que puede efectuarse una colocacién
deseada de las lineas de contacto activas para las paletas
(designades generalmente en 1158, por razones de convenien-
cia) de acuerdo con la férmule de convergencia descrita
anteriormente y que proporciona tembién une espira de alam-
bre libre 111a, en el lado inmediato de las superficies de
contacto 115a pars las paletas 115, esencialmente en la po-
sicién invertids a aquélla mostrada en la Flguras 2, en cuan-

4$0 a direccién, pero en una disposicién funcionsl comperatle
que no necesita describirse en mayor detalle en la presente.
Las 4reas de formeeidn correspondientes, se designan X=100,
X=200 y ¥-300, que corresponde por lo general a las Areas
de succibén anteriormente descritas, dentro del rodillo 26,

como X=1, X«2 y X=3 on las Flguras 1By 2¢ = « = = = w = w =

Se apreciaré, sin embargo, que el rodillo 126 se mues=
tra agqui como siendo de difmetro considerasblemente mayor que
su duplicado 26, de las Figures 1B y 2, y de esta maneras se
puede llevar todavia a cabo una funcién adicional en las re-
giones X-400, ya que retiene la cinta W=100 en el alambre
121 y efectia la separacién de la cinta W-100 deasde el
alambre movidble opuesto 111, Para dichoa fines, se aprecia-
r4 que les tires de sellado de succidén adicionales 126x y
126xx pueden montarse en las posiciones indiocadas dentro del
casco 126 del rodillo abierto para fines de efectuar contro-
les de presién diferentes, en reglones periféricas diferenw

tes, en el recorrido del rodillo 120, = = = o w w = w = = o

Esencislmente se ha mostrado en los rodillos 126, una

tire de sellado inicial 126aa, y una posicién de tira de
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sellado 126x gl final de la regibén X=-200 gque comprenderia
la reglién de la zona de formacibén en le periferia interna

del alambre 121, Bl elambre opuesto 111 en dicha regién
(es decir, X-100 y X~200) pasa a través de las lineas de
contacto 115a de la caja de paletas 115, y luego brevemen-
te a través del recorrido de la respira libre tensa 111a
para el alambre 111 durante el cual, la regién 111a del

alambre de contacto cedible pero exento de restricclién se
aproxima a casi un paralelismo con el alambre 121, el cual

converge contra la cinta W-11 intercelada entre los mismos.

Se observari asimismo que el medio que corresponde
al dispositivo de suministro de chorro de material J ya des
erito, se designa generalmente mediante J=-100 en las Figu=
ras 4A y 4B, ¥ s muestra como estendo montado pare ajuste
principal en J, (a través de un ajuste del tipo de torni-
quete) pero proporcionando asimismo un ajuste limitado
Jaﬂ~100 ¥ en Jb‘1°° cuyos elementos ajustables corresponde-
rén esenciglmente a aguellos anteriormente descritos Jg,
Jdy, ¥ J4» para 1o que representa el ajuste de la linea cen=
tral CI-100 de la corriente del chorro, gue se muestra en
la Pigura 44, como siendo alimentada hacia arriba ( a una
inclinacién general) casi tangencial al rodillo 126, Los
detalles del sellado de la entrada de hendidura, que se
describen en detalle en relacién con la modalidad de la
Pigura 2, se emplean en dicha disposicién de entrada de
hendidura, alineada hacia arriba, para la modelidad J=100,
Pero no es necesaria una descripeién adicional de la mis=
ma, puesto que esencialmente el fin es proporcionar ele~
mentos de sellado que corren estrechamente, de une estruc=
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tura elaestomérica s6lida (que corresponde & J-1 y J-2)
pera efectuar una presién de sellado de le corriente del
chorro, a medide que se alimenta hacia la zona de formecién
hidrédulica, entre los alambres convergentes en las regiones

Se proporciona una particularidad ajustable adicional
pare controlar las releciones relativas del desaglie entre
dos alambres 121 y 111, mediante una disposioién de succién
compacta S-115 que se muestra aqui esqueméticemente como es-
tando dividide en las divisioneé S=1y S=2, 3=3, etc,, cada
una opueste al espaciamlento longltudinal entre los pares
sucesivos de lineas de contacto 115a, para las psletas en
la caja 115, de maners que €8 posible una aplicacién se-
leccionada de presién inferior a la atmosférica de sepera=-
cién de ague, en cada uno de dichos espaciemientos longitu-
dinales entre las lineas de contacto 115a. En dicha dispo=-

sicién, desde luego es posible, efectuar diferenciales de
presién reales uno del otro, de los espaciemientos longitu-
dinales sucesivos entre las lineas de contacto 115a, en caso
de que se desee, Quedard comprendido, sin embargo, que de
preferencia no es el funcionamiento deseado para la caja
115 y la funcibén de los compartimientos a presién inferior

a la atmosférica S-1, S-2, etc., es por lo tento facilitar
la remocién de agua de una meners controlada mediente el man=
tenimiento de une presién controlada dentro de cada uno de
dichos compartimientos de la caja S=15 de meners que la
presién en le cinta incipiente que se estd formando en la

periferis externa del alambre 111 inmediatemente opuesta a
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las lineas de contacto 115a, pueden controlarse y de pre-
ferencia mantenerse casi constente en esta regidén especi{fi-
ca X-100, La tira de sellado de succibn 126a dentro del ro-
dillo 126 también funcionari de maners comparable para efec-
tuar ol desaglie del agua y un control de presién dentro del
rodillo abierfo 126 hasta el grado requerido para mantener
une presién compareble précticamente constanie contra la
cinta incipiente que se forma en la periferie externa del

alembre 121 en la regién de formacién designada aqui X-100,~

En relacién con la modalidad de la Figura 4A, se apre—
ciard que los distintos elementos de control para colocar
los alambres movibles 121 y 111, asi como para efectuar la
remocibn del agua desde las periferias internas de los mise
mos, puede actuar en un ntmero diferente de operaciones
controlades, de manera tal que es posible mantener lo que
constituye una presién précticamente uniforme y préctica-
mente no variable contra las cintas incipientes que se for-
man inicizlmente frégiles, dentro de la zona de formacidn
X~100 y en las poriferias externas opuestas de loe alambres
111 ¥y 121 en dicha regién X~100. Las disposiciones de con=
trol mostrades de esta manera efeotﬁan las presiones prede~
terminadas deseadas, actuando contra las periferias internas
de los dos alambrea.111 ¥y 121 en la regién X-100, acoplades
con la direccidén sjustable del chorro uwnidirececional en sen=-
tido longitudinal, es decir, a lo largo de la linea central
CL~100 a fin de efectuar las condiciones deseadas dentro de

la zona de formacidn enire las periferias externas opuestas

de los alambres 111 y 121. Las condiciones desesdas de espa~
cliamiento entre los alambres 111 y 121, de conformidad con la
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férmula enteriormente dada a conocer en la presente es por
lo tento un aspecto de la particularidad de eontrol, pero
en la disposicién mostrada en la Figura 44, 1los elementos
de succilén 126aa~126x y S-115 cooperarén ademés entre si
para efectuar el desagle relativamente igual en las di-
recciones opuestas que 'se requieren. El alineamiento gjus-
table adicional de la linea central de corriente de chorro
Cl-100 sirve para cooperar con dichos dispositivos de
desaglie para fin de efectuer un régimen de desaglie relativo
deseaéo entre los dos alembres tal y como se ha,cieacrito
anteriormente en relacién con el concepto general de alinear
la linea central 01=-100 de la corriente de chorro m&s o me-
nos tangencielmente con respecto al rodillo 26, tal y como
ha ilustrado en la Figura 2 = = « = = «@ = = = = = = = « =

Debido al temaiio del cilindro abierto 126 y a una se-
leccibn predeterminada de la natursleza y del carécter del
material que se estd usando el formarse la cinta W~100, la
nodalidad de la Figura 4A, demuestra una disposicién forme=
dora de papel altamente simplificeda, en donde se aprovecha
la ventaja de que la direccién CI~100 de la lines central de
la corriente de material eslmcla arriba en vez de ser hori-
zontal o hacia abajo, de menera que el recorrido de los alam.
bres en paralelismo en la rezgidén generel PP en la Figura 44
(con la cinta W=100 intercalada entre los mismos), se re-

guiere a través de una itrayectoria de recorrido relativa=-

Se apreciaréd, sin embargo, que la longitud de la tra-
yectoria de recorrido en paralelismo PP puede eumentarse

fécilmente en la modalidad de la Figurae 4A, moviendo la pow
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gicién del rodillo 113A periféricamente a través de la

parte superior del rodillo 126, si se desea. Asimismo, el
disposgitivo de suministro de corriente de chorro J=100

puede colocarse ajustablemente con cembios nominales que

86 hacen en el dispositivo de la Figura 44, e fin de pro=-
porcionsr una elimentacién generalmente horizontal, asi

ocomo generalmente tangencial a lo largo del lado inferior
del rodillo 126, o ain a lo largo de un lado inclinedo hacia
abajd del rodillo 126, ain cuando los ajustes hasta este gra-
do no se sugleren como siendo posibles con los dispositivos
de ajuste espécificos designados en la presente Jy~100,
Jp~100 ¥ J,~100. En vez de esto, la disposicién totel de

los elementos que se muestra en dos posicliones diferentes

en lg Figura 1 y le Pigira 4, damostrgré a los trabajadores
en ol arte, clertas particularidades esenciales de versatli-~
lidad en la disposicién total propuesta en la presente, para
un control excelente de la formacibén de le cinte en un dis-

positivo formador de cinta de elta velocidade = = = = = = =

v

Por ejemplo, en la disposicién de la Figuras 44, se
apreciard que las gufas de alambre mostradas en sucesién lon-
gitudinal incluyen el duplicado en corriente ascendente 1154!
hasta el elemento 15A en la Figura 2, asi cano las lineas de
contacto 1154 mostradas en alinesmiento tramsversal longltu=-
dinel espaciado, que puede considerarse como una guia de con-
trol de direccién de alambre, permeable al agua estacionario,
Un segundo control de direccién de alambre, desde luego se
proporciona mediante la periferie externa del rodillo abierto
126 y una terceora guia de cambio de direccién de alambre en
la modalidad de la Figura 4A, se designa mediente el rodillo

de gufa 113a. Cada una de las guias justamente mencionadas,
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gse extiende transversalmente de la méquina y las espiras de
los alembres 111 y 121, que pasan a través de la primera y
segunda guiss, respectivamente y a través del espaciamiento
inicialmente cerrado, para recibir entre los mismos, la
5e corriente de chorro alineada en CI~100. Casi inmediatamente
despuds de recibir la corriente de chorro, se efectfia la
convergencia graduel entre los alambres 111 y 121 mediante
el primer medio de guia opuesto 115 y el segundo medio de
guia 126, en dicha zona o.zonaa de formacidén de cinta X~100
10. ¥ X=200 hasta que los alambres 111 y 121 llegan casi o ge~
neralmente al paralelismo PP con la cinta fibrosa resultante
W=-100 entre los mismos y mediente cuyo paralelismo, los
alambres 111 y 121 merchen longltudinelmente en corriente
descendente a travéds de una porcién de uno de los medios
15. de guia iniciales, es decir, el rodillo 126, y hacia un ter=
cer elemento de gula que se ha designado en este caso como
el rodillo 113a, El elambre 111 marcha a través del tercer
medio de gufa 113e, mostrado en la presente, afn cuando la
modalidad de la Figura 4A, difiere de aquélla de la Figura
20, 1B, en que la cinte sigue el alambre opuesto 121 en la
Figura 4A, mientras que sigue el alambre 11 en la Figura
1B. En cunalquier caso, sin embars0, los dos elementos de
gufa iniclales 115 y 126 (6 15 y 26, respectivamente), com
prenden un miembro rotatorio con una periferia receptora de
25. agua ebierta, elrededor de la cual uno de los elembres se
Tecubre a través de la zona de formacién y une superficie
permeable al sgua, estacionaria curvada précticemente de
manera no circular para efectnar la convergencia gradual

entre las carreras de alembre en la zona de formacién de
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cinte, que es la modalidad de 15 6 115, en cualquier caso,

y que constituye una superficie curvaeda casi no cireular-
mente pars el glambre 11 6 111, Dicha superflcie préctica~-
mente curvada, en cada caso se define medisnte el contorno
longitqdinal de los sitios de las lineas de contacto que

se designen generalmente 115a en la Figurs 4A, pero que

se describe como siendo a lo largo de las superficles supe-
riores de los elementos 15b, 15¢, etc. en le Figura 2, en
cada caso, dicho alambre longitudinelmente espaciado se pone
en contacto generalmente con bordes transversales o lineas
de contacto que definen las superficies curvadas de maners
no cireular, anteriormente descrita, realmente en términos
de una pluralidad de cuerdes sucesivas, en contorno longi-
tudinal, Ios alambres formadores 11 y 111, se mantienen bajo
tensibn suficiente en las dos disposiciones mostradas aqui
de maners que diches estructuras eseneialﬁenxe en forma de
cuerda entre las linems de contacto para las zonas de paleta
15 y 115, se mantendrén pricticamente a pesar de la genera-
cibn de presién dentro de la zona de presién que podriade
otra meners tender a ocasionar que el slambre formador 11 &
111, pesara & través de las curvas invertides intermedias

a las lineas de contacto. Se apreciaréd que dichas inversio-
nes de curva en realidad darian por resultade un contacto

de alembre excesivamente mayor con las superficies estacio-
nerias para las paletas en las cajes 15 y 115 y por lo tento
resvltari{as un mayor desgaste del slambre y une tendencia
pera perder control de las presiones en uno o smbos lados

de los alambres 11 6 111, en la zona de formacién. Por lo

tanto, la operacidén de tensién més elta que se emplea para

el glaombre 111, se prefiere y dicho alambre de preferacia
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se forma de un alembre formador de tejido de metal conven=
cional, mientras qﬁe el alembre formedor opuesto 121 6 21,
puede ser un alambre de pléstico o un slambre tejido de fi-
bra metélica convencional, puesto que la banda o alambre
formador, poroso 21 6 121, puede sostenerse de manera muy
convenients en la periferia comovible externa précticemente
no cedible de los rodillos abiertos 26 y 126. En cualquier
caso, las configuraciones de cooperacién de los rodillos
abiertos 26 y 126 y de las cajas 15 y 115, es de manera tal
que la convergencia gradgal en la zona de formacibén, cuando
se traza como un espaclamiento entre las carreras de alambre
contra la distencia en corriente descendente en le zona de
formacién define una curva alargeda con sus radios aumentan-
do con los aumentos en la distancia de corriente descendente
y de preferencia dicha curva se conformeré a la definicién
de una curva parabblica alargada y de preferencia de manera
especifica a aquélla de la férmule discutida aenteriormente.
Los distintos elementos estructurales de separacién de agus
¥y de colocacién descritos en lo que antecede, se controla
mutuamente para efectuar relaciones de desgglie relatives

de preferencia dentro de las escalas de aproiimadamante

3:7 a 7:3, que representan los volfmenes de desagle relati-
voa a través de los glambres opuestos en las zonaé de for-

nacién -1 y ¥~100 y de preferencia tembién en X~2 y X=200,-

N O T A

Se declarsn de noveded y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las sigulentes: = = = -

REIVINDIGAGCIONES

1.~ Perfeccionamientos en las mAquinas de fabricacién
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de papel y simileres, y particulearmente en los dispositivos
para former una hoja fibrosa e partir de una suspensidn
acuosa dilulde de fibras imbricadas que se mueven conjunta=-
mente y que salen de una hendidure & la manersa de unsa
corriente en chorro & alta velocidad y substancialmente unie
direccional longitudinalmente, en ¢inta delgade, caracteri-
zados porque el dispositivo comprende, en combinacién,

guias transversales espaciedas y sucesivas primera, segunda
¥ tercera; y tremos de banda formadores parosa que se extien=
den opuestos y substancialmente transvafsalmente primero y
segundo y que se desplazan longitudinalmente y substancial-
mente a la wvelocidad de la corriente en chorro: (a) sobre
dichas guias primers y segunda, respectivamente, y a través
de un espacisdo inicislmente pequefio para recibir entre
ellos la corriente en chorro, y (b) inmediatamenie después
a través de una convergencia gradual en une zona de forma-
cién de hoja y en parslelismo general con una hoja formada
fibrosa resultante entre ellos; en el cuel peralelismo di-
chos tramos son mantenidos cuando se desplazen longitudinel-
mente corriente abajo sobre una parte de una de dichas guias
primere y segunde hacia (¢) dicha tercera gule, sobre le
cuel se desplaza por lo menos uno de dichos tramos, siendo
dicha segunda gufa un 6rgeno giratorio con una periferia
ablerta receptors de agua alrededor de le cuel se abraza
dicho segundo tramo por toda la zona formadora, presentando
dicha primera guia a dicho primer tramo una superficie per-
meable al agua, fija, curvada de forme substancial no cir-
cularmente pers efectuer dicha convergencia gradual entre

dichos tramos en la zona de formacibén de hoja, estando de-



5.

10.

15,

20.

25,

d
4

“ i ﬁl)r'n?ﬂ f"

| W

finida dicha superficie curvada substancialmente de formae

no circular de la primera guia por el contorno longitudinal
de los lugares definidos por una pluralided de bordes subs-
tancialmente transversales poco espaciedos longitudinalmente

gue entran en contacto con la banda, = = = = @ = = «w = = = =

2.= Perfeccionamientos segin la reivindicecidén 1, carac-
terizados porgue dichos bordes transversales acaban brusca=
mente en sus ledos de salida respecto a sus partes fijas de
borde que entran en contacto con dicho primer tramo de banda
que se desplaze longitudinalmente por los mismos para minimi-
zar substancislmente la veriacién de presiones de la pasta

en la zona de formacién a lo largo de dicha primera banda.-

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, carac-
terizados porgue dicho primer tramo se desplaza bajo ten=-
gibén sobre dichas gufas primera y tercera y otra guia men-

ticne la tensidn on €L MiSMO, = = = = m = = = = = = = - = -

4.- Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacién 1, carac-
terizados porque dichas gufes primers y segunde mantienen
una convergencia gradual y un espacisdo decreclente entre
.1os treamos primero y segundo corriente ebajo de dicho espa=
ciado inicialmente pequefio en el extremo de corriente arriba
de la zona de formacién, en donde el espaciasdo es substan=
ciglmente igual sl espesor de la corriente en chorro que es

recibida en la zona de £ormacifn, = = = = = @ @ = = =@ -~ -

5.= Perfecclonamientos segfin la reivindicacién 4, carac-
terizados porque dicho espaclado gradvelmente convergente

mantiene eficazmente una presibn substancielmente uniforme
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en la corriente en chorro dentro de la zona de formseidn. ~

6.~ Perfeccionemientos seglin la reivindicacién 4, carac—
terizados porque dicho espaciado punteado con respecto a la
distancia corriente abajo del extremo corriente arriba de
la zona formadora define substancialmente la curva: H = G]Jlc
en la cusl H es el espaciado en pulgadas (1 pulgada = 25,4
mm), D es dicha distancie corriente abajo en pulgadas, C es
una constanfe comprendida substancialmente entre 0,5 y 1,6 ¥

k es del orden de substancislmente =0y2 & «0,8. = = = = = = «

7.~ Porfeccionamientos seglin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque dicha convergencie gradual en la zona for-
madors, cuando se puntea como espaciado entre los tramos
respecto a la distancia corriente abajo en la zona formadora
define una curva alergafa con sus radios crecientes con in=-

crementos en la distancia corriente abgjoe = = = = = = = = -

8.~ Perfeccionemientos seglin la reivindicacién 1, carac-—

terizados porque dicha convergencia graduel en la zona for-
madora, cuando se puntea como espaciado entre los tramos
contre la distancia corriente abajo en la zone formadora

define una curva parabflica slergada, = = = = = = = = = = =

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carec-
terizados porque se prevén medios pare alinear la hendidura .

respecto & la entrada de la zona formadora para mantener la

relacifn de agua eliminada por el primer tramo respecto a
la eliminada por el segundo tramo en dicha zona formadore

dentro del orden de aproximedemente 3:7 @ Ti3e = = = « = = =

10.~ Perfeccionamientos segn la reivindicacién 1, cerac-



5

10.

15,

20.

25,

- 50 =

terizados porgue dicha segunda gufa esté provista de una
caja interna de aspiracién que comunica con la periferia
abierta de la misma opuesta a la zona de formacién para efec-
tuar un control de la eliminacién de agua de la zona de for-

mecién a través del segundo tramo, = = = = = = = - - - - - -

11, = Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca=-
recterizados porque dicha primera superficie de gufa permea=-
ble al agua tiene por lo menos un érea abierta de substan-
cialmente el 50%, = = = = = = - e e e

12,~ Perfeccionamientos segfin le reivindicecién 1, ca-
racterizados porque se prevén medios para alinear la hendi-
dura c¢on objeto de a.limentar' la corriente en chorro haola
arriba y hacia diche zona de formaciém a lo largo del lado
que corre hacie erriba de dicho cilindro ablerto rotativo
que gufa el Segundo tramo, = = = = =@ = - w =@ = = = = = = = -

13.= Perfeccionemientos seglfn la reivindicacién 12, ca=
racterizados porque dicho primer tramo estéd definido por una
tela formadore compuesta substancialmente por f£ibras sintéti-

cas alargables, flexibles y lubricadas por aguas = = = = = =

14.~ Perfeccionaemientos segﬂ‘n la reivindicacién 12,ca~

racterizados porque dicho primer tremo se desplaza abrazado
alrededor del lado gue corre hecia arriba de dicho eilindro
abierto, en el menclonado paralelismo con dicho segundo tra=-
mo y se prevén medios junto a la parte superior de dicho ci~
lindro por los cuaJ_.es dicho grimer tramo es separado del ci-
lindro abierto. que deja la hoja que se desplaza sobre la
parte superior del cilindro abierto en dicho segundo tremo.
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15.= WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE FABRICACION
DE PAPEL Y SIMILARES"y = = w = = = = = = = = .- - e -m- -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de cincuenta y una hojas, foliadas y

mecenografiadas por una sola de sus caras, y de seis léminas

de dibtujos que la llustran.

BARCELONA, 25 JUN. 1969
P.A. M. Curell Sufiol
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