MEMORIA DES CRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de wna

PATENTE DE INVENCION

Solicitante: ETABLISSEMENIS BONNAUD=ALEXAMNDRE.

Residencia: 07 SAINI-PLERRE~DE-COLOXBIER -

FRANCIA,

Emrolados "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION

DE UN HILO UTILIZABLE EN PARTICU=-
LAR PARA CALCETERIAM,

Priorided: de la solicitud de patente francesa

No. 157.777 del 3 de julio 1968.
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La presente invencién se refiere & la fabricacién de
hilos sintétiocos, en particular a los destinados a la industria
de calceteria,

Se ha vropuesto ya el tratar los hilos sintéticos mono-
cabost o multicabos de modo que se les dé ciertn elasticidad, y los
vrocedimientos de itratamiento actualmente conocidos son bastante
numerosos. Se puede, por ejemplo, hacer pasar el hilo sobre una
arista viva, o bien torcer el hilo hasta el limite, fijar la torsién
¥ destorcer en un grado acusadamente suverior a la torsién inicial,
para que la torsidn £inal del hilo sea de sentido contraric a la
torsidn inicizl que se le ha imprimido.

Sin embargo, cuando se emplean tales hilos en calceteriay
por ejemplo para la fabricacidén de mediap, los articulos terminados
rresentan ciertos inconvenientes. Se lléga, en particular a un tacto
ésporo, a cierta falta de olasticlidad, a roturas de mallas, a la for-
macién do bolsas en las medias, on el lugar de las rodillas, etc,..

La presente invencidn permite la obtencidén de hilos que
vresentan cierta elasticidad y estén desprovistos de los inconve=
nientes anteriormente aludidos.

El procedimiento de fabricacién segin ol invento consis—
te en torcer el hilo en un valor comprendido entre la tercera y la

cuarta parte de la #orsién saturadora, en fijar la torsién y en des—

torcer dicho hilo en un walor tal que, habida cuenta de la retrac-
olén eventual en el ourso del tratamiento térmico, la torsién final
sea del mismo sentido que la torsién inicisl que le ha sido impariida,
quedando comprendido el valor residual de esta torsidén entre aproxi-~
madamente 0,10 y 0,30 veces la torsién inicial.

Por torsién saturadors, se entiende, para un hilo mul=
ticabo, la torsién correspondisnte a la tenacidad méximaj es préo-

ticamente la torsién méxima que puede soportar un hilo sin riesgo de
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La fijacidn de la torsién es efectuada, de preferencia,
en un medio no oxidante en presencia de vapor saturado y comprende
ventajosanente una subida en temperatura relativamente lenta (por
ejemplo, aumento de temperatura de 12 C pop minuto), un nivel de
tenmperatura mdximo (de 30 minutos por ejemplo) seguide de un enfria-
miento artifieial rdpido y de una nueva subida en temperatura rdpida;
ol tratamiento termina en un enfriamiento hasta la temperatura amblente
La fase constitulda por el enfriamiento répido y la subida rédpida
en temperatura se designard a continuacién "termoohoque".

Este tratamiento puede ir seguido de uno o varios trata-
nmientos adicionales andlogos efectuados en el miémo avarato quo el
yrimero.

La doscriveién que sigue, dada a titulo de ejemplo no
limitativo, hard comprender obmo puede realizarse la invenocién, for-
nando nartg, bien entendido, de dicha invencién las particularidades

que se degprenden del texto.

EJENPIO 1

Se toma un hilo de poliamida 66, de 20 deniers y T cabos,
no retraido y se tuerce & razén de 1500 vueltas/metro. Este hilo,
arrollado sobre un soporie apropiado, es sometlido a un tratamiento
térmico en autoclave en presencia de vapor saturado. El tratamiento
conprends una subida en temp;ratura de haesta un limite de 1309C,
wna permenencia de 30 minutos a esta temperatura y un enfriamiento
rédpido hasta los 40°C,

La retracoién asi obtenida es superior, quedando todos
los demds factores sin ningin cambio, & un tratamienio clédsico a la
misma temperatura. El hilo sale del autoclave blanco, sin ninguna

alteracién y sin ninguna pérdida de resistencia dinamométrica.
Se destuerce el hilo entonces, de manera que la torsién
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restante mea de igual sentido que la torsidén inicial, quedando com-
prendido el valor final de la torsién entre 200 y 450 v/m,

Dado que, segin el invento, no se yasa vor la toraién
cero al efectuarse la destorsién, el sentido de orientacién de las
fibras conferido en el curso de la torsién inicial no se destruye
nunca completamente, lo que vermite obtener una muy buena calidad
de los artioulos tricotados a partir de tales hilos, en particular
en lo que respecta al tacto, al aspecto y la tinecién,

El hilo obtenido presenta wna elasticidad relativamente
débil y su realizacién es, pues, fécil, al tiempo que los articulos
obtenidos poseen una olasticidad relativamente importante.

BJENPLO 2

»

A vartir de un hilo en poliamida 66, 20 deniers, 3 oabos,
ge fabrioca:

a) wn hilo torcido en S a 1500 vueltas/minuto.

Este hilo se fija a 130%C durante una hora (30 minutos
& 1309C seguido deé un termochoque a 130%C) y se enfria después a
409C, habiéndose bobinado el hilo vara esta operacién sobre wnos so-
portes que permiten la libre retraccidén del hile.

Se destuerce & continuacién el hilo de modo que se deja
subsistir wa torsién residual de 360 v/m (torsidn S).

b) Un hilo torcido en Z a razén de 1500 v/m fijado de la
nisma maners, y destorcido después a 360 v/h (torsidén 2).

A partir de esios des hilos se hace una media sobre un -
telar de doble rampa, alternando de modo oldsico wn hilo & y un hilo
b. Esta media presenta a la caida del telar wna longitud de aproxima-
damente 40 cm. Se fija previanmente ia media a 90¢C durante 15 minutos
¥ su longitud final es de 28 om aproximadamente. Tras la tineidn cléd~
plioa y tenaidn sobre horma, se obtiene una media eldstica de un tacto

agradable. No se observa formacién de bolsa en esta media.



10

15

25

30

BJEMPIO 3

A partir de los hilos & y b del ejemplo 2, se fabrica
oon huso hueco un retor de 2 cabos, siendo la torsién de retoroido
de 120 v/m S 6 2.

Este hilo es excelente; se puede tefiir en "torta" y/o
fabricar mediss; resulta perfectamente estable,
EJEMPIO 4

A partir de dos ?ilos X del ejemplo 2 se fabrica un
retor, slendo la torsidén del retorcido de 180 v/m 8 o incluso Z.

Estos hilos vpueden utilizarse en fsjido o en oalceteria
en asoclacién con otros hilos,
EJEMPIO

Se tuerce wn hilo monocabo 20 deniers en noliamida 6 &
1200 v/m S, se fija este hilo a 1102 C sobre un soporie rigido y se
destuerce & 120 v/m (torsién s).

_ Inmecesario decir que las formas de realizacién desori-
tas no son sino ejemplos y que se podrian modifioar particularmente
vor sustitucién de equivalentes técnicos, sin salir por ello del
marco del invento.

En resunmen, 1a Patente de Invencién que se solicita de-

ber4 recaer sobre las siguientes
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REIVINDICACTONES

1, Un procedimiento de fabricacién de un hilo utili~
zable én varticular para calceteria, en el cual se somete el hilo
a operaciones de torsién y de destorsidn, caracterizado por el
hecho de que, partiendo de un hilo en materia sintética, se le
tuerce en primer lugar en un valor comprendido entre el tercio y
la cuarta parte de su torsién saturadora, se fija a continuacién
esta torsién, y después se destuerce rarcialmente el hilo dejando
pubsistir wa torsidén final del mismo sentido que la torsidén ini-
cisl que le ha sido impartida y comprendida entre avroximadamente
0,10 y 0,30 veces el valor de la torsidén inicial,

2. Procedimiento segin 1, caracterizado por el hecho
de que la fijacidén de la primera torsidén se efectda vor un trata-

miento térmico que comprende una subida lenta en temperatura, wna

‘permanencia a la temperatura méxima, un enfriamiento rdpido seguido

de una subida rédpids de la temperatura, y, finalmente, un enfria-
miento & la temperatura ambiente.

3, Procecdimiento segin 2, caracterizado por el hecho
de que el tratamiento térmico se hace en presencia de vapor satu-
rado en un medio no oxidante.

4. Procedimiento segin 2 6 3, caracterizado por el
hecho de que el tratamiento térmico se repite varias veces,

5e Serc;iledica por @ltimo como objelo sobre el -
que ha de recaer le Patente de Invencién qie ee solicitas "ON

PROCEDIMIENTO DE FABRTCACION DE UN HILO UTILIZABIE EN PARTICU-
IAR PARA CALCETERTA", '
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Todo conforme qieds descrifo y reivirdicado en la
prosente Memoria descriptiva, @e comsta de siete pigims mo-
canografl das.

Msdrid, 2 de julio de 1969
BERNARDO UNGRIA

PeDo
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