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»

'a nombre de AKTTEBOLAGET KARTSTADS MEKANTSKA WERKSTAD

;enﬁdud [ dexnextonalidadk sueca
con domicilio en 20, Verkstadsgatan, S-652 21 Karlstad,

Suecig

por: "UN MEZODO DE CONSTRUIR UN CUERPO DE PALA HUECO PARA
HELICE DE BUQUE", (Clase Internaciongl B63h)
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La invencidn esté relacionada con un métodq
i
de fabricar uno pala de hélice de buque con un cuerpo hue-

i
co. !
!

Ias hélices para buques y aviones, asi como 1los
impulsores para turbinas y bombas hidraulicas, con palas |
consistentes en una pieza de pie maciza provista de una ;
brida de pala y en un cuerpo de pala hueco soldado a la
pieza de pie, se han fabricado desde hace algin tiempo.
Un cuerpo de pala de hélice de bugque hueco se fabrica -
usualmente de dos placas uniformemente gruesas que se han:
convertido por deformacidn pléstica en formas previstas

para las caras de aspiracidén y de presidn de la pala reg

4

lo largo de sus bordes, formando la periferia del cuerpo

cas, es con frecuencia reforzada con nervios y tirantes

!

?

pectivamente. Las dos placas son soldadas una con otra a é
!

" . |

de la pala. Esta estructura hueca, formada por dichas pla,
|

{

|
¢

interiores soldados a las placas. salternativamente, pue~
de conseguifse una construccidn monocasco reforzada aumen |
tando el espesor de las dos placas en superficies adecua—‘

das, soldando sobre las placas un cierto nimero de placasl
. q
de refuerzo que han sido moldeadas por compresidn para - i

!
conformarlas con las superficies interiores de las placas.

anbes citadas, antes de soldar las placas entre si. :

1

Una desventaja entre otras de los disefios ya
conocidos, ha sido la dificultad, al fabricar grandes héli
ces, de obtener por deformacidn pléstica, con suficiente

exactitud, la forma correcta de las grandes placas que

'
i
i

deben constituir las caras de aspiracibén y de presidn re

]
i
!
i
i
t
s!
-

s
i

pectivamente del cuerpo de la pala. Ista dificultad ha res
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no demasiado grandes.
El objeto de la invencidn es eliminar, o al menos
reducir considerablemente las desventajas relativas a la

fabricacidén de disefios de pala de hélice ya conocidos,

especialmente para hélices de bugue grandes. !

Los problemas técnicos que deben ser resuelios oy ;
medio de esta invencidn se refisrenal disefio y fabricg- |
cibén de un cuerpo de pala de hélice hueco con la capaci- f
dad de sopartar esfuerzos mecdnicos considerables, y la
fabricecién del cual no requiere la deformacidn plistica .
de las grandes y pesadas placas en ias complicadas formas

gue corresponden a las caras completas de aspirscidn y de

presién respectivemente del cuerpo de la pala.

”

. Una pale de hélice con un cuerpo hueco segin la in-
vencibén estd caracterizada principalmente porque el cuer—
Po de la pala consiste en una pluralidad de secciones en
forma de caja, que se extienden cada una entre dos planos
paralelos uno con otro, a travéds del eje longitudinal del
cuerpo de la pala, comprendiendo cada seccidn dos naredes
laterales, cada una de ellas fomads como parte de las ca
ras de aspiracidn y de presién respectivamente, del cuer—
po de le pela.

El eje longitudinal del cuerpo de la pala se refie-
re agul a una linea recta trazada entre el centro de la
bride de la pala y el punto de la pala de la hdlice més
alejado del eje sobre el cual gira la hélice.

Dependiendo de la forma, inelinacién y barrido del
cuerpo de la pala, las secciones en forma de caja pueden
hacerse rectas en algunos casos, y en otros casos pusden

hacerse curvadas. Asl los planos paralelos uno a otro, que

-.',3...



l

CION

limitan las secciones, serin llanos, cilindricos o céni-

cos.
Cada pared lateral en una seccidn en forma de caja

buede ser fabricada de una place tnica uniformementie grue

5 ‘ga, o de varias placas de gruseso uniforme, pero diferenw—
: ? b 8

i te, soldadas entre si, ds maners que el grueso de la pa-
' red lateral se reducira paso a paso hacia el borde de ata
que y el borde de salida respectivamente del cuerpo de la
pala. Para las paredes laterales de las secciones més ale

10 i jadas del pie de la pala, pusden ser wiilizadas placas

nés delgadas que pare las secciones més broximas al pile
de la pala. Las dos paredes laterales de cada secclén eg=~
tén conectadas una & otra parcialmente por nervios trans-—
versales al eje longitudinal del cuerpo de la pala, y

15 parcialmente por tirantes lonzitudinales qus ge exvienden

entre las paredes laterales paralelas al eje longitudinal

del cuerpo de la pala. Para obiener la méxima resisten=

cla, los nervios ds cada seccibn deben ser colocados ¥

goldados a las paredses laterales tan lejos cono sea posi-

-

20 ble del pie de le pala, ya que al ser las barades latera-

les del mismo grusso al menos en cada seccibn en el genti

do longitudinal del cuerpo de la pala, estén expuestas

aqui a esfuerzos menores que mids préximas al Pie de la pg

la.

25 La carga sobre un cuerpo de pale hueco en condie
ciones normeles de funcionamiento estd distribuids Prine-
cipalimente de forma que la cara de presibn estd expuesta
& esfueruzos de traccidn y la cara de aspiracidn a esfuer-
zo3 de compresibén. In lo que se refiere a la resistencia,

30 debe prestarse una atencidén particular o las- juntas sol-

26=6~69 -4 -
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dadas transversales a la direceidén longitudinal en la
cara de presidén del cuerpo de la pala, por ejemplo, li-
Jando las leves inaicaciones de Ffrectura a 1o largo de
la junta de soldadura en el interior ¥y en ol exterior de
aquellas parsdes laterales qus forman la cars de presidn.
De acuerdo con la invencidn, esto es posible por el mé-
Todo de fabricacidn dsl cuerpo de La pals, soldando en—
tre gl las partes del mismo en una determinada gecuancia,
Dicho método de fabricacidn estd caracterizado esencial—
mente por que el cuerpo de la pala es construido por sec
cilones desde el pie we .la pala hacia la punta ge la pa-—
le, siendo construida casa seccidn siguiente sobre la
inmediatamente precedsnte, primero foldando la vared luye-
teral, que he gido Tormada como una parte de la cara de
presién del cuerpo de la pala, & la pared correspondiente
ue La seccién precedsnte y a los tirantes longitudinales,
Segundo soldando la pared. Lateral, que ha sido formada
como une parte de la cara de aspiracidn del cusrpo de Lla
pala, a la pared lateral correzpondiente de la seccidn
brecedente y a los tirantes longitudinsles, y despuds,
soldando les nervios a las paredes laterales ¥y a log ti-
rentes longitudinales.

A continuacidén se deseribird la invencidn con aetea-
1les, con referencia a las figuras del dibujo adjunto, en
el cual la Fig. 1 muestra una pala de hdlice de bugque se=-
gin la invencidn, parciaelmente en coris. las Figs. 2 y
3 muestran cortes a lo largo de las linsas IT - II y
IIT - ITT respectivamente de la pala de hélice segin la
Fig. 1. Ia Fig. 4 muestra un diseiio alternativo nara el

cuerpo de la pala.
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Ias Figs. 1-3 muestran une pale de hélice que con-
siste en un pis de pala 1 en acero runcelao con la brida

de pala 3 y un cuerpo de pala 13 que comprends tres seC--

cionss ds placa en forma de caja 5, 7, 9, agi como una

! punva de pala 11 ds acero fundido. Cada una de lag gec-

" ¢iones 9 1 ¥ 9 se extiends entre los planos 15, que son

horizontales y paralelos unos con otros, transversales

‘al oje longitudinal del cuerpo de la pala 1l3. ILa seccién~'

5 comprende dog paredes laterales 17 y 19, la seccidn 7
dos peredes latsrales 21 y 23 y la seccidn 9 dos paredes
lateralss 25 y 27. Las paredes laterales 17, 21 y 25,

asi como las 19, 23 y 27 respectivamenie, estan cada una
formadas por doblado en partes de una cara de presidn 29
v de una cara de aspiracidén 31, respectivamente, del cuer
po de la nala 13. Las parsdses lalsrales opuestas 17 y

19, 21 » 23, ¥ 25 y 27 respectivamentes, estﬁn dentro de
sus seccimeg regpectivag 5, Ty 9, soldadag a las pie=
zas de borde 33 por aquellos exlbrends que oshen rormar
los bordes del cuerpo ds la pale 13. Las parsedes lateram
les 17 = 2'( estin ademds conectadas unas a otras y al

plie de la pala 1 7y a la punta da la pala 11, soldandose

a los virantes longitudinales 35 que estdn colocudos para
lelos al eje longiltudinal dsl cusrpo de la pala L3 y al
nenos aproiimadamsnte perpendiculaires a lasg paredes late
rales L - 27. Las paredes lateralss 1/ y 1Y as la sec-

cidn 5 estdn conscvauss wna a otra, por medio de los ner

¢ vios 37, soldados a las mismas a un nivel proximo a losg

de sus bordes que sstédn situados mds alejados del pie de
la pala 1, transverszales al eje longituainal del cuerpo

de la pala 13. Similarmenie dentro de la seccidn 7, las

-6 -
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paredes laterales 21 y 23 estdén conectacas una a otra
Por medio de los nervios 39. Cada una de las paredes Lo
terales L7 - 27 estd Lormada ae una placa uniformé%ente
gruesa, pero ds aqusllas paredes laterales L7, 21 y 25
que forman la cara ue presibn 29 del cuerpo de la pala
13, la pared lateral L7 que estd mds préxime al pie ae
la pale L, esté hscha de una placa més gruese que la pa—
red lateral adyacsnte 21, que estd colocada més alejada
dal pie de la pala L, y que & su vez estd hecha ae una.
place mas gruesa que la pared lateral 25 en la seccidn
9, que es 1lu més alejada del pie de la pala. Similaimen~-
te, cada una de las paredes letbsralss 19, 23 y 2, que
Torman la cara de aspiracidn 31, esiﬁ Tormaca de une pla-—
ca uniformadente gruesa, oisminuyendo ei.gru936 de lag
Placasg por secciones desde el pie de la pala 1 hasta la
punta ae la pals 1l.

La Fige 4 muestra un corts transverszl de un dise-
fio alternativo de las paredes laterales 17 - 27 ds las.
secclones en rorme de caja 5, 7 vy 9, especialmente ade-
cuaco para palas de hélice con un cuerpo de pals ancho
13. Cade una ae las paredes laterales 17 - 27 comprende
tres placas 4L, 43 ¥y 45, cade una de sllas on si unifor—
ne:nente gruesas, solaadas entre si, de las cuales la pla-
ca cenvral 43 es nmds gruesa que 1as dos exbterioras 41 ¥
45, )

Al montar una pala de hélice de acuerdo con ol md-
todo de le invencidn, las diferentes rases del trabajo
son efectuadas esencialmente en el siguiente orden: Pri-
mero, los tirantes longitudinsles 35 son 30ldados sobre

el pie ue Lla pala 1, despucs de egto, la pared lateral LY

- -
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X3/
univimnst S,
preces 3

de la seccldn 5, formada como una parte de la cara ds

. pregidén 29 del cuerpo de la puala 13, es soldada sobre el

Pie de la pala 1 y & los tirantes longitudinales 35 y a

* las piezas terminales 33. Loz bordes que indiquen fractu

cras a lo largo de las junbas de soldadura son pulidos

‘ por anbos lades y las soldaduras son comprobadas cuidado

* samente. ILa pared lateral 19, formada como parte de la

" cars de espiracidn 31 del cuerpo de la pala 13, esti sol-

dada al pie de lo pala 1, o las plezas de bhoxde 33 y a
los tirantes longitudinales 35. Los nervioa 37 estdn su—

jetvos por soldadurs entre las paredes laterales 17, 19

v log tirantes longltudinales 35, cerrando con esto la

' secelbn 5. La pared lateral 21 de la seccién 7, formada

como parte de la cara de presién 29, estd soldada a la
pared lateral correspondiente 17 de la seccidn 5 y & las
piezas de borde 33. Los bordes indicadoras de fracturas

a lo largo de las soldaduras son pulldos por ambos lados

y las soldaduras son comprobadas culdadosamenits. Log ti-
rantes longi#udinales 35 son soldados a la pared lateral
2l. Ia pared lateral 23, fomada como parte de la cara de
aspiracién 31 del cuerpo de la pala 13, esta soldads a
la pared lateral correspondiente 19 de la seccién 5 y a

las plezas de borde 33 y a los tirantes longitudineles

' 35, Los nerxvios 39 estdn soldados entre las paredes late—

reles 21, 23 y los tirantes longitudinales 35, cerrando

con esto la seccidn 7. ILa pared lateral 25 de la seccién

9, fommada como parte de la cara de presién 29, esté
!
isoldada a la pared lateral correspondlente 21 de la sec—
fcibn 7 v a las piezas de borde 33 y a2 la punta de la pala

11l. Los bordes indicadores de fractura a lo largo de las

-8-
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en forma de caja, para una pala de hélice de buque segin
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Juntas soldadas son pulidos por ambos lados, y las sbida-‘
duras son comprobadas cuidadosamente. Los tirantes longi-
tudinales 35 estén soldados a la pared lateral 25 y a la
punta de la pala 1l. La pared lateral 27, formada como -

parte de la cara de aspiracidén 31 del cuerpo de la pala

13, estd soldada a la pared lateral correspondiente 23

de la seccidn 7 y a las piezas de borde 33 y a la punta
de la pala 1ll, cerrando con esto la seccidn 9, con lo que
gueda montada la pala de la hélice.

La presente solicitud gque corresponde a la
presentada en Suecia, con fecha 11 de Julio de 1.963, ba-
jo el N2 9539/68, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatubto sobre Propigdad Industrial.

”

REIVINDICACION®S

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de la presente solici-~

tud de Patente de Invencidén en Ispara, por VEINTE afios,

‘son los siguientes:

l.~ Un método de construir un cuerpo de pa-

la hueco para hélice de buque, Que consiste en secciones

la reivindicacidn 1, caracterizado porque el cuerpo de la
. pala es construido por secciones desde el pie de la pala
"hacia la punta de la pala, siendo construida cada seccidn

:subsiguiente sobre la inmediatamente precedente, para lo
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cual, en primer lugsr, la pared lateral, que ha sido for-{
mada como parte de la cara de presidn del cuerpo de la pgi

la, es soldada a la pared correspondiente de la seccidn

precedente y a los tirantes longitudinales, en segundo lu~

:
gar, la pered lateral, que ha sido formada como parte de i

la cara de aspiracidn del cuerpo de la pala, es soldada ai
la pored lateral correspondiente de la seccidn procedente
v a los Tirantes longitudinales y, después, los nervios

son soldados a las paredes labterales y a los tirantes lon :

gitudinales.

2.~ Un método de construir un cuerpo de pa-

la hueco para hélice de buque.
Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompafia y pa=- |

ra los fines que se han especificado.

i

La presente llemoria consta de.dlez hojas es-

critas & méquina por una sola cara. ;

) 12 MAR. 1971

Madrid,
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