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La presente invencién se refisre a un método |
de transferir, por medio de un agente aglutinante, una
imagen, por ejemplo una imagen monocromitica o policrn-
mitica, una fotografia, un dibujo o una pintura, a una ri.
superficie de recepcidn de imagen en forma de placsa, 14~
mina o sigilar.

Eh los métodos de transferencia de imagen de -
la técnica anterior, un soporte de imagen, por ejemplo -
de la naturaleza del papel, se recdbre primeramnts con -
sustancias a modo de cera o con un barniz, a continua -

cidén de lo cual la imagen o dibujo ss aplica directamen-
'

te al recubrimiento de cera o sobre una nueva pelicula -

de emulsidn sobre su parte superior. Para transferir la =,

imagen o pelicula de imzgen asi obtenida y su soporte de %
imagen correspondiente a un receptor de imagen se requie—;
ren altas presiones, por ejemplo 100 kp/cm2, asi como Un="
fuerte calor equivalente, por ejemplo, a una temperatura

de 40 a 2009C. Con objeto de exponer la imagen, el sopor-
te de imagen se retira luego, en la mayoria de los casos

por medio de productos quimicos caros. La pelicula de -

imagen transferida al receptor de imagen tiene una super-
ficie desigual, que debe pulirse, lavarse, secarse y tra-
tarse por medio de un barniz o similar. Se requieren tam—;
bién dispositivos caros y complicados para preparar el -;

soporte de imagen para transferir la imagen y su saoporte .

de imagen correspondiente al receptor de imagen.
De acuerdo con la presente invencidn, los in -

convenientes anteriores se eliminan por un método de la
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clase mencionada a modo de introduccidn y cuyos rasgos -
caracteristicos son que la imagen y el agente aglutinante,
que tiene la forma de una capa, se llevan a contacto entre

si, que la imagen se mueve, bajo una presidn insignifican-

~te y un calor insignificante, a través de la capa de agén;

. teaglutinante y penetra en una capa de un agente de libe~’

racidn o desprendimiento, prevista sobre un lado de la =

capa de agente aglutinante, y que la unidad que consisie -
en la imagen, la capa de agente de liberacidn y la capa dé
agente aglutinante, se lleva a contacto con la superficie.
de recepcidn de imagen con objeto de adherirse a ella. -
El método de acuerdo con la presente invencidn.
requiere solamente una ligera presidn, de modo que la ima-
gen se mueve a través de la capa de agente aglutinénte, -
entrando en la capa de agente de liberaciént y a una tem-
peraturéd tan baja, preferiblemente a la temperatura am -
biente, que“la capa de agente aglutinante se secaré;:La -
temperatura a elegir es, naturalmente, dependienée del -
agente aglutinante usado. De acuerdo con la invencidn, el
agente de liberacidn puede comprender siliecona, parafina,
cera, polietileno, politetrafluoroetileno..En#re otras -
ventajas, puede mencionarse que la pelicula de imagen se
hace blanda y eldstica y que la pelicula de imagen, cuan-
do se transfiere a tejido de punto, fibras sintéticas y -
similares, puede lavarse a méquiﬁa usando agentes de la =
vado sintéticos y puede también lavarse en seco en el la-
vado a miquina denominado duro, Esto no ha sido posible -

con respecto a otres productos obtenidos a través de mé -

todos de transferencia conocidos.
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En una simple realizacidn del método de acuerdo

con la invencidn, la capa de agente de liberacién y la -

capa de acente de aglutinacidn se disponen con la capa -
de agente aglutinante en la parte mds exterior sobre un —
blemento de transferencia, a continuacidn de lo cual la - .
imagen se lleva a contacto con la capa de agente aglutinén-
te usando métodos de impresidn convencionales y la unidad
que consiste en la imagen, la capa de agente de libera -
cidén y la capa de agente aglutinante se llevan entonces

a contacto con la superficie de recepcidn de imagen por -
medio de un elemento de transferencia, que es extraido -
después de la adhesidn. -

De acuerdo con la invencidn, la imagen impresz
esta;é situada sobre el lado interior de la capa de agen-
te anlutinante transparente cuando la imagen haya sido -
transferida desde 8l elemento de transferencia. Esta capa
transparente protegerd entonces la imagen impresa contra -
la accidn mecdnica y quimica, por cuya razdn puede pres -
cindirse de un tratamiento subsiguiente, tal como barniza-
de, etc. Como la pelicula de imagen es eldstica, puede -
transferirse perfectamente bien a un material estirable, -.
tal como tejidos de punto, medias para sefiora, laminas -
plisticas y piel.

De acuerdo con la invencidn, la pelicula de -~
imagen del elemento de transferenci; puede transferirse -
a una pluralidad de materiales diferentes, tales son como
tejido, laminas de plastico, material pldstico con un re-—

cubrimiento de tela, liminas de pldstico autoadhesivas, -

envolturas de pldstico, madera, piel, cueros sin curtir y
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cuero curtido, metal, vidrio, material cerdmico, papel, =

cartén y cartulina. La eleccidn del agente aglutinante de-—

. pende én gran parte del material del cual se hace el re -

ceptor de imagen,
En una realizacidn preferida del método de =

acuerdo con la invencidn, la capa de agente aglutinanté

" sg lleva a contacto con la imagen al ser aplicada a un so-

porte, sobre el cual estd prevista la imagen, tras lo -

cual la éana de agente de desprendimiento se aplica sobre

: la capa de agente aglutinante y la unidad que consiste. an-

. la imagen, la capa de agente de liberacidn y la capa do =

-~ agente aplutinante, se lleva a contacto con la superficie

' receptora de imagen por medio del soporte, que se retira

- luego. .

' "’ 3 s (] > .
reproducidas en publicaciones impresas, periddicos o re

' vistas, tales como las revistas americanas, LIFE, POST,

De acuerdo con esta realizacidn, las imdgenes

" ESQUIRE, PLAYBOY, etec., pueden usarse de una manera muy -

simple. Pueden usarse placas de impresidn de color caras,
que han sido usadas para otros fines, as{ como copias -~
excedentes de materia impresa.

Al preparar el soporte de imagen, con objeto de 5

1

obtener una pelicula de imagen transferible, con el fin
de transferir imdgenes desde el soporte de imagen y su =~
imagen pertinente a tela, material plistico, envolturas -
de plastico, madera, vidrio, cuero o piel, etc., el agen-
te aglutinante, que en estado seco es insoluble en el agua
se aplica al sdporte proviste de la imagen, que puede -

ser de la naturaleza de una lémina (o una materia impresa

sobre upa banda en desplazamiento). A continuacidn se -

—5..
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barnices y pinturas de barniz, posiblemente con adiciones
de agentes aglutinantes, as{ como la capa de agente de -

liberacidn, encima de los textos o imdgenes del soporte -

o0 laminado. la unidad pueds fijarse entonces al envase =

de pldstico, por ejemplo de la naturaleza de una botella,

aplica una piaca de agente de liberacidn de la naturale-
za de una limina tratada con dicho agente, contra el so=- :
porte de imagen asi provisto de la capa de agente agluti-
nante, por ejemplo, sobre una banda en desplazamiento, ~
Deﬁido al hecho de que, de acuerdo con la invencidn, la -
imagen y el agente aglutinante de la naturaleza de una - -
agapa han sido llesvados a contacto entrs si, la pelicula -
de imagen se adhiere ahora a la lamina tratada. Cuando la
capa de agente aglutinante aplicada a la pelicula de ima-
gen se havya gecado, el soporte de imanen pueds retirarse
fdcilmente, posiblemente con la ayuda de.agua, despuds -
de que la unidad haya sido llevada a contacto.con la su -f
perficie de recepcidén de imagen, ’ .

' Cuanda han de transferirse imdgenes a envoltu -,
ras de pldstico, la unidad se coloca preferiblemente enrié
herramienta ( molde) en la cual se hace la envoltura de —;
pldstico. La masa de plistico caliente se comprime con - .
tra la pared de la herramienta, sobre la cual esti Fijada?
la unidad, siendo prensada la imacen en la masa pldstica %
y siendo extraido el soporte de imagen cuando se haya en =
friada el producto pldstico. La masa pldstica estd Calienf
te cuando la envoltura deja la herramienta, lo que acelera

el secadc del anente aglutinante, Alternativamente, pue =

den aplicarse entonces emulsiones de colores de pantalla,

de imagen por medio de serigrafia, pulverizacidn, pintura

= -
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. caucho espumado, tras lo cual la botella de plastico se =~

pero solo después de que la botella de pldstico haya de -
jado la herramienta de moldeo. En consexidn con ésto, el -
soporte de imagen provisto de una imagen, el agente aglu -
tinante y la capa de agente de liberacidn se coloca pre -

feriblemente encima de una placa de pldstico espumado 6 7,

comprime contra el soporte de imagen, que se forma enton=
ces senudn el perfil de la botella. Cuando se haya secado-;r
la emulsidn, se extrae el soporte de imagen. R
Con objeto de transferir imigenes a polieter (b
un material similar) se recubre primero una placa de dicho
material con un agente aglutinante, tal como un létex,i: '
acrilatos, la llamada cola de contacto, barnices, etc,
La imagen, que puede ser de la naturalsza de un productd
fotogréfico, una imagen policromatica dibujada o pintada
impresa“en una revista semanal, en libros, etc., o una -
imagen, fotdgraffa o similar impresa para este fin, se fi-
ja contra la superficie encolada vy se comprime contra di=-
cha placa por medio de una herramienta apropiada (mordaza)
o una maquina de prensado. Se comprime una placa de po -~
lieter que tenga un espesor de 10 m/m., por ejemplo, a un
espesor de aproximadamente 1 m/m. La placa comprimida con
la imagen se deja permanecer en la prensa durante algunos
minutos. El1 procedimiento des secado puede acelerarse por
medio de una mdquina o herramienta de prensado por calor,

por ejemplo, una plancha de alisado,
Cuando la imagen con esta placa fina se saca =
de la prensa, la pelicula ds color de la imagen ss ad -

hiere a la placa.
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El producto ahora obtenido tiene una imagen =
invertida perfecta (en relacidn con la imagen original),
que se adhisre a una "esterilla" eldstica y estirable, -
A continuacidn se recubre una nueva placa de polieter -
(poliester o similar) que tiene un espesor de, por cjem-
plo, 10 m/m., sobre amhos lados con el agente aglutinante
antes mencionado. Esta placa se coloca encima de una 14 =
mina de cartulina, madera, contrachapada o similar. Sobre
el lado opuesto de la placa o 14mina de polieter, se fija'
la esterilla de imagen, eldstica, antes descrita, con el
lado de la imagen hacia arriba. Si la imagen muestra, por
ejemplo, la cabeza de una sefiora de Berfil, se coloca una
plantilla o similar de madera contrachap;da, caétulina, -
cartdn, pldstico (resina acrflica) o similar sobre la par-
te superior de la esterilla de imagen. Esta plantilla =
estd provista de una abertura (hueco), que corresponde al .
perfil de la cabeza de la sefiora. Comprimiendo toda la -~
unidad, la plantilla comprime la limina de 10 m/m a un -
espesor de aproximadamente 1 m/m., en conexidn con lo cual
estd siendo encolada simultdneamente a la ldmina de res -
paldo o a la placa de respaldo,

En la abertura de la plantilla la cabeza de la
sefiora se muestra en una condicién de relieve. Despuds -

de algunos minutos, se saca de la prensa el producto aca-

hado. El resultado es una caheza de sefiora que estaba =
hecha originalmente en una impresidn policromdtica y que
ha sido formada ahora y puesta en relieve a una altura -
de aproximadamente 10 m/m.

Si se desean detalles en relieve adicionales =
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en el producto obtenido, es posible tratar el prodﬁcto -
por arriba por medio de una nueva plantilla, un molde, -
o solamente por medio de una presidn contra ciertas par -
tes de la superficie.

Las imdgenes de acuerde con el presente método
pueden transferirse a tejido, piel, cuera, vinilo u otxagl
clases de pldstico y a una pluralidad de otros materia;ee.
Las imigenes pueden también transferirse ficilmente a las.
l14minas denominadas autoadhesivas de material pléstico, =
tejido, fieltro, etc., que estdn disponibles en el merchg.
Con objeto de transferir imdgenes a ldminas de plésticq‘,f
autoadhesivas, transparentes, la superficie de la imagéa'~
se aplica contra la superficie encolada de la lamina dar;
pldstico, a continuacidn de lo cual la ldmina de pléstico-
y la imagen se comprimen por medio de una mdquina de pren-
sado poT calor bajo un calor razonable (o usando una -
plapcha de alisado calentada a un grado que no haga que -
gl material tratado se chamusque, Cuando se usa un calor-
débil se obtiene una adhesidn perfecta de la superficie -
de imagen a la ldmina. Si ha sido usado un material de =
imagen apropiado, sl papel se soltara ficilmente de la =
ldmina encolada. A continuacién se obtiene una imagen no=-
invertida perfecta sobre el dorso de la ldmina transparen-
te. E1 lado adhesivo de la ldmina tiene todavia suficiente
capacidad de adhesidn (a pesar del hecho de que la peli =
cula de imagen ha sido introducida por calentamiento in-
tenso en la pelicula adhesiva), de modo que el proddcto -
obtenido puede usarse como un matérial de imagen autoad-.

hesiva (transparente). Un material de imagen transparente

-g.v
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de ssta clase pueds fijarse también 2 una léﬁina auto -
adhesiva ordinaria (éomo un fondo para el material de -
imagen transparente) con objeto de utilizar también asi
la propiedad adhesiva de la ldmina autoadhesiva para =
etiquetas, etc.

Cuando se transfieren imdgenes a léminas auto-
adhesivas no transparentes o a telas, se obtienen mejo =
res resultados si la superficie encolada se recubre pri-
mero con una cola de ldtex (solucidn de caucho sn liguiw
do, ete.). Por lo demds, se utiliza.el mismo método que
cuanda se transfieren imigenss a una ldmina de pldstico
transparente. -

Con objeto de evitar que leos productos moldea-
doé-(ésto se aplica también con respecto a la tranefe -
rencia de imdgenes) se peguen a los moldes y placas, es —
aconse jable usar una tela de plistico de vinilo o similar’
entre el molde y sl material,

Pueden hacerse también, naturalmente, una -
pluralidad de productos moldeados sin usar el material
de imagen anterior. De modo similar, estos articulos =~
pueden estar provistos de unpa envolvente de materiales -
disponibles en el mercadn, con o sin imdgenes, textos o
dibujos, Un producto moldeadd que se ha hecho sin la en-
volvente puede acabarse despuds por pintura, pulveriza=-
cidn o similar, El producto puede ;aturarse también con
materiales pldsticos liquidos y agentes moderadores, vi-
drio soluble, colodidn, u otras colas y adhesivos dis -
tintos de los mencionados anteriormente y también en =~

conexidn con yeso y similares. Ademds, sl producto puede
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, astar provisto de una esterilla de fibra de vidrio prepa-

" rada con un aceite moderador apropiado.

El espesor de los productos moldeados puede =

~variar en algunos milimetros hasta, por ejemplo, 10 cm.

- Si se desea un relisve mas duro y mas bajo, el material =.

ha de permanecer mds tiempo en el molde. El tiempo de 39;:

cado en un molde puede reducirse por medio del calor. Uni'

molde o plantilla no ha de poseer el mismo espesor que ia -

altura del objeto moldeado, Una plantilla que tenga un .=

espesaor de 2 a 3 m/m. puede usarse para un relieve de =

10 m/m., ya que el material, poliester, etc., se elevari-

- donde no haya sido expuestoc a una mayor presidn.

En la transferencia de las imdnenes se ve en — .
la imagen una pelicula gris pdlido ("niebla™]. Esta pueds
lavarse con anentes de lavado sintéticas, jabdn ordinario
y agua,’otros anentes de limpieza o solamante aqua.

La imagen acabada obtenida por medio del método

de %*ransferencia de imagen de acuerdo con la invencidn -

puede lavarse con agentes de lavado sintéticos, pueds -

hervirse, es a prueba de decoloracidn y no sa soltard., -
En ciertos casos, puede ser aconsejable dar a un material
de imanen de transferencia un tratamiento de acabado con -

un barniz pléstico, pldstico de vinilo liquido y otros =

~ agentes de proteccidn y moderadores.

Pueden hacerse una pluraliiad de articulos de =~

t acuerdo con el método aqui descrito. Por medic de este mée

* imagen impresa policromdtica a téla, piel, ldminas de plis.

todo de transferencia de imdgenes puede transferirse una -

tico, etc., lo que no ha sido posible previamente debido -

-1l -
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a la falta de precision.

Pueden hacerse objetos moldeados, con o sin -

'

imapen transferida, en moldes muy simples y baratos. Al-
gunos ejemplos son objetos de decoracidn interior y or -
namentales, tales como decoraciones para paredes, deta -
lles decorativos para techos, cuadros, marcos,articulos-
de recuerdo {“souvenirs"), y una gran cantidad de objo -
tos para fines de propaganda y de publicidad, anuncids y
tableros de anuncios y letras maylsculas en relieve o em -
butidas. Pueden usarse imigenss transferidas a prendas =~
de punto, ldminas de pldsticos de vinilo, la Mesterilla -
de polieter" antes mencionada u otrq? materiales estira -
bles para una pluralidad de objetos moldgables tales como
cabezas de maniqui, mdscaras de teatro, esculturas, marcos,
piezas de arte, etc.

Las imfgenes transferidas sobre la ldmina de -~
pldstico pueden usarse como manteles, cubiertas para pa- !
red, cubiertas impermeables, imdgenss autnadhesivas para
baldosas vidriadas de bafios y cocina, en bandejas y mesag,
etiquetas de anuncios y publicidad (también transparentes)
sohre puertas de vidrio y Ventanas de exhibicidn, etique =
tas para artfculos de recuerdo, libros de notas, &lbumes -
fotogréficos,tapas para libros, pantallas para lamparas -

y similares,

Las imagenes transferidas’ a tela pueden usarse
sobre cojines, manteles, recubrimientos de pared, corti-
nas, reproducciones artisticas, imdgenes sohre trajes de ~
bafio, vestidos de seﬁbras, blusas, Jjersays, corbatas, ban—

deras y similares.

-12 -



10

15

20

25

30

22.7.69.

Las imdgenes transferidas a pisel puaden usar=—

se sobre tapas de libros y camisas de libros, marcos, =

" bolsas, zapatillas, etc.

Esta Solicitud, que corresponde a la presenta-

da en Suecia, el 28 Junio 1.968, n2, 9.004/68, el 3 de Féw|

brero de 1,969, con el n2, 1.382/69, se acone a los beﬁé;t

" ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propie~-

dad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva qua se ~

presentan para que sean objeto de esta Solicitud de Pa

tente de Invencidn en Esgpafia, por VEINTE afios, son los -

rd

siguientes:

1). Un método de transferir una imagen a una -~

. superficie de recepcidn de imagen por medio de un agente-

- aglutinante, en el cual la imagen y 8l agente aglutinante

de la naturaleza de upa capa se llevan-a contacto entre -

. 8f, moviéndase la imagen bajo presidn insignificante y -

- e i <

calor insignificante a través de la capa de agente de =
aglutinante y penetrando en una capa de un agente de des-
prendimiento, prevista en un lado de la capa de agente -
aglutinante, y llevédndose la unidad que consta de la ima ~
gen, la capa de agente de desprendimiento y la capa de =~
agente aglutipante, a contacto con la superficie de recep-

cién de imagen con objeto de adherirla a ella.

2). Un método segln la reivindicacidn 1, en el

- 13~
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cual la capa de agente de liberacidn y la capa de agente
aglutinante se disponen con la capa de agente aglutinan -
te en la parte mds exterior sobre un elemento de transfe-
rencia, llevandose la imagen por medio de métodos de im -
presidn convencionales a dicho contacto con la capa de -

agente aglutinante y llevdndose dicha unidad, cue consta-

i de la imagen, la capa de agente de desprendimiento y la -

capa de agente aglutinants, a contacte con la superficie ~;
de recepcidn de imagen por medio del agente de transferen-
cia, que se extrae despuds de la adhasidn.

3)e Un método segdn la reivindicacidn 1, en el -
cual la capa de agente aglutinante se- lleva a dicho con -~ |

1

tacto por la imagen al ser aplicada a un soporte, sobre el

cual estd prevista la imagen, siendo aplicada despudés ~
la capa de agente de desprendimiento a la capa de agente

aglutinante y llevindose dicha unidad, que consta de la img

- geny la capa de agente de desprendimiento y la capa de -~

agente aglutinante, a contacto con la superficie de recep-
cién de imagen por medio del soporte, que se retira des -
pués.

4). Un método segin cualquiera de las reivindi-

caciones 1 a 3, en el cual el anente de desprendimiento -~

: comprende silicona, parafipa, cera, polietileno, polite -

trafluorcetileno o similar.

5). Un mftodo segin cualq&iera de las reivindi-
caciones precedentes, en el cual la imagen transferida se
lava con un agente de lavado, por ejemplo, un agente de =
lavado sintétice o jabdn y agua.

6). Un método segln cualquiera de las reivindi-

- 14 -



10

22.7.6901/+

caciones precedentes, en el cual la imagen transferida re-

~cibe un tratamiento de acabado con un agente de proteccién

o0 moderacién, tal como un pldstico liquido o un barniz de -

pldstico.

7). Un método de transferir una imagen a una Sl !

perficie de recepcidn de imdgenes.
Tal y como se ha descrito en la Nemoria que an =
tecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a =

' mAquina por una sola de sus caras.

Madrid, 2¢ JuL o6 .
P.A. :
A!b@@lﬁ_&uw
» Por Pader, . v_..,m"'"'
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