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Los perfeccionam ientos que a continuación se describen , como 

objeto de e s ta  s o lic itu d  de Patente de Invención, a fectan  a 

l a  fab rica c ió n  de bandejas del t ip o  in d icad o , y  p era lten  una 

d isp o sic ió n  más e f ic a z  de la s  mismas, por una con stitu ción  

5» extremadamente s e n c illa  que permite una producción económica 

que, además, ga ra n tiza  l a  elim inación de rincones de d i f i c i l  

lim p ieza , resultando además la s  bandejas más l ig e r a s  y  mane­

ja b le s  como resu ltad o  de t a l  s im p lifica ció n *

Una c a r a c te r ís t ic a  importante lograda oon l a  aportación de 

10* esto s perfeccionam ientos es que l a  bandeja con siste  en una 

p ieza  p r in c ip a l, que configura lo s  moldes, de diversas fo r­

mas y tamaños, troquelada en las-zon as interm edias para dar­

l e  mayor r ig id e z  y  que, mediante t o r n il lo s  ó remaches, se su­

je t a  a una p ie za  angular que con stitu ye reborde del conjunto, 

15* por intérm edio de o tra  p ie za  angular que con stituye refu erzo  

para l a  p laca  y  para l a  últim a p ieza  c ita d a  lográndose una 

gran r ig id e z*

La p laca  o plancha puede esta r c o n s titu id a  en una so la  p ieza  

o en v a ria s  p iezas su cesivas unidas entre s í ,  según e l  tama- 

20. ño del conjunto de l a  bandeja.

E l ángulo que con stituye reborde e x te r io r  e stá  reforzad o  en 

su contorno in te r io r  por una v a r i l l a ,  sobre l a  que se en ro lla  

una zona de dicho contorno.

A quellas p artes que, a pesar de e sta  d isp o sic ió n  co n stru ctiv a  

25» de re fu e rzo s , re s u lta n  menos s ó lid a s , son reforzad as por per­

f i l e s  en Z, su jeto s  a l a  p laca  por t o m i l lo s  o remaches.

Oon objeto de hacer más claramente comprensible cuanto antecef- 

de, poniendo a l propio tiempo de r e lie v e  otras c a r a c te r ís t ic a s  

y  ven tajas de l a  invención, se describe seguidamente une jera- 

30* Pío de r e a liz a c ió n , no lim ita t iv o , de l a  misma, ilu s tra d o  en



lo s  dibujos adjuntos, en lo s  cuales:

l a  f ig u r a  1 muestra, en p ersp ectiva , una bandeja concebida de 

acuerdo con estos perfeccionam ientos, a l a  que se ha dado un 

corte a 902 , para que aparezcan e l mayor ndmero de d eta lles*

Y l a  f ig u r a  2 es un d e ta lle  ampliado de l a  parte cortada a 

902 en l a  f ig u ra  1.

Como se ap recia  en esta s  f ig u r a s , l a  bandeja consta de la s  

p artes que a continuación se c ita n , unidas entre s i  mediante 

remaches, t o r n il lo s  u otras uniones s im ilares apropiadas* 

l a  p laca o plancha 1 tie n e  configurados lo s  moldes, que pueden 

ser de la s  formas y lo s  tamaños más convenientes* 

l a  p ieza  1 e s tá  reforzad a periféricam ente por una plancha 2, 

plegada en ángulo, y  su je ta  a aqu ella  por t o r n i l lo s ,  remaches, 

e t c . ,

Una plancha 3 tie n e  también forma angular y refu erza  a la s  ya 

citad as 2, sirviendo de canto o reborde a l  conjunto de l a  

bandeja.

lo s  remaches, t o r n i l lo s ,  e t c . ,  que unen entre s i  esijos e le ­

mentos y otras partes que a continuación se in d ican , sé repre­

sentan por 8*

Una v a r i l la  4 con stitu ye e l re fu erzo  para e l borde l ib r e  de 

l a  p ieza  3 , dando mayor con sisten cia  a e sta  ditim a, y  por tan­

t o ,  a todo e l  conjunto, pudiéndose a p recia r (especialm ente en 

l a  f ig u r a  2) que l a  p ieza  3 va enrollada sobre l a  v a r i l la  4 

en l a  zona de im plantación de e sta  dltima*

Una plancha 5, plegada en Z s irv e  para re fo rza r  aq u ellas par­

te s  menos só lid a s de l a  bandeja, y puede re p e tirs e  tan tas ve­

ces como sea necesario  a dicho f i n .  Bate p e r f i l  va su jeto  por

sus extremos y por su parte superior por lo s  ya  antes c itad o s 

elementos 8*
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A l a  p laca  1 se l e  dan unos troquelados 6 para comunicarle 

mayor co n s iste n c ia , troquelados que, en caso n ece sa rio , pue­

den se r  su stitu id o s  por p iezas p o stiza s  su e lta s  o su je ta s  de 

d iversas maneras.

5 . la s  lín e a s  7 > representadas de tr a z o s , in d ican  l a  p osib le  d i­

v is ió n  de 1 en v a r ia s  p artes para unirse en un conjunto, cuan­

do e s ta  forma de proceder sea impuesta por l a  re la c ió n  entre 

la s  dimensiones de lo s  m ateriales de p a rtid a  y de l a  p ieza  1 

terminada*

10. Se ve claramente que, re sp e cto  a l ejemplo ilu s tra d o  y d e sc r i­

t o ,  pueden in tro d u cirse  d iversas m od ificacion es, s in  s a l i r  

por e l lo  d el ámbito de e sta  in ven ción , esp e cifica d o  concretar- 

mente en la s  re iv in d ica c io n es que siguen*

Suficientem ente d e s c r ito  e l in ven to , a s í como una manera en 

1-5 » Q.ue e l mismo puede ser lleva d o  a l a  p r á c t ic a , se hace con star 

que podrán ser v a r ia b le s  lo s  m a teria le s, formas y dimensiones 

y , en gen era l, todo cuanto sea  accesorio  y secundario, siempre 

que e l lo  no a lte r e , cambie o modifique l a  esen cia lid ad  del ob­

je to  d e s c r ito .

20. lo s  términos en que queda redactada e sta  memoria son c ie r to s  

y  f i e l  r e f le jo  del objeto d e s c r ito , debiéndose tomar con câ - 

rá c te r  amplio y nunca en forma l im ita t iv a .

S O T A
En resumen! l a  PAl’EUEE DE I1TVELTCIOí!, recaerá  sobre la 3  p a r t i— 

25 . cu laridades c a r a c te r ís t ic a s  de la s  s ig u ie n te s:

Í S I I I O I  C A C I  o o  s

1. -  Perfeccionam ientos introducidos en l a  fa b rica c ió n  de bande­

ja s  para e l  moldeo de productos de re p o s te r ía , p a s te le r ía  y 

s im ila re s , caracterizad o s por e l hecho de que t a le s  bandejas 

30* quedan co n stitu id a s por una p laca  o plancha de gran s u p e r fic ie ,



que comprende prácticam ente todo e l  conjunto, co n stitu id a  por 

una so la  p ieza  o por l a  unión de v a ria s  p ie za s , segán tamaños, 

presentando t a l  plancha configurados lo s  moldes, de la s  fo r­

mas y tamaños adecuados y v a r ia b le s , y  estando reforzada por 

una chapa plegada en ángulo, que, a su v e z, e stá  rodeada y re­

forzada por o tra  chapa plegada en ángulo, v u e lta  h acia  abajo, 

cuyo borde in fe r io r  se en ro lla  sobre una v a r i l la  que refu erza  

dichoborde, estando la s  c itad as p iezas unidas entre s í  por 

t o r n il lo s ,  remaches o uniones sim ilares apropiadas, e x is tie n ­

do además unas chapas plegadas en Z concebidas también p a ra ' 

re fo rza r  e l  conjunto, en la s  partes menos só lid as de l a  ban—• 

d e ja , y que se unen por lo s  extremos y por l a  parte superior, 

mediante remaches, to r n il lo s  o elementos sim ilares apropiados, 

presentando l a  p laca p r in c ip a l, en sus partes más d é b ile s , 

unos re fu erzo s, bién troquelados o bién  p o stizo s , unidos en 

este^caso por elementos apropiados de sujeción del t ip o  ya 

indicado*

2 . -  11PERFECCIONATÍIEITIOS INTRODUCIDOS ELI LA FABRICACION LE 

BANDEJAS PARA EL FOLLEO DE PRODUCIOS DE REPOSIERIA, PASTELE- 

RIA Y SIMULARES".

Iodo t a l  y  como queda d e scrito  y reivin d icad o  en la  presente 

Memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una so­

la  de sus caras y  se i lu s t r a  con lo s  dibujos que a l a  misma 

se acompañan*
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ESCALA VARIABLE



HOJA UNICA
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