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Iste invento se refiare a resinas de poliureta-
O ¥ a sistewas de revestimiento de soluciones fernosn
Qurecibles que contienen dichas resinas. Bste invento
permite producir revestimientos mag duros ¥y Flexibles

Qve los haste ahora disponibles.
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En este invento, el poliuretano es un interpolime-
ro de, por lo menos, dos componenfes, ¥y con preferencia,
de tres; el empleo de tres componentes en las proporciones
a continuacidn indicadas, permite que las buenas propieda=
des normdlmente asociadas con los interpolimeros acrflicos
o vin{licos se combinen con suficiente densidad de reticu-
lacidén para el buen curado y suficiente flexibilidad a fin
de resistir los fuertes choques y deformaciones a que ha-~
brin de someterse los revestimientos depositados sobre plan
chas metdlicas que se revisten en plano y luego se adaptan
a2 la forma deseada. '

Los dos componentes esencisles y sus proporciones
son como sigues -

(1) resina de poliéster hidroxi-funcional, con prefe
rencia polictilénicemente insaturada;

* (2) aiisocianato orgdnico en ung proporeidn de 0,1 a

20 %, con preferencia de 0,5 a 5 %.

E1l tercer componente preferido, es:

(3) mondmero 1idfilo etilénicamente insaturado, en
wna proporeién de 1 a 25 %, con preferencia de 3 a 15 %.

Los porcentajes son en peso sobre la base de la resi
na terminada. Bl resto de la resina consiste esencidlmente
en la resina de poliéster que proporciona un exceso de fun-
cionalidad hidroxi, superior a la precisa para la reaccidn
completa con la funcionalidad isocianato proporcionada por
el componente diisocianato.

Como se comprenderd, el diisociznato y el nondmero
1ipbfilo, aumenterdn el peso molecular del componente polids
ter. Dado que la resina finml se {rata de que sea scluble en

disolventes orgénicos, ol polidster de partida debera ser de
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peso molecular relativamenfe bajo como suelé‘ser corriente
al trabajer con poliédsteres insaturados. Dado que los ele-
mentos coﬁstituyentes principales de los polidsteres solu-
bles son fcidos dicarboxflicos y dioles (glicoles), el peso
molecular se limite fdcilmente teniendo un gran exceso de
funcionalidad hidroxi con respecto a la funcionalidad deido,
por ejemplo, un exceso de por 1o menos 20 %, con prefercn~
cia 50 % como minimo y muy corriéntemente de 65 a 100 %,
Pueden usarse excesos tan elevados como de 200 %. Por otra
parte, la reaccion formadora de polidster ha de ser fazona—
blemente éqmpleta, indicado por un {ndice de acidez inferior
g 30, con preferencia inferior a 15.

Con referencia més especiai a los pol?ésteres de uso
posible, estos, como es blen sabido, ée producen por la po-

liesterificacidn de alcoholes polihfdricos, con deidos poli

" carbox{licos, Este invento requiere el empleo de un poliés-

ter dotado de unae considerahle funcionalidad hidroxi, como
la que proporciona la poliesterificacidén de componentes que
desesblemente contengan por lo menos 1,2 equivalentes de
funcionalidad hidroxi por equivalente de funcionalidad carbg
xi. Con preferencia, la relacién hidroxi es por lo menos 1,5:1
¥, para proporcionar funcionalidad hidroxi para reticulacidn
eventual, por lo menos el 25 % en peso de los materiales hi-
droxi-funcionales empleados han de contener como minimo tres
grupos hidroxi por molécula, pudiendo servir de ejemplos la
glicerina, el trimetilolpropano y el pentaeritritol. Se usan
conveniéntemente los glicoles tales como etilenglicol, propi
lenglicol, butilenglicol, dietllensglicol y neopentilglicol.
Pera formar el polidster, se utilizan normdlmente los dcidos

dicarboxilicos aromdticos tales comc cualquiera de los Acidos
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ftdlicos o el anhidrido de decido ortoftdlico, y son tambidn
Utiles los deidos dicarboxilicos alifdticos tales como el
adipico y el succinico, solos o en combinacidn con los dci-
dos aromiticos. Para reducir al minimo la tendencia a ‘la
gelacidn, los dcidos de funcionalidad mds elevada, se men-
tienen con preferencia ausentes, o su proporcidén se minimi-
za. Los dcidos o alcoholes monofuncionales, pueden usarse
como componentes adicionales.

Aunque el poliéster puede incluir un componente acei
te, los pgliésteres, con preferencia estan libres dé este

.

aceite.
Pueden emplearse, con preferencia, numerosos poliés-
teres etilénicamente insaturados, después de modificarse

por copolimerizacién con una pequeiia proporeién de mondmero

lipdfilo; estos poliésteres son polietilénicamente insatura

‘dos y no monoetilénicamente insaturados.

Ia insaturacidén puede introducirse en el polidster
por la poliesterificacidén de un deido policarboxflico insa~
turado, tal como dcido maleico, itacdnico, aconitico, gluta
cbnico o citracdénico o por la poliesterificacidn de un alco

hol polihidrico insaturado, tal como 2-buteno-1,4-diol, pre

porcionando asi una insaturacidn elevadamente reactiva en la

espina dorsal lineal del poliéster.

Por otra parte, la insaturacidn puede introducirse en
le resina de poliéster insaturado mediante la presencia de
cadenas laterales insaturades, tal como por el uso de compo~
nentes monofuncionales insaturados, por ejemplo, alcoholes.
monohidricos insaturados o dcidos monocarboxilicos insatura-

dos. Asi, puede userse una proporeidn de sleohol monohidrico

insaturado, tel como alecohol zlilice, metal{lico o crotilico.

4
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Como ejemplos de Acidos monocarboxilicos insaturados, pue-
den citarse el dcido crotdnico, y de dcidos grasos que con
tengan inssturacidn conjugada, los dcidos eleoestedrico,
licénico, o los dcidos grasos del zceite de ricino deshidra
tado; esta insaturacidn conjugade proporciona dobles enla-
ces reactivos para fecilitar la copolimerizacidn. Ia incor
poracién de dcidos monocarboxflicos se facilita por el em-
pleo de glicerina en la produccidn del poliéster. Cuando el
poliéster de glicerina se prepara préviamente, el monodci do
reacciona con el grupo hidroxilo.secundario del residuo de
glicerina, y, como es sabido, el dcido polibdsico, la glice-
rina y el monodcido, pueden poliesterificarse juntos en una
sola reaccidn. Dado que el poliéster msado no precisa ser de .
péso molecular elevado, el &cido o alcohol monofunciocnal pue
de funcionar como agente de terminacidn de cadena. Otros
agentes monofuncionales, tal como el éter glilglicidiléter
son tambidn imdtiles para introdueir insaturacidn para la
copolimerizacidn., En otros términos, la insaturaecidn en el
polidster, precisa para la copolimerizacidn, se escoge pre-
fer{blemente de (1) insaturacidén alfa, beta; (2) insatura-
cién beta; (3) insaturacién beta, gamma; (4) insaturacidn
conjugada. . '

En general, la resinz de poliéster insaturado ha de
contener de 0,005 a 0,40 moléculas gramo de componente eti-
lénicanmente insaturado por 100 g.de polidster., Ia proporcidn
precisa preferida de insaturacidén veriard segin la reactivie-
dad del componente insaturado (el dcido maldico es mds roac-
tivo que el dcido crotémico). Ademds, han de tenerse presen—
tes los aspectos practicos del tratumiento puesto que con

nenos insaturacidn, es posible copolimerizar durante mayores
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periodos de tiempo y/o en condiciones mas enérgicas. Con
algo de insaturacidn existe una tendencia a gelificar, es-
pecidlmente con materiales mds reactivos tales como anhi-
drido maléico o dcido maléico. Sin embargo, es posible ter-
ninar la reaccidn antes de la gelacidn, especidlmente cuan—
do agquella se vigila cuidadogamente, o puede llevarse a ca=-
bo en condiciones muy suaves. Con preferencia, al usar po-
liéster que contenga insaturacidn en el esqueleto del po-
liéster, por ejemplo usando dcido maléico, la resina de po-
liéster contiene desedblemente 0,01 a 0,1 moléculas gramo
de componente insatursdo ﬁbr‘1oo g de polidster. Con poliés
teres menos reactivos, tales como los que contienen la in-
saturacion en una cadgna lateral, por ejemplo mediante el
empleo de dcido crotdénico o zleochol alilico, la resina de

poliéster contiene desedblemente de 0,02 & 0,3 moldeulas

'gramo de componente insaturado por 100 g de polidster.

Aunque el peso molecular del polidster insaturado es
de importencis secundaria mientras el poliéster no gelifique
al reaccionar con diisocianato y mondmero lipdéfilo, es con=-
veniente emplear poliésteres que tengan una viscosidad en
n-butanol al 80 % en sblidos, del érden de ¢ a Z-6, prefe~
réntemente del 6rdgn de V g Z-2, medida en le escala Gard-
ner-Holdt a 25°G.

Tos mondémeros 1lipéfilos opcionales pueden estar cong
tituidos por cualquior mondmero etilénicemente insaturado
que posea un grupo lipéfilo terminal, tal como una cadena
de hidrocarburo con por lo menos 4 dtomos de carbono. Ade~
més de estos mondmeros tales como los acrilatos de esteari-
lo_y de laurilo, pueden usarse los metacr@latos COorrespon=

dientes. El metacrilato de butilo es dbtil, aun cusndo sea de
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una longitud minima de cadena. Constituye un agente de se~
leceidn interesante por ser econdmico, pero el acrilato de
2-otilhexilo es mejor, tiene también un coste reducido y
se encuentra con facilidad. Pueden también userse el malea-
to o el fumarato de dibutilo, pero se prefieren los mondme-
ros que contlienen el grupo CHQ=G. Los ésteres alcohblicos
de acidos monoetilénicos monocarboxilicos gozan de preferen
cia, especidlmente los derivados de los dcidos acrilicos,
metacrilico y crotdénico. Se prefieren los alcoholss que con
tienen por 1o menos 6 &tomos de carbono.

El objeto del mondmero lipdfilo es obtener una modi-
ficacidn suficiente en las caracteristicas de humectacidn,

desgaste y fluencia, a fin de proporctonar un sistema Wtil

- para el revestimiento de rodillos, mientras gue, al mismo

tiempo, se realice une modificacidn de esta {ndole con séla-

mente una proporcidn reducida de mondmero vinilico de cadena

larga.

Normdlmente, la reaccién entre un mondmero vinilico y
una resina de poliéster insaturado, es una reaccidén de reti-
culacidn que termoestabiliza al poliéster, pero este no es
el resultado deseado de la aplicacidn prdoctica de este inven
to. La pequefia proporcién de mondmero vinilico con su large
cadena de hidrocearburo que se uiiliza, no tiende a termces-
tabilizar la resina de poliéstef, ¥y sdlamente modifica sus
ceracteristicas para proporcionaé las caracteristicas de hu
mectacidén y fluencia que se desean.

’

Aunque es Util cualquior diisociarato orgénico, se
prefieren los diisocianatos alifdticos. El empleo de diigo-
cianatos alifdticos contribuye al logro de buenas propieda~

des exteriores de exposicidn, mientras que los diisociunatos
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aromaticos, que pueden usarse también, no dan por resultado

la buena retencidn del color, la duracidn adecusda y la re-
sistencia conveniente a la marga o creta., Con preferencisa,
la parte alifdtica del diisocianato es un radical hidrocar-
burado divalente que contenga por lo menos 6§ dtomos de car-
bono, con preferencia, mdas de 10. El grupo hidrocarburo pue
de ser recto, ramificado o ciclico. Como se ha indicado,
los diisocianstos aromdticos tales como el de tolueno, pue-
den usarse, pero no son equivalentes a los diisocianatos
alifdticos. Solo pueden userse diisocianatos, ya qué los
compuestoé funcionales superiores lleverfan a la gelacidn.
Los ejemplos de diisocianatos alifdticos suscepti~
bles de emplearse, inecluyen diciclohexano-4,4'-diisocianato,
tetrametilen~diisocianato, hexametilen-diisocianato. Otro

diisocianato deseable es 4,4'-mefilenbis(ciclohexil isociana

. o) qde es un compuesto cicloalifdtico. Son tambidn dtiles

los diisodianatos basados en dimeros de dcido graso, tal co
mo el producido por dimerizacidn de un deido graso C48 para
obtener un diisociznato alifdtico basado en un radical hi-
drocarburado divalente de 36 carbenos.

Los diisocianatos de.ésteres alifdticos son extraor-
dindriasmente VUtiles; el grupo cerbonilo del éster parece ha
cer maxima la compatibilidad con el polidster para longltu~
des minimas de cadena en el grupo alifdfico. Pueden servir
de ejemplos para estos dsteres, los diisocianatos de deido
caproico, dlisocianatos que se han esterificado por alecho-
les inferiores (01—04), tales como el diisccianzto de dster
metilico de dcido caproico. Estos diisccionatos de ésteres
aliféticos, aumentan mis aln la dureza y la rigidez.

-Aungue se emplean Unicamente pequefias proporciones



de diisocianato, éstas ejercen un profundo efecto en la re-
sina producida. Asi, la incorporacidén de una pequefla canti-
dad de diisocianato alifdtico en el poliéster da por resul-
tado‘un aumento de varias veces en viscosidad.

5. Los grupos isocianato reaccionan enérgicamente con
el exceso de grupos hidroxi presentes y se consuren por com
pleto précticamente, de tal modo que el producto final es
gstable y se halla pricticamente exehto de funcionalidad ispo
cianato.

10. Aungue los produc%os preferidos incluyen mondémero li-
p6filo para proporcionar las caractepistieas deseadas de hu-~
mectacidn y fluencia, pueden usarge mondmeros de cadens més
corta tales como acrilato de etilo, pgro sacrificando las
propiedades perfeccionadas de humectacién y de fluencia. Deg

j5. dé luego, apelando a agentes adecuados de control de la fluen
cia y a agentes de humectacidn, y en casos en los que la apli
cacidn de las capas se realice en puntos para los cuales la
humectacidén y la fluencia carezcan de importancla, el nondme
ro vinilico puede eliminarse por completo. En tal caso, se

20. conserve todavia la dvureza y la flexibilidad desusadas. Es-
tas propiedades se derivan de la seleccidn dé un poliédster
hidroxi~funcional, précticamente sin aceite alguno, que con-
tenga una proporcién de componente hidroxi que incluya 3 o
més grupos de hidroxi y, con preferencia, esté insaturado

25, como ya se dijo. Bstos polidsterds en ausencia de modifica-
eidn del diisocianato, de acucrdo con el invento, no propor~
cionan peliculas duras y flexibles termoendurecibles en com-
bingeidn con la resina aminoplasto.

Ia insaturacién del polidster puede también evitarse,

30. ' pero esto es a costa de algumas propiedades de adherencia.
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Para preparar el interpolimero de poliuretano, el po
lidster puede formarse primero utilizando una reaccidén con-
vencional de poliesterificacién que tipicamente se realiza
& unos 24009. Es conveniente llevar & cabo la reaccién del
polidster con el diisocianato a una temperatura del drden
de 100 & 120°C, a la que el poliéster es esteble y no aumen
tae de viscosidad excepto a través de la reaccidn con el isp
cianato., Al miemo tiempo, la reaccidn del isocianato es muy
répida, o sea, précticamente instantdnea, de tal modo que
puede realizarse casi en forms de wuna valoracidn., De' este
modo, la viscosidad final puede controlarse muy exéctamente.
Es también conveniente llevar a cabo la reaccidn de copoli-
merizacidn con el mondmero lipdfilo, como etapa final, dado
que la copolimerizacidn es relativemente f£édcil de regular,

permitiendo que el peso molecular aumente, con el minimo

ﬂriesgo’de gelecidn. Por otra parte, es posible cambisr 1la

sucesidén de etapas de reaccidn, aunque el logro de resulta-
dos uniformes resultc algo més molesto y diffcil.

Los interpolimeros de poliuretano resultantes son
hidroxi-funcionales y no se endurecen térmicamente en grado
apreciable. Pueden curarse por reaccidn con resinas amino-
plasto solubles en disolventes organicos, que son condensa-
dos térmicamente endurecibles del exceso de formeldehido
con aminas. Esto proporciona grupos metilol muy reactivos
con la funcionalidad hidroxi del interpolimero de poliureta
no., Las resines aminoplastos solubles en disolventes espe-

cialas, son los condensados de \irea~formsldehide, de melami

~ na~formaldehido y de aldehido con triazinas, tal como benzo

guanamine. La resina aminoplasto se usa, en general, en una

cantidad de 5 2 95 % en peso, sobre la base del peso total
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de los componentes de la resina.

Son ejemplos clédsicos de las resinas termoendureci-
bles de revestimiento de la téenica anterior, las composi-
clones que contienen N-metilolamidas, tales como N-metilol—
acrilamida que no resultan complétamente comparsbles a las
proporcionadas por este invento, ya que estas Wltimas per=-
miten obtener revestimientos mds duros y mds flexibles. A
este respecto se han formulado acabados de aplicacidn, de
acuerdo con este invento, dotados de una dureza tan elevada
como la de los ldpices Gﬁ en combinacidn con la capacidad
de soportar el emsayo con chogues contrarios a 139 Kg.om.
Los interpolimeros convencionales de N-metilolamida y las

combinaciones de los mismos con otras resinas no tienen ni
P

aproximidemente estas buenas cualidades.

| Aunque este invento se ha descrito en relacidn con
combinaciones de interpolimeros de poliuretano y resinas
aminoplastos, pueden incluirse en la mezcla otros componen-
tes resinosos, tales como resinas alguiladas, epoxi y vini-
licas compatibles.

Los productos de este invento, aunque Utiles en diver
sos tipos de composiciones resinosas termoendurecibles, son
especidlmente adecuadas en la técnica del revestimiento, para
cuyo fin pueden aplicarse solas o en combinacidén con otres,
a partir de wna solucidn en un disolvente orgdnico compati-
ble. Estas soluciones de revestimiento pueden pigmentarse o
contener tintes, sgentes de control de la fluencia, ceras y
otros varios componentes,

Los Ejemplos sigulentes acleran el invento. Salvo ad-
vertencia en contra, en ellos y en todos los casos, las par-

tes y porcentajes son en peso.
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EJEMPLO 1 - Parte A.~ Preparacidn de Poliéster insaturado-

35

950

~Uretano
Partesy en peso
540 Acido adipico Cargar en un reactor provisto de
aglitador, condensador de reflujo,
520 Trimetilolpropano trampa Dean-Stark y tubo de entra—
da de nitrdgeno. Calentar a 130°C
820 Neopentilglicol para fundir.
60 Xilol
925 Acido isoftdlico Afladir ye fundidos los in edlentes

anteriores y calentar s 180-185°C.
Kantener 3 horas a esta temperaiura,
calentar luego a 230-235°C y mantener
para un indice de acidez de 9-10.

Anh{drido maldico

Disolvente de hi~- ;
drocarburo eromé~ Afiadir.
tico comercial mez
cledo _ineluyendo
pequenas cantida~
des de disolvente
alifdtico, de una
geme. de puntos de
ebullicion de 147-;

Viscosidad: 15,5 poises

Enfriar a 120°C ¥ luego affadir

1739C

300 Acetato de 2-etoxi
etanol

35 Ester met{lico de ) Afiadir durante un perfodo de 30 minu-

diisocianato de tos. Kantener 3 horas a 120°C, Visco-
acido caproico sidad -140 poises.

300 Butanol ) Afiadir
Las caracteristicas finales del producto fueron:

Sélidos (%) 60,6

Viscosidad (poises) 42

Color (Gardner) 1

Indice de acidez 9,7
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Parte B - Preparacién de Copolimero Poliéster-Uretano.

Partes en peso

3000 Poliéster insaturado-Uretano
de parte Carga en reactor.

300 Disolvente de hidrocarburo Calentar a 125-130°C
aromético comercial mezclado
incluyendo pequefias cantida-
des de disolvente alifético,
de una gama de punto de ebu~
1licidn de 147-173°C.

180 Metacrilato de butilo Mezclar entes y effadir
, en 1,5-2 horag a 125-130"C
45 Hidroperoxido de cumeno Guardar una hora;
30 Hidrgperdxido de cumenc g Afiadir, Guardar 2 horas a
) 125-130°C.

Las caracteristicas finales del producto fueron:
sé1idos (4% 56,9
Viscosidad (Gardner-Holdt) ’ V-W(= 12 poises)
Color (Gardner) 1
Indice de acidez 9,3

EJEMPLO 2 - E1 producto de la solucién del Ejemplo 1 (parte
B) se incorporé a una composicidn termoendureci
ble de revestimiento, que contenia 28 % en peso de pigmento
(1,8 % de Azul FPtalo - 98,2 ¢ de didxido de titano, variedad
rutilo) y 32 % en peso de resina no-volatil. Se utilizaron
distintas proporciones de condensado de melamina-formaldehido
(ver Note 1) en forma de una solucidn al 55 % de las mismas
en butanol y xilol con objeto de conseguir que el 10 %, 15%,
20 %4 y 30 % de la resina total estuviera constituida por &=
lidos de melemina-formeldehido. Se observd que las mesclas
de este invento, se solidificeban més rdpidamente que los in-
terpolimerqs de acrilemida metilolados convencionales, ya que
diqhos interpoli{meros precisaban normilmente alrededor de 60
segundos de exposicidn én un horno =z 245°C entos de adquirir

la resistencia al disolvente, mientras que con 6l producto
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 del invento, dicha resistencia (resistencia a la acetona)

se adquiria despuds de solo 45 segundos de curado. Ademas,
se consegufa una dureza y una flexibilidad superiores.
Nota 1 ~ La resina de melamina-formaldehido era un condensa
do termoendurecible de melamina~formaldehido solu=
ble en disolvente, eterificado con butanol para proporcio-
nar diche solubilidad y se empleaba en forms de una solucidn
al 55 % en peso de sdlidos de resina, que conten{a 25 % de
butanol y 20 % de xilol. Ia resina de melamina~formaldehido
se obtenfa haciendo reaceionar 5,5 moles de formaldehido
con 1 mol de melamina en presencia de un exceso de butanol

y une pequedia cantidad de catalizador dcido.

D i s g st i s o
Y e e

producto de la Parte A del Ejemplo 1, en lugar

de la solucidn producto de la Parte B del mismo Ejemplo., Los

tablervs metdlicos revestidos y térmicamente tratados fueron

inferiores; a causa de una pronunciada tendencia del revesti
miento & shuccarse durante el tratemiento ¥ 2 mostrar una
sensibilidad para la grasa y a otras imperfecciones superfi-
ciales.
EJEMPLO 4 - Se repitid el Ejemplo 2 con proporciones muy
superiores de condensado de melamina-formaldehi

do, por ejemplo, condensado de 50 % y 70 % de condensado de
melemina~formaldehido sobre la base de la resina total. De
este modo, se obtuvieron acasbados de aplicacidn de la dureza
de los lipices GH y superiores combinados con una resisten-
cia al chogue inverso de 139 a 185 Kg.cm.

Los revestimientos termoendurecibles, no solo acusa~
ban una dureza y una flexibilidad extremadas, mostraban tam

bidn una excelente resistencia a la distorsion, aun cuando
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no se incorporara cera en el revestimiento y a pesar de ha-
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llarse este complétamente solidificado para elevar al maximo

la resistencia al disolvente ¥y la dureza.

s e e b i i e s S
P

por pulverizacidén a fin de no precisar la mayor
humectacidn y fluencia necesarias para le aplicacidn por ro-
dillo a gran velocldad. Las capas térmicemente tratadas eran
duras, rigidas y muy resistentes a la distorsidn y satisface-
torias como acabado de aplicacidn.
EJEMPIO 6 - Se repitid la Parte A del Ejemplo 1, con la ex-

cepcidn de omitirse las 35 partes de anhfdrido

maldéico. Se repitid el Ejemplo 5 wiilizando la solueidn libre

. de maléico asi obtenida. La adherencia de la capa térmicamen--

te tratada a un sustrato metdlico se perjudica ligéramente,
pero el produzto siguid siendo satusfactorio.
-§0T4-

Descrita suficiéntemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizerlo en la préctica, debe hacer-
Be constar que las disposiciones anteridrmente indicadas,
gon susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no
alteren su principio fundamental. Tambidn se hace constar que
el invento corresponde a una Soliecitud de Patente, presentada
en Norteamérice, con fecha 1 de julio de 1968, bajo el nime-
ro 741.300, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que
constituye la esencis del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Invencidén por 20 aflos en Dspafia, sobre:
PROCEDIMIERTO DE OBTENCION DE RRESINAS DE POLIURNTANC HIDROXT~
~FUNCIORALES SOLUBLES EN DISOLVERTES ORGANICOS; caracterizdn

dose por lo siguiente:
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18.- Procedimiento de obtencidn de resinas de poli-
uretano hidroxi-funcionales solubles en disolventes organi-
cos, caracterizado porque comprende hacer reaccionar, =sin
llegar a le gelacidn, una resina de polidster hidroxi~funcig
nal con un diisocianato ofgénico en une cantidad de 0,1 a
20 % sobre la base del peso de la resina, proporcionando le
resine de poliéster un exceso de funcionalidad hidroxi supe-
rior a la precisa pare la reaccidn completa con la funciona-
lidad isocianato que proporciona el diisocienato.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque como resina de polidster se hace reaccionar
el producto de poliesterificacidn de componentes que compren
den alcohol polihidrico y &cido dicarboxilico, siendo de
1,5:1 la relacidén de hidroxi a carboxi.

“s_ ’ N . .
38,~ Procedimiento segun la reivindicecidn 2, carac-

“terizado porque por lo menos el 25 % de los materiales hi-

droxi-fundaonales usados para formar el poliéster, contienen
como minimo 3 grupos hidroxi por molécula.

49.; Procedimiento segin cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 3, caracterizado porque el polidster es insatura-
do y contiene de 0,005 a 0,4 moléculas gramo de componente
etilénicamente insaturado por 100 g de poliéster, ‘

58,~ Procedimiente sesin la reivindicacidn 4, cares~
terizado porque el poliéster contiene insaturacidn en su eu—
pina dorsal en una cantided de 0,01 a 0,1 moléculas gramo de
componente insaturado por 100 g de polidster.

62.~ Procedimiento segén cualquiera de las reivindi-
éaciones 1 a 5, caracterizado porque la resina de polidster
tiene una viscosided en n-butanol a2l 80 % de sdlidos y a

25%¢ @el érden do C 2 2-6 de la esczla Gardner-Holdt.
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78,- Procedimiento segun cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizado porque ¢l dlisocianato se ha=-
ce reaccionar en una cantidad de 0,5 a 5 %.

82, Procedimiento segin cualquiera de las reivindi~-
caciones 1 a 7, ceracterizado porque como diisoclanato se
hace reaccionar un diisoceianato alifdtico.

98,~ Procedimiento segin la reivindicacién 8, carac-
terizado porque como diisocianato alifdtico se hace reaccio-
nar un éster.

108,~ Procedimiento segln la reivindicacidén 9, carsc-

terizado porque como éster se hace reaccionar el éster meti-

lico de diisocianato de acido caproico.

118,~ Procedimiento segln cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 10, caracterizado porque la resina resultante
se copolimeriza con una cantidad de 1 a 25 %, con preferen- .
ciz de 0,5 a 5 %, sobre la base del peso de la resina de un
mondmero 1ipéfilo monoetilénicamente insaturado que contiens
una cadena terminel hidrocarbonada de por lo menos 4 dtomos
de carbono.

122, Procedimiento segun la reivindieacidn 11, carag
terizado porgue como mondmero 1ip6filo se copolimeriza dster
alcohdlico de un geido monocarboxilico monoetilénicamente
insaturado,

138.~ Procedimiento segin las reivindicaciones enterio
res, caraclterizado porque la resina de poliurectano resulton-
te en combinacidn con una resina aminoplasto termoendurecible,
se disuelven en un disolvente organico.

148,= Procedimiento segin la reivindicacidn 53, COIAC
terizado porque como resina aminoplasto se emplea un condensg

do de melamina-formaldehido.
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158,~ Procedimiento de obtencidn de resinac de poli-

uretano hidroxi-funcionales solubles en disolventes orgéni-

cos, tal y como queda sustancidlmente descrito en la presen-

te Memoria..

Esta Memoria consta de 18 hojes escritas a mdquina

por una sola cara.

F. Hoenbndat R i
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