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Egte invento se refiere a un horno de caldoo,

¥y en particular, a uno de dichos hornos que ocfrece me~
Joras en los dispositivos para sostener los objetos Quran

te el caldeo final reupectivo.
Un modo para calentar plezas metédlicas tales

Do

Mod. 596
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como planchas, tochos, vigas y similares, es someterlas
a un caldeo continuo en hornos alargados de tipo cono-
cldo. Las piezas industriales son empujadas en el in=-
terior del horno con empujadores de tipo‘convencional

y son sustentadas sobre patines enfriados por sgua en
zonas de precalentamiento y de caldeo, Las piezas indus-
triales son retiradas del extremo de descarga del horno

. mediante un extractor o bien heciéndolas pasar a través

de un disposgitivo de caida convencional. Se -introduce
una nueva pieza en el extremo de oérga del horno y todas
las piezas contenidas en éste avangen a 1o largo del mis-
mo, siendo descargada una Qe ellaé. En el horno corrien=-
te lag piezas industriales se hallan en contacto con los

" patines hasta que son empujadas a la zona de impregnacién

térmica situada endl extremo de descarge del horno. Se
forman mercas de los patines sobre la superficie infe-
rior de.las piezas industriales en contacto con los nisg-
mos debido a la remoéién continua de calor a partir de
las piezas por parte del agua que fluye a través de los
patines, Estas marcas son eliminadas-de las piezas in=
dustriales gplicando calor & las mismas en la zona de
impregnacién térmica mientras reposan sobre una solera
refractaria sélida. Ias piezas industriasles son impreg-
nadas aplicando calor a sus superficies superiores, el
cual "empapa' por completo las piezas suministrando el
calor necesario paras eliminar las marcas de los pati-
nes., Esta impregnacidn requiere un tiempo considerable.
Asimismo, dado que las piezas industriales son empuja—-
das a través de la solera refractaria sélida, ésta estd

gometida & un desgaste refractario considerable ¥ poxr
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ende requiere un mantenimiento frecuente que lleva tiempo.
V Tog problemas que ge citan anteriormenteo, in-

hefenies en une solera refractaria s6lida en la zona de

impregnacidn térmica de un horno de caldeo conbinuo, se

"guperan mediante el presente invento que facilita un horno

con uns zona de caldeo qus comprende patines enfriados
Por gaua sobre los cuales pueden ser empujadas las piezas

. industrisles y elementos de soporte miltiples dispuestos

entre log jaiines y medios para mover-los elementos de
goporte o los patines para ftransferir las piezas indus
trialés desde log patines a los elementos de soporte,
con 1o cual se borran las marcds ddlos patines mientras
las piezas industriales se encuentran sobre los elemen—
tos de soporte, Sustentando las piezas industriales so-
bre los elementos de soporte, puede suminisirarse ‘calor
tanto a la parte superior como a la inferior de las
plezas industriales y, como resultado de ello, toma me~
nos tiempo el eliminar las marcas de los patines foxrma-
das sobre lag piezas industriales comparado con la impreg
nacidén de éstas en wna solera sélida. Ademds, el calor
adlicional. suministrado a las piezas industriales acer—
tard el tiempo para obtener una temperatura wniforme de
la pieza necesaria para el posterior tratamiento de la
misma. Por otra parte, los elementos de soporte miltiples
del horno del presente invento no estédn sujetos a pro-
blemas de desgaste asociqdos con la solera sélida ya que
las piezas industriales no son empujadas a lo largo de
los elementos de soporte sino, mds bien, son impulsados
a lo largo de los patines colocados en la zona de calded
final. En esencia, lo que se hace es eliminar la zona de
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impregnacién térmica de un horno de caldeo combinuo y
disponer una zona ds caldeo final, por decirlo asZ.
Por tanto, el hormo del presente invento se traduce

asimismo en un hormo de mayor capacidad junto con me-

'jor uniformidad de temperatura de las piezag industria~
" les caldeadas en el mismo, con relacidén a un hormo de

caldeo convencional del mismo largo. Ademfs, en compa—

. racién ocon el mismo horno coavencional, puede reducirse

el largo dsl presente horno y mantener igual capacidad
mientras se proporciona mayor uniformidad de temperatu~
ra de las piezas. industriales. )

Los principios del bresén%e'invénto tarbien
son aplicables s hornos de caldeo de +tipo discomtinuo,

- Existen hornos discontinuos que poseen solera refracta-

riafsdlida o pilastres sobre 1os cuales descansan las
piezas industriales mientras son caldeadas. Puede pro-
porcion;rse un horno discontinuo que disponga de medios
para transferir piezas industriales desde wn diépositivo
de soporte de objetos a otro de acuerdo con la esencia
del presente invento, As{ pues, comparado con los hornos
de molera sbélida o discontinuos de tipo pilastres, este
horno dexd como resultado el que las piezas industria-
les alcancen una meyor wniformidadds tempesratura en un
tienpo mucho mds corto, eliminando asimismo otros cono-
cidos problemas de soleras refractarios y pilastrea:
M4s especificamente, se facllita un horno que
posee las ventajas que acaban de enumerarse, asi como
otras, que comprenden: un alojaniento hueco alargado go-
neralmente orientado en sentido horizontal que define una

cémara de horno; un dispositivo quemador.dispuesto en el
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alojamiento para suministrar productos calientes de com~-
bustién al interior de la cdnara del horno y aplicar
calor a los objetos susceptibles de ser caldeados; una
pluralidad de dispositivos de soporte de objetos trans-

‘versalmente espaciados sustentados en el alojamiento y

- extendiéndogse a todo lo largo del mismo para sustentar

objetos durante el caldeo; teniendo el dispositivo de so~-

. porte de objetos primeros y segundos elementos, dispues-

tos dstog entre aguéllos, siendo los elementos méviles
en.gentido ascendente y descendente respectivamente; y
ung estructura mévil funcionalmeﬁte dispuesta con los
digpositivos de soporte de objétos para inclinar selec—
$ivamente los elementos wno oon respecto a otro y trans-

- ferir objetos entre los mismos,

Otros detalles y ventajas del invento me evi-
denciardn en el curso de la sigulente descripcién de
ciertas formas de realizacidén preferidas del mismo,.

En los planos anexos se representan ciertas
egtructuras preferidas del invento, en los cuales:

La figura 1 es wna vista en seccidn longitu-
dinal & través de parte de un horno de caldeo continuo
que incorpora el presente invento, y que muestre la zona
de caldeo final del horno con los elementos de soporie
de las piezas industriales en una posicién;

La figura 2 es una vista similar a la de 12
figura 1 que ﬁﬁestra los elementos de soporte de laam
plezas industriales en une segunda posicidn.

La figura 3 es una vista en seccidén transver-
sal vertical fragmentaria tomada a lo largo de la linea
3-3 de la figura 2.
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Ia figura 4 es una representacidén esguendtica
de un modelo de artesa que forma parte del dipositivo
de cierrs para el presente invento.

Ta figura 5 es una vista en seccién transver—
sal vertical fragmentaria similar a la de la figura 3
gue muestra otra disposicidn de loz elementos de sopor-
te de las piezas industriales en la zona de caldeo final

" de un horno continuo del presente inventoy

La figura 6 es wna vista en secoién longitudi-
nel vertical g través de parte de un horno de caldeo con~-
tinvo que incorpbra. otra forma del presente invento, y
que muestra la zona de caldeo final del hormno con los

elementos de soporte de las piezas industriales en otra
posicién. 4
’ Ta figura T es una vista similar a la de la

figura & que muestra los elementos de poporte de las
piezas indugtrieles en una segunda posiciodn. -

Ia figura 8 es una vista en seccién transversal
vertical fragmentaria tomada a lo largo de la linea 8-8
de la figura 6. ' ’ .

Refiriéndonos ahora a 1los planos, en los cuales
g0 usan iguales mimeros de referencia para designar par-
tes igueles a travéds de las diversas vistas, 10 es un
horno de caldeo a través del cual pasan mis o menos
conbinuamente piezas tales como planchas 1ll, por ejemplo
susceptibles de ser caldeadas. La estructura bisica del
horno 10 comprende un alojamiento alargado 14 que define
una eédmars de horno con una zona de precalentamiento, no
representada, una zona de caldeo 16, de la cual se mues-
tre parte, y una zona de caldeo final 18 dispuesta en el
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interior del extremo de descarga 20 del horno. Quemado-
res 22 ge hallan convenientemente dispuestos en las pa-
redes del alojamiento 14 para introducir en el interior

“de la cémara del horno productos calientes de combustidn

con el f£fin de aplicar calor a 1és pianchas 11 que pasan
a través de la misma. Ias planchas 1l son pasadas a tra-
vés de la cémare de horno empujédndolas una contra otra

* en cuslquier forma bien conocida, moviéndolas de izquier-

da a derscha segin puede verse en las figuras 1 y 2. Ias
;pianchas 11 son sustentadas en las zonas de precalenta-
miento y ambas de caldeo sobre patines 24 convenientemente
mon'l;adag sobre la plataforma 31:. En general, escepio en

lo que repsecta al dispositivo de ebporte de las plan-

chas 30 en la zona de caldeo final 18, el horno 10 pue-
de ser mds o menos convencional, y, como quiera que ta-
les hornos y su funcionamiento son bien conocidos para
los expertos en el ramo, no se deseribirén en detalle
ninguna parte del hormo éxcep’bo la estructura del dia-
positivo de soporte 30,

El dispositivo de soporte 30, segin se mestra
en lag figures 1, 2 y ;, comprende una serie de plata-
formas alargadas, transversalmente espaciadas, 32 que for-
man parte de la plataforma total 31, cuyas plataformas
32 se hallan convenientemente sustentadas en el suelo de
la base del horno 10, Un par de secciones postelores 34
de los patines enfriados -por agua 24 se hallan susten-
tadas por cada una de las plataformas 32 mediante ‘tubos
en forma de U transversalmente orientados 36 espaciados.
longitudinalnente sobre la plataforma 32. Cada wno de
los patines 24, que comprenden seceiones respectivas 34,



estd provisto a todo lo largo del mismo de una barra
de uso 35. :
Bl dispositivo de soporte de objetos en la 20~
na de caldeo final 18 es movible en sentido ascendente
Se -y descendente con respecto a las secciones de patin 34.
El dispositivo de sopoﬁe de objetos comprende elemen=
tos de pedestal 40 dispuestos en los espacios entre
las plataformas 32. Los detalles de un elemento de pe-
‘destal 40 serdn descritos con la salvedad de que la des-
104 cripeidn pertenece a cada uno de los elementos de pedes-
' tal representados en losplanoss Cada pedestal 40 com=
' prende una estruc:bura fubuler vertical 42 formada en
- configuracidén de cerca con una secclén superior 43 que
se extiende longitudinalmente y una pluralidad de patas
15, verticales 44 wnidas a la seccidn superior 43, Ia sec-
clén’43 estd formada con dos nivdes verticales, wan primer
nivel 43a dispuesto junto a la zona de caldeo 16 y un
segundo nivel 43b situado por debajo del primer nivel
y formendo el resto de la seccién superior. Se hace pa-
204 sar agua corriente de refrigerazcibn a través de la estrug
tura tubvlar 42 la cual penetra en y abandona las patas
verticales 44 por cualgquier disposicién de tuberia bien
conocida en la industria, Una tapa refractaria alargeda
' 46 se extiende sobre lz superficie superior del segundo
25. nivel 43b de la seccidn superior 43 de la estructura tubu-
laxr 42, Iz tapa refractaria 46 se mantiene fija con rese
pecto a la estructura tubulexr 42 mediante el soporie 4-'}
convenientemente asegurado & la seceidén superior 43 « Ung,
corta barra de uso 48 se halle fijada en forma apropiada
30, a la superficle horizontal superior del prizer nivel 43e
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de la seccidn superior 43,

Cade elementos de pedestal 40 se halla susten-
tado por una egbtructura de soporte vertical 50 que ine-
cluye un par de cortas piezas de primeras vigas en for-

‘me de I 52 transversalmente espaciadas dispuestas jun=

t0 8l extremo de descarga 20 del horno en la excavacién
53 situada por debajo de la zona de caldeo final 18, Ca-

_da una de un par de segundas vigas en forma de I alargada

54 vea fijade & cada wna de las primeraes vigas en forma
de I 52 extendidndose desde las primeras vigas en forma
de I é. un plano vertical que pasa a través de una zona
intermedia de la respectiva de taldeo 16, Pares de cor-
tas secciones de primeros canales 56 se hallan dispuestas

‘e intervalos longitudinales entre lag segundas vigas en

forma de I 54 y terceras vigas en I 58. Seglin se muestra
en las figuras 1 y 2, cuatro pares de primeros canales
56 se hallan dispuestos segin se describes Ias terceras
barras en forma de I se extienden en la excavacién 53
desde wn punto contiguo a la zona de extremo de descar-
ga 20 del hornmo a wn plano vertical gue pasa a través

de la entrada de la zona de caldeo final 18, Un par de
segundos canales alargados 60, representado en la figu-
ra 3, va fijado a las terceras vigas en forma de I 58 -
y es coextensivo con las miamas., Un bloque refractario
alargado 64 va convenientemente fijado a la superficie
superior de los segundos canales 60. Pasos 66, represen=
tados en la figura 3, se .hallan formados a través del
bloque refractario 64 para recibir ajustadamente las pa=
tas verticales 44 de la estructura tubulaer 42. Soportes
68 se hallen convenientemente fijados entre la superfiocle
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interior de los segundog canales 60 y las patas verbtica-
les 44 para proporecionar soporte adieional para la es-—
tructura tubular 42.

Segin se muestra claramente en las figuras
1y 2, los elementos estructurales situados por encima
de lzs segundas vigas'en forma de I 54 se hallan inclinae
dos hacia abajo con respecto a las vigas en forma de I

54. Esta inclinacién se proporciona haciendo variar

convenientemente la altura de los primercy canales

56. Ademds, la altura de las patas vertioalés 44 de

la estructurs tubular 42 se regula en forma apropiada
de tal manera qué ambos niveles de la seccidn superior
43 son sensiblemente horizontales cuando el dispositivo

~de soporte 30 se encuentra en la posicidén representada

en la figura l. Ie inclinzcidén de los elementos del dig-
poaitivo de soporte 30 es necesaria para establecer las
relaciones entre los elementos de pedestal 40 y las gec
clones de patin 34 segin se muesira en lag figuras 1 y 2
Estas relaciones se comprenderdn mejor a medida que con=
tinua la presente descripeidne

Ia zona de caldeo final 18 y la exoavacién 53
se hallan reciprocamente aisladas por medio de cierres
herméticos bien conocidos. Segin se muestra esquendtica-
mente en la figura 4, los cierresg incluyen una serie de
artesas convenientemente sustentadas 70 que circunseri-
ben la zona contigua a los lados y extremos exteriores
de cada %eroera viga individual en forma de I 58 que
forma parte de una estructura individual de soporte
vertical 50, Segin se muestra en la figura 3, hojas alar-
gadas 72 y 73 van fijadas al lado exterior de cada viga
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tercera en forma de I 58 que forma parte de wna estruc-
tura de soporte individual 50 y se hallan configuradas y
clasificadas en cuanito & tamafio pera extenderse al inte-
rior de canales entre las estructuras desoporte 50 for-

madas por las artesas 70, Sezuin se muestra en las figuras

"1y 4, las hojas 75 y T6 van fijadas a los extremos de

las vigas terceras en forma de I 58 y estdn configuradas y

- gon de un tamzfio predeterminadc para extenderse en el in-

terior de los canales extremos opuestos formados por las
artesag T0. Se mantiene un nivel apropiado de medio de
cierre hermético, por ejemplo agua, en las artesas 70
g fin de agegurar wn aiglamieﬁgb adectado_entre la exca~

vacién 53 y la zona de caldeo final 18,

Todas las estructuras de soporte 50 se hallan
acopladas entre si mediante wn par de vigas en fomma
de I alargadas que se extienden transversalmente 80 con-
venientemente fijadas a todas las primeras vigas en fore—
ma de I 52 que formen parte de las estructuras de sopor—
te 50, El conjunto total de elementos de pedestal 40
¥y estructuras de soporte 50 se halla sustentado sobre
el suelo de la excavacién 53 por pares de unidades de
‘transmisién lateralmenée espaciadas 82 y widas de guia
84 digpuestas entre si longitudinalmente en sentido
opuegto. Cada unidad de transmigién 82 comprende wn
cilindro hidrdulico 86 unido a una fuente de fluido

‘hidrdulico, no representada. El cilindro 86 cstd susten~

tado en disposicidn giratoria entre una pieza de sopor-
te en forma de horgquilla 88 convenientemente fijada a una
bgse 89 que descansa sobre el suelo de la eicavacidn 53e
Ia biela 90 del cilindro hidrdulico 86 va unido en dispo-
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sicibén giratoria a un soporte de horquilla 92 el cual
ge halla .convenientemente f£ijado con vigas en forma de
I 80, Cada unidad de guia 84 comprende un elemento de

base alargado 95 y un par de rodillos idénticos dispuesd-

tos longitudinalmente en sentido oPdesto 93 sustentados
para rotacién por soportes de horgquille idénticos 94
convenientements fijados a la parte superior del ele-

-mento bagse 95 Un carril de gula de forma arqueada 96
. va convenientemente f£ijado a segundas'vigas en forma de
. I 54 y se halla dispuesto para ajustar con los rodillos

93, Los carriles-de gula 96 se hallan conformados de tal
modo gus cuando cada uno de los cilindros hidrdulicos

86 es accionado desde su posicidn retraida representada
en la figura 1 para extender ls biela 90 a la posicién
mostrada en la figura 2, en conjunto de.elementos de pe-
destal 40 y soportes verticales 50 se moverd en una tra=-
yectoria arquezda en direcelén ascendente con respecto
al extremo de descarga 20 del horno 10, a medida que va
desde la posicidén representada en la figura 1 a la posi-
¢ibn representada en la figura 2.

Los secciones de patin 34 y elementos de pe~
destal 40 estén elasifiéados en cuanto & tamafio de modo
que el plano horizontal quecomprende las superficies su-
periores de la tapa refractaria 46 se halla dispuésto por
debajo del plano horigzontal que comprende la barra de
uso 35 cuando se empujan las planchas 11l a través de
la cédnmara del horno. Durante las operaciones de empuje
la barra de uso 48 dispuesta en el primer nivel 43a de
la seccibn superior 43 del soporte vertical 42 estard
en posicidén generalmente parelela y por debajo de las



10,

15,

20

254

30¢

-l13 =

barras de uso sobre los patines 24 en la zona de caldeo
18, Cuando se mueve el conjunto de elementos de pedes—
tel 40 y estructuras de soporte 50 desde la posicién

representada en la figure 1 a la posicién representada

‘en la figura 2, el plano de las tapas refractarias 46

so hallard en posicién inelinadae y por encima del plano

horizontal de lag barras de uso 35 de las seccilones de

. patin 34. Asf, moviendo el conjunto a la posicidn de la

figura 2, las planches 11, originalmente sobre las sec~
clones de patin 34 inmediatamente por encima de las
tapa refractarias 46 serén‘elevadas fuera de dichas sec—
ciones 34 y sustentadas sobre las tapas refractarias 46
que forman parte de los elementos e pedestal 40, Por

;consiguienie, cuando las planchas 11 se hallan en reposo

( es decir, no siendo empujadas a través del horno), lag
planchas que se encuentran en la zona de caldeo final
18 son caldeadas mientras son sustentadas por los ele-
mentos de pédestal 40, Segén se indica anteriormente en
esta memoria, tomard considerablemente menos tiempo,
vomparada con una solera gélida, el retirar las narcas de
patines formadas sobre las planchas por los patines 24
y tambidn menos tiempo para obtener la wniformidad de
temperatura de las planchas antes de ser descargadas del
horno 10 para ser tratadas en wn proceso posterior, tal
como laminado, por ejemplos '
Ia figura 5 ilustra otra forma de realizacidn
del dispositifo de soporte 30 que forma parte del presen-
te invento. En la figura 5, toda la estreutrva descrita
anteriormente es la misma excepto que los elementos de
pedestal 40’ van fijados a las plataformas 32 y los pa-
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tines 24 incluyen secciones anteriores 24a dispuestas
en laszonas de precalentaniento y caldeo y secciones
posterioies 24b dispuestas en la zona de celdeo final
18 y separades de las secciones de patin anteriores 24a.
Ademds, lag secciones_de patin posteriores 24b se hallan

- sustentadas por soportes verticales 50 . Por lo tanto,

cuando se empujan las planchas a través del horno, pue-

den moverse las secciones de patin posteriores 24b con

relacién a los pedestales 40’ para sustetar las plan=-
chas. En esta forma de realizacidén, el plano horizontel
que incluye las tapas reffactarias 46’ de elementos

de pedestal 40” se halla dispuesto por debajo del plano
horizontal que comprende las barras de uso 35’ de las

. pecciones de patin posteriores 24b. Durante el empuje

de las planchas, la biele 90 del cilindro 86 se exten~
derd totalments en fin de mantener la relacién de los pla=

nos de Ios elementos de pedesgtal 40’y secciones de patin

" posteriores 24b, que acaban de describirse. Tras comple-

tar lo opesraclién de empuje de las planchas 1l en el
horno, se contrae la biela 90 del cilindro 86 y el pla-
no de las gecciones de patin posteriores 24b ge halla-
rédn entonces dispuesto-en direccidén descendenie con reg-
pecto al extremo de descarga 20 del horno 10, y por deba-
jo del plano horizontal de las tapas refractarias 46°de
los elcmentos de pedestal 40", De este modo, cuando to-
das las planchas del horno se hallan en reposo, &quellas
que se encuentran en la zZona de caldeo final 18 serén
caldeadas mientras son sustentadas por los pedestalea
407

Las ventajas de este invento, es decir, ripida
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eliminacidén de marcas de patines de las piezas indus-
triales, corto tiempo de caldeo para alecanzar una tenm-
peratura uniforme de las piezas indusiriales, elimina-
cién de desgeste de solera refractaria, meyor capaci-
ded, y otras, fueron expuestas en la introduccidn de

egte memorie. Ahora debe apreciarse mejor la forma en
que el horno del presente invenbo propoxrciona laé ven=

tajas anteriormente mencionadas. Por otra parte, con=-

~viene hacer observar que el movimiento arqueado o de

Ybalanceo" dado a lag planchas en la zona de caldeo

final proporciona una ventaja adicional a este invento.

Cada plancha que es empujada a través de un horno de
caldeo se encuentra a {tope con léé planchas contiguas

8 la misma, Como resultado de ello, se ha comprobado
en hornos convencionales yue ocasionalmente gqueden sol-
dadas entre si en el momento de la descarga. lLasolda-
dure se produce generalmente en la zona de impregna-
cién térmica del honnoAconvencional. En este invento, ol
movimiento de "balanceo" proporcionado por el disposi~-
tivo descrito con relacidn a las figuras 1, 2, 3y 5
hard que me separen las planchas a la entrada de la zo-
na de caldeo final 18 y, por congiguiente, eliminard
vritualmente cualquier soldadura entre lag planchag,

Lag figuras 6 y 7 ilustran otra forma de
realizacidén de este invento. La estructura de las fi-
éuras 6y T es esencialmente la misma que la ilustrada
en lag figuras 1, 2 y 3, excepto que los elementos de
pedestal simplemente oseilan hacia arriba y hacia aba-
Jo eon respecto a los patines en la zona final de cal=
deo, EL hornmo 100 incluye secciones de patin posteriores
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102, que forman parie de pabines alargados eniriados
por agua que se exticnden a todo lo largo del horn;;
convenientemente sustentados por la plataforma 104.

Iios elementos de pedestal alargados 106 se hallan dise
puestos entre las secciones de patin posteriores 102,
cada uno de cuyos elementos de pedestal ineluye una
egtructura fubular vertical 108 formada en wna confi-
guracién de cerca con una gecelén superior 110 que se
extiende longitudinalmente y wa pluralidad de patas
verticales 112 unidas a la seceién superior 110. Se
hace paser agua corriente de refrigeracién é través

de la estructura tubular 108 y perdira en la misma ¥

la abandona a través de las patas verticalss 112 nmedian-
te una disposicién de tuberla adecuada bien conocida en
la industria. Una tapa refracieria alargada 114 se ex-
tiende por encima de la superiicie superior de la sec-
cién guperior 110 y estd convenientemente fijada a la
misma mediante el soporte 116. Cada elemsntos de pe-
destal 106 se halla convenientemente fijado>a wa Vi~
ga alargada 118 que se extiende longitudinalmente con
respecto al horno. Ias vigas 118 estdn fijadas entre

gf mediante vigas 120 y 122 convenientenente asegura~
das a los extremos anterior y posterior respectivos de
las vigas 118.las vigas 118, 120 y 122 se hallan dis~
pueztas por debajo de la zona de caldeo final 124 en
una excavacién 126 convenientemente dispuesta por de-
bajo del horno. &1 elemento de pedestal 106, junto con
las vigas 118, 120 y 122, estd sustentado sobre el sue-
lo de la execavacidén 126 mediante pares de elementos

de transmisidén lateralmente eapaciados 130 y dispousi-

tivos de guia 132, dispuestos en sentido longitudinal
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opuesto uno con respecto al otro. Cada unidad de trans-
migién comprende un cilindro hidrdulico 134 unido a wna
fuente de fluido hidrdulico, no representada, &l ciline
dro 134 se halla sustentado en disposicidn giratoria
entre un soporte de horquilla 136 convenientemente fija~-
do & una basgse 138 que descansa sobre el suelo de la
excavacién 126, Ia biela 140 del cilindro 134 va unida
en disposicién giratoria a un soporte de horquilla

142 que se halla convenientemente fijado a la viga

122, Una plancha de horquilla 144 va convenientemente
fijada a la viga 120 y se halla unida en disposicidn
giratoria a la plancha 146 ¢convenientenente fijada a

la parte superior de la base 148 que degcansa sobre

el suelo de la excavacién 126,

Las gecciones de patin 102 y elementos de
pedestal 106 poseen wn tamaiio predeterminado de tal
nodo que el plano horizontal que comprende lasg super—
ficies superiores de las tapas refractaruss 114 se ha-
1lla dispuesto poxr debajo del plano horizontal que com-
prende las barras de uso de los patines, que incluyen
secciones de patin posteriores 102, Durante las cpe-
raciones de empuje lds planchas 150 se moverdn & tra-
vés del horno 100 sobre los patines, Cuando las plan-
chas 150 se hallan en reposo, se accionan los cilindros
134 para extender las bielas 140. Los elementos de pe~
destal 106 se inclinan todos hacla arriba en direc-—
¢ién al extremo de descarge del horno, segin se mues-
tra en la figura T. Asi, las plaachas 150 en la zona
de caldeo final 124 que estabdn originalmente gobre
las secciones de patin anteriores 102 gerdn elevades
de las misnas y sustentadas szre las tapas refractarias

114 que forman parte de los elementos de pedesfal 105,
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Lag bielas 140 son retraidas para devolver los elemen-
tos de pedestal 106 a la pogicidén representada en lea
figura 6.

Debe entendersé que el horno de las figuras
6-7 posee egencialmente las mismés ventajas que las
expuestas con respecto a las formas de realizacién
enteriores. También conviene hacer observar que el
hormo de las figuras 6-9 puede adaptarse de tal modo
que las secciones de patin en la zorna de caldeo final
124 estén dispuestas pars inclinarse con relacifn a
los elementos de pedestal. Tal disposicién gerfa simi-

‘lar a la estructura del invento ilusirada en la figura

5. Conviene ademss hacer observar que la estructura

de este invento ilustrada en las figuras 6-8 podria adap~
t%rse gimplemente a un horno de caldeo discontinuo; aun-
que debe entenderse asimismo que las otras estructuras

de esée invento podrian también adaptarse a tal horno

- discontinuo. En los hornos discontinuos, no obstante

no habria necesidad de tener patines enfriados poxr
agua. Las piezag industriales podrian colecarse sobre
pilastras, por ejemplo, y elevarse después sobre los
elementos de pedestai en cualquiera de las formas ex-
puestag.

En lag formas de realizacién de este invento
previamente descritas, los elementos de soporte de 6b~
jetos méviles colocados en la zona de caldeo final fue-
ron provistas de medios para moverlos en una relacién
mis o0 menos inelinada hacla arriba y hacia abajo con
respecto a los elementos de soporte estacionarios. Se
hace referencia a este movimiento como efectuado & lo
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largo de una trayectoria inelinable; con la salvedad,
no obstante, de que esta expresidé no se limita unica-
mente a la inolinacién ilustrada en las figuras 6, 7 ¥
8, sino a cualguier movimiento que de como resultado

el que un grupo de elemeros de soporte se incline con
reapecto a otrc traduciéndose ello en la transferen-
cia de objotos entre los elementos de soporte, a fin de
lograr las ventajas a que anteriormente se hace men=-
cién,

83 bien se ha descrito y representado eg-
tructuras preferidas del presente invehto, debe enten-
derse claramsnte que el mismo.no ge limita a las mis-
mas sino que puede incorporar otras forzas dentro del
marco y alcance de las siguientes reivindicacioness’

N O T A

Degerita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la maners Ge realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alferen su prineipio fundamentals
Tambien se hace constar que el invento corresponde
a une golicitud de Péténte presentada en Horteamerica
Ser. No. 800.912 de 19 de febrero de 1969, acogidéndose
por lo tanto a los beneficlos que conceden los Con=-
venios Internaclonales en vigor y siendo lo que cons-
tituye la esencia del referido invento, se solicita
Patente de Invencidn por 20 alios en Bspafiasobres Per-
feccionamientos en la construceion de hormos de caldeo;
caracteirizdndoge por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en la construccién
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de hornos de caldeo, caracterizados porcgue comprenden
un alojamiento hueco zlargado generalmsnte orientado

en sentido horizontal que define una cdémara de horno
con primeras zonas de caldeo, y una zona de caldeo
final interiormente contigua al extremo de descarga

del alojamiento; quemadores diespuestos en diohd aloja~-
miento para suministrar productos calientes de combus-
tién 2l interior de la cdmara a fin de aplicar calor

a los objetos susceptibles de ser caldeados; una plu-
ralidad de dispositivos de deslizanienio a modo de pa=-
tines sustantados en dicho alojamiento y que se extien
den longitduinalmente con respecto al mismo para la
sustentacién de objetos; una piuralidad de dispositivoa
a modo de pedestal alargados transversalmente espacia-
dos dispuestos entre dichos medios de deslizamiento y
dicha zona de caldeo final y que poseen superficies su=-
periores para la sustentacidén de objetos; hallindose el
plano que se extiende trangsversalmente con respecto a
dicho alojamiento y que comprende las suﬁerficiea su-
periores de dichos dispositivos de pedestal y por de-'
bajo del plano que se extiende trarnsversalmente con
respecto a dicho alojamiento y que comprends las super—
ficies superiores de dichos dispositivos de desliza-
miento cuendo los objetos susceptibles de caldeo son
empujados -a Lo largo de éstos a través de la cdmara

del hornoj y medios de armadura mévil para sustentar
todos 0 uno de dichos dispositivos y para gelectiva=
mente ineclinar tales dispositivos en sentidos ascendento
con respecto al extremo de descarga de dicho alojamiento
degde une primera posicidn en la cuzl dicho plano de
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dichos dispositivos de deslizamiento se encuentra por
encima de dicho plano de dichos dispositivos de pedes-—
tal a una segunda posicibn en la cual dicho plano de
dichos medios de deslizamiento se encuentra inclinada
con respecto a dicho plano de dichos dispositivos de
pedestal y por debajo del mismo, con lo cual los ob-
Jetos que son empujados en dicha cdmara de horno se

encontrardn sobre dichos dispositivos de deslizamiento

¥y, cuando todos los objetos estén on reposo, los ob-

jetos que se encuentren en la zona de caldeo final eg~

tardn sobre diohos dispositivos de pedestals

28 ,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 1, caracterizados porque dlcho digpositivo de are
madura sustenta dichos dispositivos de pedestal y es
selectivamente inclinable haecia arriba y hacia abajo,
con respecto al extremo de descarga de dicho aloja-
miento desde una primera posicién en la cual dicho pla-
no de dichos dispositivos de pedestal se encuentra por
debajo de dicho plano de dichos dispositivos de desli~
zemiento a wna segunda posicién en la cunl dicho pla-
no de dichos dispositivos de pedestal se encuentra por
encima de dicho extremo de descarga e inclinado hacils
arrita en direccién al mismo con respecto a dicho
plano de dichos dispositivos de deslizamiento

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 1, caracterizados pobiue dichos medios de deg-
lizamiento comprenden primeros elementos de patines
dispuestos en dichas primeras zonas de caldeo y segun=-
dog dispositivos de patines dispuestos en dichs zona
de caldeo final y separados de dichos primeros elementos
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de patines; dicho dispositivo de armadura sustenta® .
dichos gegundos elementos de patines y es selectiva~
mente inclinable hacis arriba y hacia abajo con resg-
pecto al extremo de degscarga de dicho slojamiento desg-
de una primera posicién en la cual dicho plano de di-
chog digpositivos de pedestal se encuentra por debajo
del plano se extiende transversalmente con respecto a
dicho alojamiento y gue comprende les supsrficioes su-
periores de dichos segundos elementos de patines a una
segunda posicidn en la cual dicho plano de dichos se-
gundos elementos de patines se encuentra por debajo de
dicho extremo de demcarga e inclinado hacia abajo en
direccidén a2l mismo con respecto a dicho plano de dichos
elementos de pedestal,

43 .- Perfeccionamientos.éegﬁn la reivindica~
oidn 1, caracterizados porgue dicho dispositivo de ar-
madurd'comprende wn dispositivo de basgs alargado que
ge extiende generalmente en sentido longitudinal con
regpecto a dicho alojamiento; medios de guia funcional-
mente dispuestos en wna seccidn extrema de dicho dis-
positivo de base para guiar éste a lo largo de una
traysctoria arqueada ascendente y descendente; medios
de transmisién funcionalmente fijada en la oftra sec~
cién extrema de dicho dispositivo de base para selzctliva-
nente mover éste en sentido ascendente y descendente a
lo largo de dicha trayectoria. »

58 ,= Perfeccionamisntos segin la reivindica-~
cién 1, caracterizados porque dicho dispositivo de arma-
dura comprende una bage alargada que se extlende genoral-
nente en sentido.longifudinal con feépecto a dicho
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alojamiento; medios de gufa funcionalmente dispuestos

en una seccidn extrema de dicho dispogitivo de base y
que comprenden al menos wn carril de gula formado en
configuracibn arqueada que define wna trayectoria ascen~
dente y déscendente para dicho dispositivo de bage y

al menos wn rodillo en ajuste con dicho carril de gula;
y medios de transmisidén extonsibles y retractables fi-
Jados en la otra seccidn extrema de dicho dispositivo

de base para mover éste selectivamente en sentido ascen~

‘dente y descendente a lo largo de dicha trayectoria.

68 .= Perfoccionamientos segin la reivindica-

‘¢ibn 1, caracterizados porque incluye medios de cierre
" hermetico dispuestos entre dicho dlojamiento y dicha

armadura, para aislar la cdmara de horno situade por en-—

. ocima de dicho dispositivo de armadura de la zona que e

encuentra por debajo de ésta,

T8 .= Perfeccilonamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque dicha armadura comprende una
pluralidad de vigas alargadas transversalmente cspacie~
das que se extienden generalmente en sentido longitu-
dinal con respecto a dicho alojamiento; medios de ajus-
te fijados entre dichas vigas para wnir entre si estas,
egpaciadas en orden consecubtivo; un digpositivo de pog-
te alargado que ge oxtlende en sentido ascendente fija-
do 8 cada una de dichas vigas y dispuesto en el arens
de dicha zona final de caldeo para sustentar cada uno
de dichos dispositivos de pedestal en una pogiciébn
verticel de tal forma que dicho plano de tales dispo-
sitivos se halle por debajo de dicho plano de dichos

dispositivos de patines; al menos wn rodillo sustenta-
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do poxr debajo de dichos elojamiento y dispussito pof'da—
bajo dge wna de dichag vigas en wna secclén extrema
respectiva; w carril de gula fijado a una de dichas
vigas y en ajuste con dicho rodillo, y formado en con-~
figuracidn arqueada para dotar a dichas viges de una
trayectoria de movimiento en direccidn al extremo de
descarga de dicho alcjamiento y hacia arriba con res-
pecto al mismo y lejos del extremo de descarga de dicho
alojamiento y hacia abajo con respecto &l mismo; y me=-
dios de transmisién extensibles y retractables fijados
a une de dichas vigas en el ofro extremo respeciivo
para mover éstas selectivamente a lo largo de dicha
trayectoria.

82,~ Perfecocionamientos segén la reivindica-
eibn 3, caracteriaados porque dicho digpositivo de ar-
madurg_comprende uné pluralidad de vigas alzrgadas
transversalmente espaciadas que se extienden general-
mente en sentido longitudinal con respacto a dicho
alojamiento; medios de ajuste fijados entre dichas
vigas para unir entre si estasg, espaciadas en orden
consecutivo; medios de soporte sobre cada wna de di-~-
chas vigas para sustentar cada uwno de dichos segundos
elementos de patines en una posicidn vertical; dicho
dispesitivo de pedestal se halla fijado con respecto
a dicho alojamiento; al menos un rodillo sustentado por
debajo de dicho alojamiento y dispuesto por debajo de
wne de dichas vigas en una seccidén extrema respectiva;
un carril de gula fijado a una de dichas gulas y en
ajuste con dicho rodillo, y formado en configuracidn

arqueada pars dotar a dichas vigas de una trayectoria



inclinade de movimiento en direccién al extrero de des-
carga de dicho alojamiento y en sentido ascendente con
respecto al mismo y lejos delextremo de descarga de
dicho alojamiento y en sentido descendente con respec—
5¢ - to 2l mismo; y medios de transmisién extensibles y
retractables fijados a wna de dichas viges en el otro
extremo respectivo para mover éstas selectivamente a
lo largo de dicha trayectoria.
V 92,~ Perfeccionamisntos segin la reivindica=-
104 eidn 1, caracterizados porque dicho dispositivo de ar-
madura eompren@e un dispositive de bage alargado que
ge extiende generalmente en-sentido longitudinal con
respecto a dicho alcjamiento; medios de gufa funcional-
mente dispuestos en uvna seccibn extreme de dicho dis-
15¢ positivo de base y que conprenden al menos un primexr
elementos de plancha sustentado por debajo de dicho dispo
gitivo de base y un segundo elemento de plancha fija-
do a dicho dispositivo de base y waido en posicidén gi-
ratoria e dicho primer elemento de plancha; y medios de
20, tranomisién funcionalmente f£ijados a la otra seccidn
extrema de dicho dispositivo de base para inclinar ész-~
te selectivamente en sentido ascendnete y descendentce.
 108,~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
) 'caeiones anteriores, caracterizados porque dicho horno
254 comprende un alojamiento hueco alargado generalmente
orientado en sentido horizontal que define una cédmara
de horno; quemadores para suministrar productos calien-—
tes de combustién al interior ds la cdmara de horno para
aplicar calor a los objetos susceptibles de ser caldea-
dos; una pluralidad de dispositivos de soporte de Ob-
30¢ jetos alargados transversalmente‘espaciados montados
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cn diche alojamiento nare sustentar objetos duronte

el coldéw: teniende Gichos diecpssitives de soporte

de chjetos primeron clexentos para sustentar objetos,

v oscgundos clenentos dispuestos entre dichog vwriscros
elementos, @iendo dichos elcmontos resnectivencnte inceli
nebles en sentldo ascendente y descendente; y un élsog
sitivo de srmadura movible disvuecsto con dlchos dispo-
sitivos dc moporte de objetom pors inclinay selective-
mente dichos elementos uno con respecto al otro a fin
e trangsferir objetos entre los mismos.

11&,- Perfeccionamicntos segin la reivindica
cibn 10, caracierizados porque dicho dismositivo de ar
madura comprende medios de guls pare conducir el mismo
en une trayectoria grqueada ascendente y descoendente con

recpecto a un extremo de Sicho alojamiento.

128,-Perfeceionemientos scgin la reivindicacidn

3

»

10, en el cuzl dichos primerss elementos de dichos éisp

¢

,IC

sitlvos de sovorte de obac+os comrrenden une nluralidcé
de priines enfrizdos nor agua; beplendo dichos patines
una primera seceidn anterior y una segunda seccion poste
riori dichos segundos elementos estdn constituicdos nor
une. pluralided de pedestales dicpuestos entre dicha.
segunda seceidn de dichos patines y gue poseen super-
ficies superiores portadoress de objetos; dicho alonja~
miento posee un extromo de carga ¥ un extremo de desw
cergn; dicho dispoesitivo de armacdura sustenta dichos pe
destales y es selectivamente inclinable en sentido as-
cenfente y descendente con recsvecto al cxtremo do deg-
cerga de dicho alojemiento desée una orimera posicidn
en la cual el plano de las superiicies suveriores de
dichos pecdesteles se encuentre vor debajo del nlano »

de la serunds seccidsn de dichos vatines o una cegsunde

POOR
QUALITY |
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pogicifn en la cual dicho plano de dichos pedestales
se encuentra por encima de dicho extremo de descarga
inelinado en sentido ascendente con respecto al misnmo
¥y con regpecto a dicho plano de dicha segunda seccidn
de dichos patines.

138,~ Perfeccionanientos segin la reivindica-~
cién 10, caracterizados porque dichos primeros elementos
de dichos dispositivos de soporte de objetos compren=-
den una pluralidad de primeros patines anteriores en-
friados por agua; y una pluralidad de segﬁndos patines
posteriores enfriados por aguaj dichos segundos elemen-
tos estén constituidos por ma pluralidad de psdestales
dispuestos entre dichos segundog patines y que poseen
superficies superiores portadoras de objetos; dicho

-alojamiento posee un extremo de carga y wn extremo de

descarga; dicho dispogitivo de armadura sustenta di-
chos segundos patines y es selectivamente inclinable
en gentido ascendente y descendente con respecto a.
dicho alojamiento desde wna primera posicién en la
cual el plano de las superricies superiores de dichos
pedestales se encuentra por debajo del plano de los
gegundos patbines a una segunda posicidn en la cual di-
c¢ho plano de dichos seguhdos satines se hila por debajo
de dicho extremo de descarga e inclinado en sentido
descendente en direccién al mismo con respecto a dicho
plano de dichos pedestales. .

148 ,~ Perfeccionamientos en la construccidén
de hornos de caldeo, tal y como gueds sustanciglmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en los
dibujos adjuntoss
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escrite o miquine por una sola cara.
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