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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATENTE DE INVENCION

-

Solicitante: QUICK SERVICE TEXTILES, INC,

Residencia:

Enunciado:

Prioridad:

300 West Congress Parkway, CHICAGO,
ILLINOIS, EE. UU.

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN APARATO
DESTINADO A SER UTILIZADO CON UNA -
MAQUINA DE COSER".

de la solicitud de patente estadouni
dense No. 777.592 del 21-11-1968.
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El invento se refiere a un aparato que estd adap-
tado para proveer unas primeras tiras de distintos tipos, por
ejemplo de materiales textiles, selectiva y secuencialmente -
para su incorporacién a una tira de base, estando constitulda
esta Gltima, por ejemplo por una cinturilla constituida por -
ung cinta del mismo tejido que la prenda, unida a un conjunto
de pretina.

El presente invento constituye unas mejoras en el
aparato que se representa y describe en mli Patente de EE. UU,
ntmero 3,.381.639, concedida el 7 de Mayo de 1.968. En esta -
patente he descrito un aparato para el suministro de un ele-
mento de base, por ejemplo un subconjunto de elementos de te-
Jidos que constituyen una cinturilla y el conjunto de pretina
destinado a una prenda de vestir, y aplicando conjuntamente -
otra tira por ejemplo de tejido textil, que ha de ser cosido
a la cinf;rilla ¥ al conjunto de pretina para servir como ele
mento de refu;rzo de ésta. Puesto que el elemento de refuer-
20, por 1o menos en el caso ilustrativo, tieme por funcidn la
de evitar que se enrolle la parte superior de las prendas se
incorpora convenientemente en la cinturilla y en el conjunto
de pretina solamente en la parte delantera de ésta, refirién-
dose a la prenda terminada., Se hace ademds referencia a ml -
patente de EE., UU, numero 3.155.986, concedida el 10 de Noviem
bre de 1.964. Por consiguiente el aparato deserito en mi pa-
tente numero 3.381.639 es capaz de suministrar una longitud -
particular del elemento de refuerzo que ha de mer cogido en la
cinturilla y en el conjunto de pretina, cortando el elemento
a la longitud predeterminada y as{ seguldamente de manera ci-

clica,

Es conveniente incorporar una tira de un material




10

15

20

25

30

BILZ ETR g
SSwen e

de refuerzo algo menos caro, por ejemplo de lona, en la cin-
turilla y en el conjunto de pretina, esftando preferentemente
su borde superior alineado con el borde superior del elemen-
to de refuerzo de dicha patente numero 3,155.986. De confor
midad con el presente invento, la longitud deseada de cada -
tipo de material de refuerzo se aplica selectiva y automdtica
mente al prensatela y al transportador de le méquina de coser
conjuntamente con la cinturilla y el conjunto de pretina, es~
tzndo este Wliimo constituido usualmente por unas capas cosi-
das de antemano. A titulo de ejemplo de la incorporacidn de
lcs dos tirag diferentes en la cinturilla y en el conjunto de
pretina, el elemento de refuerzo de mi patente nim. 3.155.986

puede ser aplicado alternativamente con una tira de lona (1la

mada a veces "becaran")., De este modo, el fabricante de pren-

das de vestir estd abastecido con cinturillas, las cuales, wma
vez cortadas a la longitud adecuada, pueden ser aliadidas a una
prenda de vestir, por ejemplo un pantaldn, con el elemento de
refuerzo mencionado en primer lugar situado en la mitad delen-
tera y el elemento de refuerzo mencionado en segundo lugar si-
tuado en la mited trasera. Puesto que el elemento de refuerzo
de mi patente cumple su funcion solamente en la mitad delante-
re de la prenda de vestir, y puede ser molesto en la mitad -
tragera, se utiliza con preferencia solo en la mitad delante-
ra. Ademés, debido a razones de precio, la lona menos cara
puede ser utilizada en la mitad trasera donde realiza su fun-
cidn convencional de refuerzo. Ademds, puesto que la lona se
moneja mds cémodamente que el elemento de refuerzo especial de
mi patente, la fabricacidén del articulo, es decir por ejemplo
un pzntalén, es mds simple y el costo de fabricacidn de 1la pren

da de vestir es mas reducido. Las tiras afindidus son preferen
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temente superpuestas la una encima de la otra en una pequefin
distancia para permitir le continuided de la manipulacién de
la cinturilla terminada, es decir para evitar una 1linea de
"rotura" en la cinturilla de la prenda de vestir, Sin embar
go, el aparato descrito aqui es capaz de proveer las tiras =
sucesivas gituadas extremo con extremo o inecluso con un espa
cio entre ellas, Ademas, aunque se haga referencia a titulo
de ilustrucién a dos tipos diferentes de tira, es evidente -
gque dentro de los principios del invento, es posible ufllizar

un numero de tirzs guperior a éste.

Cuando, para mas conecisidn, hago referencia a un “\\

"elemento de refuerzo" y a "un material de refuerzo", mi in-
tencién es la de referirme s diferentes tipos de tiras que -
pueden o no ger destinadas a conferir rigidez a la cinturilla.
Sin embargo, en general, cuando las tiras tienen por funcidn
la de da; rigidez, estan dispuestas en la cinturilla y en el
conjunto dep&etina de tal manera que sus bordes superiores -
regpectivos estén alineados y situados en el borde superior
¢e la cinturilla en la posicién que ocupan una vez cosidos en
la prenda de vestir terminade. Cuando, en la presente memo-
ria hago referencia a un "subconjunto" mi intencidn es la de
mencionar los vurios componentes de una cinturiila y de un con
junto de pretina sin las tiras de refuerzo y, por el término
nginturilla"™ me refiero a la cinturilla y al conjunto de pre~
tina conjuntamente con las tiras que dan la rigidez en una -~
forma comercialmente completa tal-y como se pone a la dispo-
sicidn del fabricante de prendas,

AL respecto conviene notar que el aparato del in-
vento es util en el caso gque se hayen de superponer y coser

longitudes de materiales diferentes para obtener una tira -
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continua es decir que la cinturilla y el cuerpo de la prenda
han sido omitidos. Ademds esto quiera decir que la cinturi-
1lla de la prenda y el conjunto de la prenda son unidos por -
costura, con la cinta elegida que ha sido aportada, realizan
dose esta aportacién por medio del prensatela y el transpor-
tador de la méquina de coser. Si gse desea, unas porciones

del cuerpo de la prenda, por ejemplo, las dos mitades de un

pantaldn pueden ser unidas conjuntamente. Para detalles par
ticulares, se hmce referencia a mi patente numero 3.381.639.

Cuando me refiero aqui al "borde superior" de la
cinturil.a o de la prenda, se entiende que hago referencia al
borde situado mds arriba de la prendg llevada por una perso-
na. )

De acuerdo con el invento el elemento elegido, ha
de ser combinado con la cinturilla, y el cuerpo de pretina es
introducido por medio de una gufa individual en direccidn al
prensatela y al transportador de la mdquina de coser y entre
ellos, cuya méquina asume entonces la funcién de alimentacién,
Esta gufa estd construida y dispuesta de forma que cologue y
mantenge el borde del elemento en un trayecto predeterminado,
por ejemplo con su borde izquierdo situado en una linea que
corresponde a la parte superior de la cinturilla. Para evitar
el atascamiento del borde delantero de la tira, cuando se in-
troduce esta en la guia, un dedo mévil adaptado para apoyarse
contrs el borde derecho de la tire esta momentdneamente situa
do en posicidn de retroceso y, cuando el borde delantero de
le tira ha salido de la gufa, el dedo sale de nuevo para es-
tablecer el trayecto preciso de la tira.

Cuando, en la presente memoria utilizo las pala-

bras "derecha" e "izquierda", me refiero a las posiciones que
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~ puece ver el observador situadc delante de la miquina de co-

aer‘ L
Se proveen igualmente unos medios para irnfroducir

lo pluralidad de tiras una por una y selectivamente en wna ﬁgn

~sicidén en la que su extremo delantero esta sujeto entre el -

prensatela y el transportador, en cuyo momento el dispositivo
de z=limentacidén queda desactivado én espera de la introduc-
cibén de la tira giguiente.

De acuerdo con el invento se proveen unos nuevos
medios para cortar la tira que se esta cosiendo, ya proceda
esta de una fuente de suministro o de otra,

El comienzo de la introduccidn y del corte de la ti
ra en movimiento en el punto deseado son convenientemente so-
metidos bajo el control del operario, pero pueden ser automa~
ticos, por ejemplo, el comienzo de la introduceién y del cor-
terpuede hacerse en respuesta al accionamiento de un pedal y
la eleccidn del material de la tira siguiente puede hacerse
automd ticamente en respuesta a una operacidn de corte anterior

Conforme la deseripcidn vaya progresando se podra
ver que aunaue se hayan representado a titulo de ejemplo unos
mecenismos accionados neumdtcamente, estos dispositivos accig
nadosg por aire pueden ser sustituidos por medios hidraulicos
y eléetricos y que unos medios electricos o electromecénicos
pueden gustituir o completar la totalidad o una parte de di~
chos dispositivos neumdticos o hidrzulicos. En general, cual
quiera de estos medios se designarén en términos generales -
como "digpositivos de accionamiento"”.

Una de las principales ventajas del invento es la
eliminacidn de la necesidad de interrumpir el funcionamiento

de la maquina de coser en cuzlquier momento del ciclo. ILa -
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disposicién del aparatoes tal que la acclidn de mecanlsmo de
corte es extremadamente rdpida y que la tira en movimiento,
puede por consiguiente, ser cortada de manera précticamente
instantanes.

Otro objeto de la patente consiste en proveer un
aparato destinado al objeto mencionado mas arriba que puede
ser adaptado virtuslmente a cualquier maquina de coser in-
dustrial con cambios pequeilos o0 nulos de la miama.

Otros objetos y ventajas del invento se verén en
la deseripcidn siguiente, la cual, en conjunto con log dibu-
Jos adjuntos, desoribe ciertas formas preferidas en las cua~
les los principios del invento puedeg ger llevados a la prég
tica. )

En log dibujos:

La figura 1 es una vista lateral que muestra los
canales para guiar dos tipos diferentes de tiras hasta el -
puesto de cogtura;

La figura 2 es una viste de frente del mismo dispo
sitivos

La figura 3 es wna vista de una porcidn del apare-
to ampliando detalles de elementos situados adyacentes al pues
to de costura;

La figura 4 es una vista en planta del dispositivo
gue sirve para guiar la tira que se introduce en el puesto de
costura;

Le figura 5 es una vieta combinada en seccidn trans
versal y en elevacidn de los transportadores de alimentacibn
de tira y de los elementos directamente adyacentes a égtos;

la figura 6 es una seccidn transversal tomeda a 1o

largo de la linea 6-6 de la figura 5;
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La figura 7 es una vista en seccién trunsversal a
lo largo de la linea 7-7 de la figura 5;

La figura 8 es un detalle del dispositivo de corte
y de los medios de accionamiento de éste, visto deasde la parte
delantera;

La figura 9 es un detalle similar, visto deade la
parte trasera;

La figure 10 es una vista en elevacién lateral, -
desde la izquierda que muestra unos detalles de los disposi-
tivos que sirven parz accionar los dispositivos de corte;

La figura 11 es une representaciin mds o menos es-
quemdtica que muestra la relacidn mutua entre los varios com-
ponentes del aparato y los circuitos neumdticos;

Ia figura 12 es una vista en planta de le guia que
girve para la tira cuando se introduce hasta la posicién de
costura,’y de los mecanismos que aseguran la alineacién del
borde de esta tira regpecto a la cinturilla;

Ta figura 13 es una vista en perspectiva de un con
junto tipico de cinturilia al salir del puesto de costura;

La figura 14 es una vista en perspectiva de un con-
junto tipico de una cinturilla y del conjunto de pretina uni=-
do con una porcién de una de las tirag;

Lz figura 15 es un detalle en plenta, de uwna forma
en variante de una garganta de guia;

La figure 16 es una sececidn transversal a lo largo
de 1a linea 16-16 de la figura 9;

La figura 17 es una representacidn esquemdtica de
un dispositivo modificado que sirve para el control de los
componentes del aparato accionados neuméticamente;

La figura 18 es una seccidn transversal de una cin
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turilla que indica una construccidén tipicae y la descripeién
de sus partes componentes; .

La figure 19 es una vista en perspectiva de un
muelle situado delante de la garganta de guia, y detrds de
la aguja;

| Ia figura 20 ilustre un dispositivo que sgirve pa-
ra accionar la lémina de corte y la guia de tira simultdnea-
mente; y

La figura 21 muestra, en planta, una forms modifi-
cade de wn dispositivo de fricecidn que sirve para aplicar una
fuerza de freno a la tira en movimiento.

A titulo de ejemplo, el aparato del invento se des-
cribird con referencia a la incorporacidm, mediente costura,
en una forma tipica de cinturilla y de conjunto de pretina,
de una tira de un tipo seguida por una tire de otro tipo, al-
ternetivemente, Estos conjuntos de cinturilla y de pretina.

var{an segin los fabricantes de prendas. Sin embargo, pueato\'\\

que el presente invento tiene que ver con la adicion de tiras
que tienen funciones especializadas tal y como se ha dicho

més arriba, se utilizardn, a titulo de ilustracidén, solamente
un conjunto muy sencillo de cinturilla y de pretina. En caso
de que sea conveniente colocar mas de dos tiras en secuencia,
es evidente que el aparato puede ser modificado facilmente para
acomodar esta pluralidad de tiras, lo cual en esencia, necesi-
ta golamente la multiplicacién de los componentes. Es igual-
mente posible introducir una sola tire en el puesto de costu-
ra, tan s0lo omitiendo de introducir la tira no deseada en el
canal previsto a este efecto y/o0 poniendo fuera de servicio los
componentes asoqiados. En variante, log principios del inven~

to pueden ser realizados en forma de un aparato destinado ini-

\

hY
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cialmente para proveer la alimentacidn de una sola tira, E1
conjunto de cinturilla y de pretina y la tela del cuerpo de
la prenda, en su caso, se introducen convenientemente en el
puesto de costura a un nivel inferior y la tira o las tiras

a un nivel superior, Ia fuerza aplicada a la tirz o & las ti
ras, necesita ser golamente suficiente para introducir el ex-
tremo delantero hasta una posieioén situada entre el prensate-
la y el transportador de la mdquina de coser, a partir de cu-
ya posicion, la alimentacidn se prosigus por medio del transe
portador gue coopera con el prensatela segin el procedimiento
convencional,

Examinando log dibujos, se ve que representan una
méquina de coser 10 montada en una base 11 y que estd provis
ta de una aguja 13 y de un prensatela 14. Debajo de este ul-
timo, aunque no se represents, esta situado el transportador
convenci;nal dentado que coopera con el prensatela para hacer
avanzar los éomponentes que han de ser cosidos.

Montado en la base 11, 0 en una mesa en la cual es
td soportada la base, se halla un subconjunto de canal de guia
20 constituido por un par de tubos 22a y 22b de seccién trans~
versal rectangular (figuras 3 y 4) a través de los cuales las
dos tiras individuales 24a y 24b se introducen en su trayecto
hasta la posicidén de costura, Si se desea unas porciones de
la pared mds ancha de loas tubos puede ser dejada abierta para
servir de ventana de acceso, y para la introduccidn inicial
de las tiras en ellas, por ejemplo cuando sze hace un nusvo su
ministro. En el extremo inferior el subctmjunto 20 estd so-
portado por una ménsula 30 sujeta a cualquier punto fijo con-

veniente.

El suminigtro de logs materiales de las dos tiras se
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hace preferentemente bajo la forma de rollos 26a y 26b sopor-

tados por unos ejes 27a y 27b, estando éstos montados en un

vestago 31 montado en la mesa de trabajo de la manera usual,

~Para no obstruir la visién del operario o el acceso, los tu-

5 bos 22& ¥ 22b esten dispuestos oblicuamente, como se Ve mas

P cleramente en las figuras 1 a 3, para colocar su mayor parte
//////i fuere del alcance de la visidn del operario durante el funcio

namiento de la méquina,

Volviendo ahora a las figuras 5, 6 y 7, el subcon-

10 junto 20 incluye uns unidad de guis y de alimentaciln cons-
tituide por un blogue central 35 provisto de un alojamiento
en ambos lados, como se ve en 36a,36b a través de los cuales
lag tiras respectivas 24a,24b se desplazan en su camino has-
ta la posicidn de costura, - Para evitar un movimiento hacia

15 atrés, al volver los transporitadores a su posicién trasera,

| tal y como se describird, la extremidad de entrada de cada ra

nura estd provista d¢ un muelle en forma de horquilla 37 que
presiona las tiras respectivas. lLas placas laterales 38,38 S

. estan superpuestas al blogue 35 en sus caras opuestas para QE\

20 finir las ranuras 36a, 36b.

Montados en goportes individuales 41,41 se hallan
los cilindros de ailre 42a y 42b que tienen cada uno una vari-
1la de pistén y un pistdén que se representan conjuntamente por
los nimeros 44a y 44b. En su extremo libre cada varilla de

25 pistén tiene una pieza 47 en forma de U, entre las caras de la
cual, estd pivotado un soporte 48 en el que esté sujeto wm -~
transportador 51. Cada transportador tieme una extremidad de
trabajo en forme de punta que se extiende en un alojamlento
52 que se abre a partir de los alojamientos respectivos 36a,

30 36b, con lo cual el transportador puede hacer penetrar libre-
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mente la tira para realizar la alimentacidén de ésta. Se ~
aplica una fuerza a cada trensportador por medio de un mue-
lle :.e compresidn 50, uno de los cuales se representa en la
figura 5, aplicando este muelle una fuerza tal que haga que

la. punta del transportador penetre en la tira al producirse

- el movimiento de avance pero gque permite que la punta sea li-

berada de la tira, sin frotamiento, al volver a la posicién
de descanso. Se ve que el eje de los transportadores td in-

clinado en la direccidn del trayecto para un acoplamiento\ygT

sitivo y una liberacién completa. Semin se ha mencionado mds,

N

arriba, los muelles en forma de horgquilla 37 tienen por objeto .

el evitar cualquier tendencia de las tiras al desplazarse en
gentido inverso,

Loz pistones 44a, 44b estéan dispuestos de forma
que estén acclionados por aire en ambas direcciones aunque se
haya pre;isto que la carrera activa sea el resultado de la pre
sién del aire y que el movimiento de retroceso se haga bajo
la influencia del muelle.

Para que la accidn de cada piston esté demorada 1i
geramente con el objeto de que su actuacién se haga en fase
adecuada con el funcionamiento de los demés componentes ac-
cionados por aire, unas védlvulas de retardo 55, 55b estén irbarpues
tas entre las tuberias de aire %6a y 56b y la entrada superior
de los cilindros respectivos 42a, 42b, En el ejemplo, los pis
tones 44a, 44b, vuelven a la posiocidn de descanso gracias al
aire admitido por las tuberias 58a, 58b.

Se notard que, para mayor claridad, las tiras no
egstan ilustradas en las figuras 6 y 7, sino que se represen-

tan en lineas interrumpidas en la figura 5.

De 1o que antecede, es evidente, que, al accionar
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secuencialmente los pistones 44a, 44b, una u otra de las ti-
res, 24a 6 24b avanzard bajo el efecto del transportador co-
rrespondiente 51. Como podré verse el grado de avance sera
tal que el extremo delantero de la tira elegida se presente
entre el prehéatelﬁ ¥y el transportador de la mgquina de coger,
Los dispositivos que sirven para elegir el cilindro apropiado
y admitir aire en é1 se describird a continuacidn,

El conjunto de cinturilla y de pretina, son gula-
dos lateralmente respecto a la linea de costura gracias a -
cualquier dispositivo de gufa convencional sujeto a la base de
la maquina de coser. Para colocar la tira que se introduce
en la méquina, en una posicidn precisa respecto a la 1inea a
lo largo de la cual ge hace la cogtura, es decir, respecto a
1a.aéuja, esta provisto un conjunto de garganta de guia 61,
(figurag 4 y 12). Este conjunto esta constituido por una pa-
red inferior 61a, una pared superior 61b, una divisidn 59 si-
tuade entre ellas, y unas paredes laterales 61c, 614 que es-
ten inelinadas la una respecto a la otra y que definen un par
de extremos de entrada y, un par de exiremos de salida a tra-
vés de los cusles las tiras respectivas estén guiadas a lo -
largo de sus trayectos hasta el puesto de costura. El conjun
to de garganta de guia estd montado en un par de soportes 60,
60; los cuales a su vez estéan sujetos al bloque 110, Tal y
como se ha mencionado més arriba, una condicién importante es
que el borde izquierdo de la tira, cuando se introduce entre
6l prensatela y el transportador, tenga una alineacién preci-
88 respecto a 1los demds componentes con los cuales ha de ser
cosido, y que la siguiente tira esté alineada respecto a la
anterior, Este resultado se obtiene parcialmente proveyendo

un labio 63, formado preferentemente como prolongacidén delan-
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tera de la pared 61c., Sin embargo, en caso de que la pared
izquierda 61d hubiera de ser fija, se podrfe producir un blo-
queo de la tifatintroducida entre ambas paredes laterales. Pa
ra evitar este inconveniente, las paredes 610,61d estdn dig- |
puestas‘de tal modo que definan una gargania de salida que per
mita un paso libre de la tira, y se han provisto unos medios
para obliger la ftira a desplazarse con su borde izquierdo en
contacto con el labio 63. Este objetivo se alcanza proveyen—
do une palance 65 que tiene un dedo 65a y la palanca estd pi-
votada en 67 en un soporte 66. Este ultimo soporte, puede -
formar parte integrante de la gufa 61 o ser realizado de otro
modo., Un muelle 771 unido entre la palanca 65 y un gancho fiw
jo 72 tiende 2 aplicar normalmente el dedo 65a contra el bore
de derecho de la tira que se eatd desplazando en este momento
hacia elfpussto de costura., Sin embargo, pars permitir el pa
so del borde.delantero de la tira por el extremo de salida de
la gufa 61, la palanca 65 estd dispuesta de manera que pueda
pivotar momentdneamente a fin de hacer retroceder su dedo. =~
Con esta finaslided un cilindro neumdtico estéd montado en el -
soporte 66 por medio de una abrazadera 70, existiendo dos ori
ficios de entrada independientes 76 y 77 que incluye unas vél
vulas de retencidn para un objeto que se desoribird mas ade-
lente, El retroceso del pistén 79 se hace por medio de wn -~
muelle (no representado). El suministro a los orificios 76 y
77 estd indicado por 81 y 82. El pistém T9 estd provisto de
un cabezal 84 adaptado, al producirse su recorrido hacia el
exterior para hacer bascular la palanéa en el sentido de las
agujas de un reloj (figura 12) a fin de hacer retroceder el
dedo 65a de su contacto con la tira. Gracias a esta accién

la extremidad de salida de la gufa 61 se ensancha para permi-
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tir el paso libre de la tira y al retroceder el pistén 79,

el muelle 71 restablecera el dedo 65a en su posicién de apoyo
en ¢l borde derecho de la tira, para presionar asi el borde
izquierdo contra el labio fijo 63.

' Utilizando una guia extensible para el borde dere
cho de la tira en movimiento, es decir el dedo 65a, se acomo-
dan facilmente las variaclones normales de anchure de una ti-
ra y las variaciones entre diferentes tiras. Se entiende que
generalmente, las dos tiras diferentes 24a, 24b del ejemplo,
tendran la misma anchura. Sin embargo, pueden tener, demtro
de los 1imites comerciales, anchuras diferentes. En este ca
go la guie 61 tendrd dimensiones tales que acepte le mayor an-
chura, y el desplazamiento del dedo éga serviré'para acomodar
la diferencia, es decir que mantendra aliheados los bordes iz~
quierdos de las diferentes tiras.

Al respecto se cree deseable describir un conjunto
tipico de cinturilla y de pretina con el cual las tiras 24a y
24b pueden ser incorporadas. Antes de proceder a esta descrip
cibén, se notard que, en el presente ejemplo, las partes de la
pretina hen sido cosidas a lo largo de un lado, y que la cintu
rilla del cuerpo de la prenda y la tire elegidas estdn cosidas
& esta en una sola operacidn. Sin embargo, el invento puede
ger utilizado en un caso en el que todos los componentes, es
decir la cinturilla de 1lm prenda y el conjunto de pretina se
introducen en la méguine de coser conjuntamente con una tira
elegida, 24a, O 24b, y esta tira y estos componentes se com-
binan en una sola operacidn de costura.

De este modo. haciendo referencia a las figuras 13
y 18, el conjunto de cinturilla y de pretina puede incluir -

una pretina 91 y una tira de tejido de algoddn o de lona 92 -~
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que forma parte de la misma, y que estdn cosidos conjuntamen-
te en 94 antes de ser aplicados a la méquina de coser descriQ
tamuf. La pretina incluye los elementos 91 y 92 que se apli-
can al puesto‘de costura conjuntamente con la cinturille 97 -
del cuerpo de la prenda segim se indica en 96. (figura 3), con
juntamente con la tira eleglda 24a 6 24b, indicéndose por 99
la linea de costura. |

" En una etapa siguiente, que no forma parte del pre
sente invento, el fabricante de prendes doblara la tela del '
cuerpo de la prenda’encima de las tiras 248 y 24b para formar
el borde superior 101 de la prenda. La figura 14 muestra el
articulo terminado dispuesto paras incorporarse en la prenda,
La figura 18 es la misma, salvoc que el cuerpo 96 de la pren-
da ha sido afiadido. Puesto que el borde superior de las ti-
ras 24a y 24b define 1la 1linea de doblez, es decir el borde
su@erior de la prenda terminada, se vera ahora porque, duran-
te el paso debajo de la aguja, la posicidn del borde a mano
izquierda de la tira en movimiento tiene una importancia capi
tal,

El periodo de tiempo durante el cual la palencsa

65 estd mantenida en posicién retraida, puede ajustarse bien
alargando la carrera del pistén 79 o controlando la admisién
del aire en éste. Se entenderd que el avance de la tira 24a
6 24b activando un cilindro 42a 6 42b requiere que la palanca
65 retroceda bien simulténeamente o bien antes de este. El
primer resultado se obtiene fdcilmente por admisidn de aire
al cilindro 42a ¢ 42b asi selecclonado y al cilindro 75 simul
téneamente, y el segundo resultado se obtiene utilizando la
valvule de eirculacién con retardo de tiempo apropiaeda 55a o
55b.
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En wna forma modificada de gufa (figura 15), la
guia 121 esta conmstituida por unas paredes inferiores, supe-
riores y laterales y estd montada en un soporte 122 dispues-
to de forma que pueda ser ajustado lateralmente por medio de
los tornillos 123 & través de una ranura sobredimensionada
124, Colocando adecuadamente la gufa de manera oblicua, la
tira en movimiento se desplaza sobre el borde izquierdo 120 de
la extremidad de salida 128 con lo cual la tira estd manteni-

da en wna alineacidn definida, segin se explica en relacidm

- gon las figuras 4 y 12. Sin embargo, la disposicidn descri-

ta en relacién con egatas figuras es la preferida puesto que
se apliea continvamente un; fuerza lateral bien definida ocual-
quiera que sea las variacién de la anchurd de la tira o la va-
riacién de la anchura de las tiras en distintos modelos.
Una caracter{stica suplementaria para mantener la
alineacién de las tiras se representa en la figura 19. Se ha
comprobado que después de que la tira ha sido corteda y antes
de que haya sido cosida, el extremo posterior puede tener wma
tendencia a enrollarse, puesto que, en este momento, el dedo
65a estd retrafdo para dejar pasar le siguiente tira, El re-
sultado de este es una desalineacién a lo largo del borde iz-
quierdo, Para evitar este defecto, un muelle cantilever 171
que tieme un extremo argqueado 172 estd sujeto al elemento 110
0 a otra parte fija conveniente, tal y como se representa. El
extremo 172 estda dispuesto de forma que se apoye en el borde
derecho de la tira, por ejemplo la tira 24a con una fuerzs -
tal que neutralice su tendencia a enrollarse, Se observarg
que el punto de contacto estda situado tan cerca como sea po—-l
sible delante de la aguja para que el funcionamiento del mue-

lle sea lo mas eficaz posible.
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Se harsa ahora referencia a las figuras 4, 8, 9,
10 y 16 que ilustran los dispositivos que sirven para cortar,

en una longlitud predeterminada, la tira que se introduce., Si~

{ tiene un par de orificios 131, 132, que reciben cada uno una

de las tiras individuales 24a, 24b, Ia figura 8 muestra el
mecanismo de corte segin se ve desde la parte delantera, y la
figura 9, segun se ve desde la parte posterior, Una base 135
(figura 10) estd sujeta a cualquier elemento conveniente de
la placa de bancada 11 de la mdquina de coser, y tiene wn so-
porte 138 sujeto mediante unos tornillos 133, Un par de so-
portes 141,141 estan a su vez montados de manera ajusteble en
el soporte 138 pcr unos tornillos 142,142 que penetran en -~
wmos agujeros rasgados sobredimensionados 143,143 para permi-
tir su ajuste. E1 elemento 110 esta sujeto é los soportes 141,
141. .

Un cilindro neumdtico 151 estd montado en el elemen
to 11C y tiene un pistén (no representzdo) y una barra de pisg
tén 153. Se suministra aire a cada lado del pistén alterna-

tivemente a través de los orificios 150, 152 par: hacer bas-

cular lc cuchilla 154 entre sus posiciones superior e inferior
segin se representa en lineas de trazo cont{nuo y en lineas in
terrumpidas respectivamente (figura 9). El suministro de aire
a los orificios 150,152 se represente en 155,156. Aunque el
mecanismo para transformar el movimiento de vaivén del pistdn
en el movimiento de la cuchille pueda tener numerosas formas,
se represents, & titulo de ejemplo, un cabezal 157, sujeto al
extremo exterior de la varilla de pistén 153, en un lado de la
cual este conectada de manera que pueda pivotar unz barra 158.

Esta barra 158 esta conectzada de manera que pueda pivotar por
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su extremo opuesto en un par de brazos 162,162 que pivotan
en una prolongacidn del soporte 141.

Una oféja 166 estd sujeta a uno de los brazos 162
porvejemplo mediante remaches y la cuchilla 154 estd sujeta
a la extremidad libre de la oreja por medio de los tornillos
167.

' En lo que antecede se ve que el movimiento alter-
no de la barra de pistén 153 produce un movimiento oscllante
de la cuchilla entre sus dos posiciones. Se puede observar
en la figurs 16 que la cuchilla 154 tiene dos bordes agudos
dispuestos de forma que actidan como unas tijeras en relacidn
con el elemento 110, estando este ultimo formedo de modo que
su superficie activa presente un par de caras de apoyo 110a,
1108 que definen unos bordes cortantes agudos. Para mds cla
ridad, las tiras han sido omitidas en la figwra 16, Por con-
siguiente el movimiento de la cuchilla hacia wn limite de su
carrera cortara una de las tiras y el movimiento hacia el -
otro 1{mite cortard la otra. Para aplicar la ouchilla 154 -
contra les caras cortantes fijas 110a, 110a un muelle de com
presién 181 esta interpuesto en el superior de los brazos
162 (figura 10) y el soporte de prolongacién fijo en el que
pivota el eje 164.

Debido al hecho de que las etapes de corte y de
retroceso de la palanca 6% se producen sustancialmente en el
mismo momento, es posible eliminar el cilindro 75 y hacer que
el movimiento del brazo 166 accione igualmente esta palanca.
Un modo segun el cual estd operacidn conjunta puede ser lle-
vada a cabo, consiste en proveer una superficie de leva en el
brazo 166 que este adaptada para acoplarse con el extremo de

una palancalB83 por ejemplo, segin se ve en la figura 20, Se
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vera que la patilla 180 de le palanca 183, que realiza la mis-
ma funcién que el dedo 658 , estéd dispuesta de forma que es-
té mocionada por la leva 185 que estd sujets de manera regula-
ble al brazo 166, por medio de los tornillos 186 que pesan &
través de unos egujeros sobredimensionados reaslizados en él.
Segiin se representa, el extremo 179 de la palanca 183.tiens. una
forma tal, que permita su acoplamiento con la leva. Mediante
una conformacién adecuads de la cara activa 185a de la leva
185, el tiempo de espera, es decir el tiempo durante el cual
ls palanca 183 esta mantenida en posicién retraida, puede ser
determinado adecuadamente. Ajustando la posicién de la leva
185, la relacidén de fase entre el corte y el retroceso de la
palanca 183 puede ser establecida a voluntad,

El aire es el medio preferido para el funcionamien
to del aparato. Sin embargo se puede utilizér un dispositivo
hidrafilico o electromecénico 0 una combinacién de cualesquie-
ra. de los procedimientos mencionados mas arriba. Por ejemplo,
las valvulas de control accionadas por alre representadas, pue
den ser accionadas por solenoide.

Por consiguiente, y haciendo referencia a la figu-
ra 11, se muestra una fuente de salre comprimido representada
como una tuberfa 201 en la cual pueden ser interpuestos un fil
tro, wn regulador de presién y un engresador, de los cuales
no se represente ninguno puesto que gon convencionales en los
sistemas controlados neumdticemente. En relacién con la des-
cripeidn de la figura 11, los simbolos y la terminologia son
esencialmente los recomendados por la Sociedad Americana de In
genieros Mecdnicos, Boletin USAS Y32, 10-1967.

Una vdlvula de cerrete de cuatro direcciones 211

esta interpuesta en la tuberia de aire 201 y tiene su nucleo
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manivela 214 pivotada en 215. Ia vdlvula 211 estd dispuesta
de maners que este controlada por un operario por medio de un
pedal 223 y de una cadena 224 que une esta al otro brazo 214b
de la manivela 214,

En la posicién representada, la circulacién del
aire se hace desde el suministro situado en 201 a través de
la vdlvule 211 hasta el orificio cerrado 211a y el sistema eg
ta parzdo,

Pare empezar wn ciclo, el operario oprime el pedal
223 que hace que el brazo 214a de la manivela desplace el ca-
rrete de la vdlvula 211 hasta la derecha., El aire puede ahora
cireular por el orificio 211b, la tuberfa 231, el orificio -
235a de un: valvula de carrete de cuatro direcciones 235, y la
tuberia 237 para accionar la vilvula piloto 238. Se ha de no-
tar que esta vdlvula piloto y otras valvulas a las cuales se
hard referencia mds adelante, son unos dispositivos de pis-
tén-cilindro que pueden ser accionados por presibn de aire en
une dirececidén y que vuelven a su posicidn de descanso gracias
a un muelle de compresién, Al accionar la vdlvula 238, el ca
rrete de la vdlvula de cuatro direcciones 241 se desplaza de
modo Que su orificio 241a prepare un circuito desde la tuberia
245 hasta la tuberfa 56a.

Al mismo tiempo que se produce la secuencia de -
acontecimientos que se acaban de mencionar, el aire atraviesa
la tuberia 246 para accionar la valvula piloto 247 que despla-
za la valvula de carrete de cuatro direcciones 249 hacia la
derecha. De este modo el aire contenido en la tuberfa 251 es
trangferido a través del orificio 249a a un ramel 252 y hasta

la tuberias 245 para el funcionamiento del cilindro de alimen-
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No. 368.846

tacidn 42a. ' Sin embargo se recordard que los cilindros de
alimentacién estdn equipados cada uno de unas vélvules de re-
- tardo de circulacidn 55a y 55b, de modo que el cilindro de -
alimentacidn 42a no se acciona inmediatamente si no directa-
mente despuds del corte de la tira que esta. introducida en la
mdquina. De este modo, el aire que atraviesa el ramal 252 es
admitido, a travéé de la tuberia 155 en el cilindro dg corte 151
‘para accionar la cuchilla 154 gbn 1o cual la otra tira 24b -
que estaba avanzando delaﬁﬁe del puesto de costura, se corta.
Puesto que el pistén 44& ha de volver a su pogli-
cién de descanso después del comienzo de la alimentacidn de
la tira-24a; estd provisto de unos dispositivos acciocnados -
por_aire destinados a ésta objeto., Se ha comprobado que un
. pistén que vuelve a su:posicién de descanso bajo la influen-
cia de un muelle no es tan éeguro como un pistén que vuelve a
su posicidn de descanso bajo la influencia de un elemento mo-
tor. Por consigulente, uvn ramal 257 del suministro principal
estd conectado en 201 a través de uma vialvula reductora de
presién 258, a las tuberdas 58a, 58b que penetrah en el extre
mo inferior de los cilindros respectivos 42a, 42b. Ia presidn
en el lado de salida 58a, 58b de la vdlvula 258 es considera-
blemente inferior a la presidn que se aplica a la entrada 55a,
55b, pero es sufic;gnte sin embargo para hacer volver el pis-
t6n y los elementos accionados por él a2 su posicidn de descan-
so cuando se interrumpe la circulacidn Ge aire hacia la en-
trada.
El dedo 65e ha de ser retirado de la posicidn de
la figufa 12 de manera concomitante con el comienzo de la ali
mentaéién de la tira 24a. A este efecto, la tuberfia 81 estd

conectada a la tuberia 245. Se verd,.que en efecto, el aire
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es admitido en los cilindros 75 y 151 al mismo tiempo para que la
éira que ge desplaza entonces haéia el puesto de costura encuen-
tre abierto el espacio situado entre:el labio 6% y el dedo &5a.
| Tan pronto como el operario deja libre el pedal
225, la vélvula 211 pasa a su obtra posicidn, como se ve en el
dibujo, gracias a la vélvula piloto 261 que recibe la presidn
de la tuberia a través del conducto 262. En este momento se pro-
duce la siguiente secuencia de acontecimientos.
La circulacién del aire a través de la vhlvula 211

es bloqueada en el orificio cerrado 21la; el aire bajo presibdn .
contenido en la tuberia 231 y en los pasillos en comunicacidn
con ellas se escapa por 2l1lc; el muelle 24lc¢ ha desplazado la
vAlvula 241 hasta la posicidén representada puesto que, en este .
momento ls valvula piloto 238 ha sido desactivada; la tuberia 56a
se conecta al escape situado en 241d de modo que el aire a baja
presidn situado en 58a pueda hacer volver el pistén #44a a su posi
cién superior,y la vAlvula piloto 264 es accionada, a través de
la tuberia 265 y del orificio 241e desplazando la valvula 235
hacis la derecha.

Asi el sistema se permuta para realizar lo mismo para el
suﬁinistro de la éiguiente tira.

Después de que una longitud predeterminada de la tira
24 heya sido avanzada hasta el puesto de coséura, el operario
oprime de nuevo el pedal 223, La valvula 211 se desplaza asi ha-

c¢ias la derecha y la circulacidén del aire procedente de la fuente

.201 puede ser representada como sigue: desde la fuente 201, a través

del orificio 211b, la tuberia 231, el orificio 235b, la tuberia 271
y la vélvula piloto 273, aclionando la valvula de carrete de 4 direc-
ciones 275]:&(:1.& &s p a partir de la posiciin representada y en contra de

la fuerza de su muelle de retroceso 276f. Al mismo tiempo el aire
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procedente de la fuente 201 circula por la tuberfa 251, el .
orificio 249b, el ramal 278, la tuberia 279, el orificio 275a.
1o tuberia 56b accionando el pistén 44b de manera que de co-
mienzo a la introduccidén de la otra tira 24b. Simulténeamente
el orificio 275b une la tuberia 281 procedente de la valvula
piloto 282 hasta el escape en 275c. El ramal 278 alimenta la
tuber{a 156 que acciona el pistén 153 hacia la izquierda con
1o cual la cuchilla 154 oscila en la direccién opuecste para
cortar le tira 24a que se eatd introduciendo,

Cuando se libera el pedal 223, la vdlvule 211 se
desplaza de nuevo & la posicidn representads, permitiendo asi
al muelle 275f hacer volver la vélvule 275 a la posicidn re-
presentada. El aire & presién reducide hace volver el pistén
44b que penetra en el cilindro 42b, a través de la tuber{a 56b,
el orificio 2754 escapdndose por 275c. El aire es aplicado -

desde la tuberfa 251, a través del orificio 249b, las tube-
rias 278 y 279, a través del orificio 275« y de la tuberia -
281 hasta la vélvula piloto 282,y la vdlvula 235 se desplaza
hasta la posicién que se representa y queda disponible para el
ciclo siguiente. ,

Cuando el pistén 153 se desplaza hacia la lzquier-
da, el escape de zire detrds de este se produce por medio de
las tuberias 155 y 252, y el orificio 249c hasta que salga en
24%e.,

En lo que antecede se ve que el operario necesita
golamente oprimir el pedal momenténeamente para iniciar un ci-
clo y que las varias etapas de un clclo se producen automd ti-
camente pero de manera alterna para introducir y cortar una ti
ra 0 la otra y as{ seguidamente de manera secuencial.

El objeto de las dos vdlvulas de retencidn 76 y 77
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asociadas con el cilindro 75 consiste en evitar un cortocir-
cuito entre las tuberias 237 y 245.

£l tiempo de respuesta de los cilindros de alimen-
t2cién 42a, 42b puede ser ajustado por medio de las vdlvulas
de control de circulacién respectivas 5%a, 55b., Reduciendo el
tiempo de respuesta, se puede hacer que el extremo delantero
de 1n giguiente tira se superponga 2 la anterior y aumentando
el tiempo de respuesta, este extremo delantero puede retrasar-
se, creando asi un intervalo de longitud predeterminada entre
lag dos tiras. Este ajuste puede ser coordinado con la velo-
cidad con la cual la tira es desplazada por el transportador
de la maquina de coser. .

Un modo de realizacidn modificado se ilustra en la
figurs 17. Las tuberias 56a, 56b que suministran aire a los
cilindros de alimentacidn 422 y 42b y los cilindros 75 y 151
estdn conectadas en paralelo. Lo tuberia de suministro de ai-
re 201 estda dividida en dos rzmales 205, 206. ILa tuberia 205,
a su vez esia dividida en logs ramales 301, 302 permitiendo ca~
dr nno de ellos una circulazcidn selectiva a traves de las vdl-
vulasg aceionadas por solenoide 300, 307 que corresponden a la
alimentacion y ul corte de una de 1l.s tiras elegidas 24a,06 24b,
El lado "caliente" de cada uno de los solenoides estd unido a
través de unos cables 310, 311 a los contactos respectivos 312,
313 de un interruptor 315.

El conmutador es del tipo, que al ser acclonado,
desplaza su armadura 317 de manera que cierre uno a otro de
los contactos 312 o 313 permitiendo la activzcidn momentdnesa
de las cargas respectivas (lineas ue truzos interrumpidos), y
gue vuelve a continuacién & una posicidén neutral o de espera

(1{neus de trizo continuo). E1l funcionamiento es secu-neial,
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es decir que después de que se haya producido el cierre del
contacto 312, la siguiente vez, la armadura cerrari sl contag
to 313 y viceversa. ILa armadura estd dispuesta para despla-
zarse desde la posicidén neutral basta una u otra de sus dos
posiciones por un mecanismo 321 que recibe impulsos a partir
de un pedal 323, Dicho de otra manera, los accionamientos
sucesivos del pedal cerraran uno de los circuitos que incluyen
los contactos 312,313, en secuencia. Un mecanismo tipico con
Juntamente con la armadura 317 y los contactos 312 y 313 puede
obtenerse en el comercio en la Cia. Square-D de Asheville,
North Carolina, bajo el nombre de Mechanical Alternator, Mo-
delo 9038, tipo AG-1.

Por consiguiente se ve que, accionando sucesiva-
mente el pedal 323, una u otra de las vdlvulas de solenoide
306 0 307 se abrird admitiendo aire en uno u otro de los ci-
lindros &e alimentacion respectivos 422 o 42b para cortar la
tira que se éété introduciendo en la maquina de coser y dando
lugar a la introduccién de la otra tira y asi sucesivamente,
de manera ciclica. El eilindro 75 que forma parte del conjun
to de guia (figura 12) estd conectado en paralelo oon las tu-
berfas 301 y 302 a través de los ramales 237x y 245x. El ci-
lindro 151 asociado con el mecanismo de corte estd igualmente
conectado en paralelo con las tuberfas 301 y 302 por medio de
los ramales 150x y 152x. Aunque estd representacién esqueme~
tica pueda indicar que los varios cilindros seréan activados
de manera simultdnea, se entenderd que unos dispositivos ade-
cuados de retardo de cireulacidn y/o unos dispositivos secuen
ciales pueden ser introducidos para proveer una relacidn de
tiempo entre la alimentacidn y el corte de una manera similar

a2 la que ha sido descrita mas arriba.
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Como variante a los muelles en forma de horquills

37,37 (figura 5) se puede utilizar la disposicién de la figu-

ra 21, Cada uno de los canales 22a 22b, estd provisto en su
entrada de un patin retrdetil 191, que tiene por ejemplo una
forma esférica, y que estd sujeto al extremo interior de una
clavija 193 que tiene un botdn 195 en su extremo exterior. La
clavija esti soportada de manera que tenga un movimiento des-
lizante en cualquier parte fija adecuada del conjunto de ca-
nal, por ejemplo un casquillo 196. Un muelle de compresidn
197 tiende normalmente a aplicar el patin hacia el interior
para aplicar friccidn a las tiras que se desplazan en el oa-
nal 226 creando en el una fuerza de freno suave, segin se des
cribe con relacion a los muelles 37,37. -Cuando el extremo ~
delantero de wn nuevo suministro ha de ser introducido en el
canal, se retir: momentdneamente el pstin para permitir el
acceso, Al retroceder el patin, el espacio libre esta sumi-
nistrado por un agujero 198 realizado en la pared del canal.
Se notard que la figura 21 representa solamente uno de los -
dispositivos que se acaban de describir, puesto que el otro
es solamente una copia de él.

Aunque se hayan representados modog de realizacion
particulares del invento se entenderd naturalmente que no se
desea que quede limitado en ellos puesto que pueden hacerse -
numerosas modificaciones y por consiguiente se entiende ‘que el
objeto de las reivindicaciones adjuntas consiguen cubrir cua-
lesquiera modificaciones que caen dentro del verdadero espiritu
y alcance del invento,

En resumen: ILa Patente de Invencidn que se solici-

ta debera reczer sobre las siguientes
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- REIVINDICACIONES -~

1.” Mejoras introducidas en un aparato destinado a

ser utilizado con una maquina de coser que tiene un dispositi-

- vo de formacidn de puntadas y unos medios para introducir el ma-

terial que ha .de ser cosidd delante del dispositivo de formacidn
de puntadas, estando dicha méquing de coser adaptada para coser
unas tiras de diversos tipbs selectiva y secuencialmente a in-
tervalbs espaciados en una tira comin y a lo largo de ella, es-
tando la tira elegida y la tira comin introducidas conjuntamen-
te delante del dispositivo de férmacién de puntadas por el dis--
positivo de alimentacidn, cuyas mejoras estén constituidas por:
un dispositivo accioneado periédicamente para elegir secuencial-
mente una de las tiras méncionadas en primer lugar y después,
uns vez completada la unién &e la tira seleccionada en primer
lugar, seleccionar otia de dichas tiras, unos medios individua-
les que pertenecen a cada una de las tiras menciomdas en primer
lugar paga guia de estas hasta.la posicidn de costura, unos me-
dios individ&gles que pertenecen a cada_uha de las tiras mencio-
nadas en primer lugar para hacer avanzar el borde delantero de
la tira elegida hasta el dispositivo de alimentacibén, unos medios
comunes a los varios dispositivos de guia para cortar la tira
elegida a una longitud predeterminada antes de terminar su cos-
tura y unos medios que interconectan activamente el dispositivo
de avance y el dispositivo de corte con lo cual el dispositivo

que hace avanzar la tira nuevamente elegida entre las tiras men-

-cionadas en primer lugar y el dispositivo que corta la tira men-

clonada en primer lugar y que = estd cosiendo estén actuados sus-
tancialmente de manera simulténea al realizarse cada operacidn
del dispositivo acéionado periddicamente.

2. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas por-

que el dispositivo accionado periddicamente incluye un elemento bg

Lt
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Jo control del operario para dar comienzo ala operacidén de éste.
3. Mejoras segin la reivindicacidn 2, caracterizadas ade-
més porque existen unos medios.automiticos para finalizar el fun
cionamiento de dicho dispositivo accionédo periddicamente. |
4, Mejoras introducidas en un aparato destinado a ser
utilizado con‘una méquina de coser que tiene wun puesto de
costura que incluye. una aguja y un prensatela asi como
un transportador para hacer pasar los articulos que se co-
sen delanfe de la aguja, un aparato para introducir una ti-
‘ra. elegida entre una pluralidad de distintos tipos de tiras
en el puesto de costura de manéra que estén cosidas a una ti-
ra comin, para.cortar la tira elegida a una longitud prede-
terminada antes de terminsr su costura y para introducir
y cortar otra tira'elégida‘y asi sucesivamente, que incluye:
una fuente de suministro de cada una de las tiras de dicha
pluralidad de tiras mencionadas en primer lugar, un canal -
individﬁal parae cada tira Qe una de ellas a través del cusl la
tira es guiada en su desplzaﬁiento hasta el puesto de costura,
unos medios individuales para cada canal que pueden ser ac-
cionados para avanzar la tira en él a una distancia predeter-
minada para su acoplamiento con el prensatela y el trans-
portador, unos medios situados en el trayecto de la tira que
se estd cosiendo para cortar ésta, unos medios bajo el control
del operario para accionar el dispositivo de corte a un
tiempo predeterminado del ciclo, Yy, de maners sustancial-
mente simulténea con él, para accionar el dispositivo de avan-
ée‘individual de la siguiente tira para hacer avanzar ésta y
vnos medios que interconectan dicho dispositivo controlado por -
el operario con dicho dispositivo de avance y de corte, produ-

ciendo la siguiente actuacidén del dispositivo controlado por
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el operario la actlvacidén del dispositivo de avance indivi-
dual de la siguiente tira y del dispositivo de corte, y asi
sucesivamente en secuencia.

5. Mejoras segin las reivindicaciones 1, 2, 3 & 4,
caracterizadas porque los dispositivos de avance individuales
estdn constitufdos cada uno por un mecanismo de vaivén que -
incluye un transportador que se acopla con la tira, teniendo
dicho transportador una conexidén flexible con dicho mecanis-
mo para producir el acoplamiento del tramsportador con la ti
ra cuando este mecanismo se desplaza en la direccidn de avan

ce de la tira y para producir el desacoplamiento de éste reg

pecto 2 la tira durante la carrera de retroceso del mecanismo.

6. Mejoras segiin las reivindicaciones 1, 2, 3 & 4,
caracterizadas ademéds por unos medios que sirven para demorar
la accién del dispositivo de avance durante el funcionamiento
del dispositivo de corte.

7. Mejoras introducidas en un aparato destinado a -~
ser utili;ado con una mAquina de coser que tiene unos medios
para cortar uﬁa cualquiera de las dos tiras de material que
se desplazan selectivamente y en secuencia en el aparato pa-
ra realizar una operacidn en la tira elegida que consiste en:
un elemento que tiene un par de orificios, perteneciendo uno
de ellos a cada una de las tiras para guiar ésta segin un --
trayecto predeterminado, teniendo cada uno de estos orifie-
cios un extremo de salida, siendo adyacentes los extremos de
salida, una hoja de corte sujeta cerca de cada uno de dichos
extremos de salida, una hoja mévil montada para cooperar —-
con cada una de dichas hojas fijas para cortar alternativa-
mente la tira que esté desflazéndose delante de la hoja fi

Ja asociada, y unos medios para accionar dicha hoja wévil —-
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entre dos posiciornes, produciendo el movimiento en un senti-
do el corte de una tira y el movimiento en el otro sentido,
el corte de la otra tira,

8. Mejoras introducidas en un aparato destinado a
ser ubtilizado con una mlquina de coser que comprende unos -
wedios para hacer entrar el extremo delantero de una tira -
en movimiento que tiene una rigidez propia reducida en una
guia que tiene una extremidad de salida que mantiene la tira
de manera que siga un recorrido determinado lateralmente por
dicho extremo de salida que consiste en: una estructura en
forma de caja que tiene una pared superior, una pared de fon
do, por lo menos una pared lateral fija que se extiende en~
tre dichas paredes superiores e inferiores, estando dispues~
ta la otra pared lateral de la guia de manera que sSe despla~-
ce entre una posicidén normal y una posicién de retroceso, -
definiendo la posicién normal una anchura del extremo de sa=-

lida justo suficiente para permitir el paso libre de la tira,

¥ aumentando la posicidn de retroceso la anchura de la extre
midad de salida, y unos medios para hacer retroceder la pa-
red lateral mdvil para aumentar la anchura de la extremidad
de salida antes de que Se desplace el borde delantero de la
tira en direccidén a ella, y unos medios para hacer volver la
pared mdvil hasta la posicidn norgmal después de que la tira
haya atravesado el extremo de salida.

9. Mejoras segin la reivindicacidén 8, caracteriza
das ademés porque unos medios elésticos mantienen la pared
lateral wmévil en su posicidn normal.

10. Mejoras segin la reivindicacién 8, caracteriza
das ademé&s porque dicha pared lateral mévil estd constituida

en un extremo por una palanca, estando dicha palanca montada
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de manera que pueda pivotar, por un dispositivo de cilindro
de pistén que desplaza la palanca para hacer retroceder di-
cho extremo de ésta, y por una fuente de fluido de acciona-
miento destinado a dicho cilindro.

1l. Se reivindica por ltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN APARATO DESTINADO A SER UTILIZA
DO CON UNA MAQUINA DE COSER".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva, que consta de treinta y -
dos péginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian,

MADRID, 26 de Junio de 1969

BERNARDO UNGRIA
p.p.

I
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