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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE 
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA COMPRESORES 
DE GAS.

THE HYDROVANE COMPEESSOR COMPANI LBíITED, entidad 
inglesa, residente en : Millsbro Road, Redditch, 
Worcestershire, Inglaterra.

Este invento se refiere  a dispositivos de 
seguridad para compresores de gas y, aunque no exclu­
sivamente, se aplica de modo especial a compresores 
de un tipo en el que una neblina o vapor de lubricando 
se a rrastra  en el gas comprimido y so separa de éste
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por un separador, cayo fuñe i  o naníi e nt o está  expuesto a 
ser afectado por la  temperatura excesiva. Un compresor 
de esta íxdole, vendido con la  Marca Comercial Regis­
trada HYDROVAHE, se describe, por ejemplo, en la  Memo­
r ia  de la  Patente b ritán ica nB 1.134.224 (Caso Hy 38).

De acuerdo con este invento, un dispositivo 
de seguridad, dependiente de la  temperatura, para un 
compresor de gas, comprende una válvula dispuesta para 
in sta larse  en la  trayecto ria  del gas para ser fácilmen 
te  substitu ib le ; un muelle que impulsa la  válvula a su 
posición de c ie rre , y una junta soldada que mantiene 
aquella en la  posición ab ierta ; la  soldadura se elige 
para fundir a la  temperatura en que el dispositivo ha 
de funcionar. Con preferencia, la  junta soldada se pre 
para a f in  de reformarse a l en fria rse , a f in  de mante­
ner la  válvula en su posición cerrada. Esto impedirá 
que el-dispositivo se re -u tilic e  con facilidad y alen­
ta rá  a l usuario a comprobar la  causa de lo  ocurrido an 
tes  do rea liza r e l cambio.

El dispositivo puede insta larse  en el compre 
sor, en la  trayectoria  dol gas comprimido.

Otros detalles y carac terís ticas del invento, 
resu ltarán  evidentes de la  descripción siguiente de un 
tipo  de construcción específica, que se f a c i l i ta  por 
v ía de ejemplo y en la  que se hace referencia a l dibujo 
adjunto, que es una v is ta  en corte de un dispositivo de 
seguridad, tomado por un plano a x il.

El dispositivo de seguridad se incorpora a un 
llamado "perno separador", que forma parte del compre­
sor descrito en la  Memoria antes citada, a travos del
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cual circula una mezcla de aire comprimido y gas, a un 
separador, para separar el aceite del a ire .

De acuerdo con el Inv-ento, el perno 10 con­
s is te  en un tubo 12 permanentemente cerrado por un ex­
tremo, mediante un tapón 14 y que tiene ajustada a des­
lizamiento en el otro extremo, una válvula 20 en forma 
de un tubo cerrado por un extremo -en e l que se ensan­
cha ligeramente- para proporcionar un cabezal 21 que 
funciona como válvula de se ta . En e l tubo 22 de la  vál 
vula 20, cerca de su extremo sobresaliente, se dispone 
un an illo  de o rific io s  24 para perm itir la  entrada da 
a ire , y en el tubo del perno, cerca de su extremo ce­
rrado con tapón, se abren varios taladros 13 para fací 
l i t a r  el escape del a ire . A través"del tubo de la  vál­
vula y cerca del extremo alejado del cabezal, se proion 
ga una barreta transversal 26, y otra análoga 16 se pro 
longa a través del tubo 12 del perno 10, a c ie rta  dis­
tancia de la  barreta 26, y un muelle de tensión 30 de 
acero inoxidable se conecta entre estas barretas para
tender a introducir la  válvula 20 en el perno tubular
10.

La válvula y e l perno tubular, se juntan en­
tre  s i  por una junta de soldadura 32, prolongada sobre 
sus superficies completas de acoplamiento. En la  cons­
trucción específica, la  junta comprende un eutóctico 
estaño indio que funde a 116,7 4 1,11sg y se lleva a 
cabo con la  válvula 20 sobresaliendo del extremo del 
tubo 12, contra la  acción del muelle 30, de ta l  modo, 
que los o rific io s 24 de aquella estén descubiertos, pa­
ra  perm itir e l paso lib re  del a ire  comprimido y e l aceito.
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Sin embargo, s i  la  temperatura del dispositivo excedo 
del punto do fusión del eutóctico de soldadura, esto 
se fundirá y e l muelle hará que la  válvula 20 penetre 
en el perno tubular 10. Estos o rific io s de la  válvula 
se cerrarán en t a l  caso por él perno tubular y la  pre­
sión se acumulará en el cabezal de la  válvula impulsan 
dola enérgicamente centra e l extremo del perno tubular 
biselado para proporcionar un asiento 18 a f in  do que 
la  válvula actúe como válvula de se ta , para impedir to ­
da corriente u lte r io r .

Este causa un aumento en la  presión sobre e l 
lado anterior de la  válvula, que acciona la s  válvulas 
normales de descarga del compresor, para hacer que ad­
quiera la  condición de descargado. El encargado no re­
cibe a ire  y esto le  indica que a la  máquina le  ocurre 
al,go anormal y ha de interrumpirse su funcionamiento.

, Cuando e l dispositivo se enfría , la  junta 
soldada vuelve a reconstitu irse  con la  válvula en po­
sic ión  cerrada, de t a l  modo que e l dispositivo no pue­
de trabarse abierto y re u tiliz a rse , y ha de su b s titu ir  
se por uno nuevo. Esto reduce la  posibilidad de que el 
encargado siga empleando la  máquina s in  averiguar la  
causa de lo  ocurrido.

En los casos en que el dispositivo haya de 
trab a ja r a temperaturas d is tin ta s , puede emplearse una 
soldadura diferente.

- N O T A -
Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, así como la  manera do rea lizarlo  en la  prác­
tic a , debe hacerse constar que las  disposiciones



anteriormente indicadas, son susceptibles de modifi­
caciones de deta lle  en cuanto no alteren  su. principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una so lic itud  de patente presentada en 
Inglaterra, con fecha 26 de junio de 1968, bajo el ni 
mero 30 524/68, acogiéndose por lo  tanto, a los bene­
fic ios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo  que constituye la  esencia del re fe ri­
do invento y por lo  que se so lic ita  Patente de Inven­
ción por 20 años en España: PERFECCIONAMIENTOS EN LA 
CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA COMPRE­
SORES DE GAS; caracterizándose por lo  siguiente:

13.- Perfeccionamientos en la  construcción 
de dispositivos de seguridad para compresores de gas 
dependientes de la  temperatura, caracterizados porque 
incluyen una válvula dispuesta para in sta larse  en la  
trayectoria del gas; un muelle que la  impulsa a su po­
sición  cerrada, y una junta de soldadura que la  sostip 
ne en posición ab ierta; la  soldadura se elige para fun 
d ir  a la  temperatura a que el dispositivo ha de fun­
cionar.

2S.- Perfeccionamientos según la  reivindi­
cación 16, caracterizados porque la  junta soldada es­
ta  preparada para reconstitu irse al enfriarse, mante­
niendo la  válvula en su posición cerrada.

33.- Perfeccionamientos en la  construcción 
de dispositivos de seguridad para compresores de gas; 
t a l  y como queda sustancialmente descrito en la  pre­
sente Memoria e ilustrado en e l dibujo que se acompaña.
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Esta Memoria consta de seis hojas, escritas  
a máquina por una sola cara.

Madrid, '26
THE HYDROVANE COMPKESSOR COMPANY LIMITED,
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THE HYDROVAHE COMPHESSOR OOMPÁNY LIMITED
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