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El invento se refiere a un procedimiento para
la fabricacidén de un zapato con una suela de material elds
tico. Bn la fabricacidn de zapatos se ha dado a conocer
el fijar suelas de material eldstico, como, por ejemplo ,
goma, poli(cloruro de vinilo), poliuretano o similares,

a palas de zapato, para lo cual se acaba la parte supe-~
rior con una palmilla y se pega sobre la pala la suela -
acabada al mismo tiempo, o se introduce el material elds
tico de la suela en un molde cerrado por la horma recubier
ta con la pala y se conforma directamente contra la pala
bajo presibén y calor. '

4l material de la pala puede unirse con la
palmilla por cosido o pegado; en el caso de material de
cuero para la pala, su borde extremo inferior estd por lo
comlin conducido en torno a la palmilla para formar el lla
mado doblez de cobertura, el cuzl, a su vez, puede fijar-
se a la palmilla por pegado o grapado. La palmilla en si
puede ser de tela, cuero fibroso, sarga, mollino, cartdn
o similares. &l material de la suela estd unido entonces
en general por toda su superficie con la parte encimera
¥, por tanto, con la palmilla, ya que se ha dado siempre
mucha importancia a lograr una adherencia lo mejor posible.

8i, por ejemplo, se pega la suela, enton
ces se recubre con pegamento toda la superficie de base
¥ se aplica luego la suela.listo tiene la finalidad de que,
en caso de que se levante la pegadura en el doblez de -
pinzado, la suela cuelgue de la palmilla al menos toda-~
via en el centro de la zona del tenar.

Ahora bien, al doblarse la suela durante la

30 .marcha se produce una dilatacibn de la superficiede la suelay,
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.por tanto, una determinada variacidén de longitud de la
guela. Mewiunte la fijacidn por toda la superficie de la
lsuela eldstica de goma, poli(eloruro de vinilo) o poliu-
‘ratano a la pelmilla, la cual no estd en condiciones de
?cedar en iral medida a la dilatacidn, repercute suta va—
jriacién de longditud 36lo sn una zona Pequelia de la suela
‘Gobladu. Hsta sona se halla sometida, por tanto, a una
‘solicitacidn mecdnica que porcentualmente es especialmen—
éte intensa. Con ello sumenia fuertemente en esta sona la
éproyensién a degygprros y bambidn el wesarrollo de los des
fgarros durante el uso.
§ Por tanto, se propone seglin el invento un zapato,
?en sl gque la unidn ds la szuela con Lla palmille eatd inte-~
grrumpida al nenos en la zona del tenar, es declr, qua el
ématarial eldstico de la suela 86lo estéd unldo fijamente
Een a2l bords extsrior, nor ejemplo, en la zona del doblez
%de ninzado, con la parte encimera, mientiras qus, no obhge
%tante, la suverficie restanits de la susla, en especlal en
éla zona de la‘flexién al andar, se mantiene libremente mo
?vible con respecto a la palmilla. 3sto pueds conseguirse,
fpor ajemolo, aplicnndo Sobre la cara-inferior de la pal-
imilla un azente separador o una lémina separadora.

t

: Se ha comprobado sorprendentsmente que la dilatacidn
ilon;itudinal de Lo susla al doblar el nie durante la mar-
;cha no ge extiende en seneral wor todo ol ancho del zapa-
to, va que el grueso de la auela se hace por lo comun ma-
yor hacia fuera. Con ello, la solicitacidn mecanica per-
menece linitada a una regibén en la zona del Genar que es ¢
relativanente estrecha y yue abarca aproximadamente la mi

tad de la longitud del metatarso.
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Tediante las medidas propuestas la variacibn de la
lonzltud ds la susla al uoblar el pie se trunsmite a toda’

la longitud de la zonma que no estd unida con la palmilla,f

]
t

de modo que @s sustancialmenve mencr la solicitacidn macd
nica porcentual del material ds la suela, Ds este noao se
iraducen tfuerienente tanto la propensidén a deasarros como
| tanbidn el desarrollo de &etos.

Cono agsute savarador, en esvecial para polivrete~
no, wero tambidén para poli(ecloruro Gs vinilo), cuanio us
trate de matsrialss de palmilla any fibrosos o muy HOYo-
80%, & los cuales e adhlere normalmente el »oli{ecloruro
de vinilo), se pusden emplear ceras, aceltes de silicona,
o similares; para suclas de coma, por ejemplo, bambién
una suspensidn acuosa de eutearato de cine y crata. &l
asenve separador debe distribuirse uniforasmente por la
superficie y dabe estar prosents san canbiuad suficiente
para garuntizar una accibn de separacidn ssgura. Ln lugar
de un agzente separador, que se aplica por pulvsrizacidn o
como winbura, puede introducirse o aplicarse tambiin una
1lédmina con accidn separadora, coxo nor ajeaplo, ldming de

poliatileno o polipropileno o un pepel siliconado.

La capa ssparadora se aplica gobre lz zona dassidd
ol teonar despuds del pinzado o despuds ael cosiuo de la i
palmilla, antes de colocar la suelaj; en caso ds qus el
acents separador consista en una solucidn, se svaporan
preferiblemsnte los disolventss antes de gue se eplique
la suela. 5

Semin otra rorma de rsalizacidn del pressiie lavan—
t0, en especiel para zapatos no pinzauos por adhesivo, se

pueds emplear tambidn un maverial para la palnilla al que
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no ze adhiers =l nmaterial slistico de la suela, como,

“wor ojemplo, tejido wovoestido, papsl ds sllicona o viml-

larsg, con el lado separador hacia abajo.

¥l efecto del invento pusde consepuirse tamblén si

la palmilla estd perforada al menos en 1la zona del tenar

v esta pertoracidn estd rellena del material eldstico da
le suela. En este caso, al aplicar vor inyeccibén la sue-
la sobre el zapato, el material penetra también en la per

foracién, tormando la hora un componsite del molde de la

“guela. Por tanto, la norma debe ger recubierta con un

fagenme separador o Ser provista de una lémina separadora.

43 conveniente que la palmlillae presente en este caso un

grueso lo nda mecuelic nosible en cemparacidn con el grue~

80 de la susla, ya& quo do 0otro modo la solicitacién meci-

nica que aparece al doblar sl zapato se wrensmitirie nue-

vemonbe (ds maners indesenda) mds a las zonas de la sue~

la entonces mds delgadas y unidas con la palmille que &

" lag zonas no unides con 1o palailla, poro mag gruesas.

Para conferir sl zapato una slasticidad lo més gran

- de posible, es convenlente gue el ancho minimo del puente

' foruado entre la perforamcidén y el borde exterior de la pal

'milla corrsaponda al menos al ancho del doblsz de pinza—

"do. llediante la colocacidn de log bordses Ge la perforacidn

en lag proximidades inmediatas del doblez de pinzado se
consigue la elasticidad neceasaria de la suela, sin que,
no obgtante, se vea perturbada la resistencia mecénica
necesaris en el borda ds la suela.

Se ha nropuesto ya aplicar por inyeccidn suelas a
partes encimeras de zapaitos gue carscsin éompletmnenxe de

palmilia, pero se ha comprobado que por egla medida se re

-5 -
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duce demasiado fusrlemente la resistencia mecanica del za:

pato.

‘
]

Pars 1a fabricacidn de un zzpato sesxin al invento

Se propone un procecimiento que se caractsriza Horyue una .

parts encimera de zapato con wna palmilla periorada se

aplice sobrs una homa, trds lo cual se monta esba =obre
un meclde ue swela y se aplica por inysceidn la zuzla, re-
llsnaendo el material de la suele la pertoracidn da la pal
milla hasta la horma. A través de la percoracién Llega
varte del metarial eldstico al interior dsl zapato ¥ pue—'
de distribuirse a Lo largo ds Le horma o de la palmilla.
T herma debe esstar provista entonces de un agents sspara:
dor o de una limina seperadora. Para evitar esto, pueds %

:

insertarss enbrs la horaa y la palnilla une plantille de |
cubierta. Zsta plantllla de cublarta suads 3ar Jds a2ate-
rial sintético, papsl, tela, cuero artificial o sinila-
rese. Durante el »roceso de inyeceidn fluye una parte del
mnaterial de la 3uela sntre la plantille de cubierta ¥y la
palnilla, con lo que $stas dos so unen entrs si con fir-
ne adherencia. Ia elasticidad de la trabazén de La suala .
no resulta perjudicada sn este caso, ya Quse la plantille
de cubierta es sustancialmente mds eldsiica que la nalmi-?
1lla.

941 durente sl procaso de inysccidn no esta garanti-i
zado un cierrs heméiico dal sclde ds la wuela hacia arrg'

ba mediante el empleo ds la plantilla de cubierta, enton-:

e

i
8l proceso da inyeccidn y nssurla al zapato sélo despuss

ces se puade drescindir ds 4sta convenientenente durante

ds Sate.

Bl invento se describe en lo que sizus con refseran

-6 -
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' cle al dibujo, en el qus lu Iizura 1 muestya un zapato

|
!
; _ .
| de mcuerdo con el invento en alzado lateral, estando re-

presentada, en seccidn la parte dGe la suela; la figura

;2 ruestre la nalmilla del zepato segin la figura 1 en vig
42 en planta; lag fieuras 3 v 4 ruestran otras formag de
realizacidén segin el invento de la palmilla en vista en

planta; la figura 5 musstrs un zapato sesin el invento

con palmille perforada, en alzado lateral y parcialmente
seccionado; la Tirsura 6 muestrs el zapato segin la figu-

ra 5 con plantille ds cubierta insertada; la figura 7 mues

tra ura ralmilla perforada en vista en planta; y las fi-

-

curas 6 v 9 muestran otras formas de renlizacién de la
.palmilla perforada, en visita en planta.

Como g9 rspracenta en las fisuras 1 y 2, un gapato
1 semin ol invento presemta una palmilla 2 que en torno

& sus bordes 3 tiene pinzado el cuero encimero 4. Debaje

de la palmilla 2 estd aplicada por inyeceidn o Degamento

i una suela 5. In la zona 6 del tenar la palmilla 2 estd re
cubierta con un asente separador o estd provista de una
ldnina separadora 11, para que en @ola %ona 6 la suela 5
no pueda adherirge a la palmnilla Z.

i Ia fisura 3 musstra otra palmilla 2' con una zona
agrandada 6' en la seccién del metatarso, extendiéndose

i esta zona sustancialmente hasta cerca del doblez 7 de pin
zado. 1 la forma de realizacién 2" representeda en la
figura 4, la zona 6% se extiende par toda la superficle
de la suela dentro del doblez de pinzado 7. En este caso,
la salnilla 2" pueds consisitir, btambién, por ejemplo, en
naterial que 7o g2 adhiore a la suela 5. En las figuras

5,6 y 7 estén representados zapatos con una palmills 8.

-7 -
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' Ta pelmilla ¢ presenta una pericracién 9. En la forma de

realizacidén segin la figurs 6 estd vrevista una plantilla

de cubierta 1C en el zapato. La perforacidén 9 se rellena

durante el procaso de aplicacidn wor inyeccién de la sue-

la 5 con el nmaterial eldstico, formando por arriba la hol

ma de cublerta del molde de la suela. La nlantilla de cu—

bierta muede unirse :nor sedio del material eldstico inye

tado con la palmilla o con la suela o puede perarss ul-

teriomente con ellas.

Bn las fizuras 8 y 9 estén rspresentadas otras for-
ras de realigacibén de palinillag con perforaciones, ocu-—
pando la perforacidén 9! en la figsura € la zeceidn Gsl ne-
tatarso o delantera Gel pie de la plantilla &' sustancial
' menbe hasta cerca G-l doblez de pinzado 7. in aste caso
el ancho minimo B del puente Toxmado entre la verforam
cidn 9' vy ol borde exberior Ce la palnille debe ser imual’
¢ rayor e ¢l ancho b ds la zmona de pinzado. La palmilla'

E" segtin la flgare 9 nresenta perioraciones 9" que discu

~

rren Justencialnente paralelas entwe si v gervendiculares

g la diyeccidn lonsitudinel de la cusla. Zraciaa a eata

nedida ge evite un dsbilitamicento dsmasiauo grande de la

palnills en la zona de las perforaciones.

12— —
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REIVINDICACIONES

l.- Un procedimiento para la fabricacidn de
un zapato con suela de material eléstico, caracterizado
porque se aplica sobre una horma una parte encimera de

5 =zapato con una palmilla perforada, tras lo cual se mon-
ta esta horma en un molde para suelas y se aplica por -
inyeccidn la suela, llenando el material de la suela la
perforacibén de la palmilla hasta la horma.

2.~ Un procedimiento segln la reivindica=-
10 c¢idn 1, caracterizado porque se inbtroduce una plantilla
de cubierba entre la horma y la palmilla.
3.~ Un procedimiento para la fabricacién
de un zapabo.
Tal y como se ha descrito en la Memoria
15 que antecede, representado en los dibujos que se acom~
pafian y para los fines que se han especificado.
La presente Memoria consta de nueve hojas

escritas a miquina por una sola cara.

wearia, &0 FEBIGTE

P.hA.
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