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El presente invento se refiere a la manufactu-
ra de cajas, cajones, bandejas y otras estructuras
formadas a partir de piezas precortadas de cartén,
cartulina u otros materiales plegables.

Bl invento provee un método para formar cajas, cajo~
nes o bandejas, indicadas colectivamente en lo subsi-
guiente por el término “cajas™ o "cajas plegables" a
parpir de piezas precortadas plamas de material lami-
nar plegable, el cual método, en virtud de sus carac-
terfgticas peculiares, es particularmente adaptable
para ser llevado a la préctica mediante maquinaria au-
tomdtica,

El presente invento provee asimismo un disposie-
tivo perfeccionado para llevar a la préctica el nuevo
método,

El invento se refiere particularmente a la cone
formacién de cajas a partir de piezas precortadas pro=-
vistas de un fondo, paneles laterales y terminales o
frontales conectados a manera de bisagra a dicho fonw~
do, y lenglietas abisagradas a algunos de dichos pane~
les, las cuales lenglietas son insertables en cortes
practicados en otros paneles con el fin de unir y su=~
jetar la caja,

El,invento estd particularmante adaptado para la
manufactura decajas que se mantienen en condicidén mone
tada mediante un encaje libre de adhesivos de bordes
cortados formados sobre o en los slementos de la ca~
Jja que han de ajustar unos en oiros, tal como se des=
cribird méds adelante en el caso de un ejemplo préctie

co, 8in embargo, el invento no queda circunscrito y
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limitado a tales cajas ni a ninguna forma de ajuse

te o encaje que emplee bordes cortados, sino que pue=~
de ser también empleado ventajosamente en la conforw-

macidén de cajas que empleen otros tipos de encaje li-
bre de adhesivos.

A Tin de hacer méds facilmente comprensible el
invento, se procederd a continuacién a describirlo
con referencia a los dibujos anexos, en los quet

La figs 1 es una vista en planta de la mortaja
y cufio, con algunas de sus partes en secoiénj

La fig. 2 es una vista en seccién a lo largo de
la 1linea 2-2 de la fig. 1;

La fig. 3 es una seccidén segin la linea 3«3 de
la fig., 2;

La fig, 4 es una vista en planta de una pieza
precortada tipica para cajas, adaptada para ser ma=-
nejada en la mortaja plegadora que se ilustxraj

La fige 5 o8 una vista que ilustra una etapa iniw
cial del montaje de una pieza precortada segin la fim
gura b;

La fige 6 es una vista en planta de la caja ter=-
minada resultante de la pieza precortada de la fige. 4;

La fige 7 es una vista lateral de la caja de la
fig. 6;

La fig, 8 es una vista exterior de una porcién
de esquina de una caja plegable de construccién modie
ficada que incluye el invento, ilustréndose los pane~
les de la caja en condicién sémi-montada, antes de ha-
berse llevado a cabo un paso de final de encaje y enm

ganche de los paneles;
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La fige 9 es una vista interna, en seccidén par=
cial, de la porcién de esquina ilustrada en la figu-
ra 8;

La fige. 10 es una vista exterior de la porcién
de esquina de la fig, 8, después de haberse llevado
a cabo la etapa final de ensamblaje y encaje de los pa=~
neles}

La fige 1l es una vista interior, en seccidn par-
cial, de la porcidén de esquina de la fig. 10;

La fige 12 es una vista en planta de un mecanise=
mo de mortaja y cufio, parfialmente similar al que se
ilustra en la fig, 3, estando el mecanismo particular-
meunte adaptado para el montaje de un recipiente que
incorpora la construccién ilustrada en las figs. 8 a
11

La fig, 13 es una vista en seccién segin la liw
nea l3=»l3 de la fig, 12;

La fig. 14 es una vista en planta de una forma
modificada de leva de boidén empleado para dar lugar
al encaje o ensamblaje de la forma modificada de es~
quina que se ilustra en las figs., 8§ a 11;

La fige 15 es una vista en planta fragmentaria
de aln otra forma de pieza precortada para recipiente
ptovista de un primer panel y de un segundo panel, los
cusales quedan ensamblados mediante insercién de porw
ciones del primer panel en aberturas adecuadas provise—
tas en el segundo panel, y estandc ambos paneles en
relacién de oposicidén cara a caraj

Las figs. 16 y 17 son vistas en elevacién dd ine

terior de una esquina de un recipiente que ilustra el
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ensamblaje de la estructura ilustrada en la fig. 153

La fig, 18 es una vista frontal de una mortaja
Y cufio de tipo modificado, con algunas de sus partes
en geccién;

La fig. 19 es una vista lateral del cufic ilus=-
trado en la fig. 18;

La fige 20 es una vista enplanta de la mortaja
Y cufio de las fige, 18 y 19, con algunas de sus partes
en geccidn;

La fige 21 o8 uns vista enplanta de 1la cara del
cufio; y

La fig. 22 es una vista fragmentaria de la more
taja, parcialmente en elevacidén y parcialmente en sece
cién,

La estructura de mortaja ilustrada en las figs.
1l a 3 se descktibird primeramente en detalle, y luego
se describird su operacién sobre la pleza precortada
de las figs. 4 a 7. Segin se vé especialmente en las
fige. 1 y 2, la estructura de la mortaja incluye un
primer miembro lateral 171 y un segundo miembro latee
ral 172, moﬁtados de manera deslizante en un basgtiw
for adecuado 173 de una méquina de manufactura de ca~-
jas, los cuales dos miembros pproveen una estacién
de recepcién para una pieza precortada y pre~rayada,
Los dos miembros de la mortaja son deslizantemente
atrafidos uno hacia otro mediante muelles 174, y la dis-
tancia que media entre ambos se regula mediante los
topes 176,

Bn las figse. 4 4 7 inclusive se ilkustra una for-

ma de pleza precortada 151 que puede ser ensamblada
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por el cufio y mortaja de la forma especifica que

se ilustra en las figs, 1, 2 y 3, La pleza precor=
tada presenta un fondo 152 y paredes terminales 153,
de las que sobresalen alas o lenglietas 154, Las pa=
redes terminales pueden plegarse segin las lineas

de doblez 156, y las alas ¢ lengfietas pueden plegare
se sobre las lineas de doblez 157. Asimismo estdn cow-
nectadas al fondo paredes laterales 158, que pueden
plegarse con respecto al fondo segln las lineas de
doblez 159, Cada una de las paredes laterales 158 y
las alas 154 encajan unas en otras mediante un core

te interno de forma arqueada formado en ellas, y que
se extiende en general transversalmente respecto a

la pared lateral para formar una lenglieta 162 que so=~
bresale hacia el ala adyacente 154, Las paredes latew
rales pueden tambidn estar recortadas o amuescadas,
como en 163, adyacentes a cada ala, a fin de facili-
tar la alineacién para el ensamblaje, aunque esto no
es esencial, El ala estd cortada a modo de proveer,

en 164, un borde en una posicién tal que puede encajar
con por lo menos una porcién del corte arqueado ine
terno 161, El borde 164 y la porcidn de corte interw
ne 161 con la que encaja se ilustran formando un &ne
gulo de 902 uno con otro, y separados por la misma dis~
tancia radial de la esquina comiin sobrela cual estén
arSticulados uno a otro., Por supuesto, la relacién de
902 gélo es vdlida en un recipiente en el que ésta se~
rd la relacién angular final entre el fondo y el pa=
nel frontal y entre el ala y el fondo., 81 esta rela~

cién angular final ha de ser distintam, por ejemplo de
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1302, entonces el 4ngulo entre la cara 164 y 1la
porcién cooperante del corte 161 deberdn modificar~
se correspondienteﬁint..

La estructura de mortaja ilustrada en las figs.
1l a 3 incluye medios para combar cada lengfleta 162
con respecto al panel en que esté fermada, para recim
bir un ala en el corte abierto y enganchar el borde
164 del ala con una porcidn de borde del corte 161,
Para este propésito, cada miembro de mortaJja estd pro~
viste de 4 superficies curvas inclinadas o deslizado=~
res 181, 182, 183 y 184 sobre. las que se mueve la pie=
za precortada, Més alld de los deslizadores 181 y 184,
cada miembro de mortaja presenta ademés una forma arw
queada en 186 y 187, v estas superficies arqueadas se
continuan en miembros sobresalientes hacia abajo 188,
En oada uno de los miwmbros 188 estdén montados mue~
lles 189, que se prolongan hacia adentro para proveer
superficies plegadoras flexibles en la morta ja, Los
muelles 189 se sostienen sobre muilones ajustables 191
que sobresalen a través de cada uno de los miembros
188, a los que estén unidos. Pl montaje mediante mue=
lles de los miembros de la mortaja, y el empleo de
los muelles 189, protegen la mortaja contra daficos si,
de modo accidental, se fuerzan varias piezas precorw
tadas simultdneamente a través de la moriaja mediane
te el cuflo en moviﬁiento positivoe,

Se proveen en el miembro de mortaja 172 pasadoe
res 0 espigas 177 para alinear las plezas precorta=
das alimentadas a la mortaja con respecto al cuiflo,

las cuales espigas se ajustan en la porciémn cortada
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163 adyacente a cada ala, Cada espiga estd ajusta-
blemente montada en un brazo 178 susceptible de ser
fijado, y cada espiga sobresale a través de una aber-
tura arqueada 179 en el miembro de mortaja 172,

El cufio 42 se ajusta a la estructura de mortaja
previamente descrita para forzar a través de ella una
pieza precortada plana, de tal manera gque la pieza
precortada se ensambla hasta un punto deseado, En 1la
forma illustrada del dispositivo, la superficie ter-
minal del cufic se corresponde, generalmente, con el
fondo 152 de la pieza precortada 151, A fin de hacer
esto més aparente, la pieza precortada de la fig, &
se indica en linea interrumpida en la fig. 1 en la
posicién que asume normalmente con respecto a la more
taja y el cuiio, Los lados del cuiic son achaflanados,
como en 192, sxcepto en las porciones intermedias 193,
que cocoperan con los deslizadores salientes 182 y 183,
como se describiré oportunamente. Montados también
en las porciones salientes 193 del cufio se encuentran
botones 194, destinados a combar las iengueta. ¥ pa=-
redes laterales unas respecto a otras, 7

La construccién de la mortaja y cufio de las fi-
guras 1 a 3, v el funcionamiento de los varios ele~
mentos, se hardn mds aparentes en la sigulente descrip-
cién de su operacién; si una pieza precortada de si~
lueta correspondiente a la ilustrada en la fig. U4 se
alimenta al dispositi%o, los topes de espiga 177 en-
cajan en las muescas 163 de la pieza precortada, aliw
nedndola con precisidén respecto a la superficie ter=

minal del cufio, Al avanzay el cufio hacla la mortaja
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sea a mano o por otros medios de impulsién, la pile-
za precortada se fuerza contra la mortaja, ¥y hacd con~
tacto con los deslizadores 181, 182, 183 y 184, que
pliegan los lados 158 de 1la pileza precortada hacia
arriba por las lineas 159, hasta que los banolo- lae
terales son substancialmente perpendiculares al fon-
do 152 (fige 5).

El movimiento continuado del cuiic respecte a
la mortaja mueve lag paredes terminales 153 y las alas
154 sobre las superficies arqueadas 186 y 187 hasta
que las paredes teriminales 153 estén levantadas y las
alas sobresalen hacia arriba, como sge ob-.rv; en la
Big. 5 + En este punto, la pieza précortada ha pasa~
do parcialmente a través de la mortajaf y sus Paredes
laterales estén retenidas entre los deslizadores 182
y 183 de los miembros de la mortaja y las porciones
salientes 193 del cuiic, La relacién de estas super~
ficies es tal que, junto con los botones 193, cada lenw
glleta 162 se comba con respecto al panel que la sos=
tiene de modo que las alas 153 pueden hacerse pasar
entre las paredes laterales enderezadas 158 y la len-
glleta saliente 162 al doblarse més las paredes termina=
les 153. Los botones 194 proveen supe¥ficies salien~
tes que, con los deslizadores cooperativamente dispues~
tos 182 y 183, aplican presién sobre cada pared late=-
ral y comban la pared lateral y la lenglleta una res-
pecto a otra, de medo que una se desplaza del plano
de la otra. En la forma ilustrada de cufio y mortaja,
la lenglleta se desplaza del plano del panel de la pa~

red lateral, Sin embargo, el extremo de cada panel de
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pared lateral puede combarse hacia adentro, mante=

niendo estacienarias las lenglietas, de modo que el

ala pasa sobre el extremo combado de la pared late=
ral y a través del corte arqueado, y por debajo de

la lenglieta,

Cuando las paredes terminales 153 hacen contace
to con los muelles 189, las alas 154 estdn prdctica=
mente paralelas a las paredes laterales 158, y se mue=
ven sobre las superficies curvas 186 hasta encontrare
se cara a cara con las paredes laterales verticales
158, Durante el movimiento continuado del cufio, las
lenglietas permiten gueel borde 164 encaje con una pors
cién del corte 161, Cuando esto ocurre, las alas 154
Y las paredes 158 laterales se encuentran cara a cara,
Y estén sometidas a la presién aplicada por los dos
miembros de mortaja contra el cufiogd a fin de aliviar
asta presién, se proveen chaflanes o superficies de
alivio 199 en la porcién inferior de los deslizadores
181 y 184,

El movimiento continuado del cufio respecto a la
mortaja mueve la pieza precortada mds alld de los miemw=
bros, con lo que la piema precortada se libera de las
superficles contactantes de la mortaja., Bn estas cond
diciones, el borde 164 de cadaa ala estd encajado cone
tra un borde previsto por el corte arqueado 161, y
queda retenido en esta posicidén por la tensién que la
lenglieta combada ejerce sobre el ala,

‘Cuando el cufioc se mueve hacia arriba, los ex~
tremias de los deslizadores ajustan contra la estruc-

tura de caja terminada y la separan del cuiio, para
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que caiga sobre un transportador mévil adecuado,

Si las piezas precortadas se hacen de un mae-
terial de elasticidad relativamente pequeﬁa.rpor e jom=
plo conglomerado, es & veces deseable proveer una
unidn del tipo ilustrado en las figs. 8 & 1ll, en la
que una lengfleta o punta 160 que forma el extremo del
borde cortado 164 en el ala i5h se prolonga més allf
de los limites del corte 161, 165 que forma 1a len~
gleta 162, Cuando la punta 160 se fuerza a separarse
de la posicién inicial por fuera del panel de pared
lateral 158 como se ilustra en las figs, 8 ¥y 9 a tra-
vés del corte 165 al interior del panel de Pared law
teral 158 segin ilustrado en las figs. 10 y 11, los
dos paneles 158 y 154 quedan firmemente encajados por
el ensamblaje del borde 164 con el borde 161, y la pore
cién de punta 160 pasada o “abotonada® a trav’es del
corte 165 evita la separacién de los bordes encajados,

La forma de pieza precortada ilugirada en las fiw
guras 8 a 1l puede ser ensamblada mediante una morta-ja
y cufio similares a los de las figss 1 & 3. Refitrién=
donos a las figs, 12 y 13, los deslizadores 182 y 183
estdn cada uno provisto de extensiones 421 y 422, ca=
da una de las cuales presenta salientes o levas en for-
ma de botones. E1l movimiento de la pieza precoriada por
delante y més alld de los botones similares a levas
423 basta paFfa ejercer sobre ella una presidén sufisienw
te para mover porciones de la pieza precortada,tales
eomo la punta 160, a través del corte en el panel 158,

En la fig. 14 se ilustra una construccién modifica~

da de cufio, de particular utilidad en el manejo de car~
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tones de elasticidad relativamente pequefia, En el
cufio ilustrado, cada leva de botén 194 presenta un
saliente 196, que, al pasar la pleza precortada pox
delante de 61, desvia positivamente con su super=-
ficie exterior la lenglleta 162 con respecto a su pa=
nel de sostén, La superficie inferior del saliente
mctda como superficie gufa sobre la cual la porcién
de ala que lleva el borde 164 se mueve hasta su po=
sicién final de encajamiento. Esta construccién pue-
de emplearse en el ensamblaje de la forma de pieza
precortada que se ilustra en las figs., 8 a 11,

La estructura de pieza precortada que se ilus~
tra en la fig, 15 es, en algunos aspectos, similar
a8 la de las figs. 8 a 11, ‘Bl primer panel 402 tiene
un borde cortado 431 en tal relacién con el serde in-
terno 407 en el segundo panel 403 que una porciém 430
del borde cortado 431 se adapta para ser forzada més
alléd del corte 407, al ensamblarse el borde cortado
431 v el borde cortado 407, En el encaje terminado,
la porcién 430 sobresale més alld del corte 407, como
se ilustra en la fig., 17, La fig. 16 ilustra los pa-
neles en relacién cara a cara antes de ser forzada la
punta 403 a través del corte 407. La fuerza necesaw
ria para esta operacién puede ser aplicada por una le~
va de botén 423 o por medio de un elemento mévil en
forma de lenglleta o gancho de ala, como se describe
a continuacidn,

En vez de encajar un elemento de ala provisto
en una par-ed terminal en una pared lateral, el en=

castre puede proveerse entre una pared terminal vy alas
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que sobresalen deuna pared lateral. Esto implica sow
lamente una inversién de partes, y un cambie onvio
en la disposicién de los elementos implicados,

En las figs., 18 a 22 se indica una nueva modi-
ficacidn del cuiic y la mortaja, estando la modifica~
cién del cufio especificamente difigidn al propésito
de ensamblar una pieza precortada em la que la lengile~
ta tlene un encaje positivo, tal como el ilustrado en
las fige. 8 a 11, v en las figs, 15 a 17,

En esta construcoidn modificada de cufic y morta=
ja, se emplean nimeros de referencia idénticos cuanw
do los elementos son idénticos & los previamente re=
velados y descritos, Asf, la mortaja comprende miemw
bros 171 ¥y 172 que se mantienen juntos mediente muew
lles 174 en un bastidor 173. Estos miembros quedan
adecuadamente separados medianie topes 176,

Refiriéndonos en particular a la fig, 20, se en~
contrardn deslizadores o superficies salientes 201,
una a cada esquina de la caja a ensamblar, Se proveen
deslizadores o superficies centrales 202, una en cae
da miembro de la mortaja., Por fuera del encuadre de
la caja a formar se encuentran los miembros de soporw
te 204.Los deslizadores de esquina o salientes 201 esw
tédn formados en arco 203, y los miembros de soporte
estén arqueados en 205, Hasta aqui, esta estructura
supone sélo una ligera modificacidén de la ya descri-
ta,

Pivotantemente montados en los miembros de so=
porte 204 estdén otros deslizadores en forma de miem~

bros plegadores urgidos mediante muelles 206, que desay
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rrollan la misma funcién que los elemgntos 189 de la
fig. 13, por ejemplo, Se observard que los giembros
plegadores 206, como los 189 del dispositivo de la
fige 13, se extienden mds alld de la anchura del cue
fio, para hacer contacto con los bordes plegados de las
alas 154 o 402 de la pieza precortada, con lo que se
aplica directamente una fuerza sobre las alas, en el
plano de las mismas, para insertarlas en los cortes
correspondientes 161 o 407 de la pieza precortada, En
los miembros de mortaja 172 se sncuentran montadas es=
pigas o védstagos de alineacién 207,

A cada lado de la mortaja se montan muelles guia
de las piezas precortadas planas, unidos al bastidor
173. Se proveen tornilles de mariposa 209 para llevar
a cabo ajustes en la posicién de los muelles guia.

Bl cufio 42 esté compueste por un miembro hueco
a manera de caja provigto de paredes laterales 301 y
paredes terminales 302, cuyos bordes inferiores corres~
ponden a la cara plana de los miembros de cufio antew~
riormente descritos, El cufio es huéco para permitir
la insercién de medios para ejercer una fuerza posie
tiva sobre las alas de las plezas precortadas de caja
a fin de encastrar las alas con los costados de la cae
Ja.

Con este propésito, se forman cuatro extensiones
integrales del cufioc 303, que presentan en gug extre~
mos exteriores ranuras 304, En cada par de ranuras
304 se encuentra montada una barra 305, con un total
de dos barras por cada cufio, Cada barra 305 puede es~

tar dispuesta donde se desee dentro de la ranura 304
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mediante una tuerca 306, Se montan cuatro palancas

307, dos a cada lado, sobre cada barra cruzada, dige
poniendo una en cada esquina del cufio, Dispuestos
entre los extremos de estas palancas estén los rodiw
llos 309, y, en los extremos opuestos al montaje pie-
votante, los ganchos de ala 310, La relacién entre
todos estos elementos se entenderd mejor por referen-
cia a la fig. 18, en la que se ilusiran los muelles
311, que oprimen los extremos iunteriores de las pa-
lancas 307 hacia su posicién més exterior, detexrmina=
da por su contacto con las paredes laterales 301, En -3
esta posicién, los ganchos de ala 310 sobresalen a trawm
vés de aberturas 312 en las paredes.

Deberd ser ahora aparente que, para cada esquina
de la caja a formar, existe un gancho de ala que go=
brewle 310 1i¢er;mente delos costados de la cabeza del
cufio 42, Cada palanca 307 estd pivotada en su extremo
y controlada por cooperacidén de los rodillos 309 con
los deslizadores centrales 202 de la mortaja, tal cow=
mo ilustrado, o con miembros similares, segin se de-~
see.

La utilidad particular de la cabeza as{ descriw
ta tlene lugax en conexién con una pieza precortada
para caja, tal ocomo la indicada en la fige 8, em la
que se provee encastre positivo del ala con la pared
lateral de la caja, A este fin, y casi como dltima op;-
racién del cuiio, las palancas 307 tiran de cada una
de las cuatro alas, atraygndolas al interior de la caw
ja, cuando los rodillos 309 toman contacto con las suw

perficies 202, moviendo asi los extremos de las palan
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cas 307 con sus ganchos 310 hacia el interior del cu~

fio, Esta relacién temporal se asegura mediante un mone
taje apropiado de los rodillos 309 con respecto a las

superficies 202,

El,montaje ajustable de las barras cruzadas 305
en lag ranuras 304 se provee para el fin del control
del movimiento hacia adentiro de los ganchos de ala 310,
Ya que un exceso de movimiento podria romper y sepPaw
rar lags alag, o, por lo menos, debilitarlas en forma
indebida, La posicién normal de los ganchos de ala 310,
es tal que causa una flexién hacia afuera de las lenss
glietas de mabasg paredes laterales de la caja, Al ser
plegadas las paredes terminales hasta alcanzar su pow~
sicién adecuada, las alas s; deslizan bajo ganchos, ¥y
son luego atraidas al interior della caja,

Resultard aparente que es posible substitufr los
elementos por mi utilizados por otros medios meqﬁni-
camente equivalente, permaneciando dentro del dmbi-
to del invento,

N O T A

Se reivindivan no come nuevos sino como no cow-
nocidos ni practicados en Egpaiia, para que sean ob-
Jjeto de una PATENTE DE INTRODUCCION, en Espafi, por
diez afios, los puntos siguientest

1,~ Dispositivo para convertir a configuracidn
de caja hueca una pieza precortada plana y previamen
te rayada de caja qua compreunde un panel principal,
paneles de pared lateral y pameles de pared terminal
abisagradamente conectados & dicho panel principal,

Yy una lenglieta de esquina abisagradameute conectada
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. a un panel de pared lateral en una esquina de la

caja, el cual dispfsitivo comprende un pistén o cu-
fio susceptible de movimientos de vaivén, y una mor-
taja o trogquel a través de la cual puede moverse diw
cho cufio, caracterizado, porque el pisitén comprenw-
de un elemento que toma countacto con la pieza prew=
cortada, susceptible de ser extendido y retraide en
su costado, con medios asociados con el cufic y la m&r-
taja para hacer salir y retraer dicho elemento en de~
pendencia de la posicién del cufic con respecto a la
mortaja al moverse el dicho cufioc a través de la dig
cha mortaja, y porque la mortaja presenta una oque~
dad opuesta a dicho elemento, que es suficientemen-
te grande para permitir que el cufic pSse a travies de
la mertaja cuando elelemento gque hace contacto con,
y sujeta, la pieza precortada, estd en su posicién
més saliente o de extensidn,

2,= Dispositivo para convertir a configuracién
de oaja hueca una pieZa precortada plana y previamen~
te rayada de caja, segin reivindiocacién 1, caracte=
rizado porque dicho elemento tiene la forma de un gane
cho, y estd dispuesto de tal manera que hace contace
to con el panel de pared en un punto adyacente a la
ranura, con el fin de abrir la ranur£ y de atraer una
porcién de la lenglleta de esquina a través de la ra-
nura cuando se retrae el elemento.

3.~ Dispositivo para convertir a configuracién
de caja hueca una pieZa precortada plana y previamen=
te rayada de caja, segin reivindicaciones 1 é 2, ca-

racterizado porque el elemaento es una hoja desviada,
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b= Dispositivo para convertir a configuracién
de caja hueca una pieza precortada plana y previamenw
te rayada de caja, segin reivindicacién 1, caracte=-
rizado porquela mortaja comprende miembros plegado-
res de paneles de pared dispuestos en oposicidén, mon-
tados con libertad de movimlento uno hacia otro y se~
parédndogse uno de otro, y medios para urgir normalmens
te dichos elementog uno hacia otro,

5,~ Dispositivo para convertir a configuracidn
de caja hueca una pleza precortada plana y previamen=
te rayada de caja, segin reivindicacién 4, caractee
rizado porque los miembros plegadores de los paneles
terminales estdn montados sobre, y sonmovibles con,
log mliembros plegadores de los paneles laterales,

6.~ Dispositivo para convertir a configuracién
de caja hueca una pieza precortada plank y previamenw
te rayada de caja, seglin cualquisra de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el dispo=
sitivo comprende una mortaja y un cuiio movible a tra-
vés de la mortaja, el cual cufio posee una superficie
de base para tomar contacto con el panelprincipal de
la pieza precortada, y la cual moritaja comprende miemw
bros para tomar contacto con, y plegar, los paneles
de pared alrededor de dicho cuilo y para mover la len~
glleta de esquina para que ocupe una posicién en relaw
cidn cara a cara con respecto a un panel dep~ ared,
v el cual cufio comprende un elemenio extensible y rew
trafble en su costado, el cual elemento tilens subgw~
tancialmente la forma deun gancho, y estd dispuesto

para hacer contacto, con su superficle exterior, el
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panel de pared ranurado adyacente a la ranura con el
fin de abrir la ranura y permitir el pasc a través de
ella de una porcién de la lenglleta de encastre para
que alcance una posicién por debajo de la superfiocie
interna del elemento, a fin de permitir que la porw
cién de la lengleta de encastres sesa atrafds al intew~
rior de la caja al tener lugar la retraccién del elee
mento, y medios para mover dicho elemento hacia su
posicién de retraccién, en dependencia del movimienw
to del cufio cen respecto a la mortaja,

7.~ Dispositivo para convertir a configuracién
de caja hueca unap~ieza precortada plana y previamen-
te rayada de caja, segin reivindicacién 6, caractew
rizado porque se prevee un muelles para urgir el elew
mento a una posicién saliente o de extensién,

8.~ DISPOSITIVO PARA CONVERTIR A CONFIGURACION
DE CAJA HUECA UNA PIRZA PRECORTADA PLANA Y PREVIAMEN=-
TE RAYADA DE CAJA,

Todo conforme se describe en la Memoria que Ane
tacede, se ilustra como ejemplo de ejecucidén en los
planos unidos & ella y se reivindica en su NOTA,

Esta Memoria consta de diez Yy nueva ljojas foliaw
das y escritas a miquina por una séla cara y planos

que la acompafian,
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