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El presente Invento se refiere a la manufactu­
ra de cajas, cajones, bandejas y otras estructuras 
formadas a partir de piezas precortadas de cartón, 
cartulina u otros materiales plegables.

5 El invento provee un método para formar cajas, cajo­
nes o bandejas, indicadas colectivamente en lo subsi­
guiente por el término "cajas" o "cajaa plegables" a 
parjrir de piezas precortadas plumas de material lami­
nar plegable, el cual método, en virtud de sua carec­

ió teristicas peculiares, es particularmente adaptable
para ser llevado a la práctica mediante maquinaria au­
tomática.

El presente invento provee asimismo un disposi­
tivo perfeccionado para llevar a la práctica el nuevo 

15 método.
El invento se refiere particularmente a la con­

formación de cajas a partir de piezas precortadas pro­
vistas de un fondo, paneles laterales y terminales o 
frontales conectados a manera de bisagra a dicho fon- 

20 do, y lengüetas abisagradas a algunos de dichos pane­
les, las cuales lengüetas son insertables en cortes 
practicados en otros paneles con el fin de unir y su­
jetar la caja.

El,invento está particularmente adaptado para la 
25 manufactura decajas que se mantienen en condición mon­

tada mediante un encaje libre de adhesivos de bordes 
cortados formados sobre o en los elementos de la ca­
ja que han de ajustar unos en otros, tal como se des­
cribirá más adelante en el caso de un ejemplo prácti­

co co. Sin embargo, el invento no queda circunscrito y



limitado a tale# cajas ni a ninguna forma da ajus­
ta o ancaja que amplae bordas cortados, sino qua pue­
da sar también empleado ventajosamente en la confor­
mación de cajas que empleen otros tipos de encaje li- 

5 bre de adhesivos#
A fin de hacer más fácilmente comprensible el 

invento, se procederá a continuación a describirlo 
con referencia a los dibujos anexos# en los quet

La fig. 1 es una vista en planta de la mortaja 
10 y cuño, con algunas de sus partes en secoión;

La fig. 2 es una vista en sección a lo largo de 
la linea 2-2 de la fig. 1;

La fig. 3 es una sección según la linea 3-3 de 
la fig. 2;

15 La fig. 4 es una vista en planta de una pieza
precortada típica para cajas, adaptada para ser ma­
nejada en la mortaja plegadora que se ilustra;

La fig. 5 es una vista que ilustra una etapa ini­
cial del montaje de una pieza precortada según la fi- 

20 gura 4;
La fig. 6 es una vista en planta de la caja ter­

minada resultante de la pieza precortada de la fig. 4;
La fig. 7 es una vista lateral de la caja de la 

fig. 6;
25 La fig. 8 es una vista exterior de una porción

de esquina de una caja plegable de construcción modi­
ficada que incluye el invento, ilustrándose los pane­
les de la caja en condición sámi-montada, antes de ha­
berse llevado a cabo un paso de final de encaje y en- 

30 ganche de los paneles;
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La fig. 9 es una vista interna, en sección par­
cial, de la porción de esquina ilustrada en la figu­
ra 8;

La fig. 10 es una vista exterior de la porción 
5 de esquina de la fig. 8, después de haberse llevado

a oabo la etapa final de ensamblaje y encaje de los pa­
neles ;

La fig. 11 es una vista interior, en sección par­
cial, de la porción de esquina de la fig. 10;

10 La fig. 12 es una vista en planta de un mecanis­
mo de mortaja y cuño, parcialmente similar al que se 
ilustra en la fig. 3, estando el mecanismo particular­
mente adaptado para el montaje de un recipiente que 
incorpora la construcción ilustrada en las figs. 8 a 

15 11!
La fig. 13 es una vista en sección según la li­

nea 13-13 de la fig. 12;
La fig. 14 es una vista en planta de una forma 

modificada de leva de botón empleado para dar lugar 
20 al encaje o ensamblaje de la forma modificada de es­

quina que se ilustra en las figs. 8 a 1 1;
La fig. 15 es una vista en planta fragmentaria 

de aún otra forma de pieza precortada para recipiente 
pRovista de un primer panel y de un segundo panel, los 

23 cuales quedan ensamblados mediante inserción de por­
ciones del primer panel en aberturas adecuadas provis­
tas en el segundo panel, y estando ambos paneles en 
relación de oposición cara a cara;

Las figs. ló y 17 son vistaa en elevación daL in- 
30 terior de una esquina de un recipiente que ilustra el
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ensamblaje de la estructura ilustrada en la fig. 15}
La fig. 18 es una vista frontal de una mortaja 

y cuño de tipo modificado, con algunas de sus partes 
en sección;

5 La fig. 19 es una vista lateral del cuüe ilus­
trado en la fig. 18;

La fig. 20 es una vista enplanta de la mortaja
y cuño de las figs. 18 y 19, con algunas de sus partes 
en sección;

^0 La fig. 21 es una vista enplanta de la cara del
cuño; y

La fig. 22 es una vista fragmentaria de la mor­
taja, parcialmente en elevación y parcialmente en sec­
ción.

15 La estructura de mortaja ilustrada en las figs.
1 a 3 se desc±ibirá primeramente en detalle, y luego 
se describirá su operación sobre la pieza precortada 
de las figs. 4 a 7. Según se ve especialmente en las 
figs. 1 y 2, la estructura de la mortaja incluye un

20 primer miembro lateral 171 y un segundo miembro late­
ral 172, montados de manera deslizante en un basti- 
for adecuado 173 de una máquina de manufactura de ca­
jas, los cuales dos miembros pproveen una estación 
de recepción para una pieza precortada y pre-rayada.

23 Los dos miembros de la mortaja son deslizantemsnte
atraídos uno hacia otro mediante muelles 174, y la dis­
tancia que media entre ambos se regula mediante los 
topes 176.

En las figs. 4 á 7 inclusive se ilustra una for-
30 ma de pieza precortada 131 que puede ser ensamblada
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por el cuño y mortaja de la forma especifica que 
se ilustra en las figs. 1, 2 y 3, La pieza precor­
tada presenta un fondo 1$2 y paredes terminales 153, 
de las que sobresalen alas o lengüetas 154. Las pa- 

3 redes terminales pueden plegarse según las lineas
de doblez 156, y las alas o lengüetas pueden plegar­
se sobre las lineas de doblez 157* Asimismo están co­
nectadas al fondo paredes laterales 158# que pueden 
plegarse con respecto al fondo según las líneas de 

10 doblez 159. Cada una de las paredes laterales 158 y 
las alas 134 encajan unas en otras mediante un cor­
te interno de forma arqueada formado en ellas, y que 
se extiende en general transversalmente respecto a 
la pared lateral para formar una lengüeta 162 que so- 

15 bresale hacia el ala adyacente 154. Las paredes late­
rales pueden también estar recortadas o amuescadas, 
como en 163, adyacentes a cada ala, a fin de facili­
tar la alineación para el ensamblaje, aunque esto no 
es esencial. El ala está cortada a modo de proveer,

20 en 164, un borde en una posición tal que puede encajar 
con por lo menos una porción del corte arqueado in­
terno l6l. El borde 164 y la porción de corte inter­
no l6l con la que encaja se ilustran formando un án­
gulo de 90  ̂ uno con otro, y separados por la misma dis- 

23 tancia radial de la esquina común sóbrela cual están 
articulados uno a otro. Por supuesto, la relación de 
90! sólo es válida en un recipiente en el que ésta se­
rá la relación angular final entre el fondo y el pa­
nel frontal y entre el ala y el fondo. Si esta rela- 

30 ción angular final ha de ser distinta, por ejemplo de
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130!, entonces el ángulo entre la oara 164 y la 
porción cooperante del corte lól deberán modificar­
le correspondientemente.

La estructura de mortaja ilustrada en las figs.
5 1 a 3 incluye medios para combar cada lengüeta 162

con respecto al panel en que está formada, para reci­
bir un ala en el corte abierto y an^anohar el borde 
164 del ala con una porción de borde del corte lól. 
Para este propósito, cada miembro de mortaja está pro- 

10 viste de 4 superficies curvas inclinadas o deslizado­
res 181, 182, 183 y 184 sobre las que se mueve la pie­
za precortada. Más allá de los deslizadores 181 y 184, 
cada miembro de mortaja presenta además una forma ar­
queada en 186 y 187, y estas superficies arqueadas se 

1$ continúan en miembros sobresalientes hacia abajo 188. 
En oada uno de los miembros 188 están montados mue­
lles 18p, que se prolongan haoia adentro para proveer 
superficies plegadoras flexibles en la mortaja. Los 
muelles I89 se sostienen sobre muñones ajustables 191 

20 que sobresalen a travás de oada uno de los miembros
188, a los que están unidos. B1 montaje mediante mue­
lles de los miembros de la mortaja, y el empleo de 
los muelles 189, protegen la mortaja contra daños si, 
de modo accidental, se fuerzan varias piezas precor- 

23 tadas simultáneamente a través de la mortaja median­
te el cuño en movimiento positivo.

Se proveen en el miembro de mortaja 172 pasado­
res o espigas 177 para alinear las piezas precorta­
das alimentadas a la mortaja con respecto al cuño,

30 las cuales espigas se ajustan en la porción cortada
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163 adyacente a cada ala. Cada espiga esté ajusta- 
blemente montada en un brazo 173 susceptible de ser 
fijado, y cada espiga sobresale a travos de una aber­
tura arqueada 179 en el miembro de mortaja 172,

5 El cuño 42 se ajusta a la estructura de mortaja
previamente descrita para forzar a través de ella una 
pieza precortada plana, de tal manera que la pieza 
precortada se ensambla hasta un punto deseado. En la 
forma ilustrada del dispositivo, la superficie ter- 

10 minal del cuño se corresponde, generalmente, con el 
fondo 132 de la pieza precortada 131. A fin de hacer 
esto más aparente, la pieza precortada de la fig. 4 

se indica en linea interrumpida en la fig. 1 en la 
posioién que asume normalmente con respecto a la mor- 

13 taja y el cuño. Los lados del cuño son achaflanados, 
como en 192, excepto en las porciones intermedias 193, 
que cooperan con loa deslizadores salientes 182 y 183, 
como se describiré oportunamente. Montados también 
en las porciones salientes 193 del cuño se encuentran 

20 botones 194, destinados a combar las lengüetas y pa­
redes laterales unas respecto a otras.

La construcción de la mortaja y cuño de las fi­
guras 1 a 3, y el funcionamiento de los varios ele­
mentos, se harén mée aparentes en la siguiente descrip- 

25 ción de su operación; si una pieza precortada de si­
lueta correspondiente a la ilustrada en la fig. 4 se 
alimenta al dispositivo, los topes de espiga 177 en­
cajan en las muescas 163 de la pieza precortada, ali- 
neéndola con precisión respecto a la superficie ter- 

30 minal del cuño. Al avanzar el cuño hacia la mortaja



eea a mano o por otros medios de impulsión, la pie­
za precortada se fuerza contra la mortaja, y haoá con­
tacto con los deslizadores 181, 182, 183 Y 184, que 
pliegan los lados 158 de la pieza precortada hacia 

5 arriba por las lineas 159. hasta que los panelas la­
terales son substanclalmente perpendiculares al fon­
do 152 (fig. 5).

El movimiento continuado del cuño respecto a 
la mortaja mueve las paredes terminales 153 y las alas 

10 154 sobre las superficies arqueadas 186 y 187 hasta
que las paredes terminales 153 están levantadas y las 
alas sobresalen hacia arriba, como se observa en la 
Hig. 5 . En este punto, la pieza précortada ha pasa­
do parcialmente a través de la mortaja^ y sus Earedes 

15 laterales están retenidas entre los deslizadores 182 
y I83 de los miembros de la mortaja y las porciones 
salientes 193 del cuño. La relación de estas super­
ficies es tal que, junto con los botones 193. cada len­
güeta 162 ae comba con respecto al panel que la sos- 

20 tiene de modo que las alas 153 pueden hacerse pasar
entre les paredes laterales enderezadas 158 y la len­
güeta saliente 162 al doblarse más las paredes termina­
les 153. Los botones 194 proveen superficies salien­
tes que, con los deslizadores cooperativamente dlspues- 

25 tos 182 y I83, aplican presión sobre cada pared late­
ral y comban la pared lateral y la lengüeta una res­
pecto a otra, de modo que una se desplaza del plano 
de la otra. En la forma ilustrada de cuño y mortaja, 
la lengüeta se desplaza del plano del panel de la pa- 

30 red lateral. Sin embargo, el extremo de cada panel de
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pared lateral puede combarae hacia adentro, mante­
niendo eatacianariae laa lengüetee, de modo que el 
ala paea aobre el extremo combado de la pared late­
ral y a travéa del corte arqueado, y por debajo de 
la lengüeta.

Cuando laa paredea termlnalea 153 hacen contac­
to con loa muellea 189, laa alaa 154 eatán práctica­
mente paralelaa a laa paredea lateralea 158, y ae mue­
ven aobre laa auperficiea curvaa 186 haata encontrar- 
ae cara a cara con laa paredea lateralea verticalea 
158. Durante el movimiento continuado del cuño, laa 
lengüetaa permiten queel borde 164 encaje con una por- 
ei6n del corte l6l. Cuando ea#o ocurre, laa alaa 154 
y laa paredea 158 lateralea ae encuentran cara a cara, 
y eatán aómetidaa a la preai6n aplicada por loa doa 
miembroa de mortaja contra el cuño¿f a fin de aliviar 
eata preai6n, ae proveen chaflanea o auperficiea de 
alivio 199 on la porcián inferior de loa dealizadorea 
181 y 184.

El movimiento continuado del cuño reapecto a la 
mortaja mueve la pieza precortada máa allá de loa miem­
broa, con lo que la pieza precortada ae libera de laa 
auperficiea contactantea de la mortaja. En eataa con* 
dicionea, el borde 164 de cadaa ala eatá encajado con­
tra un borde previato por el corte arqueado l6l, y 
queda retenido en eata poaicián por la tenaián que la 
lengüeta combada ejerce aobre el ala.

Cuando el cuño ae mueve hacia arriba, loa ex- 
tremba de loa dealizadorea ajuatan contra la eatruc- 
tura de caja terminada y la aeparan del cuño, para
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que caiga sobre un transportador móvil adecuado#
Si las piezas precortadas se hacen de un ma­

terial de elasticidad relativamente pequeña, por ejem­
plo conglomerado, es a veces deseable proveer una 

5 unión del tipo ilustrado en las flgs. 8 a  11, en la
que una lengüeta o punta lóO que forma el extremo del 
borde cortado 1Ó4 en el ala 1$4 se prolonga mós alió 
de los limites del corte lól, 1Ó3 que forma la len­
güeta 162. Cuando la punta 160 so fuerza a separarse 

10 de la posición inicial por fuera del panel de pared
lateral 158 como se ilustra en las figs. 8 y y a tra­
vés del corte 163 al interior del panel de Bared la­
teral 138 según ilustrado en las figs. 10 y 11, los 
dos paneles 158 y 154 quedan firmemente encajados por 

15 el ensamblaje del borde 164 con el borde lól, y la por­
ción de punta lóO pasada o "abotonada" a trav'es del 
corte 165 evita la separación de los bordes encajados.

La forma de pieza preeortada ilustrada en las fi­
guras 8 a 11 puede ser ensamblada mediante una morta-ja 

20 y cuño similares a los de las figs. 1 a 3. Refirién­
donos a las figs. 12 y 13, los deslizadores 182 y 183 
estén cada uno provisto de extensiones 421 y 422, ca­
da una de las cuales presenta salientes o levas en for­
ma de botones. El movimiento de la pieza precortada por 

25 delante y més alió de los botones similares a levas
423 basta paña ejercer sobre ella una presión suficien­
te para mover porciones de la pieza precortada,tales 
eomo la punta lóO, a través del corte en el panel 158.

En la fig. 14 se ilustra una construcción modifica- 
30 da de cuño, de particular utilidad en el manejo de car-
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tona# de elasticidad relativamente pequeña. Bn el 
cuño iluetrado, cada leva de botón ip4 presenta un 
saliente 1?6, que, al pasar la pieza precortada por 
delante de ¿1, desvia positivamente con su super- 

5 ficie exterior la lengüeta 162 con respecto a su pa­
nel de sostén. La superficie inferior del saliente 
(Hctda como superficie guia sobre la cual la porción 
de ala que lleva el borde 164 se mueve hasta su po­
sición final de encajamiento. Bata construcción pue- 

10 de emplearse en el ensamblaje de la forma de pieza 
precortada que se ilustra en las figs. 8 a 11.

La estructura de pieza precortada que se ilus­
tra en la fig. 15 es, en algunos aspectos, similar 
a la de las figs. 8 a 11. *B1 primer panel 402 tiene 

15 un borde cortado 431 en tal relación con el serle in­
terno 407 en el segundo panel 403 que una porción 430 
del borde oortado 431 se adapta para ser forzada mis 
alió del corte 407, al ensamblarse el borde cortado 
431 y el borde cortado 407. Bu el encaje terminado,

20 la porción 430 sobresale mós alió del corte 407, como 
se ilustra en la fig. 17. La fig. 16 ilustra los pa­
neles en relación cara a cara antes de ser forzada la 
punta 403 a través del corte 407. La fuerza necesa­
ria para esta operación puede ser aplicada por una le- 

25 va de botón 423 o por medio de un elemento móvil en 
forma de lengüeta o gancho de ala, como se describe 
a continuación.

En vez de encajar un elemento de ala provisto 
en una par-ted terminal en una pared lateral, el en- 

30 castre puede proveerse entre una pared termina^. y alas
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que aobreaalen deuna parad lateral. Bato implica zo- 
lamente una inveraión da partaa, y un cambio onvio 
an la diapoaición da loa elementoa implicadoa.

En laa figa. 18 a 22 ae indica una nueva modi- 
5 ficación del cuño y la mortaja, catando la modifica­

ción del cuño eapecifieamente dirigida al propóaito 
de enaamblar una pieza precortada en la que la lengüe­
ta tiene un encaje pozitivo. tal como el iluatrado eñ 
laz figa. 8 a 11, y en laa figa. 15 a 17.

1Q En ezta conatrucción modificada de cuño y morta­
ja, ae emplean ndmeroa de referencia idéntiooa cuan­
do loa elementoa aon idéntiooa a loa previamente ra- 
veladoa y deacritoa. Aaí, la mortaja comprende mlem- 
broa 171 y 172 que ae mantienen juntoa mediente mue- 

15 llea 174 en un baatidor 173* Batoa miembroa quedan 
adecuadamente aeparadoa mediante topea 17 .̂

Refiriéndonoa en particular a la fig. 20, ae en­
contraran dealizadorea o auperficiea aalientea 201, 
una a cada eaquina de la caja a enaamblar. Se proveen 

20 dealizadorea o auperficiea centralea 202, una en ca­
da miembro de la mortaja. Por fuera del encuadre de 
la caja a formar ae encuentran loa miembroa de aopor- 
te 204.Loa dealizadorea de eaquina o aalientea 201 ea- 
tán formadoa en arco 2031 y loa miembroa de aoporte 

25 eatén arqueadoa en 205. Haata aquí, eata eatructura 
aupone aólo una ligera modificación de la ya deacri- 
ta.

Pivotantamente montadoz en loa miembroa de ao­
porte 204 eatén otroa dealizadorea en forma de miem- 

30 broa plegadorea urgidoa mediante muellea 20Ó, que daaâ t
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rroDan la misma función que loe elementos 189 de la 
fig. 13, por ejemplo. Se observará que loa yiembroa 
plegadorea 206, oomo loa 189 del dispositivo de la 
flg. 13# ae extienden más allá de la anchura del cuy 

5 ño, para hacer contacto con loa bordea plegadoa de laa 
alaa 154 o 402 de la pieza precortada, con lo que ae 
aplica directamente una fuerza aobre laa alaa, en el 
plano de laa miamaa, para inaertarlaa en loa cortea 
correapondientea l6l o 407 de la pieza precortada. Bn 

10 loa miembroa de mortaja 172 ae encuentran montadaa ea- 
plgaa o váatagos de alineación 207*

A cada lado de la mortaja ae montan muellea guia 
de laa piezaa precortadaa planea, unidoa al baatidor 
173* Se proveen tornilloa de maripoaa 209 para llevar 

15 a cabo ajuatea en la posición de loa muellea guia.
B1 cuño 42 está compuesta por un miembro hueco 

a manera de caja proviato de paredea lateralea 301 y 
paredea terminalea 302, cuyos bordea inferiorea corres­
ponden a la cara plana de los miembros de cuño ante- 

20 riormente descritos. El cuño ea hueco para permitir 
la inserción de medios para ejercer una fuerza posi­
tiva aobre laa alaa de laa piezas precortadaa de caja 
a fin de encastrar laa alaa con loa costados de la ca­
ja.

25 Con este propósito, ae forman cuatro extensiones
integrales del cuño 303, que presentan en sus extre­
mos exteriores ranuras 304. En cada par de ranuras 
304 se encuentra montada una barra 305, con un total 
de dos barras por cada cuño. Cada barra 305 puede es- 

30 tar dispuesta donde se desee dentro de la ranura 304
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mediante una tuerca 306* Se montan cuatro palanca*
307, doa a cada lado, aobre cada barra cruzada, dis­
poniendo una en cada enquiña del cuño. Dlapueatoa 
entre loa extremoa de eataa palanca* eatán loa rodi­
llo* 309, y, en loa extremoa opueatoa al montaje pi- 
vatanta, loa gancho* de ala 310. La relación entre 
todo* eatoa elemento* ae entenderá mejor por referen­
cia a la fig. 18, en la que ae iluatran lo* muelle* 
311. que oprimen loa extremos interiore* de la* pa­
lanca* 307 hacia au poaición máa exterior, determina­
da por au contacto con laa paredea lateral** 301. En -n 
eata poaición, loa gancho* de ala 310 aobreaalen a tra­
vo* de abertura* 312 en laa paredea.

Deberá aer ahora aparente que, para cada eaquina
de la caja a formar, exiate un gancho de ala que ao-\
brótale 310 ligeramente deloa coatadoa de la cabeza del 
cuño 42. Cada palanca 307 eatá pivotada en au extremo 
y controlada por cooperación de loa rodllloa 309 con 
loa dealizadorea céntrala* 202 de la mortaja, tal co­
mo iluatrado, o con miembro* aimilarea, aegún ae de— 
aee.

La utilidad particular de la cabeza aai deacri- 
ta tiene lugar en conexión con una pieza precortada 
para caja, tal como la indicada en la fig. 8, en la 
que ae provee encaatre poaitivo del ala con la pared 
lateral de la caja. A eate fin, y caai como última ope­
ración del cuño, laa palanca* 307 tiran de cada una 
de laa cuatro alaa, atrayéndola* al interior de la oa­
ja, cuando loa rodillo* 309 toman contacto con laa *u- 
perficiea 202, moviendo aai loa extremo* de laa palan-
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cas 307 con sus ganchos 310 hacia el interior del cu­
ño. Bata relación temporal se asegura mediante un mon­
taje apropiado de los rodillos 309 con respecto a las 
superficies 202.

El,montaje ajuetable de las barras cruzadas 30$ 
en las ranuras 304 se provee para el fin del control 
del movimiento hacia adentro de los ganchos de ala 310, 
ya que un exceso de movimiento podría romper y sepa­
rar las alag, o, por lo menos, debilitarlas en forma 
indebida. La posición normal de los ganchos de ala 310, 
es tal que causa una flexión hacia afuera de las leng- 
güetas de mabas paredes lateralea de la caja. Al ser 
plegada# lae paredes terminales hasta alcanzar su po­
sición adecuada, las alas se deslizan bajo ganchos, y 
son luego atraídas al interior de la caja.

Resultará aparente que es posible substituir los 
elementos por mi utilizados por otros medios mecáni­
camente equivalente, permaneciendo dentro del ámbi­
to del invento.

N O T A
Se reivindican no como nuevos sino como no co­

nocidos ni practicados en España, para que sean ob­
jeto de una PATENTE DE INTRODUCCION, en Españ, por 
diez años, los puntos siguientes:

1.- Dispositivo para convertir a configuración 
de caja hueca una pieza precortada plana y previamen­
te rayada de caja que comprende un panel principal, 
paneles de pared lateral y paneles de pared terminal 
abisagradamente conectados a dicho panel principal,

30 y una lengüeta de esquina abisagradamente conectada
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a un panal da parad lataral an una eaquina da la 
caja, al cual diapéaitivo comprenda un piatón o cu­
ño auaceptible da movimientoa da vaivén, y una mor­
taja o troquel a travéa da la cual pueda moverae di­
cho cuño, caracterizado, porque el piatón compren­
da un elemento que toma contacto con la pieza pre­
cortada, auaceptible de aer extendido y retraído en 
au coatado, con medioa aaociadoa con el cuño y la mor­
taja para hacer aalir y retraer dicho elemento en de­
pendencia de la poaición del cuño con reapecto a la 
mortaja al moverae el dicho cuño a travéa de la diy 
cha mortaja, y porque la mortaja preaenta una oque­
dad opueata a dicho elemento, que ea auficientemen- 
te grande para permitir que el cuño pfae a travéa de 
la mertaja cuando elelemento que hace contacto con, 
y aujeta, la pieza preoortada, eaté en au poaición 
móa aaliente o de extenaión.

2. - Diapoaitivo para convertir a configuración 
de caja hueca una pieza precortada plana y previamen­
te rayada de caja, aegún reivindicación 1, caracte­
rizado porque dicho elemento tiene la forma de un gan- 
oho, y eató diepueeto de tal manera que hace oontao- 
to con el panel de pared en un punto adyacente a la
ranura, con el fin de abrir la ranura y de atraer unaa
porción de la lengñeta de eaquina a travéa de la ra­
nura cuando ae retrae el elemento,

3. - Diapoaitivo para convertir a configuración 
de caja hueca una pieza precortada plana y previamen­
te rayada de caja, aegún reivindicaclonea 1 ó 2, ca­
racterizado porque el elemento ez una hoja deaviada.



4. - Dispositivo para convertir a configuración 
ds caja hueca una pieza precortada plana y previamen­
te rayada de caja, según reivindicación 1, caracte­
rizado porquela mortaja comprende miembros plegado-

5 rea de paneles de pared dispuestos en oposición, mon­
tados con libertad de movimiento uno hacia otro y se­
parándose uno de otro, y medios para urgir normalmen­
te dichos elementos uno hacia otro.

5. - Dispositivo para convertir a configuración 
10 de caja hueca una pieza precortada plana y previamen­

te rayada de caja, según reivindicación 4, caracte­
rizado porque los miembros plegadores de los paneles 
terminales están montados sobre, y sonmovibles con, 
los miembros plegadores de los paneles laterales.

15 6.- Dispositivo para convertir a configuración
de caja hueca una pieza precortada plana y previamen­
te rayada de caja, según cualquiera de las reivindi­
caciones precedentes, caracterizado porque el dispo­
sitivo comprende una mortaja y un cuño movible a tra- 

20 vás de la mortaja, el cual cuño posee una superficie 
de base para tomar contacto con el panelprincipal de 
la pieza precortada, y la cual mortaja comprende miem­
bros para tomar contacto con, y plegar, los paneles 
de pared alrededor de dicho cuño y para mover la len- 

25 gtieta de esquina para que ocupe una posición en rela­
ción cara a cara con respecto a un panel dep-ared, 
y el cual cuño comprende un elemento extensible y re- 
traíble en su costado, el cual elemento tiene subs­
tancia lmente la forma deun gancho, y está dispuesto 
para hacer contacto, con su superficie exterior, el30
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panel de pared ranurado adyacente a la ranura con el 
fin de abrir la ranura y permitir el paao a travóa de 
ella de una porción de la lengüeta de encaatre para 
que alcance una poaición por debajo de la auperfiole 

3 interna del elemento, a fin de permitir que la por­
ción de la lengüeta de encaatre aea atraída al inte­
rior de la caja al tener lugar la retracción del ele­
mento, y medloa para mover dicho elemento hacia au 
poaición de retracción, en dependencia del movimlen- 

10 to del cuño con reapecto a la mortaja,
7, - Diapoaitivo para convertir a configuración 

de caja hueca unap-ieza precortada plana y previamen­
te rayada de caja, aegdn reivindicación ó, caracte­
rizado porque ee provee un muelle para urgir el ele-

13 mentó a una poaición caliente o de extenaión.
8. - DISPOSITIVO PARA CONVERTIR A CONFIGURACION 

DE CAJA HUECA UNA PIEZA PRECORTADA PLANA Y PREVIAMEN­
TE RAYADA DE CAJA.

Todo conforme ae deacribe en la Memoria que an- 
20 tecede, ae iluatra como ejemplo de ejecución en loa 

planoa unidoa a ella y ae reivindica en au NOTA.
Eata Memoria conata de diez y nueva pojaa folia- 

daa y eacritaa a míquiua por una aóla cara y planoa 
que la acompañan.
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