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El presente invento se re fie re  s dispositivos 

pera plegar piezas planas precortadas para formar 

oajas, a fin  de darles la forma de una caja, y pa­

ra unir mecánicamente las esquinas de la caja sin ad- 

5 hesivo.

Se conocén dispositivos que comprenden básica­

mente un troquel o mortaja sobre e l que se eeloca la 

pieza plana precortada, y un cuño o pistón que se 

mueve a través del troquel. A l pasar e l cuño a tra- 

10 véa del troquel, loa paneles laterales y terminales 

de la caja se doblan alreddedor del cuño, y una len­

güeta de cierre que sobresale del panel terminal en 

cada una de las esquinas se pliega sobre la pared la­

tera l y se inserta parcialmente a través de una ranu- 

1$, ra en dicha pared la tera l para sujetar la esquina.

Un dispositivo conocido, de este tipo general, 

comprende elementos en forma de gancho dispuestos en 

e l cuño, que pueden hacerse sobresalir de sus costa­

dos, o retraerse en e llo s , estos ganchos abren prime- 

20 ro las ranuras en las paredes laterales de la caja,

y luego tiran de una porción de las lengüetas de c ie­

rre, haciéndolas pasar a través de las ranuras para 

formar e l cierre de esquina requerido.

Los elementos en forma de gancho del d ispositi- 

25 vo conocido se sostienen sobre brazos montados a ma­

nera de péndulo, que se mantienen normalmente en su 

posición de extensión mediante la acción de muelles, 

y pueden hacerse mover hacia adentro mediante un ro­

d il lo  provisto en e l brazo, que hace contacto con e l 

30 borde superior del troquel cuando e l cuño pasa a tra-
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vés de é l.

Beta disposición es satisfactoria  para opera­

ción relativamente lenta, pero no ea adecuada para 

la producción enmaaa, en la que ea neceaario formar 

$ aeaenta o mée cajea por minuto, A altea velocidadea, 

loa brazoa tienden a rebotar más a lió  de la posi- 

ción que deben tomar, y también e l plegamiento rápi- 

do de léa panelea terminalea y laa lengñetas de cie­

rre ae acompañan dedificultades, a i la pieza precor- 

10 tada ae fuerza a entrar en un troquel euyoa bordea

auperiorea están dispuestos en e l mismo planos, como 

ocurría en loa dispositivos yaconocidps. Los bordea 

auperiorea hacen eontaero con loa panelea de la pie­

za precortada de caja, y laa doblan contra e l cuño.

15 Laa operaciones de plegamiento deberían tener lugar 

en una secuencia de ajuste temporal muy preciso, ya 

que e l tiempo previsto para cada operación ea extre­

madamente breve.

Se conoce la construcción de una mortaja o tro- 

20 quel en forma de bastidor, sobre e l que elementos ple­

gantes individuales están sujetos a lo largo de los 

lados y extremos. De acuerdo con un diseño conocido, 

los elementos que doblan los paneles laterales tienen 

la forma de barras verticales separadas dispuestas por 

23 debajo del bastidor, suponiendo que e l eje del cuño 

sea ve rtica l. Una barra está montada centralmente, y 

hay una barra terminal en cada esquina de la abertura 

del troquel. El espacio, comprendido entre las tres 

barras provee una abertura para e l paso de los elemen- 

30 tos de gancho ya mencionados existentes en e l cuño.



Loa rod illo *  dispuestos en loa brazo* aobre loa 

que catean montado* loa elemento* de gancho tropiezan 

con e l  borde auperior de la* barra* céntrale*.

De acuerdo conel invento, e l elemento central 

5 tiene una piata de leva entallada para rec ib ir  e l  ro­

d illo *  en loa brazo* del cuRo. La piata de leva ae in­

clina hacia adentro y hacia abajo, con lo que la dia- 

tancia entre plata* opueataa decrece progreaivamente 

a l adentrara* e l cufio en la mortaja, produciendo asi 

10 un movimiento controlado con precisión de loa elemen­

to* de gancho en e l cuño.

De acuerdo con e l invento, loa elementos termi­

nales presentan un extremo auperior que ae inclina 

hacia abajo hacia las esquina* de la abertura de la 

15 mortaja. La cara de lo* elemento* terminales que que­

da expuesta a l cuño comprende una primera peróiáú auba- 

taneialmente perpendicular en e l lado más cercano a l 

elemento central. Esta primera porción ea aubatancial- 

mente paralela al trayecto del cuño, pero está más ae- 

20 parada del cu&o que la cara de la porción central. De 

esta manera, ae provee espacio suplementario para e l 

espesor adicional, de la pared de la caja en e l área 

de la eequina, donde la lengüeta de cierre ae super­

pone a la pared la tera l. El elemento terminal tiene 

23 además unaaegunda porción de cara, que forma un ángu­

lo con la primera, y que ae d irige en forma substan­

cialmente diagonal hacia la esquina de la abertura de 

la mortaja.

El elemento central es preferiblemente una barra 

30 ve rtica l de configuración seccional substancialmente
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en forma de U en au parte auperior, y eubetancial- 

mente rectangular ceroa de *u parte in fer io r. La por­

ción media de la U aplanada conatktuye la auperficie 

o piata de leva con la que hará contacto e l rod illo  

5 del piatón. Eata piata de leva ae une gradualmente a 

la cara de la barra en la porción in ferio r, la cual 

cara ae encuentra en e l miamo plano que loa extre- 

moa auperiorea de la U del p e r f i l  auperior.

Preferiblemente, loa elementoa centralea eatán 

10 proviatoa de auperficie* planea en au parte auperior, 

para dar aoporte in ic ia l a la pieza plana precortada, 

auplementadaa por, por lo menoa, otraplataforma de ao- 

poate por encima de loa elementoa que hacen contacto 

con elpanel terminal. Eata última plataforma eatá dia- 

15 pueata de manera que quede en e l miamo plano horizon­

ta l que laa antedichaa auperficie* plana*.

Preferentemente, loa bordea de la plataforma de 

aoporte adicional adyacente* a l trayecto del cuño ea­

tán desplazado* hacia atrá* con reapecto a loa elemen­

to toa que tomarán contacto con dicho panel terminal, y 

que catán diapueato* por debajo de e lla .

Se conoce e l alinear la pieza precortada con la 

abertura de la mortaja mediante aalientea o paaadorea 

de alineación diapueatoa en la parte auperior de la 

25 mortaja. De acuerda con e l invento, algunoa de eatoa 

aalientea o paaadorea catán proviatoa de diente* pa­

ra aujetar la pieza precortada por lo* bordea, a fin  

de evitar un deaplazamiento accidental de la pieza pre- 

cortada por cauaa de la* corriente* de aire o vibra- 

30 cione* causada* por e l funcionamiento rápido de la má-
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quina. Loa diantea ae forman convenientemente cortan­

do una roaca en loa paaadorea.

Loa elementoa centralea déla mortaja eatón pre­

feriblemente proviatoa de aujetadorea para aujetar e l  

5 borde auperior de la caja y aeparar la caja del pla­

tón o cuño a l hacer éate au c ic lo  de retorno. B1 cu­

ño preaenta preferentemente eapacioa o nichoa en pun- 

toa correapondientea a eatoa aujetadorea.

En loa dibujoa anexoa, que iluatran la aplíca­

lo ción del invento a un mecaniamo para e l montaje a a l­

ta velocidad de cajaa de tapa abiaagrada para e l emba­

la je  de alimentoa congeladoa.

La f ig .  1 eauna viata en planta de una mortaja;

La f ig .  2 ea una viata en perapectlva de la mor- 

15 taja de la f ig .  1;

La f ig .  3 ea una viata en perapectlva de la mor­

taja , y de un cuño o tpiat^n que entra en e lla , ain p ie­

za precortada;

La Fig. 4 iluatra la pieza precortada de la mor- 

20 taja colocada aobre e lla ;

La f ig .  5 ilua&ra e l cuño llevando a cabo la eta­

pa in ic ia l de la operación de formación de la caja;

La f ig .  6 iluatra una etapa poaterior de la ope­

ración de formación; y

25 La f ig .  7 mueatra e l mecaniamo en au poaición in­

mediatamente anterior a la aeparación de la caja ya 

terminada.

La mortaja iluatrada en laa giguraa 1 y 2 compren­

de un baatidor exterior 11 conatruido con hierro angu- 

30 la r ranurado en laa cuatro eaquinaa, en 12, para aoa-
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tener ra iles lateralea 13 cuyo* extremo* 14 paaan a 

travéa de laa ranura* 12 y d**can*an normalmente *obre 

topea ajuatablea 15 , bajo la acción de muelle* ló .

Cada ra l la tera l 13 preaenta un elemento doHa- 

5 dor de pieza* precortada* central 17 y do* elemen­

to* termínale* 18 y 18* unido* a l r a i l  mediante aol— 

dadura. El elemento central 17 e* una barra de acero 

de aeeclón aubatancialmente rectangular, freaada en 

au porción auperlor 19 para proveer una plata de leva 

10 entallada 20 que ae inclina hacia adentro y hacia aba­

jo reapecto a la mortaja. La porción auperior 19 de la 

barra 17 tiene una aeeción configurada aubatancialmen­

te en U, y la parte media de la U conatituye la plata 

de leva 20 que ae une gradualmente a la cara 21 de 

15 la barra en la porción in fer io r 22 de la miama. Lo* 

extremo* de la U en la porción auperior conatituyen 

auperficiea dobladoraa 23 y ae encuentran en e l miamo 

plano vertica l que la cara 21.

Laa auperficiea dobladoraa 23 eatón redondeada*

20 en 24 y la parte auperior de la barra 17 eató agran­

dada, a fin  de formar una auperficie de aoporte o pla­

taforma 25 para laa pieza* precortadaa plana*.

Loa elemento* termínale* 18 y 18* preaentan una 

porción auperior curvada 2ó que aeinclina hacia abajo 

25 hacia la eaquina de la abertura de la mortaja. La ca­

ra 27 de loa elemento* termínale* que ae opone a l cu­

ño aató deaplazada hacia atróa reapecto a la cara 21 

del elemento central una dlatancia que prepreaenta 

una o doa vece* e l eapeaor de la pieza precortada.

30 Una aegunda porción de cara inclinada 28 ae prolonga
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formando un ángulo con la porción 27 , y ae in c li­

na en forma substancialmente diagonal hacia la aaquina 

de la abertura de la mortaja.

Loe extremo# de la mortaja eat%n formado# por e le - 

5 mentó# incunablemente montado# 29, cuya configuración 

#e obeerva mejor en la f ig ,  2, Lo# elemento# 29 están 

montado# eobre muñones 30, pre#entan una cara anterior 

curvada hacia abajo 3 1 , y eetón #ometido# a l esfuerzo 

de un muelle 32 , que normalmente urge lo# citado# e le - 

10 mentó# hacia uno# tope# 33* A l inclinarse, lo# elemen­

to# 2$ amplían temporalmente la abertura de la morta­

ja según e l eje que pasa por sus extremos. Similarmen­

te, la mortaja puede agrandarse lateralmente a causa 

de la libertad de la# barra# 13 para deslizarse en la#

15 ranura# 12 del bastidor.

Otra plataforma d# sostón de pieza# preeortada#

34 está montada a lo largo de la parte trasera de la 

mortaja. Esta superficie se encuentra preferentemente 

en e l mismo plano que la superficie 25 , y su borde an- 

20 ter io r 35 está desplazado hacia atrás respecto a las 

caras 31  de los elementos dobladore# 29.

Los entrantes 36 en los ra iles laterales provean 

un espacio para e l montaje de partes de la# tapas de las 

piezas precortada#, Lo# elemento# terminal## adyacen- 

25 tes a esto# entrantes están recortados en 37 para per­

m itir que parte de la tapa entre en los entrantes 36 , 

como se verá más tarde. A causa de estos recortes, los 

elementos terminales 18 y 18* tienen, en vista  la te ra l, 

forma de gancho. La porción superior má* ancha 26 so 

30 bresale por encima del entrante, como se vé claramente
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en las fig s . 1 y 2.

Cuatro pasadoras de alineación dispuestos en la 

parte superior de la motaja 33 alinean las piezas pre- 

cortadas con la abertura de la mortaja, como se ve an 

5 la f ig .  4. Los cuatro pasadores 33 se auplementan me­

diante pasadores de retén 3p, cuya rosca constituye 

dientes que sujetan los bordes de la pieza precorta­

da para evitar una dislocación de la pieza precortada 

por causa de las corrientes dé aire creadas por e l rá- 

10 pido movimiento del cuño, domo se ve en la f ig ,  3.

El cuño se vé más fácilmente en la f ig .  3. Com- 

ptende un cuerpo de pistón 4o del que un árbol sobre­

sale hacia arriba 41 para sostener e l pistón o cuño 

en la pieza de vaivén de la máquina de hacer cajas.

15 (no ilustrada). El cuerpo 40 del cuño es de construc­

ción hueca, y presenta en sts lados aberturas 42, a 

través de las cuales salen los elementos án gancho 43.

Las piezas en gancho están montadas sobre brazo* 

44 sostenidos a manera de péndulo en 45 sobre abraza- 

20 deras en cruz 46 unidas a l árbol del cuño mediante un 

bloque de sujeción 4?^ Los brazos 44 permiten que los 

elementes de gancho salgan más a llá  de los lados del 

cuño, y sean retraídos a su in terior.

Los rod illos 48 están montados en barras 49 en 

25 los brazos 44, y sobresalen normalmente más a llá  de 

las superficies laterales 50 del cuerpo del cuño. 

Cuando e l cuño pasa a través de la mortaja, los rodi­

llos  hacen contacto con las pistas de leva 20, y des­

vian los brazos 44 hacia adentro, retrayendo asi los 

30 elementos en gancho 43 a l in terior del cuerpo 40 del



cuño. Un cuerpo tubular $1 ( f i g .  5 ) contiena un mue­

l le  de compresión (no ilustrado) que actúa sobre va­

r il la s  52 para impulsar los elementos 4a gancho 43 

hacia afuera.

5 Se ve claramente de la f i g .  3 que los elementos

en gancho 43 pasan a travós de los espacios entre los 

elementos central y terminales 17 , 18 y 18', sin in c i­

d ir  sobre porción alguna de la mortaja, aún en su po­

sición de extensión.

10 En la f ig .  4 se ilustra una forma representati­

va de pieza p&ecortada que puede ser montada median­

te e l mecanismo de mortaja y cuño, La pieza precor­

tada A comprende un panel de fondo 53 a l que están ar­

ticulados paneles laterales 54 y terminales 55* Un pa- 

15 nel de cubierta o tapa 56 presenta una lengüeta ante­

r io r  57 Y lengüetas laterales 58./Las lengüetas de c ie­

rre 59 en los paneles terminales 55 tienen cortes o 

ranuras de cierre 60 en e lla s , que se ponen en contac­

to con cortes internos correspondientes 6l  en las pa- 

20 redes laterales para cerrar la caja. Las lengüetas de 

pared la tera l 62 están articuladas a los extremos de 

las paredes laterales 54.

El mecanismo de plegamiento y cierre opera subs­

tancialmente de la manera siguiente!

25 Se deposita una pieza precortada A sobre la mor­

taja como se ilustra  en la f ig .  4.Esto se lleva  nor­

malmente a cabo mediante un mecanismo hidráulico de 

alimentación de piezas precortadas, de construcción 

conocida, que sitúa la pieza precortada entre los pa- 

30 sadores de alineación 38 y 39* La pieza precortada des-
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cama sobre la# plataformas da sostén 2$ y 34, y 

se comba ligeramente, como se indica en la f ig .  4, 

posición en la cual los bordes laterales de la pie­

za precortada encajan contra los pasadores 39 para 

3 impedir una descolocación de la pieza. En este mó­

ntente desciende e l cuño, como se ve en la f ig .  5t 

y hace que los paneles laterales de la pieza precor­

tada se doblen contra sus paredes laterales 50 me­

diante los elementos centrales 17, cuyas superficies 

10 plegadoras curvadas 23 doblan los paneles laterales 

54 hasta llevarlos a una posici¡ón substancialmente 

vertica l.

En eate punto$* los elementos en gancho 43 del 

cuño estén extendidos. Estos elementos empujan contra 

15 la pieza precortada en puntos adyacentes a los cortes 

internos 6 l, y los abren para la subsecuente entrada 

de las lengüetas de cierre 59 en e llos .

Las lengüetas de cierre 59 ae doblan hacia a rr i­

ba por contacto con las superficies superiores 26 in d i-  

20 nadas hacia abajo de los elementos terminales, a lo lar*, 

go de las cuales se deslizan las lengüeéas de cierre 59.

La f ig .  6 ilustra e l mecanismos en una etapa avan­

zada de funcionamiento, en la que las lengüetas de c ie­

rre 59 han entrado en las ranuras 6l para pasar por de- 

25 bajo de los elementos en gancho 43. En este punto, e l 

rod illo  48 esté a punto de entrar en la pista de leva 

20, y las lengüetas laterales 58 estén a punto de en­

trar en los cortes 36 de las railes laterales 13* La 

porción delantera de las lengüetas laterales 58 ha pa- 

30 sado ya por debajo de la porción superior sobresalían—



-  12

te 26 del elemento terminal recortado 18*.

La f ig .  7 ilustra e l dispositivo en la posi­

ción en que e l cuño 40 ña alcanzado su posición mós 

baja. Los brazos 44 que llevan los elementos en gan-

5 cho 43 están totalmente retraídos ya que los rod illos
!

48 hacen ahora contacto con la cara 21 de las barras 

' centralea 17. Los extremos de las lengüetas de c ie­

rre que habían pasado previamente detrás de los gan­

chos 43 ae atraen a l in terior de la caja, llevando 

10 e l borde cortado 60 de la lengüeta de cierre a ha­

cer contacto oon e l corte interno 6l  en la pared la­

tera l. Esto completa e l montaje.

A l volver e l cuño a su posición superior, la 

caja completa ya terminada es separada de é l,  y cae 

13 sobre un transportador adecuado (no ilustrado) s i ­

tuado por debajo.

Se proveen sujetadores 63 para separar la ca­

ja del cuño. Estos sujetadores se ilustran en forma 

de planchas triangulares 64 pivotantemente unidas en 

20 65 a la porción in fer io r 22 de la barra central 17 .

Los muelles 66 están unidos por un extremo a las plan­

chas 64 en e l punto 67, y , por e l otro, a salientes 

68 en la barra 17. Los salientes 68 pasan a través 

de aberturas 69, que también limitan e l grado de in- 

23 elinación que se puede dar a las planchas 64.

Durante e l movimiento hacia abajo del cuño, las 

planchas sujetadoras 64 se desvían y permiten e l pa­

so de la caja. En cuanto e l borde superior de la ca­

ja pasa de los bordes in feriores de las planchas suje- 

30 tadoras 64, las planchas se mueven hacia adentro, e
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***mpiden que la caja alga a l cuño en au movimiento 

hacia arriba.

Laa auperflciea lateralea 50 del cuño eatón 

acanaladaa en 70 ( f lg .  5) para permitir un eapa- 

5 ció para loa aujetadorea en la poaición en que ge 

loa ilúaira en la f lg .  7.

N O T A

Se reivindican no como nuevoa aino como no 

practicadoa en Eapaña, para que aean objeto de una 

10 PATENTE DE INTRODUCCION, en Bapañaty por diez añoa, 

log puntoa aiguientea!

1 .- Perfeccionamientoa en diapoaitivoa para e l 

montaje de cajaa plegablea, e l  cual eató provlato 

de panelea opuestoa de pared la tera l y de pared ter- 

15 minal, éataa provigtaa de lengñetaa de cierre que 

deben doblarae e inaertarae parcialmente en ranuraa 

en loa panelea de pared la tera l, y que comprende un 

cuño proviato de una auperficie de baae aubatancial- 

mente rectangular y una mortaja a traváa de la cual 

20 puede moverae e l cuño -para propóaitoa de definición, 

ae aaume qug la mortaja eató orientada de manera que 

au eje ge ve rtica l- , y la abertura de mortaja a tra- 

véa de la cual paaa e l ouño queda definida en aua ex- 

tremoa por elementoa opueatoa plegadorea de panelea 

25 terminalea, y a lo largo de aua ladoa por elementoa 

que hacen contacto con loa panelea lateralea opuea­

toa, y e l platón comprende un cuerpo y elementoa en 

gancho urgidoa mediante muellea y que aobreaalen nor­

malmente de loa ladoa del cuño móa a lió  de la ailue- 

ta de la auperficie de baae y aon retraíblea deade30
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sus posiciones extendida# mediante un seguidor que 

sobresale de los lados del cuerpo del cuño, y los e le­

mentos plegadores de paneles laterales de la morta­

ja comprende, a cada lado, un elemento central y dos 

5 elementos terminales dispuestos cerca de las esqui­

nas de la abertura, e l cual elemento central posee 

una cara anterior substancialmente perpendicular an­

te la cual se mueve e l cuño hacia abajo durante e l mo­

vimiento de montaje, caracterizado porque e l elemen- 

10 to central tiene una pista de leva entallada para

que con e lla  haga contacto dicho seguidor, la cual p is­

ta de leva se inclina hacia adentro y hacia abajo de 

manera que la distancia entre pistas opuestas decrece 

gradualmente a l avanzar e l cu&o a l in terior de la mor- 

1$ taja, y porque cada elemento terminal tiene una por­

ción superior que se inclina hacia abajo hacia la es­

quina de la abertura, y una cara expuesta a l cuño, la 

cual comprende una primera porción substancialmente 

perpendicular en e l lado más cercano a l elemento cen- 

20 tra l, la cual primera poeción está más cerca que la 

segunda a l trayecto del cuño, pero está más separada 

de la pared terminal del cuño que la superficie de la 

cara de la porción central, y una segunda porción de 

cara que se inclina substanoialmente en diagonal ha- 

25 cia la esquina de la abertura, para proveer un espa­

cio progresivamente creciente entre e l cuño y la mor­

taja en la esquina,

2 .- Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

montaje de cajas plegables, aegán reivindicación 1,

30 caracterizado porque e l elemento central es una barra
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substancialmente vertica l cuya configuración sec­

cional es substancialmente en U en su porción su­

perior y substancialmente rectangular en su porci{ón 

in fer io r, y la parte media de la U achatada en la par- 

5 te superior constituye la pista de leva que gradual­

mente se une con la cara de la barra en la porción 

in ferio r, la cual cara se encuentra en e l mismo pla­

no que los extremos del p e r f i l  en U.

3 . -  Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

10 montaje de cajas plegables, según reivindicaciones 1

ó 2, caracterizado porque los extremos superiores de 

los elementos centrales están provistos de superficies 

planas para soporte in ic ia l de la pieza precortada 

plana, y porque se proveen otras plataformas de soporte 

15 por encima de los elementos que hacen contacto con los 

paneles terminales, las cuales plataformas se encuen­

tran substancialmente en e l mismo planos horizontal 

que dichas superficies planas.

4. -  Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

20 montaje de cajas plegables, según reivindicación 3*

caracterizado porque dichas plataformas de soporte 

poseen bordes terminales adyacentes a l trayecto del 

cuño, que están desplazados hacia atrás con respecto 

a dichos elementos que hacen contacto con los pane- 

2% les terminales.

5. -  Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

montaje de cajas plegables, según reivindicaciones 1,

2 ó 3, caracterizado porque se proveen pasadores de 

alineación substancialmente centrados respecto a d l-

30 chos elementos centrales, y que están provistos de
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dientes pare hacer contacto y sujetar e l borde de 

la pieza precortada de caja.

6 .- Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

montaje de cajas plegables, según reivindicación 5,

$ caracterizado porque lospasadores son pernos rosca­

dos.

7*** Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

montaje de cajas plegables, según reivindicaciones 1, 

2 ú 3, caracterizado porque se proveen sujetadores en 

10 los extremos in feriores de dichos elementos centrales 

para hacer contacto con e l borde superior de una ca­

ja que se encuentra en e l eu&o durante su movimiento 

de retorno.

8. -  Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

15 montaje de cajas plegables, según reivindicación 7,

caracterizado porque e l cuño presenta surcos o ra­

nuras verticales en sus superficies laterales para 

establecer un espacio entre e l cuño y dichos sujeta­

dores cuando dichos sujetadores se encuentran en su 

20 posición extendida.

9. -  Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

montaje de cajas plegables, según reivindicaciones 2 

o 3, caracterizado por comprender ra iles substancial— 

mente horizontales a los que están sujetas las barras

25 verticales que constituyen dichos elementos centrales 

y terminales, los cuales ra iles horizontales presen­

tan cortes profundos más a llá  de los elementos ter­

minales para permitir que las lengüetas laterales no 

dobladas del panel de tapa de una pieza precortada 

30 de caja se muevan más a llá  de los ra íles horizontales
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sin ser dobladas o desviadas.

10. - Perfeccionamientos en dispositivos para e l 

montaje de et̂ as plegable*, segdn reivindicación 9, 

caracterizado porque e l elemento terminal adyacente

5 a l corte es de configuración la tera l substancialmen­

te en forma de gancho, más ancho en la parte superior 

que en la in fer io r, y la parte superior más ancha so­

bresale por encima de ducho corte.

11. -  PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA EL 

LO MONTAJE DE CAJAS PLEGABLES.

Todo conforme se describe en la Memoria que an- 

teccede, se ilustra como ejemplo de ejecución en los 

planos unidos a ellay se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria consta de diez y s ie te  hojas fo lia -  

15 das y escritas a máquina por una sola cara y planos 

que la acompañan.
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