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El presente invento se refiere a dispositivos
para plegar piezas planas precortadas para formar
cajas, a fin de darles la forma de una caja, y pa=
ra unir mecénicamente las esquinas de la caja sin ad-
hesivo,

Se conocén dispositivos que comprenden biésica=-
mente un troquel o mortaja sobre el que se seloca la
pieza plana precortada, y un cufio o pistén que se
mueve a través del troguel, Al pasar el cufic a tra=
vés del troquel, loa paneles laterales y terminales
de la caja se doblan alreddedor del cuilo, y una len~
RlUeta de cierre que sobresale del panel terminal en
cada una de las esquinas se plieza sobre la pared la-
teral y se inserta parcialmente a través de una ranue
ra en dicha pared lateral para sujetar la esquina,

Un digpositivo conocido, de este tipo general,
comprende elementos en forma de gancho dispuestos en
el cufio, que pueden hacerse sobresalir de sus costa=~
dos, o0 retraerse en ellos, estos ganchos abren prime~
ro las ranuras en las paredes laterales de la caja,

y luego tiran de una porcidén de las lenglletas de cis~
rre, haciéndolas pasar a travéds de las ranuras pars
formar el clerre de esquina requerido,

l.os elementos en forma de gancho del dispositiem
vo conocido se sostienen sobre brazos montados a maw
nera de péndulo, que se mantienem normalmente en su
posicidén de extensién mediante la accidén de muelles,
Y pueden hacerse mover hacia adentro mediante un ro-=
dillo provisto en el brazo, que hace contacto con el

borde superior del troquel cuando el cuilo pasa a tra~
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Esta disposicidén es satisfactoria para operaw
cién relativamente lenta,'poro no es adecuada para
la produccién enmasa, en la que os necesario formar

sesenta o més cajas por minuto, A altas velocidades,

los brazos tienden a rebotar més alld de la posiw

cién que deben tomar, y también el plegamiento répie

do de lés paneles terminales y las lenglietas de cie-

.rre se acompafian dedificultades, si la pieza precor=

tada se fuerza a& entrar en un troquel cuyos bordes
superiores esién dispuestos en el mismo planos, como
ocurria en los dispositivos y;conuidos..Loc bordes
superiores hacen contacro con los paneles de la pie~
Zza precortada de caja, y las doblan contra el cufio,
Las operaciones de plegamiento deberian tener lugar
el una secuencia de aﬁuste temporal muy preciso, ya
que el tiempo previsto para cada operacidén es extre=
madamente breve,

Se conoce la construccién de una mortaja o tro-
quel -en forma de bastidor, sobre el que elementos ple~
gantes individuales estédn sujetos a lo largo de los
lados y extremos. De acuerdo con un diseilo comocido,
los elementos que doblan 1os\panele- laterales tienen
la forma de barras verticales separadas dispuestas por
debajo del bastidor, suponiendo que el eje del oufio
sea vertical. Una barra estd montada centralmente, Yy
hay una barra terminal en cada esquina de la abertura
del troquel, El espacio. comprendideo entfo lasg tres
barfac provee una abertura para el paso de los olemens

tos de gancho ya mencionados existentes en ‘el cufio,
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Los rodillos dispuestos en los brazos sobre los
que est®an montados los elementos de gancho tropiezan
con el borde superior de las barras centrales.

De acuerdo conel invento, el elemento central
tiene una pista de leva entallada para recibir el ro~
dillos en los brazos del cuilo, La pista de leva se in~
clina hacila adentro y hacia abajo, con lo que la dis=-
tancia entre pistas opuestas decrece progresivamente
al adentrarse el cufio en la mortaja, produciendo asi
un movimiento controlado con precisién de los elemen~
tos de gancho en el cuflo,

De acuerdo con el invento, los elementos termis=
nales presentan un extremo superior que se inclina
hacia abajo hacia las ssquinas de la abertura de la
mortaja, La cara de los elementos terminales que que~
da expuesta al cufio comprende una primera poreiém subs~
tancialmente perpendicular en el lado més cercano al
elemento ceuntral, Esta primera porcidén es substancial~
mente paralela al trayecto del cufio, pero estéd mds se=
parada del cufic gque la cara de la porcidén central, De
esta manera, se provee espacio suplementario para el
espesor adicional, de la pared de la caja en el drea
de la esquina, donde la lenglieta de cierre se super=
pone & la pared lateral. El elemento terminal tiene
ademds unasegunda porcién de cara, que forma un fngu-
lo con la primera, y que se dirige en forma substan-~
cialmente diagonal hacia la esquina de la abertura de
la mortaja,

El elemento central es preferiblemente una barra

vertical de configuracién seccional substancialmente
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en forma de U en su parte superior, y substanciale
mente rectangular cerca de su parte inferior, La pore
cién media de la U aplanada constituye la superficie
o pista de leva con la que hard contacto el rodillo
del pistén, Esta pigta de leva se une gradualmente a
la cara de la barra en la porcidn inferior, la cual
cara se encuenira en el mismo plano que los extre-
mos superiores de la U del perfil superior,

Preferiblemente, los elementos centrales estén
provistos de superficies planas en su parte superior,
para dar soporte imicial a la pieza plana precortada,
suplementadas por, por lo menos, otraplataforma de so=
powte por encima de los elementos que hacen comntacto
con elpanel terminal, Esta dliima plataforma estd dis~
puesta de manera que quede en el mismo pla;o horizone
tal que las antedichas superficiles planas.

Preferentemente, los bordes de la plataforma de
soporte adicional adyacentes al trayecto del cuiio es-
tdn desplazados hacia atréds con respecto a los elemenw=
tos que tomardn contacto con dicho panel terminal, y
que estén dispuestos por debajo de ella,

Se conoce el alinear la pieza precorxrtada con la
abertura de la mortaja mediante salientes © pasadores
de alineacién dispuestos en la parte -uporiop de 1la
mortaja, De acuerde con el invento, algunos de estios
salientes o pasadores esién provistos de dientes pa=
ra sujetar la pieza precortada por los bordes, a fin
de evitar un desplazamliento accidental de la pieza pre-
cortada por causa de las corrientes de aire o vibra-

ciones causadas por el funcionamiento répido de la mé~
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quina, Los dientes se forman counvenientemente cortan~
do una rosca en los pasadores.

Los elementos centrales dela mortaja estén pre-
feriblemente provistos de sujetadores para sujetar el
borde superior de la caja y separar la caja del pis~
tén o cufio al hacer éste su ciclo de retorno, El cuw~
fio presenta preferentemente espacios o nichos en pune~
tos correspondientes a estos sujetadores,

En los dibujos anexos, que llustran la aplicae-
cidén del invento a un mecanigmo para el montaje a al~
ta velocidad de cajas de tapa abisagrada para el embaw
laje de alimentos congelados.

La fig., 1 esuna vigta en planta de una mortaja}

La fige 2 os una visgta en perspectiva de la mor-
taja de la fige. 1;

LQ fige 3 es una vista en perspectiva de la mor-
taja, y de un cuilo o pist¥n que entra en ella, sin pie~
za precortadaj

La Fig, 4 ilustra la pieza precortada de la mor-
taja colocada sobre ellaj

La fige 5 ilusira el cuilo llevando a cabo la etaw
pa inicial de la operacidn de formacién de la caja;

La fig, 6 ilustra una etapa posterior de la ope~
racién de formacidén; y

La fige 7 muestra el mecanismo en su pogicién in-
medlatamente anterior a la separacidén de la caja ya
terminada,

La mortaja ilustrada en las Riguras 1 y 2 compren«
de un bastidor exterior 1l construido con hierro angu-

lar ranurado en las cuatro esquinas, en 12, para sos=
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tener railes laterales 13 cuyos extremos 14 pasan a
travées de las ranuras 12 y descansan normalmente sobre
topes ajustables 15, bajo la accién de muelles 16.

Cada ral lateral 13 presenta un elemento doblaw
dor de piezas precortadas central 17 y dos elemen~
tos terminales 18 ¥y 18t unidos al rail mediante sol~
dadura, El elemento central 17 es una barra de acero
de seccidén substancialmente rectangular, fresada en
su porcidén superior 19 para proveer una pista de leva
entallada 20 que se inclina hacia adentro y hacia abaw
Jjo respecto & la mortaja, La porcidn superior 19 de la
barra 17 tiene una seccién configurada substancialmen~
te en U, y la parte media de la U constituye la pista
de leva 20 que se une gradualmente a la cara 21 de
la barra en la porcidn inferior 22 de la misma, Los
extremos de la U en la porcién superior constituyen
superficies dobladoras 23 y se encuentra en el mismo
plano vertical que la cara 21,

Las superficies dobladoras 23 estén redondeadas
en 24 y la parte superior de la barra 17 esté agranw
dada, a fin de formar una superficie de soporte o pla=
taforma 25 para las plezas precortadas planas,

Los elementos terminales 18 y 18! presentan una
porcidu superior curvada 26 que seinclina hacia abajo
hacia la esquina de la abertura de la mortaja, La cam
ra 27 de los elementos terminales que se opone al cu-
flo estd desplazada hacia atrds respecto a la cara 21
del elemento central una distancia que prepresenta
una o dos veces el espesor de la pieza precortada,

Una segunda porcién de cara inclinada 28 se prolonga
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formando un éngulo con la porcidém 27, y se incli-
na en forma substancialmente diagonal hacla la esquina
de la abertura de la mortaja.

Los extremos de la mortaja estfn formados por ele~-
mentog inclinablemente montados 29, cuya configuracidén
se obgerva mejor en la fig, 2, Los elementos 29 estdén
montados sobre muiiones 30, presentan una cara anterior
curvada hacia abajo 31, y estdn sometidos al esfuerzo
de un muelle 32, que normalmente urge los citados ele~
mentos hacia unos topes 33. Al iunclinarse, los elemenw
tos 29 amplian temporalmente la abertura de la mortae~
ja segin el eje que pasa por sus extremos, Similarmen-
te, la mortaja puede agrandarse lateralmente a causa
de la libertad de las barras 13 pars deslizarse en las
ranuras 12 del bastidor,

Otra plataforma de sostén de plezas precortadas
34 estd montada a lo large de la parte trasera de la
mortaja, Esta superficie se encuentra preferentemente
en el migsmo plano que la superficie 25, y su borde anw
terior 35 estd desplazado hacla atrds respecto a las
caras 31 de los elementos dobladores 29,

Los entrantes 36 en los rafiles laterales proveen
un espacio para el montaje de partes de las tapas de las
piezas precortadas, Los elementos terminales adyacen=
tes a estos entrantes estdn recortados en 37 para per=
mitir que parte de la tapa entre en los entrantes 36,
como se verd mds tarde. A causa de estos recortes, los
elementos terminales 18 y 18! tienen, en vista lateral,
forma de gancho, La porciédn superior méms ancha 26 so

bresale por encima del entrante, como se vé claramente
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en las figs, 1 y 2,

Cuatro pasadores de alineacién dispuestos eu la
parte superior de la motaja 38 alinean las plezas pre~
cortadas con la abertura de la mortaja, como gse ve on
la fig., 4. Los cuatro pasadores 38 se shplementan mee
diante pasadores de retén 39, cuya rosca constituye
dientes que sujet;n los bordes de la pleza precortaw
da para e;;tar una dislocacidén de la pleza precortada
por causa de laq corrientes dé aire creadas por el ré-
pido movimiento del cuifio, dom; se ve en la fig. 3.

El cuiio se vé més facilwente en la fig. 3. Com~
ptende un cuerpode pistén 40 del que un drhol sobre~
sale hacia arriba 41 para sostener el pistén o cufio
en la pieza de vaivén de 1; méquina de hacer cajas.
(no ilustrada). Bl cuerpo 40 del cufio es de construc~
cién hueca, y presenta en sw lados aberturas 42, a
través de las cuales salen los elementos dn gancho 43,

Las piezas en gancho estdn montadas sobre brazos
Ll gostenidos & manera de péndulo en 45 sobre abraza-
deras en cruz 46 unidas al arbol del cufic mediante un
blogue de sujecién 47y Los brazos 44 permiten que los
elementos de gancho salgan més alld de los lados del
cuiio, ¥y sean retraidos a su interior,

Los rodillos 48 estdn montados en barras 49 en
los brazos Ui, y sobresalen normalmente més allé de
las superficies laterales 50 del cuerpo del cuiflo,
Cuando el cufio pasa a través de la mortaja, los rodi-
llos hacen contacto con las pistas de leva 20, y des~
vian los brazos 44 hacia adentro, retrayendo asi los

elementos en gancho 43 al interior del cuerpo 40 del
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cufio, Un cuerpo tubular 51 (fig. 5) contiene un mue~
lle de compresién (no ilustrado) que actda sobre va=
rillas 52 para impulsar los elementos ém gancho 43
hacia afuera,

Se ve claramente de la fig., 3 que los elementos
en gancho 43 pasan a través de los espacios entre los
elementos central y terminales 17, 18 y 18%, sin inci-
dir sobre porcién alguna de la mortaja, aiin en su po~
sicién de extensién.

En la fig., 4 se ilustra una forma representati-
va de pieza pbecortada que puede ser montada medianw
te el mecanismo de mortaja y cufio, La pieza precor-
tada A comprende un panel de fondo 53 al que estén ar=
ticulados paneles laterales 54 y terminales 55, Un pa=
nel de cubierta o tapa 56 presenta una lenglieta ante~
rior 57 v lengtletas laterales 58./Las lenglletas de cie-
rre 59 en los paneles terminales 55 tienen cortes o
ranuras de cierre 60 en ellas, que se ponen en contacw
to con cortes internos correspondientes 61 en las pa~
redes laterales para cerrar la caja, Las lengletas de
pared lateral 62 estén articuladas a los extremos de
las paredes laterales 5.

El mecanigmo de plegamiento y cilerre opera subse
tancialmente de la manera siguiente:

Se deposita una pileza precortada A sobre la more
taja como se ilustra en la fig. U,Esto se lleva nor-
malmente a cabo mediante un mecanismo hidrdulico de
alimentacién de piezas precortadas, de comnstrucecidn
conocida, que sitda la pieza precortada entre los pa-

sadores de alineacidn 38 vy 39, La pieza precortada des~-
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cansa sobre las plataformas de sostén 25 y 34, y

se comba ligeramente, como se indica en la fig. U4,
posicidén en la cual los bordes laterales de la pie~
zZa precortada encajan contra los pasadores 39 para
impedir una descolocacién de la pieza, En este mo=
meute desciende el cufio, como se ve en la fig. 5,

vy hace que los paneles laterales de la pieza precor~
tada se doblen contra sus paredes laterales 50 me~
diante los elementos centrales 17, cuyas superficies
plegadoras curvadas 23 doblan los paneles laterales
54 hasta llevtrios a una posicijén substancialmente
vertical.

En este puntoy los elementos en gancho 43 del
cufio estédn extendidos, Estos elementos empujan contra
la pieza precortada en puntos adyacentes a los cortes
internos 61, y los abren para la subsecuente entrada
de las lenglletas de cierre 59 en ellos.

Las lengtietas de cierre 59 se doblan hacia arrie
ba por contacto con las superficies superiores 26 incliw
nadas hacia abajo de los elemehtos terminales, a lo larw
g0 de las cuales se deslizan las lengllebas de cierre 59,

La fig., 6 ilustra el mecanismos en una etapa avan=
zada de funcionamiento, en la que las lengtletas de cie~
rre 59 han entrado en las ranuras 61 para pasar por de=
bajo de los elementos en gancho 43, En este punto, el
todillo 48 estd a punto de entrar en la pista de leva
20, y las lenglietas laterales 58 estdén a punto de en~
trar en los cortes 36 de las railes laterales 13, La
porcién delantera de las lenglietas laterales 58 ha pam

sado ya por debajo de la porcién superior sobresalien~
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te 26 del elemento terminal recortado 18°,

La fige 7 ilustra el dispositivo en la posgi~
cién en que el cufio 40 lia alcanzado su posicidn mds
baja., Los brazos 4ii que llevan los elementos en gan-
cho 43 estdn totalmente retrafidos ya que los rodillos
48 hacen ahora c;ntncto con la cara 21 de las barras
;;ntralen 17, Los extremos de las leng”uetas de cie=

rre que habfan pasado previamente detrds de los gane

chos 43 se atraen al interior de la caja, llavando

el borde cortado 60 de la lenglieta de cierre a haw
cer contacto con el corte interno 61 en la pared la-
teral, Esto completa 91 montajee

Al volver el cuﬁé a su posicién supsrior, la
caja completa ya terminada es separada de él, y cae
sobre un transportador adecuado (no ilustrado) si-

tuado por debajo.

Se proveen sujetadores 63 para separar la ca=-
Ja del cufio, E-to; sujetadores se ilustran en forma
de planchas triangulares 64 pivotantemenie unidas en
65 a la porcidén inferior 22 de la barra central 17,
Los muelles 66 gstén unidos por un extremo a las plane~
chas 64 en el punto 67, Y, por el otro, a salientes
68 en la barra 17, Los salientlés 68 pasan a través
de aberturas 69, que también limitan el grado de in-
clinacién que se pusde dar a las planchas 64,

Durante el movimiento hacia abajo del cuilo, las
planchas sujetadoras 64 se desvian y permiten el pa=
80 de la caja, En cuanto sl borde superior de la ca=-

Ja pasa de los bordes inferiores de las planchas sujewm

tadoras 64, las planchas se mueven hacia adentro, e
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xmpiden que la caja siga al cuflio en su movimilento
hacla arriba,

Las superficies laterales 50 del cufio estén
acanaladas en 70 (fig. 5) para permitir un espa-
cio para los sujetadores en la posicién et que se
los ilugtra en la fig. 7.

N oT 4

Se reivindican no como nuevos sino como no
practicados en Espafia, para que sean objeto de una
PATENTE DE INTRODUCCION, en Espaiiap por diez lﬁos,.
loa puntos siguientest

l,~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, el cual estd provisto
de paneles opuestos de pared lateral y de pared ter-
minal, éstas provistas de lenglletas de cierre que
deben doblarse e insertarse paréialmente ell ranuras
en los paneles de pared lateral, ¥ que comprende un
cufio provisto de una superficie de hase substanciale
mente rectangular y una mortaja a través de la cual
puede moverse el cufioc ~para propésitos de definicidn,
se asume que la moriaja estd orientada de manera que
su eje s vertical-, y la abertura de mortaja a tra~
vés de la cual pasa el cuflo queda definida en sus ex~
tremos por elementos opuestos plegadores de paneles
terminales, y a lo largo de sus lados por elementos
que hacen contacto con los paneles laterales opues=
tos, v el pistén comprende un cuerpo y elementos en
gancho urgldos mediante muelles y que sobresalen nof~
malmente de los lados del oufio més alld de la silue~

ta de la superficie de base y son retraibles desde
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sus posiciones extendidas mediante un seguidor que
sobresale de los lados del cuerpo del cuiio, ¥ los elew
mentos plegadores de paneles laterales de la moria~
ja comprende, & cada lado, un elemento central y dos
elementos terminales digpuestos cerca de las esqui~
nas de la abertura, el cual elemento central posee
una cara anterior subgtancialmente perpendicular an=~
te la cual se mueve el cuiio hacia abajo durante el mow~
vimiento de montaje, caracterizado porque el elemen~
t0 central tiene una pista de leva entallada para
que con ella haga contacto dicho seguidor, la cual pisw
ta de leva se inclina hacia adentro y hacia abajo de
manera que la distancia entre pistas opuestas decrece
gradualmente al avanzar el cufio al interior de la mor-
taja, y porque cada elemeunto terminal tiene una por~
cién superior que se inclina hacia abajo hacia la ese~
quina de la abertura, y una cara expuesta al cufio, la
cual comprende una primera porcién substancialmente
perpendicutar en el lado més cercano al slemento cen-
tral, la cual primera poecidn estd mdés cerca que la
segunda al trayecto del cufio, pero estd més separada
de la pared terminal del cufic que la superficie de la
cara de la porcién central, y una segunda porcién de
cara que se inclina substanclalmente en diagonal haw
cia la esquina de la abertura, para proveer un espam
clo progresivamente creciente entre el cufio vy la more
taja en la esguina,

2,= Perfeccionamientos en digpositivos para el
montaje de cajas plegables, seglin reivindicacidn 1,

caracterizado porque el elemente central es una barra



10

15

20

28

30

- 15 -

substancialmente vertical cuya configuracién secw~
cional es substancialmente en U en su porcidn suw~
perior y substancialmente rectangular en su porci|én
inferior, y la barte media de la U achatada en la pare
te superior constituye la pista de leva que graduale
mente se une con la cara de la barra en la porcién
inferior, la cual cara se encusnira en el migmo plaw
no que los extremos del perfil en U,

34w Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segin reivindicaciones 1
6 2, caracterizado porque los extremos superiores de
los elementos centrales estén provistos de superficies
planas para soporte inicial de la pieza precortada
plana, y pordque se proveen otras plataformas de soporte
por encima de los elementos que hacen contacto con los
paneles terminales, las cuales plataformas se encuenw
tran substanclalmente en el mismo planos horizontal
que dichas superficies planas.

4,~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segiin reivindiocaciém 3,
caracterizado porque dichas plataformas de soporte
poseen bordes terminales adyacentes al trayecto del
cufio, que gstédn desplazados hacia atrds con respecto
a dichos elementos que hacen contacto con los pane=
les terminales,

5¢= Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segin reivindicaciones 1,
2 6 3, caracterizado porque se proveen pasadores de
alineacién substancialmente centrados respecto a di-

chos elementos centrales, Yy que estdn provistos de
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dientes para hacer contacto y sujetar el borde de
la pleza precortada de caja,

6.~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segiin reivindicacién 5,
caracterizado porque logpasadores SOn pernocs rogcae-
dos.

Towm Perf;ccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segin reivindicaciones 1,
2 § 3, caracterizado porque se proveen sujetadores eun
los extremog inferiores de dichos elementos centrales
para hacer contacto con el borde superior de una ca-
ja que se encuentra en el cufio durante su movimiento
de retormno,

Bew~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segin reivindicacién 7,
caracterizado porque el cuiio presenta surcos 0 raw=
nuras verticales en sus superficies laterales para
establecer un espacio entre el cufio y dichos sujeta=~
dores cuando dichos sujetadores se encuentran en su
posicién extendida,

9,~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de cajas plegables, segilin reivindicaciones 2
o 3, caracterizado por comprender railes substancial-
mente horizontales a los que estédn sujetas las barras
verticales que constituyen dichos elementos centrales
y terminales, los cuales ralles horizontales presen~
tan cortes profundos més alld de los elementos ter=
minales para permitir que las lenglletas laterales mno
dobladas del panel de tapa de una pileza precortada

de caja se muevan mids alld de los railes horizontales
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sin ser dobladas o desviadas.

10,~ Perfeccionamientos en dispositivos para el
montaje de ajas plegables, segin reivindicacién 9,
caracterizado porque el elemento iterminal adyacente
al corte es de configuracidén lateral substancialmen~
te en forma de gancho, més ancho en la parte superior
que en la inferior, y la parte superior mds ancha so~
bresale por encima de ducho corte,

11,- PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA EL
MONTAJE DE CAJAS PLEGABLES,

Todo conforme se describe en la Memoria que ane~
teccede, se ilustra como ejemplo de ejecucién en los
Planos unidos a ellay se reivindica en su NOTA,

Esta Memoria consta de dlez y siete hojas folia~
das y escritas a mdquina por una sola cara ¥y planos
que la acompaiian,

Madrid
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