
Caso: X60260 - Herdeg et al.

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

a favor de
WSM COKPORATICN, de nacionalidad norteamericana, domiciliada 
en 140 Federal Street - BOSTCN, Mass.

por:
"Máquina para eeparar un ndmero preselecoionado de piezas su­
periores de material textil de una pila".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
La presente invención se refiere a una máquina para 

suministrar hojas flexibles de una pila y en particular a una 
máquina para soltar un ndmero preseleccionado de hojas que
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ae han de suministrar de la pila*.
Uno de loa problemas que ha existido en la táonioa 

de alimentación de hojas ha sido el de suministrar con segu­
ridad solamente una única hoja de material desde una pila 
oortada de hojas. EL problema ha prevalecido durantqáuohos 
años, particularmente en la industria del vestido, donde la 
mayoría de la alimentación de tejido desde una pila se ha ve­
nido efectuando hasta la fecha en forma manual#

Para llevar a cabo este trabajo se han ideado diver­
sos aparatos y máquinas. Tales aparatos y máquinas oonooidos 
han t enido éxito en la manipulación de una gran variedad de 
materiales proveyendo maquinaria automática que es eficiente 
y segura para suministrar una hoja única desde una pila y 
apilarla en un lugar elegido#

Sin embargo, existe un segundo y quizá más difícil 
problema cuando hay que suministrar un número preseleccionado 
de hojas dispuestas en coincidencia desde una pila. Esta cir­
cunstancia se presenta a menudo completamente en la industria 
del vestir donde la siguiente operación a la de desapilar las 
hojas es la de coserlas, unirlas, o tratar de otra manera las 
hojas para vincularlas. Aquí, como en la operación en que ae 
ha de suministrar una hoja ónioa de la pila, es de la mayor 
importancia que se presente al puesto de trabajo adiamante el 
número preseleccionado de hojas para eliminar el ooste inne­
cesario de rechazar el producto terminado# Una máquina cons­
truida con el citado propósito ha de ser por ello de funcio­
namiento almp3a y seguro de manera que se suministra de la 
pila al subsiguiente puesto de trabajo sólo el número prese- 
lecoionado de hojas de material, I*a máquina puede además 
actuar sobre muy diferentes olases de materiales donde las
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hojas únicas pueden variar en una amplia gama de espesar ea, 
grado de porosidad y flexibilidad, o donde ae presenta una 
variaoión frinoiónal entre laa hojas de la pila#

En laa máquinas aotuales uno de los problemas bá­
sicos ea el de separar de la pila el número preseleccionado 
de hojaa, de modo que ae puedan retirar completamente de 
laa hojas situadas inieriormente. Asi, cuando oonvlane re­
tinar una, dos, tres, etc. hojas de la superficie de la pila 
en ooinoidenoia mediante una única operación de toma, al 
operarlo puede mediante simple ajuste separar el número pre- 
aeleooionado de hojas de modo que pueden ser retiradas com­
pletamente de la pila de material*

La presente invenoión tiene por ello por objeto pro­
veer una máquina para suministrar un preselecolonado número 
de hojaa de material desde una pila, cuya máquina ea apta 
y segura para suministrar hojaa únicas o múltiples con una 
amplia gama de características de material y de espesor*

Otro objeto de la presente invención es proveer una 
máquina para suministrar hojas de material de una pila, com­
prendiendo tal máquina un dispositivo capaz de separar sola­
mente el número predeterminado de hojas qpe se han de sumi­
nistrar de la pila.

Estos y otros objetivos de la invenoión, que podrán 
apreciarse por la descripción siguiente, se consiguen me­
diante la provisión de una máquina para suministrar hojas 
flexibles de un material, tal cono tejido, desde una pila, 
donde se emplea un elemento tomador para ser aplicado a la 
superficie de la pila y retirar, según convenga, una plura­
lidad de hojas, o una únioa hoja, a suministrar desde la pi­
la.
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En la máquina se ha previsto, un dispositivo para se­
parar las hojas que oomprende un elemento para ser aplioado 
a la superficie de la hoja de la püa y pedios para desplazar 
el elemento de acoplamiento superficial en una dirección que 
tiene un componente sustancialmente paralelo a la superficie 
de la pila para provooar el deslizamiento de la hoja cogida 
sobre las hojas inferiores de la pila. Cuando se ha de sumi­
nistrar más de una hoja de la pila se emplean varios elemen­
tos de acoplamiento superficial y se aooionan sucesivamente. 
Cuando el número elegido de hojas ha sido separado por medio 
de los elementos de prensión, se -aplican, a la zona donde se 
ha retirado la hoja u hojas de las hojas inferiores, medios 
para determinar una presión de sujeción en las hojas inferio­
res de la pila, para mantener de este modo la pila mientras 
se acciona el elemento tomador para retirar la hoja, u hojas 
de la pila.

Generalmente se aplioa un elemento de aplioaoión de 
presión en la dirección del movimiento del elemento de pren­
sión superficial, y es eficaz cuando se aplica a la superfi­
cie de la pila para producir una inflexión en la hoja de ma­
terial que se desplaza por el elemento de prensión superfi­
cial. La formación de la inflexión suelta asi la hoja que ae 
acciona desde la hoja inferior determinando una falta de aco­
plamiento a fricción con la hoja inferior, sobre la zona fle- 
xionada. Estas hojas que tienen tal falta de arrastre son 
luego retiradas completamente por el tomador sin desordenar 
las hojas inferiores que son sujetadas juntas pogáedio de un 
elemento de retención aplicado a las hojas inferiores de la 
pila y por acoplamiento a fricción.

La hoja u hojas separadas asi de la pila permanecen
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alineadas durante la separación, pero para los lugares de se­
parador, y por ello es posible mantener la allneaoión de las 
hojas durante el proceso de separación y toma, si ello Inte­
resa.

El elemento de apiloación de presión de la máquina es- 
tableoe una corta longitud de oolumna en una hoja desde su 
punto de aplicación al lugar donde el elemento de acoplamien­
to superficial establece contaoto con la hoja. La zona de 
contacto entre la hoja superficial y la hoja inferior es gene­
ralmente pequeño con relación a la zona total de la hoja, con 
lo que se necesita aplicar muy poca presión al elemento da 
presión superficial para deshacer la unióp a fricción sobre 
esta zona* Cuando el elemento de presión frota la poroión de 
hoja haoia el elemento aplioador de presión̂  la oolumna forma­
da sobre la superficie de la hoja suffe un torcimiento, for­
mando una curva en S de flexión, o alabeo, en la hoja. EL 
pliegue inferior, si es aón soportado mediante unión a fric­
ción (enmarañamiento de fibra o superfioie irregular) a la 
hoja de superficie, resiste dicho alabeo cuando solamente se 
aplioa a esta hoja en la dirección del elemento aplioador de 
presión una fuerza despreciable. La resistencia de alabeo 
de la hoja inferior determinado por el efecto de columna jun­
to con el alabeo de la hoja de superfioie sppera asi cualquie­
ra unión a friooión entre las dos hojas y la hoja inferior 
deoreca hasta su estado plano cuando es retenida oon el resto 
déla pila.

Generalmente, los dispositivos separadores se emplean 
a parea, estando cada uno previsto en una esquina de la pila 
de hojas posteriormente al elemento tomador. Los dispositivos 
están generalmente montados de manera que los elementos de
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prensión superficial en su funcionamiento para soltar una 
hoja de la pila son desplazados con una oomponente hacia 
otra# o diagonalmente desde las esquinas hacia el centro de 
la superficie de la pila#

La figura 1 es una vista en alzado que ilustra# a 
titulo de ejemplo, una máquina constituida de acuerdo ocn 
una forma de reallzaoián de la invención para el suministro 
de hojas de material# tal como tejido o similar#

La figura 2 es una vista en planta superior conside­
rada a lo largo del plano IL-11 de la figura 1 y que ilus­
tra detalles de la invención a escala ampliada para mayor 
claridad#

La figura 3 es un alzado lateral# en seooián par­
cial# por las lineas IIL-111 de la figura 2 y que ilustra 
detalles del dispositivo separador que se representa en la 
figura 2#

La figura 4 es un alzado similar al de la figura 3 
y que muestra los varios elementos del dispositivo en otro 
punto durante el funcionamiento; y

La figura 5 es un alzado similar a los de las figu­
ras 3 y 4 pero que ilustra los varios elementos del disposi­
tivo considerados en otro punto durante el funcionamiento de 
la máquina#

Con referencia a los dibujos, y en particular a la 
figura 1# se representa una máquina para suministrar mate­
rial laminar flexible tal como tejido, que ha sido construi­
da de acuerdo oon las enseñanzas de la presente invenoión y 
que comprende un bastidor -10- provisto de un elevador -12- 
montado con movimiento vertical# Adyacente a la parte supe­
rior del bastidor -10- está fijado un brazo de soporte que
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ge extiende por encima del elevador -12- y está provisto de 
nna oabeza de trabajo -16-, montado deslizante.

El elevador -12- está dotado de dos rodillos -18- §*
-20- montados en lados opuestos de un oarril vertical -22- fi­
jado al bastidor -10-. El elevador -12- está unido además por 
un elemento de retención -24- a una cadena sin fin -26- que en­
grana con dos ruedas dentadas -28- y -30-. La rueda dentada 
superior -28- es libremente giratoria y aotda como rueda den­
tada looa, mientras que la rueda dentada inferior -30- es ac­
cionada a izquierda y a derecha por medio de un elemento motor 
conveniente (no ilustrado).

El elevador -12- comprende además una superficie sus- 
tanolalmente horizontal -32- sobre la que se puede oolooar 
una plataforma -34- que sostiene una pila S de piezas de mate­
rial flexible.

En la estructura hasta aquí descrita sd puede observar 
que el movimiento a la izquierda de la rueda dentada -30- cono 
se muestra en la figura 1 determina el asoenso del elevador 
-12- por el oarril -22-, en tanto que el movimiento a la dere­
cha de la aludida rueda dentada . -30- provooa el descenso del 
elevador.

brazo de soporte -14- comprende un alojamiento -38- 
provlsto en uno de los extremos de una oreja -40- a la que se 
articula un cilindro -42- que se extiende hacia delante sobre 
la longitud del brazo -14- y es del tipo de doble aoclón que 
puede ser accionado mediante una adecuada fuente de fluido a 
presión (no ilustrada). Fijada al alojamiento -38- en un punto 
delantero de la oreja -40- se halla una varilla de soporte de 
carro -44- que se extiende longitudinalmente sobre la mayor par­
te del brazo -14-+
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En la figura 1 ae puede observar que la cabeza de tra­
bajo comprende un elemento de soporte -46- fijado a una caja 
-48- montada deslizante sobre la varilla -44-* La oaja desli­
zante -48- y el soporte -46- determina un conjunto de carro 
para los varios elementos del dispositivo tomador de hojas, 
qpe es movible a lo largo de la varilla -44- sobre una parte 
del brazo de soporte -14-, El oillndro -42- está provisto de 
un vástago de pistón -50- unido articuladamente al extremo de­
lantero de la caja -48- para solidarizar el oillndro -42- can 
el conjunto de carro.

El soporte -46- se ilustra provisto don una porción 
que se prolonga inferiormente a la que está unida una plaoa 
de montaje que se extiende horizontalmente -54- la cual está 
dotada en general de una pluralidad de aberturas alargadas a 
travás de las cuales se extienden sujetadores rosoados -57- 
para soportar una pluralidad de elementos tubulares -58-.

El brazo de soporte -14- está dotado de un par de Intei 
rruptores de fin de carrera LSI y LS2 fijados en los extremos 
del brazo. La oaja -48- está provista a su vez de una pestaCa 
-60- que se extiende hacia fuera y tiene una superficie supe­
rior alineada para establecer oontaoto con los rodillos de ac­
tivación de los interruptores LSI y LS2. Estos interruptores 
están funcionalmente conectados en un circuito de control que 
es apto para activar las diversas válvulas de aire y motores 
que accionan eK cilindro -42-, el elevador -12- y que proveen 
fluido para el elemento tomador utilizado en la máquina. Adi- 
olonalmente, los interruptores LSI y LS2 se pueden emplear 
junto con una cirouiteria adecuada para Inioiar el funciona­
miento y las secuencias de aooión retardada en el nuevo dispo­
sitivo separador. Tal dispositivo está provisto de un elemen-



to tomador para retirar la hoja de superficie, o un número 
preseleooionado de hojas, de la pila y enviar la hoja u hojas 
al lugar deseado. El elemento tomador -62- puede ser de cual­
quier tipo que cumpla las particulares necesidades de la apli- 

$ oación oom relación al material que se ha de tratar, así como 
con el número de hojas a retirar, y la preolsión requerida 
para apilar o unir en el lugar de depósito de las hojas y ho­
ja .

En las figuras 2 y 3 consideradas junto oon la 1, se 
10 puede observar que al bastidor -10- se halla unido, encima del 

elevador -12-, un elemento de soporte conformado en !C -64-.
En cada extremo de la parte transversal de este elemento en 
T se ha previsto un dispositivo -66- separador de hoja que 
comprende "na placa de montaje -68- dispuesta sobre el elemen- 

15 to -64-. Esta placa presenta dos aberturas alargadas -70- a 
través de las cuales están colocados tomillos -72- para suje­
tar el dispositivo -66- al elemento —64— con posibilidad de 
ajuste lateral del dispositivo a lo largo del tramo transver­
sal del elemento sn T.

20 Los dos dispositivos -66- son idénticos en estructura
y funcionamiento, por lo que se describirá solamente uno de 
ellos, habiónsose dado a los elementos iguales de cada dispo­
sitivo las mismas referencias numéricas.

El elemento de soporte para los varios elementos mo- 
25 vlbles del dispositivo -66- está además provisto de dos blo­

ques de artloulaoión -73- y -75- y un blogte de articulación 
dispuesto centralmente -74-, fijados en la plaoa -68-. El 
bloque de articulación -74- tiene una abertura para recibir 
un pasador -78- y dos cilindros neumáticos -80- y -82- del 
tipo de doble acción acoplados articuladamente mediante el30
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pasador -78-. Los cilindros -80- y -82- están además conec­
tados articuladamente a dos ejes -84- y -86-, respectivamen­
te, los cuales se alojan en los bloques -73- y -75-* EL ci­
lindro -82- está por ello unido articuladamente entre los 
bloques -74- y -73-, mientras que el cilindro -80- está so­
portado independientemente articulado entre los bloques -74- 
y -75-.

El cilindro -82-, tal como se aprecia mejor en la fi­
gura 2, está provisto de un elemento en ángulo -88- conectado 
a un vástago de pistón -90- aocionado en el cilindro mediante 
presión de fluido* En una poroión rebordeada del cilindro 
-82- se encuentra una espiga de guia -92- para permitir el 
movimiento deslizante y uno de sus extremos está unido al 
elemento en ángulo -88- para aumentar la rigidez del elemento 
y evitar el movimiento giratorio durante el funcionamiento 
del dispositivo.

Asimismo, el oilindro -80- tiene un vástago -94- uni­
do a un ángulo -96- vinculado a una espiga de guia deslizan­
te -98-, todos los cuales están previstos para funcionar en 
forma análoga a la de los elementos descritos con relaoión al 
cilindro -82-*

En las figuras 3 a 5, consideradas en relación con 
la figura 2, se puede observar que los ángulos -96- y -88- 
comprenden una aleta dirigida haoia abajo y que termina jun­
to a la superficie de la pila 3. Las aletas de los elementos 
-88- y -96- están provistas de medios para prender en la su­
perficie de la pila 3 en forma de tiras de guarnición de car­
da -100- y -102-. Estos elementos de guarnición de carda 
-100- y -102- están orientados de manera que sus puntas que­
dan dirigidas haoia los elementos tomadores -62- por lo que
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determinan una acción de empuje sobre la hoja prendida cuando 
ae mueven en esta dirección.

Aun cuando la calidad fricoional unidireccional de los 
elementos de guarnición de carda -100- y -102- hace este mate­
rial particularmente útil en esta aplicaoión, los elementos 
-88- y -96- podrían estar también provistos de una pluralidad 
de espigas apuntadas con sus extremos orientados hacia el ele­
mento tomador -62-, o un material de cinta adhesiva, eto. ca­
da uno de los cuales puede ser conveniente para una aplioación 
particular.

Además se ha abservado que en muchas aplicaciones en 
las que el dispositivo concreto -66- se ha de utilizar con ho­
jas que tienen una amplia gama de espesores, es muy convenien­
te el empleo de espigas o ejes apuntados que son fácilmente 
intercambiables o ajustables en longitud.

Los ejes -84- y -86- además de servir para unir arti­
culadamente los cilindros -80- y -82- a los bloques -73- y 
-75-, sirven para determinar la unión articulada de dos brazos 
sustanoialmente paralelos -104- y -106- y el dispositivo sepa­
rador -66-, Los brazos -104- y -106- se extienden sobre 1Q%?1- 
la S y son movibles independientemente con respecto a los ci­
lindros -80- y -82- y entre sí. Como se aprecia mejor en la 
figura 3, el brazo -104- está dotado de un soporte en ángulo 
-108- con una aleta provista de dos orificios alargados a tra- 
vás de los que se oolooan sendos tornillos para unir ajusta- 
blemente el soporte al brazo -104-. La aleta inferior del so­
porte -108- tiene una abertura en la que está acoplada la par­
te roscada de un pie prensador -110-. En las dos caras de la 
aleta inferior del soporte -108- están dispuestas tuercas aco­
pladas a lqjáorción roscada del pie -110- para mantenerlo tumo- 
villzado peto ajustable can relación a la aleta.
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Como en el caso del brazo -104-, el brazo opuesto 
-106- se halla asimismo provisto de un soporte en ángulo 
-112- que tiene una aleta inferior dotada de un pie prensa­
dor -114— que pende interiormente del brazo. Los pies pren­
sadores -110- y -114—) susceptibles de movimiento giratorio, 
son aptoa para establecer contacto oon la superficie de la 
pila S y constituyen elementos para 1$ aplicación de presida 
sobre la misma.

A la vista de la estructuración que se ilustra en las 
figuras 3, 4 y 5, se puede apreciar que en el dispositivo se­
parador -66- se provee un elemento de retención constituido 
por un cilindro -116- verticalmente dipuesto y que tiene una 
porción acoplada a rosoa en la placa de montaje -68- y mante­
nida en posición mediante una tuerca. El oilindro -116- pre­
senta un vástago -118- que actóa oomo soporte, y se aloja en 
una abertura de una plaoa de sujeción -120-. Esta placa es 
ajustáble a lo largo del vástago -118- y se mantiene retenida 
mediante dos tuercas unidas a rosoa en el vástago. Como es 
evidente por la observación de las figuras 3 y 4, el cilindro 
vertical -116- está unido a la placa de montaje -68- en u#a 
posición segdn la cual la placa de montaje —120— se halla dis­
puesta encima de la pila S oon el vástago —118— en su posi­
ción retraida, pero se desplaza a una posiolón en la que suje­
ta la pila S cuando el vástago se encuentra en la posición 
extendida. La plaoa -120- está provista de un orificio alar­
gado -122- para recibir los elementos en ángulo -88- y -96- 
en su posiolón retraida, oon lo que es posible llevar a oabo 
la retenoión y el deslizamiento del material sobre la super­
ficie de la pila sustancialmente en la misma posición.

Debajo de los cilindros -80- y -82- están respectivâ
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mente dispuestos dos topes ajustables -124- y -126- para man­
tener la orientaoiÓn entre los elementos de prensión de tejido 
conectados a oada cilindro y la superficie de la pila S, cuan­
do la pila es retirada de debajo del dispositivo separador 
-66- por el elevador -12-.

¡Para efectuar la citada separación, se utiliza el dis­
positivo separador -66-, como se ilustra mejor en las figuras 
3# 4 y 5* Aunque los dispositivos -66- que se ilustran en ta­
les figuras actúan para realizar la separación de dos hojas de 
la pila, para ser seleccionadas en coincidencia por el dispo- 
sisitvo -62-, se ha de decir que interrumpiendo la alimenta­
ción de fluido a uno de los cilindros -80- u -82-, el disposi­
tivo es apto para separar solamente una hoja de la pila S. Tam­
bién es evidente que se podría añadir al conjunto un torces 
cilindro con su estructura correspondiente, que funcionarían 
de la misma manera secuencial para proporcionar la separación 
de tres hojas de la pila. Además, proveyendo medios adecuados 
para mantener la hoja flexionada en su estado de flexión, como 
un dedo movible (no ilustrado) dispuesto enoima de la pila, 
solo seria necesario repetir el funcionamiento de los oilindros 
-80- u -82- para flexionar si interesa, una pluralidad de ho­
jas.

En la figura 2 con el elevador -12- en su posioión su­
perior, el dispositivo separador -66- es soportado sobre la 
pila 8 con las extremidades inferiores de los elementos -88- 
y -90-, y por lo tanto las guarniciones de carda -100- y -102-, 
en contaoto con la superficie de la pila. Los cilindros -80- 
y -82- estén oomprlmidos por un lado de modo que los véstagoe 
-90- y -94- se hallan en sus posiciones retraídas. Los pies 
prensadores -110- y -114- estén en oontacto con la superficie

- 1 3 -
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de la pila, hallándose situados en los dos lados de la línea 
de movimiento de los elementos -88- y -96o

Como con los oilindros -80- y -82-, el oilindro -116- 
está comprimido de manera que el pistón -118- se halla en la 
posición retraída, situando asi la placa de sujeción -120- de 
modo que queda separada de la superficie de la pila S. La má­
quina se encuentra ahora en posición para suministrar dos ho­
jas desde la superficie de la pila#.

En la figura 3, el extremo opuesto del oilindro -80- 
ha sido comprimido, con lo que el elemento -96- se ha desli­
zado sohre la superficie de la pila. La guarnición de oarda 
-102- en contacto con la hoja superficial resulta acoplada a 
ella,y obliga a la hoja a que se desplaoe sohre las hojaB in­
feriores formando un huele o flexión entre el elemento -96- 
y el pie prensador -114-.. Con los elementos asi dispuestos, 
el elemento -88- permanece ahora sohre la segunda hoja supera 
ficial de la pila, siendo la hoja superficial fácilmente des­
lizante debajo de la guamioión de carda -100- cuando se mue­
ve en dirección de los puntos de prensión de dicha guamioión.. 
La placa de sujeción -120- se mantiene aún encima de la pila 
S, accionando solamente el oilindro conectado al elemento 
-96-.

En la figura 4, el cilindro -82- ha sido aooionado 
ahora de manara que el elemento -88- es desplazado hacia de­
lante en direooión a los pies prensadores -110- y -ML4- de 
modo que se forma un bucle en la ahora hoja superficial de la 
pila S entre el elemento -88- y los pies prensadores -110- y 
-114-, directamente detrás del elemento -96-. Ahora se aooio- 
na el cilindro -116- de modo que laplaca de sujeción -120L- es 
empujada hacia ahajo sohre la pila S para retener en su sitio
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la tercera hoja y las hojas inferiores mientras el elemento 
tomador -62- es desplazado desde los dispositivos separado­
res -66- llevando consigo las dos hojas superficiales que 
han sido separadas de la pila S.

Adicionalmente, el elevador -12- se puede hacer des­
cender durante el funcionamiento del dispositivo tomador 
-62- para daoilitar la retirada de las hojas separadas de la 
pila, cuyo elevador se hace volver luego sustancialmente a 
su posición inicial para comenzar un nuevo ciclo* Cuando el 
elevador -12- se hace volver hacia arriba se sitúa general­
mente de manera que la parte superior de la pila se halla 
siempre sustancialmente en la pierna posición con relación al 
dispositivo -66-e La placa -120- se sitúa también en el dis­
positivo -66- de modo que mantiene su efectividad sobre la 
porción inicial del recorrido hacia abajo del elevador.

Aunque el funcionamiento se ha descrito con referen­
cia a un dispositivo —66—; debe entenderse que los cilindros 
-82-, -80- y -116- estén oonectados a una fuente común de 
presión da fluido de modo que el funcionamiento de los dis­
positivos para separar la pila está sincconizado secuencial- 
mente.

Aunque los elementos de circuito específicos emplean- 
dos para comprimir los cilindros -80-, -82- y -116- en su­
cesión no se han descrito oon detalle, se considera que los 
entendidos en la materia pueden elaborar varias disposicio­
nes de trabajo, empleando componentes eléctricos y neumáti­
cos y por ello no se desoriben detalladamente.

La máquina descrita oomprende dos dispositivos sepa­
radores -66-. Sin embargo, es evidente que pueden exis tir 
aplicaciones cuando se puede utilizar un solo dispositivo



5

10

15

20

25

30

- 1 6 -

-66-, o si se necesitaran m'as de dos de tales dispositivos 
para separar adecuadamente el material*

Sin embargo, se ha llegado a la oonolusión de que para 
la mayoría de las aplicaciones en la industria del vestir, 
donde se suministran hojas de tejido de un tamaño medio, son 
suficientes los dos dispositivos -66- para oontrolar adecuada­
mente la separación y movimiento del material de la pila S.

Además puede decirse que con dos dispositivos separa­
dores -66- actuando sobre la pila S dan la redundancia o estan­
do "libre de fallos" donde solamente cuando ambas unidades se­
paran incorrectamente dan lugar a un mal funcionamiento en el 
proceso de suministro.

Adioionalmante, se debe decir que la situación de los 
dispositivos -66- en las esquinas de la pila ha resultado ven­
tajosa en la mayoría de las formas de tejido comprendidas en 
la industria del vestir. Aunque la invención escrita no se 
ha de limitar al empleo de los dispositivos separadores -66¿ 
en las esquinas de las pilas, esta disposición ha resultado 
ventajosa en la mayoría de las pilas con tales esquinas dis­
ponibles.

Se ha observado además que para materiales muy duros 
los pies prensadores -114- y -110- se pueden retirar por lo 
que los bucles formados por los elementas -88- y -96- resul­
tan mucho mayores, siendo empujado el material contra el to­
mador -62- mas bien que contra los pies prensadores.

Se considera que las diversas características y ven­
tajas de la presente invenoión se aprecian claramente por la 
preoedsnte descripción. A los entendidos en la materia se 
les puede ocurrir indudablemente otras varias caraoterístioas 
y ventajas no enumeradas concretamente, así como muchas varia-
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oltada sólo a titulo de ejemplo, todas las cuales se pueden 
realiza? sin apartarse del espíritu y alcance de la invención, 
tal como se define en las siguientes reivindicaciones.

N O T A

Se reivindica o orno objeto de la presente patente de 
invención:

li- Máquina para separar un número preseleooionado de 
piezas superiores de material textil de una pila, del tipo 
que oomprende un dispositivo tomador y un dispositivo para se­
parar piezas superiores sucesivas, c a r a c t e r i z a d a  
por el hecho de que el dispositivo para separar piezas supe­
riores sucesivas oomprende por lo menos un elemento (88-96) 
que prende a fricción la pieza superior de una pila (S) y 
es movible alternativamente con relaoión a la superfioie de 
dioha pila entre una posición retrasada y una posición ade­
lantada en combinación con un pie prensador (110-114) que 
prende la superficie de la pila delante de la posioión avan­
zada.

2. - Máquina, según la reivindicación 1, caracterizada 
por el heoho de que el elemento alternativo (88-96) está pro­
visto de guarnición de carda (100-102) para prender la pieza 
superior.

3. - Máquina, según las reivindicaciones 1 ó 2, carac­
terizado por la provisión de un elemento de retenoiÓn (120) 
que prende al borde de la pila (S) junto a la posición retraí­
da del elemento alternativo (88-96) después de la separación
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de las piezas superiores.
4.- Máquina, según las reivindicaciones 1 a 3, carao-
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terizado por el heoho de que está situada en una esquina de 
la pila (S).

5,- Máquina según las reivindicaciones 1 a 4$ caracte­
rizada por el heoho de que al dispositivo tomador (62) está 

5 situado delante del pie prensador (110-114-)*

piezas superiores de material textil de una pila*
Esta memoria oonsta de diez y ocho páginas esoritas 

por una sola carao

6.- Máquina para separar un número preseleocionado de

BARCELONA, 17 de junio de 1.969
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