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Como es sabido, los filamentos continuos pueden
ser texturados sin ubtilizar sistemss de hilatura de fi-
bras cortadas. Esto se consizue en uno de los métodos
exponiendo el hilo & texturar & un flufdo turbulento, en
rdpido movimiento, como aire. Se formen una pluralidad
de bucles de filamento crunodeles distribuidos al azar y
estos bucles o hilo enuarafiado aumentan el volumen del
hilo. Estos hilos forman tejidos con un poder cubriente,
un volumen y un tacto mejorsdos, dando el aire ocluido
a2l tejido un volumen cg&lido y una ligereza y una capaci-
dad de cubrimiento no conseguidas con los filamentos con
tinuos no texturados. En ciertas patentes, como las es~.
tadounidenses 2.994.938, 2,852,906 y 2.783.609, se des-
eriben los métodos y aparatos pare texturar filamentos
mediante la citada téenica de flujo turbulento.

Un dispositivo tipico, por ejemplo, comprende
una caja para un canal cilindrico por el que se hacen
pasar simultdéneamente el hilo o filamento y una corrien-
te de flufdo, por ejemplo aire. En general, el hilo entra
en la caja a través de una aguja suministradora de hilo
(boguilla) situada en un extremo y el aire a presién en-
tra en la caja formando dngulo recto con le misma & tre-
vés de un tubo de entrada situado cerca del centro de la
caja. En el extremo de salida de esta Ultima se encuentra

un tubo venturi a través del cual pasan el hilo o fila-
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mento y el aire. Cuando éstos salen del dispositivo, los
filamentos son sopladaé de forma desordenada formando by
cles. Los dispositivos de le téenica anterior tienen to-
dos por lo menos un defecto comin: la velocidad a la que
puede efectuarse ei texturado es demasiado baja incluso
aunque la velocidad conseguida sea comercitlmente efecti-
va.

Esgte invento proporciona un dispositivo de tex-
turado que permite voluminizar (texturar) un haz de fila=~
‘mentos & velodidades considerablemente superiores a las de
1a téenica anterior y con una eficacia mayor del fluido.

Los objetivos de este invento se consiguen me-
,diante la provisidn de un surtidor, como eg denominado 7
corrientemente el dispositivo de voluminizacidn (texturan
do), en ol que el flujo del fluido presurizado, tal co-
mo aire, dentro de la caja del surtidor se pasa a tra-
vés de un elemento formador de une corriente que posee
un canel que tiene una seccidn transversal pequefia en re-
lacidn con 1la seccidn transversal de la cdmara de fluf-
‘do y estd situado entre el medio de swninistro de fluf-
do y la entrada convergente del tubo ventburi para diri-
gir el fluido en forma de una corriente a través de la
cdmara de fluido hacias la salida comin para proporcioner
una accidn de texturado notablemente aumentada. El ex~

tremo de salida del elemento de entrada del hilo puede
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ser concéntrico o, excénitrico con relacidn al orificio
del venturi. En 163 ﬁispositivbs de la téenica ante-
rior y en la préctica comercisl, le alineacidn de 1a
salida del hilo con el venturi es generelmente desple-
zada o excentrica, siendo el grado de desplazamiento,
en general, del orden de 0,005 pulgadas (0,013 em). Con
el digpositivo de este invento no se reguiere esta ex—
centricidad, |

El dispositivo ser& comprendido mejor remitién-
dose a 1os dibujos que acompafian a esta memoria, que
se dan con fines ilustrativos y no limitativos y en los
que:

La Figura 1 es una vista aléada de un aparato
de texturado de hilos que contisne las nuevas cargote—
rigticas de este invento; '

7 Ia Pigura 2 es una seccidn longitudinal del sur-

tidor de texturado ilustrado en la Figura 13

Ta PFigura 3 es una seccidn de dicho dispositivo
tomadg enla linea 3-3 de la Pigura 23

la Figure 4 es una seccidn trensversal longitudi-
nal del otro surtidor de texturado comprendido dentro
de este invento, que ilustra una realizacidn alternati-
va$

Ia Figura 5 es una seccidén tomads sobre le 1i-

nea 5-5 de la Figura 43 y
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La FPigura 6 es una vista de un dispositivo si~-
milar al mostrado enxla Figura 5, pero con dos cang-
les de fluldo entre el suministro de flufdo y el ventu-
ri. 5

En la Fig@ra 1, el disefio exterior del surtidor
(dispositivo) de:texturado 10 puede ser cualguiera de
los muchos tipos convencionales similares, como los
descritos en las patentes antes mencionsdas o en otros
lugares. Estos surtidores'comprenden una caja simétri~
ca 11 que tiene en un extremo un elemento 12 que da en=
trada a los filamentos que han de ser sometidos a tex-—
turado en el surtidor, estando designada esta entrade
por 13. En el extremo opuesto se encuentra el elemento
14'que constituye una salida de dichos filamentos ¥y del.
£lufdo utilizado en el texturado. Este flufdo es imbrom

ducido en el dispositivo a través del conducto de en-

trada (medio de suministro del flufdo) designado en la

'Fighra 1 por elemento 15. EL elemento nudoso 16 es sim-

plemente une contratuerca roscada para sujetar el ele-
nento 12 en une posicidn fija dada.

Refiriéndonos a la Figura 2, se observard que
el elemento 12 es una caperuza que se nonte a rosca me-
diante las roscas correspondientes en 17 sobre la caja
cilindrica 11 y que la caperuza 12 contiene un orifi-

cio 18 que estd comunicado con el canal cilindrico 19
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gue sele por el extremo de salida 20, Esta salida se
extiende preferibleménte hasta la entrada convergen-—
te del tubo venturi 21, que time un cangl a su tra-
vés que termina en la salida 22. Como puede verse en
la Figura 2, el elemento 21 se sujete en su posicidn
en la caja 11 median#e los tornillos roscados 23 que
se corresponden con los orificios roscados 24 de la
caja 11 y con las entalladuras 23a en el reborde ter-
minel 23b. Igualmente se observard en la Figura 2 que
le entrada 15 contiene un conducto 25 para la masa de

fluido, por ejemplo aire. En teoriam, el flufdo proce~

'dente del conducto 25 es forzado a través del eleaen—

‘o venturi 21 a mayor velocidad y hacia adelante hag—
ta le salida de descarga 22.

Ias nuevas caracteristicas de este invento son
mostradds en wna realizacion en la Figura 2. En primer
luger, se llama la atencidén hacia el hecho de que en
los dispositivos de la téenica anterior, la aguja (bo=
quilla) utilizada para la entrada del hilo o bien tenia
un cuerpo cilindrico que normalaente es de un didmetro
no mayor que el didmetro de la apertura en la caperuzs

12 en la que se encuentra colocada la aguja 0 bien tie~-

ﬁ%ﬁvne este cuerpo .estreCho que smgue a una secclon de

AT Moo T 1% TN

suaecién g s gruesa que termlna aproxlmadamente a la

mitad de la distancis entre ls salida 13 y el tubo 25,
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En otras palabras, el didmetro mEximo efectivo de la agu
jéqpe es denominado ;onvencionalmente en la Figure 2
elemento 26, es generalmente la dinensidn dede como

A 2 B en la Figura 2, Por lo tanto, se cree que en los
dispositivos de la técnica anterior, el aire o un fiuf
do ‘'similar que entra a través del conducto 25 llena
todos los espacios vacios en le cdmara presurizeda y
forma remolinos, mis o menos al azar, antes de salir
a través del orificio de descarga 22. Esta fina aguja,
de cuerpo estrecho y alargado,,esté mostrada en la pa-—
tente estadounidense 2.994,938 y es con estas agujas
con las que tiehe la mixima importancia la excentrici-
éad antes citada,

Sin embargo, se observard en la Figura 2, que la
aguja 26 preferida en este invento es un miembro
macizo, . ouyo didmetro exterior se aproxime mucho al
didmetro interior del orificio de la caja 11, Esta es-
trecha aproximscién se extiende prdeticamente sobre to-
da le lonéitud de la aguja, & excepcidén del corte 27
en el extremo 20 de la sguja proximo & la salida. Este
corte 27 estd presentado como un corte pleno y se apre-
ciard que puede ser de cualquier forma deseada, por
;eallza con obaeto de permltlr el paso del fluldo pro-

cedente del elemento 25 a la seccidn en embudo 28 del

ejemplo un corte en V concavo 0 conveXo.. El corte 98
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venturi 21 y desde allf a la salida 22, entendiéndose
que si la aguja 267fﬁera mecize wds alld de la entra=
da 25, no podria entrar fluido & presidn a la cdmara
presurizada & menos que s6 proveyera un canal apropla-
do en las paredes de la aguja (boquilla) o caja. Con

el corte 27 actia el canal 29 que estd taladrado circu-

" larmente sobre las paredes laterales de la caja 11 ¥y es

contiguo_a la. entrade 25 del elemento 15.

Este taladro interno 29 y su relacidn con el tu-
bo 25 del elemento 15 estdn mostrados on la Figure 3.
En los dibujos se observa que el aire entrante puede in-
troducirse en la cdmare presurizada y chocar inmediata-
mente contra la superficie plana 30 de la aguje 26 pro-

porcionada por el corte 27.y después pasar hacie la de

" recha hasta el venturi 21, como indican las flechas en

la Figura 2, siendo este el caso si el corte 27 estd si-
tuado directamente por encima de la entrada 25. Con Obe
jeto de evitar la necesidad de colocar direciamente el
corte en cualquier posicidn precisa, se utiliza el ca=
nal circular 29. Por lo tanto, el operario puede inser-
tar la aguja y enroscar la caperuze 12 hasta cualquier |

posicidn elegida al azar, para que el fluldo presuriza-

.w:ﬁdo entrante oorra alrededor del canal 1n$erno 29 hasta

rrrrr
~!;

-l
Tl "l \J)x,

1legar 8 la superflcle plana 30 proporclonada por el

e

corte 27. Cuando la masa presurizada choca contra esta
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superficie, serd  dirigida hacia el venturi 21 y for-
zeda & salir por el Brificio 22, Taubién aqui el ca-
nal 29 puede tener cuelquier forwme o tamaiio deseados.
Una realizacidn slternativa tendrfie la ranura circu-
lar alrededor de la periferia externa de la boquilla.

Aunque la entrade de aire 15 estd indicada con
su tubo de entrade 25 perpendicular a la caja, se Ob-
gervard que la entrada 25 puede estar dispuesta en dn-
gulo con la caja 11 y segﬁh el dngulo y la longlitud
hasta la que se introduce el tubo de entrade 25 en la
caja, la pogicidn y el tamafio del corte 27 y del ca-
nel- 29 son alterados e incluso eliminados cuando se
utiliza la aguje macize de este invento. Aungue estas
realizaciones son Utiles, la realizacidén mostrada en
la Figura 2 se adapta fdcilmente & los muchos surtido=-
res ekistentes en funcionamiento comercial.

Ia realizacion mostrada en la Figure 4 es igusl
a las mostradas en las Figuras 1 a 3, a excepcidn de
que el corte 27 no se prolonga hasta el venturi, es de~
cir, el corte 27 de la realizacién de la Figura 4 no
estd en comunicacidn directa-con la seceidn del venturi

28 debido a la presencia del aro - 31. Sin embargo,

faste tiene un or1f¢01o 32 de forma que el _paso del aire .

. .
ren ki ateR s L M S A ot
.1‘.?5.‘\"1}43-/::k~:'q.p1: PR R ST L34

‘gigue en gran parte la misma trayectoria indlcada por

las flechas de la Fiams 2. la relacidn entre 1a galida

.__9._
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del hilo a través, del orificio 19 y la salida del ai=-

v,

re a través del orificio 32 estd también indicada en
la Pigura 5.
Se observard que puede colocarse un segundo aro

33 provisto de u@ Srificio 34, como muestra la Figu-
rg 6. En general; sin embargo éste no es necesario, ya
que el uso de un cangl (miembro formador de corriente)
es muy eficaz. Igualuente, entra dentro de los princi-
pios de este invento el sﬁstituir un conducto como el
orifioio 32 por una pluralided de orificios mds peque-~

os. De nuevo aqui, estas realizaciones, aungue Utiles,
no son'requeridas generalmente debido a la gran efica-
cia conseguide con los cansgles bdsicos de los disposi-
tivos de este invento.

Sowe la %técnicae anterior, el invento se define com
mo un dispositivo de texturado que comprende una boqui-
1le de gui_a del hilo con una porcidn anterior yuna poste
rior y un orificio que se prolonge a su través deade
un extremo & otfo, una caje con una cdmare de flufdo
que rodea & la poreidn delantera de la boquilla, un me
dio de suministro ds flufdo con un conducto que comunice
con la camara y une salide comin en forma de- tubo de

venturi para el hllo T el flumdo, termlnando la por-

‘J.: oM
e B S TR o Y o PLYOL L

cion delantera de 1a boqullla &enﬁro de la entrada con=-

vergepte del venturi; cuyo dispositivo estd caracteri



1 zado por un miembro formador de corfiente con un ca-
nal cuya seccidn transversal es pequefia con relacidn
& 1a seccidn transversal de la cdmara de flufdo y es-
4 situado entre el medio de suministro de flufdo y
5 la entrada convergente del venturi para dirigir el
flufdo como una corriente & través de la cdmara de
flufdo hacia 1la salida comﬁn pare proporcionar una
accidn de texturado notablemente incrementada.
‘Empleando el dispositivo de este invento, el
10 texturado de los hilos puede realizarse & velocidades
mucho mayores de lag que eran pogibles antes de sho-
-?a. Esto queda demostrado en los siguientes ejemplos.
T ' EJENPLO 1
Empleando un diépositivo de esgte invento, se
15 une un nicleo de nylon con dos cabos de un hilo de
acetato que estdn libres para ser texturado, introdu-
ciéndose las hebras de nylon & una velocidad consten—

te pero no tan estiradas que se impida la apertura de

.

los filamentos en el micleo para recibir los bucles

20 de los cabos de acetato. Lo velocidad de movimiernto

en el texturado es de 126 yardas/minuto (115 m/minuto),

s e e am——— A -~

siendo la presidn de aire utilizada de 75-80 psi (52,8~.
56 3 kg/cm?) El (denier del nucleo de nylon eg 200,

.
W \.-.’.}gh b, AL YL o

mlentras que el de 1os cabos de acetato es, en total,

25 300 deniers. E1l hilo -texturado resultante de 500 de-

- 11 -
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niers tiene un tacto excelente y se puede comparar
muy favorablementé 5on una corbinacidn de ndcleo y
cavos tratada similarmente que podria ser texturada
empleando un dispositive de la téenica anterior a
unas velocidades de solemente 50 yardas/minuto (45,7
m/minuto) como ritmo de produccidn mdximo.

El producto Ge egsle ejemplo contiene muchos
bucles crunodeles de los cabos de acetato, dentro ¥
alrededor del nicleo, |

" En un experimento andlogo, se obtuvo una texe
ture de gran celidad empleando aire & solamenie 70
psi (49,2 kg/enl), siendo la velocidad de produceidn
de 192 yardes/minuto (175 m/mimuto).
EJELIPLO 2

Dos cabos de nylon que corren baralelamente
se texturan empleando aire a T0 psi (49,2 ke/cm?) Y
un dispositivo de este invento para produeir unos hi-
los ftexturados de gran calicad a vélocidades de 126

yardas/minuto (115 m/minuto), siendo el hilo textura-

do un hilo de 100 deniers. En una operacidn de producs.

cidn ampliade se hicieron funcioner simultdneamente

24 surtidores con velocldades de arrollamiento de

50 psi (36 2 kg/cm?) de pr951on.

Ademss, se texturaron 2 cabos de nylon de 70

-12 -

,126 yardas/mlnuto (115 m/mlruto), empleando solamente -

-
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deniers en paralelo obteniéndose un producto de gren

calidad, a una velocidad de arrollamiento de 300 yar-
das/minuto (274 m/minuto), siendo la presidn de aire’
de 80 psi (56,3 kg/cn®).

De nuevo aqui, las velocidades miximas de meni-
pulacidn de est;s hilos en los dispositivos de la tée-
nica anterior son alrededor de 50 a 60 yardas/minuto
(46-55 m/minuto), Cualquier material filamentoso natu-~
ral o_sintético puede seb rizado o texturado por el pro
cedimiento y sparato de este invento. Entre estos se

encuentran los ésteres celuldsicos, tales como aceto-

to de celulosa; los poliesteres, como poli(tereftalato

de etileno) y poli(tereftalato de hexahidro-p-xilileno);

les poliamidas como poli(epsilon-caproamida) y las ob-
tenidas a base de hexametilendiaming o dcido adipico
como poli(hexametilenadipamida); los polivinilos, fi=
bras de vidrio y poliacrilicos; polietiieno, polipro-
pileno, poliacrilonitrile y varios copolimeros de es-
tos mondmeros. Aunque los ejemplos muestran el uso de
filamentoé continuos, también es posible utilizar hi- -
los cortados., Puedén ser procesados hilos monofilamen-

to o multifilamento o cualquier seccidn transversal

v Filanentosa para obtener tamafios de hilo de denier .

AU R I 1
PR e RS

textil, industrial o para alfombras, a voluntad,

En un cierto numero de experimentos como los

-13 -
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desceritos anteriormente, se texturan fdcilmente ca=
bos de diferentes hilos & las grendes velocidades
conseguidas en egte invento utilizando dispositivos
en Los que el canal 29 tiene ume anchura de 1/4 pul-
gadas (0,63 cn) y une profundidad de 3/16 pulgadas
(0,48 cm). Pueden utilizarse profundidades menores,
giendo eficaz un canal de 1/16 pulgadas (0,16 cm) de
profundidad o de 3/32 pulgadas (0,24 cm). Andlogamen—
te, también son dbiles los canales mis profundos, por
ejemplo con una profundided de 1/4 pulgadas (0,63 cm).
Con los filamentos de pequefio denier, se prefiere un
canal de poca profundicad. Aungque el canal 29 tiene
paredes laterales rectas, tambidn son Utiles las pa-
redes angulares o curvadas, Es decir, los cenesles en
forme de V o con paredes laterales cdéncavas o conve—
xas responden & los principios de este irvento. And~
logamente, puede variar de la anchura del cansl 29,
Aungue hagta ahore nos hemos referido a canales con
une anchure de 1/4 pulgadas (0,63 cm), son Utiles tam-
bién los canales con anchuras menores, por ejemplo
3/16 pulgadas (0,48 em) o 1/8 pulgadas (0,32 em), asi

como los canales con anchuras mayores, por ejemplo

bién se observard que el didmetro del orificio 19 y

del orificio 20 en la aguja 26 ejercen un cierto efec-

- 14 -

«e . 3/16 pulgadas (0,79 cm). 0, 3/8 pulgadas (0,95 ¢m). Ter-.
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t0 sobre el texturado, pero estes dimensiones pueden
ger seleccionadas ébr el operario, asi como las otras
dimensiones, segin el tipo de hile que estd siendo

procesado, el nminero de cabos presentes, el denier y
condiciones senmejantes, cuando se utiliza el aparato

de este invento.

En restmen, la Patente de Invencidén que se so~-

licita, recaerd sobre las siguientes

-15 -
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RETVIKDICACIONES

1. Un dispositivo de texturado gue coumprende
una boquilla de gufe del hilo con una poreidn anterior
vy una porcidn posterior ¥y un orificio que se prolonga
a través de la misue desue uno de sus extromos al otro,
una caja con una cdnmara de flufdo que rodea a la por-
cibén anterior de la boquilla, unos medios de surinistro
de flufao con un condgucto éue comunice con le cémara y
wna salida en Fforwa ce tubo de venburi comin para el hi-
lo y el fluido, termirando la porcidn anterior de la bo
quilla dentro de la entrade convergente del tubo ventu—
ri; cuyc dispositivo se caracieriza por un mienoro for-
mador de corriente gue contiene un canal cura seccidn
tfanSVcrsal es pequefia en relacidn con la segcién trang—~
versal de 1la cduara dé fluido y esta situado enire log
medios de suministro de fluido ¥y le entrada convergente
del tubo venturi para dirigir el fluido en forua de co-
rriente & través de la cémara de flufdo hacia la salida
comtin para proporcionar une accién de texturado consi-
derablencnte incrementeda. |

2. Un Gispositivo segin la Reivindicacién 1,

en el que el elenento Lorwuador de corrieute cstd conse

titufdo por un corte sovre la superficie exterior de la
boquilla que se corresponde con el interior de.la caja

para definir el canal,

- 1 -

-
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3¢ Un dispositivo segin la Reivindicacidn 2,
en el que el citado corte proporcions solamente super—
ficies planaé. | '

4, Un diéposifivo segun la Reivindicacidn 2,
en el que el citado corte proporciona una superficie
curﬁada.

5. ‘Un dispositi#o segiin ias Reivindicaciones
1a4, en el que'él'interiqr»detla caje es cilfndrico
¥y la superficie exterior de la boéuilla es cilindrics,
siendo 1a superficie exterior de le boquilla de un did~
metro esencimluenie iguel ‘al didmetro interior de la ca-
ja hasta la porcidn anterior de la boﬁuilla, en cuyo
punto el didmetro es wenor para definir la cdmeare de

flufdo citada dentro de la caja.

6. Un dispositivo segln la Reivindicacion 5,
en el que la caja iiene una ranura circulcr alrededor
‘de la porcidn interior, en las proxinidades de los ue-
aios de suministro de flufdo para dirigir este Wltimo
Limeia el miembro forzador de corriente.

7. Un dispositivo segin las Reivindicaciones'
5-6, en el que la superficie exterior de la boquilla
tiene una ranura circular en las proximidades de los
medios de suministro de flgido pere dirigir egte Ulti-
mo al miembro Tormador de coriiente,

8. Un dispositivo como el definido en lus

- 1T -
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'Reivindicaciones 5-7, en el que la porcién_anterior de

la boquilla es concéntrica con fespecto al tubo ventu-

9. Un'dispositifo como el defiﬁido(en las
Reivindicaciones 5-7,'en gl'qﬁe la porcién'anteriorlde
la boquilla es excéﬁﬁrica éon respecto al tubo venturi.
10. Un dispositivo segun cualquiera de. las
Reivindicaciones 589, en el que el miembro formador
de corriente esta constituido por un canal contenido
por las paredes de la'boquiila que se prolonga desde‘
los medios de suministro de fluido hasta la cémara de
fluido. ' o ' |
11. Un dispésitiVO'Segﬁn cu&lﬁuieraAde las -

- -Reivindicaclones 1 a 10, que contiene més .de un miembro

formador de corriente.

. . 12. Un dispositivo segln cualquiera de las
Reivindi&éciones 5 a ll, en el que-el digmgtro'exterior
de la poréiéﬁ anterior de'la boquilla‘és méyqr gue el de

la porcion mée estrecha del tubo venturi._

13. "‘Se reivindica por ultimo, como objeto 8O-

bre ‘el que ha de recaer la Patente de Invencién que se

' solicita‘ ”UN DISPOSITIVO DE TEXTURADO"

‘,»; - 18 -




Todo'conforme'queda~descrito ¥ reivindicado
en la presente Memoria descriptiva que consta de die-

cinueve paginas mecanografiadas y dibujos édjuntos.
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- Madrid, 25 Junio 1969

BERNARDO UNGRIA
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