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" DESCRIPTIVA ! i 2 ;i

" MEMORIA” -

Gy Bov. 0 afiaa;; 6LLc1tada o avor

de la Patente de Invenci
de D, Francisco Javier RIBES FONT, de nacionalidad Espafiola,
residente en Barcelona, Paseo de S. Juasn n® 33, por " NUEVO

SISTENMA PARA PRODUCCION SEMICONTINUA DE HIERBA EN INCUBADORA ",

La presante Patente de Invencicon tiene por objeto garanti =
;arie; derecho a la explotacidn exclusiva de un nuevo sistema
para produccidn sqmicontinuarde hierba en incubadora o

Este sistema supone el empleso de un tinel o incubadore for =
mado por el cuerpo correspondiante, de caras ractangulares, y
que tiene una puerta en cada sxtremo para apertura y cierre de
las abarturas de entrada y salida del tdnel. En toda la exten -
sidn de la parte inferior del tnel esta dispuests une cubata
En el techo o parte superior del tinel se sitlian edecuadamente
lamparas eléctricas sspecialas, En uno de los latsrales se dis-
pondran las abaerturas de entrada y salida, una a cada extremo ,
para el aire acondicionados

Asimismo existen unas bandejas perforadas qus caben en el
interior de la cubeta dispusstas transvsrsalmente y apoyadas ,
con sus aletas en ambos sxtremos transversales, en un perfil
interior situado a lo largo a ambos lados dsl tiUnel. Las bande =
Jjas estan en nimero suficiente para llesnar toda la extansidn
de la cubeta en el interior dal tdnsl.

En la parte central del tinel, el perfil que soporta estas

bandejas, a ambos lados, ss fijo, pero una determinada longitud
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de este perfil, submiltiplo de la longitud total del tinel, al
principia y al final del tinel, tiens un movimiento de ascenso
y descenso, a voluntad, desdes el exterior, pare slevar o des =
cender las bandejas qus soporta, dal interior de la cubeta. Al
elevarlas en el extremo de sallida, se facilita su extraccidn de
la cubete y del tunel, Después sa vuslve a descendar el perfil
y se hacen avanzar las restantes bandejas del interior, hasta gqua-
dar nuevaments ocupado el sspacio de las bandejas que se han
sacado, dejando libre otro sspacio igual en el extremo opuesto,
de entrada, donde daspués de elavar el perfil qua soportara leas
bandejas quse hay que introducir, se introduciran las bandejas y
se descenderd el perfil, quedande finalmente todas las bandejas
gn el interior da la cubetas. Esta operacién ss realizara una vez
al dias

Cada dia avanzen una parte proporcional del camino a recorrsr
las bandejas desde la entrada hasta la salida, con la operacién
descrita, La longitud del tinel es miltiplo de la centidad de
bandejas a axt?aar cada dia y de los dias a transcurrir necesa -
rios pars alcanzer sl crecimiento calculaedo que se deses, en for-
ma semicontinua,

En la cubeta, circularé automaticaments a un nivel prefijado
y co%?gntervalos horarios convenientes, la solucion de sustan -
cias nutritivas adecuadas el optimo desarrollo de la hierba a
producirs

Por el axtremo de sntrada se introduciran lag bandejas perfo-
redas conteniendo las semillas y por el otro extremo se sacardn
las bandejas .con la hierba, seglin el estado de crecimienta cal -
culado que se deses

Este sistema se carecteriza por no necasitar luz solar, sus -
tituida por lamparas especiales, ni tierra o arenas, como soporte

de las refces, siendo la misma bandejs el soportey
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El tlnel descrito, se caracteriza por estar construido de
tal forma, que Bueden acoplarse varios iguales por superposi =
cidn, formando un conjunto o bloque de tineles, Yy también aco -
plarse lateralmente empalmando uno o mds bloques de tlneles,
pudiendo as{ duplicar o triplicar el ancho dal tinel, formando
diversidad de unidades, de acuardo con las necasidades,sisndo
desmontables y acoplables, pera sumentar a voluntad la superfi -
cie de produccion en sl espacio mas reducido posible ‘s

En la hoJja grafica sdjunta y a t{tulo de ajemplo se rapresaen=
ta un cesoc de realizacion practica del nuevo sistema pare pro -
duccidn semicontf{nua de hisrba en incubadora, objeto de la pre =
sente Patente de Invencidn '«

Las figs. 1 y 2, muestran los alzados lateral y frontal ex =
teriores de un tdnel incubadora y sus elementos, mientras las fi-
guras 3 y 4 muestran los cortes longitudinal y transversal, este
Gltimo con las bandejas en posicion de descenso’

La fig.' 5§ reprasenta la posicion elevades de las bandejase

Las figs. 6 y 7 muestran varios tineles superpusstos for -
mando un conjunto o bloque de tinelese. Finalmente la fig. B
muestra una vista de tres hloques de tineles ecoplados lateral-
mente, en forma miltiples

Siguiendo los dibujos se advierte el tdhel incubadora -l=
formado por el cuerpo —2- correspondiente, de caras rectangula -
res de doble pared con eislamiento termico entre paredas =3=
y una puerta articulada a cada extremo ~f= y =B= para apertura
y cierre del extremo de entrade y salida respectivamente. Se
advisrte la cubsta =6=- que ocupa toda la extension de la parte
inferior dél ténel teniendo el fondo =7=%

En el techo =8~ o parts superior del tunel se dispondran
adecuadamente lamparas elactrices especiales =9~ En una de los

laterales se dispondran las aberturas de entrads y salida =10~



Y =1ll=, une a cada extremo, gus son para la cﬁnexién del aire
acondicionado. Unas bandsjas ~12~ perforadas que caben en el
85 interior de la cubeta =6~ se disponen transWersalments, estando
apoyadas con sus aletas =13= sn ambos extremos trensvsersales en
un perfil ~lé4= interior situamdo a lo lergo y a ambos lados del
tinel. Las bandejas estan sn centidad suficiente para llenar
tode la extension de la cubsta ~6- sn el interior del tdnel En
90 la parte central ddl tidnel, el perfil que soporta estas bandejas
88 fijo ~14~, pero una determinada longitud =15~ y =16« de este
perfil, submdltiplo de la longitud total del tinel, al principio
y final del tdnel, tiene un movimiento de ascenso y descenso a
voluntad, desde el sxterior por =17« para slavar o descender las
85 bandejas gue soporta, del interior de la cubeta .
Al eslevarles ( fig, 5 ) en el extremo de salida se facilita
su extreccidn de la cubeta y del tdnel. Despuds se vuelve a das -
cender ( Pige 4 ) el perfil, y se avanzan las restantes bande jas
del interior hasta quedar nuevamente ocypado el aspacic da las qus
100 se han sacado, dejando libre otro espacio igual en el axtramo
opuasto de entreda, donde despuas de elsvar el perfil =15~, que
soportara las bandajas que hay quae introducir, 8e introduciran y
se descendera el perfil, quedando finalmsnte todas en el interior
de la cubeta. Esta opsracion se realizara una vez al die. Cada
105 dia avanzan una parte proporcionsl del camino a recorrar las ban =
dejas desde la entrada =4~ hastz la salida -5-, con la operacidn
descrite. La longitud del tinel incubadora seréd miltiplo de la
cantided de bandejas a extraer cada dia y de los dias a trans =
currir necesarios paras glcanzar el crecimiento que se deses, en
110 forma calculada y semicontinua.
En la cubeta =6~ circulara automaticaments, a un nivel pre -

fijado y con los intervalos horarios convenientes, la sclucion de
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sustancias nutritives adecuadas al dptimo desarrolle de la
hierba a producirs

Por el extremo de entrada =d= gs introduciran las bande jas
perforadas contaniendo las semillas y par el otro extromo eSe
se sacaran las bandejas con la hierba, segin sl sestada de crge
cimiento calculado que se desea.

Este sistema se caracterize por no necesitar luz solar, sus -
tituida por lamparas espasciales ~9«, ni tierra ¢ arena como so -
porte de las rafces, siendo la misma bandeja sl soporta.

El tinel descrito se caracteriza por estar construido da
tal forma que puedan acoplerse varios igualas por supsrposicion
formando un conjunto o blogue de tineles =18- con antradas =4'-
y salidas =5%- y conexion =10= para el akre acondicionado, y
también acoplarse latsralmsnte empalmando uno, dos o tres blogues
de tlineles =19-, pudiendo as{ triplicar el ancho del tdnel for -
mendo diversidad de unidades de acuserdo con las necesidades, sian-
do desmontables y acoplables para aumentar a voluntad la super -
f{cie de produccidn en sl espacio mas raducido pasibla,

Se fabricaran los elamentos precisos del nuavo sistema para
produccion semicont{nue de hierba en incubadora, con los mete —
riales apropiados 2 sus elementos componentes, pudiendo variar
su forma, acebado y dimensiones y cuantos detalles no alteran ’

cambisn o modifiquen su esencialidad,

zzzsaxxzzszxzsz N 0 T A =zzezecozzcoxa
Se reivindicase
18.~ Nuevo sistema para produccidn semicontinua dd hisrbe en in =
cubadora, caracterizado por el empleoc de un tinel o incubadora
formado por el cuerpo correspondiente, de caras rectangulares ,
Yy que tiene una puerta sn cada extremo para apartura y clerre

de las aberturas de entrada y salida del tinel. En toda la ex =

tensidn da la parte inferior del tunsl estéd dispuesta una cu =
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beta. En 8l techo o parte supaerior del tdnel, se situan ade -
cuadamente lamparas sléctricas sspecialas. En uno de los late -
rales se dispondran las aberturas de entrada y salida, una a cada
extremo, para el 2ire acondicionado’s

28.- Nuevo sistema para produccidn semicontinua de hierba en in -
cubadora, segin raivindicacidn primera, caracterizado porqué
asimismo existen unas bandejas perforadas que caben en sl inte =
rior de la cubeta dispusstas transvarsalmente y apoyadas, con

sus aletas en ambos extremos transversales, en un perfil inte -
rior situado a lo largo a ambos lados del tinel. Las bandejas
estan en nimerc suficiente parea llenar toda la extensidn da 1la
cubeta en el interior del tunsl.

38,« Nuovo sistema da produccicn semicontinua de hierba en incus
badora, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué
en la parte central del tunsl, el perfil gque soporta estas ban =
dejas, & ambos lados, es fijo, pero una desterminada longitud de
este perfil, submiltiplo de la longitud total del tinel, al
prineipio ;7#ina1 del tdnsl, tiene un movimiento de ascenso y des=
censo, a voluntad, desds el exterior, para slevar o descendsr las
bandejas que soporta, del interior de la cubstas. Al alevarlas en
el sxtremo de salida, se facilita su extraccidn de la cubeta y
del tinel. Dsspuss se vuslve a descender al perfil y se hace
avanzer las restantes bandsjas del interior, hasta quedar nuava -
mente ocupado el espacio ds las bandejas que se han sacado, de =~
jendo libre otro espacio igual en sl extremo opussta, de entrada,
donde despuds de elsvar al perfil que soportaré las bandejas que
hay que introducir, se 1ntrodpci;én las bandejas y se descende -
ra sl perfil, quedando finalmente todas las bandejas en el in -
terior de la cubeta. Esta operacion se realizara una vez al dial,
48,— Nuevo sistema para produccion semicont{nua de hierba en in =

cubadora, segdn reivindicacidn 18, y siguientes, caracterizado
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pofqué cada dia avanzan une parte proporcicnal del caming a
recorrer las bandejas desde la antrada hasta la salida, con le
operacion descritae La longitud del tinel os miltiplo de la can -
tidad de bandejas e axtrasr cade dia y de los diass @ transcurrir
necesarios para alcanzar el crecimisnto calculado que se desaee ,
en fotma semicont{nua. En la cubeta circularad automaticaments a

un nivel prefijado y con los intervalos horarics convenientes ’

le solucion de sustancias nytritivas adecuadas al Optimo desa =
rrollo de la hierba & producir. Por el extremo de entrada se in =~
troduciran las bandejas perforadas conteniendo las semillas y por
el otro extremo se sacaran las bandejas con la hisrba, segin sl
estado de crecimiento calculado que se desee.

58.~ Nuevo sistema para produccidn semicontinue de hierba en in -
cubadora, sagin raeivindicaciones anteriores, caracterizado por no
necesitar luz solar, sustituida por lamparas especiales, ni tierra
0 arsna, como soporte de las raicaa, siendo la misma bandeja el
saporte,

68e= Nusvo sistema para produccion semicont{nua de hierba en in -
cubadora, segin reivindicacionss anterioras, caractaerizada porqué
el tdnel descrito esta construido de tal forma, qus pusden aco -
plarse varios iguales por superposicicn, formando un conjunto o
bloque de tineles, y también acoplarse lataralmentas empalmando

uno o més bloques de tinsles, pudisndo as{ duplicar o triplicar

el ancho del tinel, formando diversidad da unidades, de acuerdo
con las nacesidades, siendo desmontables y acoplablaes, para au =~
mentar a voluntad la superficie de produccion sn el aspacic més
reducido posiblas.

784~ Nuevo sistema pare produccidn semicontinua de hierba en in =

cubadora,.
CONSTA la
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presente memoria descriptiva de ocho hojas foliadas y escritas
205 por una sola cara.
Barceslona, 11 de JUNIO ds 1.969¢
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