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Ta presente invencidn se refiere a transductores
eldctricos y, mds particulamente, con unidades recepto-
ras del tipo de armadura central que, pera simplificar, se
designan de aqui en adelante receptores, y & un método pa-
ra ajustar el entrehierro y montar finalmente tazles recep-—
tores. Bstos receptores se utilizan frecuentemente en apli-
caciones de demends de funcionemiento, como en teléfonos,
para cuyo empleo se requlere necesariamente mucho culdado
en su fabricacidn. BEsto es verdad por lo que respecta a es~-
tablecer la adecuads separaciédn del entrehlerro pars cada
receptor, ya que este pardmetro itiene una relacién directa
e importante con el nivel de la salida acustica, as{ como
con el grado de estabilidad obtenida.

Los receptores del tipo de armadura central emplea-
dos hasta ahora en teléfonos han comprendido normalmente un
bastidor fundido generalmente cilindrico, con un conjunto
de pleza polar fljado mediante elementos soldados a la cara
posterior del bastidor, y un conjunto de armadura y diafrag-
me soportado sustanclalmente con un espacio libre en la par-
te central del bastidor sobre su lado delantero. Se em-
plean bobinas de induceidn asociadas con el conjunto de pie-
za polar para conferir fuerzas magnetomotrices al conjunto
arnadure-ftiafragma, cuyas fuerzas fluectden de acuerdo con
las variaclones de magnitud de las sefiales eléectricas apli-
cadas & las bobinas, Desde luego, es el movimiento resul-
tante inducido por la fuerza magnética del conjunto diafrag-—
ma-armadura lo que produce la salida acfistica del receptor.

Con el fin de mejorar la uniformidad y optimizar las

caracteristicas de selida acfistica del antedicho receptor
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de tipo de armadura ceniral, se han venido utilizando varias
téenicas “estdticas” de ajuste del entrehierro con grados de
variacidn de éxito poco satisfactorio. *Bstdtica” es una
téenica de ajuste que implica solamente desplazammiento fisi~
co del conjunto de la pieza de polo magnético con relacidn

al conjunto dliafragma-armadura, por lo que tal movimiento
acompafiado simultdneamente con un desplazamiento acdstico del
conjunto diafragma-armadura por medio de una activacidn de
geffal de las bobinas, se designaréd mds adelante como una téc—
nica ”dindmica” de ajuste del entrehierro.

Bn todos los métodos conocidos de ajuste del entrehie-
rro se han necesitado varios tipos de desplazamientos fisicos
precisamente controlados del conjunto dlafragma—armadura, ya
sea mediante el empleo de fuerzes fijas, desplazamientos fl-
jos, o una combinacién de tales fuerzas y desplazamientos, to=
do ello con la intencidén de compensar las molestas variacio-
nes fisicas que presentan selectiveamente los diafragmas. Que
tales técnicas ”estdticas” de ajuste del entrehierro no pro-
porcionarian siempre separaciones de entrehierro Sptimas pa-
ra cada receptor se comprende quizd mejor examinando las di-
versas caracteristicas de los diafragmas que conducen & va-
rieclones en las separaciones del entrehierro resultantes
siempre que los conjuntos diafragma~armadura estén sometidos
al mismo tipo de deflexiones ”estdticas” impartidas. Las ca-
racteristicas del diafragma en cuestidén conciernen a (1) va-
riacliones de rigidez, (2) caracterfsticas de deflexidn de
fuerza no lineal, (3) varlaciones de altura, y (4) variacio-
nes de contraccidn de diafragma o sumento del entrehlerro en-

tre la ammadura y las piezas polares resultante de la solda-
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dura del conjunto de pieza polar magnética al bastidor du-
rante el montaje.

Con respecto a dichas caracter{sticas, la que se re-
fiere a varieciones de rigldez inherentes halladas en los
diafragmas, mientras se fabrican, ha demostrado que es la
que resulta mds diffecil de proveer en el conjunto de recep-
tores de tipo de armadura central de demanda de funciona-
niento. Lo gue constituye este problema es que las varia-
clones en rigidez de dlafragma dan por resultado, directa o
indirectementes (1) variaciones de fuerza magnética, (2)
respuestas de deflexidén de fuerza que no son uniformes y 1li-
neaeles, y (3) salida de potencia acdstica no uniforme debi-
da a entrehlerros no uniformes.

Ademds, las téenicas ?estdticas” usuales requieren
pesos de precisidén y/o elementos roscados para efectuar exac—
tamente el necesario movimiento relativo entre el conjunto
diafragma-armadura y el conjunio de pleza polar para esta-
blecer asl una separacidén de entrehierro que se encuentre
dentro de los limites requeridos. Concomitantemente, se han
venido necesitando accesorios m4s bien complejos y caros pa-
ra restringir el movimiento del conjunto diafragma-armadura
después de haber sido desplazados lo gue se habia previsto,
asi como durante el subsiguiente movimiento de los extremos
polaves hacla lo ammadura, y después durante la soldadura de
las plezas polares al bastidor del receptor.

En consecuencia, no se puede evidentemente esperar
que los meneionados métodos Yestdticos” de ajuste proporcio-

nen un entrehierro a cada receptor que optimice su salida
actstica.
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Por otra parte, los rendimientos de salida acdsti-
ca reales exhibidos por un receptor dado nunca se han podi-
do averlguar hasta que el mismo ha sido completamente fa-
bricado. En consecuencla, si la sallda aclstica o estabi-
lidad del receptor no satisfacla las rigurosas necesldades
exigidas por una aplicacidén determinada, se tenfa que re-
chazar el receptor o era preciso desmontar costosamente la
pileza poler del bastidor sl que se habfa soldado.

Un objeto de la presente invencidén es proporcionar
un nuevo y perfeccionado transductor eléctrico, tal como del
tipo de receptor de armadura central.

Otro objetivo de la presente invencidn es proveer
métodos nuevos y mejorados para ajustar el entrehierro de
receptores de armadura central y montar finalmente tales re-
ceptores de modo que se obtiene elevada estabilided y sali-
da aclstica 4ptima de cada receptor sobre una base de fa-
bricacidén en cadena.

Otra finalidad de la inveneidn es eliminar la nece-
sidad de dar grados de desplazamiento fIsico predeterminados
al conjunto diafragma~armadurs con relacidén al bastidor du-
rante el ajuste del entrehlierro en receptores de armadura
central .

Otro objeto de esta invencidn es detectar la obten-—
cidn de salida acfistica Sptima en receptores de armadura
central mientras se ajusta dindmicamente el entrehierro con
Pijacidén permanente del conjunto de pieza polar al bastidor
que se efectda después.

Otra finalidad del invento es construir un receptor

de armadura central de un modo que facilita el ajuste del
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entrehierro y el montaje final del mismo y de manera que
es sinmple, seguro, barato y que no se necesitan elementos
de soldadura para fijar el conjunto de pieza polar al bas-
tidor del receptor.

Log transductores de armadura central, tal como se
realizan y relvindican de conformidad con la presente in-
vencidn comporten un bastidor circular moldeado en el que
estén incorporados dos receptdculos mutuamente dispuestos
v que se extienden perpendicularmente desde 1la cara poste-
rior plana del bastidor; Tales receptdculos son aptos para
recibir respectivas patlllas lateralmente dispuestas y que
se prolongan inferiormente en el conjunto de pieza polar.
Ios expresados receptdculos presentan salientes eldsticos
asociados con por lo menos dos paredes internas opuestas de
los propios receptdculos. Dichos salientes estdn situados
de modo que pueden ser acoplados a fricecidén siempre y even-
tualmente ser sujetados al conjunto de pieza polar después
de haber sido situado a la distancia adecuada de la armadu—
ra para que de este modo el receptor tenga una salida acis-
tica Sptima.

Conforme sl método de la presente invencidn, un dis-
positivo de transferencia mueve gradualmente todo el conjun—
to de pieza polar comple tamente magnetizada hacia el inte-
rior y hacia el conjunto diafragma-armadura hasta que los
cuernos o extremidades polares del conjunto confo—iador es-
tablecen coniacto con la armadura del Wluimo conjunto. Du~
rante este movimiento, se splican a las bobinas del recep-
tor una sefial de c. a. ¥y polarizacidn de c. ¢« Después de

efectuar el conbtacto entre los extremos polares y la arma-
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dura, se retira el dispositivo de transferencia. Iuego,

la polarizacidn de c. c. se varia desde un valor positivo
predeteminado a cero y después desde cero a un valor pre-
deteminado negativo mientras se observa la salida acusti-
ca del receptor por medlo de un Instrumento de medida apro-
piado, tal como un osciloscopic. Si el valor &ptimo de sa-—
lida acidstica cae dentro de los limites de salida acustica
ninima representados electrdénicesmente o de otra manera so-
bre la pantalla del osciloscopio, el receptor parclalmente
montado es considerado provisionalmente aceptable., Si la
respuesta de sallda acistica observada del receptor indica-
ra que en el entrehierro hau ligeramente mds flujo magnéti-
co que el deseado, ¢l imdn es parcialmente desimentado para
efectuar asi una salida acfistica éptima dentro de los alu~
didos 1lfmites. Tuego, 2 las bobinas del receptor finalmen-
te ajustado se les aplica seflal de ¢. a. de frecuencla va-
riable para obtener la seguridad de que la salida acidstica
4ptima se encuentra todavia dentro de los Eimites predeter—
minados.

Finalmente, el conjunto de pleza polar se f£ija per-
manentemente al bastidor del receptor a través de los re-
ceptdeulos, inyectando o disponiendo de otra manera cemento
1{quido o un compuesto de embebido en por lo mencs alguno
de los intersticlos formados entre ellos, y curando, si es
necesario, el cemento o compuesto de embebldo.

De acuerdo con una forma de realizacidn de la inven-
cién, los salientes eldsticos asociados con cada receptdcu-
lo estén formados por una insercién de alembre en U provis-

ta de dos patlillas curvadas hacia el interior parcialmente



10

15

20

25

dispuestas respectivamente dentro de dos ranuras formadas
en dos paredes laterales interiores dispuestas mutuamente
en los receptdculos asociados.

Conforme a otras varias formas de realizaclidn de la
inveneidn, los salientes eldsticos solidarios de los recep=-
tdculos del receptor estén Tormados por conductos huecos de
plédstico.

En otra forma de realizacidn del receptor, los sa-
lientes eldsticos afectos a los receptdeulos estdn consti-
tuidos por inserciones de pldstico preformado o metdlicas
con paredes planas dispuestas reciprocemente y curvadas para
proporcionar elasticidad.

De acuerdo con otra forma de reslizacidén del recep~
tor, los salientes eldsticos comprenden prolongaciones in-
corporadas definidas & lo largo de dog paredes interlores
opuestas de cada recepidculo.

Todas las varias formas de realizacidn del receptor
que se describen y reivindicen en la presente memoria pre-
senten las sigwientes ventajas, que no se relacionan por or-
den de importancia ni se pretende que estén todas ineluidas.

Primero, ei receptor y el método de que se trata per~
miten que el entrehierro sea ajustado dindmicamente para una
salida aclistica dptima de acuerdo con las caracteristicas
eléctricas y £isicas peculiares de cada conjunto, en lugar
de requerir ajuste del entrehierro basado en alguna fuerza
derivada empiricamente y/o valores de desplazamiento fijos
encarminados a producir en todos los receptores una separa-

cién nominal del entrehierro.

Segundo, el entrehierro del receptor puede ser fdcil~
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mente ajustado para obtener una salida aclstice dptima, de
manera que despuds de ello la armadyra y los extremos pola-
res del mlsmo permanecen separados entre sf en la formsa
normal, mientras que el conjunto de pieza polar se fija al -
hastidor mediante un cemento o resina apropiados. Mediante
esta téonica es posible descartar antes del montaje final
los diafragmas, y/o imanes, y/o conjuntos de bobinas no
utilizables, lo que evidentemente ahorra mucho tiempo y
costo.

Percero, se obtiene una importante disminucién en
la contraccidn y aumento hallados en los conjuntos diafrag-
na-armadura y pieza polar durante la fabricacién, debido a
gue se elimina la necesidad de soldar el dltimd conjunto al
bastidor del receptor. En consecuencia, no sélo se obtiene
inicialmente‘un entrehierro dptimo, sino que el mismo se
conserva permanentemente después del montaje final del re—
ceptor.

Quarto, no hay neceslidad de accesorios compllicados
y de precisidn para efectuar el ajuste del entrehierro, com~
prendiendo machos roscadog exactamente, pesos y anlllos de
sujecidén para situar inicialmente y luego sujetar firmemente
cada receptor compuesto durante una operacidn de soldadura.

En los dibuwjos

TLa figura 1 es una vista en perspectiva isométrica
del receptor.

Ia figura 2 es una vista en seccibn transversal que
ilustra el receptor de armadura central tfpico, cuyo entre-
hierro estd ajustado y cuyo conjunto de pieza polar estd

montado sobre el bastidor del receptor de acuerdo con los
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principios de la presente invencidn.

Lo figura 3 es una vista en planta de uno de los dos
recepticulos que forman una parte integral del bastidor del
receptor y que soportan el conjunito de pieza polar del re-
ceptor.

La figura 4 es una vista en seccidn transversal de
un receptéculo, considerada por las lineas 4-4 de la fizura
3

Ta figura 5 es una vista en seccidn transversal de
un receptdeulo, practicada por las lineas 5-5 de la figura 3.

Ia figura 6 es una vista en perspectiva de las pie-
zas polares y del im#dn del receptor ilustrado en las figuras
1y 2.

La figura 7 es una vista en seccidn transversal que
muestra la posicidn de un muelle de alambre en U dentro de
uno de los receptdculos ilustrados en las figuras 3-6 y
muestra ademés 1la posicidén caracteristica de una porcién de
las plezas polares del conjunto de plexa polar en el inte~
rior del receptéculo, asi como la manera en la que las pie-
zas polares se fijan inicialmente por contacto a f£riccidn
con el alembre y como se sujetan después permanentemente al
bastidor embebiéndolas dentro de un cemento o resina de re-
tencidén adecuados.

La figura 8 es un glzado frontal que ilusitra en for-
me simplificada el aparato del tipo apto para llevar a cabo
las fases del método comprendidas en el ajuste del entrehie-
rro de un receptor de armadura central y en el montaje final

del mismo de acuerdo con los principlios de la presente in-

vencidn.
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Las figuras 9-11 corresponden en general a las fi-
guras 3-5, pero adem#fs ilustran el empleo de tubos de plds-
tico eldstico que se colocan en ranuras correspondientes de
los receptdculos para sujetar a friccidn el conjunto de pie-
za polar eventualmente a la altura adecuada con relacidn al
conjunto armadura-dliafragna de acuerdo con otra forma de rea-
lizacidn de la invencién.

Las figuras 12-14 corresponden en general a las fi-
guras 3~5, y ademds ilustran el empleo de un elemento mono-
pieza de suplemento de pldstico moldeado y eldstico y pro-
visto de patillas huecas para sujetar eventualmente el con-
junto de pieza polar conforme a otra realizacidén del invento.

Las fipguras 15-17 corresponden también en general
a las figuras 3-5 y ademds muestran el empleo de un elemento
suplementario metélico en U provisto de patillas planas cur-
vadas hacia el interior para sujetar eventualmente el con-
junto de pieza polar en el interior de cada recepticulo con
arreglo 2 otra modalidad de realizacidén de la invencidn, y

Iias figuras 18-20 son asimismo similares a las fi-
guras %-5, pero se diferencian de éstas en que dos paredes
interiores opuestas de los receptdculos estén dotadas de
sendas prolongaciones longitudinales triangulares que de-
terminan salientes eldsticos para sujetar a friccién even-
tualmente el conjunto de pieza polar segin otra forma de
ejecucidn de 1o presente invencidn.

Con referencia particular a las flguras 1 y 2, se
ilustra una unidad receptora de armadura central -10- que
de aguf en adelante se denomina simplemente receptor o trans-

ductor y que comprende un bastidor esencialmente eircular
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~12-, preferiblemente de aluminio fundido a presidn una
aleacién de cinec fundida, o un material pléstico moldeado,
cuyo bastidqr soporta indirectamente sobre su cara poste-
rior un electroimdn -13~, tal como unc denominado Alnico
VIII y dos plezas polares =-l4- hechas, por ejemplo, de un
45 4 de permeleacidén respectivamente dispuestas y fijadas
en lados opuestos del electroimén. Como puede apreciarse
mejor en la figura 6, cada pleza polar estd sustancialmente
conformada en T, y comprende una extremidad polar -lia- en
el extremo de una patilla central -l4b- dirigida hacia aba-
jo, dos patlllas laterales -l4c- y dos patillas dirigidas
hacia abajo -l4d- con extremos ligeramente doblados. Ya por-
cién ~14b~ de cada pieza polar se prolonge a través de una
abertura -15- (mds visible en la figura 2) del bastidor,
con el extremo polar ~lia- prolongado hacla el exterior a
una pequefia distancle de la care frontal del bastidor. Ia
manere en la que el conjunto de pieza polar se fija al bas-
tidor del receptor se describird con mayor detalle mds ade-
lante.

Un diafragma -16- circular curvado hacia el inte-
rior se halla soportado sobre el bastidor, con un espaclo
sustancialmente libre entre estos elementos, cuyo diafrag-
me comprende una porcidn anular ligeramente levantada -17-
que descansa en una superficie entrante de asiento -18~ for-
made en el bastidor -12-., Un salliente Interior =19~ afecto
2 la superficie de asiento -~18- se acopla a un reborde =20~
del disfragme y asegura el correcto encaje de éste en el bas—
tidor -l2- de modo que se mantiene axialmente alineado reg-

pecto del mismo. El diafragmas -16- tiene una abertura cen—
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tral -21- en la que queda retenida wna armadura ligersmen-—
te circular -23- hecha, por ejemplo, de un 2 % de vanadio
»Permendur”, Ia armadura estd formada de modo que su zona
central plana sobresale del material retenedor en el dia-
fragma y, como se aprecia mejor en la figura 2, estd sopor-
tada medliante una ranura -24- de encaje troquelada en el dda-
fragma. Sostenida de esta manera la armadura, se aprecisa

que queda suspendida con un espacio libre con relacién al
interior del bastidor y los extremos polares -lia—- de las
viezas polares.

Como se ha indicado anteriormente, hay una separa-—
cidn del entrehierro entre la armedura -23- y los cuernos
polares ~lia— que es de importancia esencial en el montaje
de receptores de amadura central si se han de obtener sa-
lida acfstica Sptime y estabilidad uniforme;

Una rejilla protectora —-25- estéd soportada por su
periferia mediante un elemento anular de sujecién -26~, apli-
cado sobre un saliente exgerior amular -27- del bastidor
~12- para proteger el conjunto armadura-diafragma. La reji-
lla tiene varias aberturas -28-~ formadas dentro de la super-
ficie plana intermedia para no inhibir o afectar desfavora-
blemente la respussta de sglids aclstica del receptor; En-
tre la pared interna de la rejilla de proteccidén -25- y el
bastldor -12- se halla sujeta una delgada membrana -29-, por
ejemplo de polietileno, para cubrir las aberturas —28- de la
rejilla y reducir al minimo la recogida de cuerpos extrafios
en el diafragma. Dicha membrana estd dimensionada y dis-
puesta de modo que reduce a un minimo la deformacién en la

respuesta de frecuencia del receptor.
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En la figura 2 también se aprecian dos bobinas elée-
tricas =31~ que rodean respectivemente (véase figura 6) las
patillas -14b- dirigidas hacia abajo de las piezas polares.
Les conexiones eléetricas a las bobinas se realizan en un
rar de tiras terminsles ~35~ alsladas del bastidor ~12- del
receptor mediante un bloque de pldstico moldeado ~37-. Es=-
te blogue estd f£ijado al bastlidor por mediacidén de dos sa-
lientes -38- incorporados en el propio blogue. Tales salien-
tes son Iniclalmente introducidos a través de orificios ali-
neados en el bastidor, y luego sus extremos se ensanchan ha-
cia el exterior, apretdndolos conira las superficies exte-
riores adyacentes del bastidor.

Como se llusira en la figura 1, la superficie supe-
rior plana de las tiras terminales comprenden un terminal
roscgdo troquelado ~39- que facilita el hacer una conexidn
a rosca con los elementos de circulto exteriores. En la
tira terminal estdn, ademds, formados dos terminales adi-
clonales =4l-, -42-, para conectar los conductores de bohi-
na a dicha tira terminal y para conectar un dispositivo re-
duc tor de chasquidos (no ilustrado) en paralelo con los con-
ductores de bobina., Se debe entender, desde luego, que el
tipo de terminales asociados con la tira de conexidén puede
adoptar una forma cualquiera entre muchas distintas, y pue-
de comprender teminales separados que estén solamente so-
portados sobre la tira de conexidén. En consecuencia, los
temineles concretos aqui descritos lo son solamente a titu~
lo de ejemplo.

Como ya se ha dicho, el receptor se asemeja a las

variantes conocldas. Sin embargo, la estructura adicional
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que se ha de describir, con referencia concreta primero a
las figuwras 1 y 3-5, se aparta considerablemente de las ver-
siones conocidas, as{ como realizar los métodos de ajuste

de entrehierro y el montaje £inal que ello implica.

Como se aprecia mejor en la figura 1, las patilles
situadas lateralmente y opuestas -l4d- de la pleza polar es-
tén respectiveamente slojadas dentro de un par diferente de
receptéeulos opuestos sustancislmente conformados en U y de-
signados en general por la referencis numérica —~43-. De
acuerdo con los principios de la invencidn, estos receptd-
culos forman parte integrante del bastidor -12- del recep~
tor, y se prolongan perpendicularmente hacia el exterior des-
de la parte posterior del mismo. Como los dos receptéculos
opuestos ~43-~ son de construceidn idéntica, de aqui en ade-
lante se hard referencia solamente a uno de ellos con rela-
cién a cada una de las varias formas de realizacidn que se
han de describlr y reivindiecar.

Como se ha ilustrado en las figuras 3-5, cada recep-
tdculo -43- comprende un par de prolongaciones en forma de
patillas -45- opuestas que en las paredes interiores contra-
rias del receptdculo presentan sendas canales semicirculares
-47-, Dos paredes latersles opuestas -48- definen junto con
las prolongaciones -45- un depdsito -49-,

De acuerdo con una forma de realizacidén de la invenw-
cidn, y tal como se representa en la figura 7, un alsambre
~61~ sustancialmente conformado en U y eldstico estd dimen=
glonado de tal modo que las patillas verticalmente dispues-—

tas y ligeramente curvadas de dicho alsmbre se hallan res-—

pectivemente situadas dentro de las ranuras semlcirculares
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~47- de las patillas =45- del recepticulo. E1l alambre en
U puede ser, por ejemplo, de acero, si bien se pueden emplear
otros metales y/o aleaciones con igual eficacia.
Preseindiendo del material de que estd fabricado el
elemento suplementario, la finalidad del mismo es acoplar a
friceidn las patillas ~l4d- de la pleza polar y de este mo-~
do soportar eventualmente el conjunto de pieza polar duran=-
te el ajuste del entrehierro y el montaje f£inal del recep—
tor. Ios métodos necesarios con eite objeto se deseribirdn
con mayor detalle mds adelante. No obstante resgpecto a es~
te punto hay que notar el hecho de que, como se representa
en la figura 7 y de acuerdo con la invencidn, una resina de
embebldo o compuesto -63-, de preferencia inicialmente en
forme 1f{quida, se inyecta o dispone de otra manera cumlquie-
ra oportuna en por lo menos la regidn de base del depdsito
~49~ después de ajustar el conjunto de pleza polar en la po-
sicidn requerida con respecto a los receptdculos —43-, cuya
posicidn da por resultado un entrehierro que determina una
selida amistica dptima en el receptor. A tftulo de ejemplo,
como medlo de embebldo se puede enplear una cualquiera de
las nmuchas resinas termoestables en dos partes y endurece-
dores disponibles en el mercado. Tal medio de embebido se
buede curar a temperatura smbiente o a temperaturas ligera-
mente elevadas sl se desea un tiempo de curacién mds corto,
¥ cuando se endurece, y las patilles -14d- de la pleza po-
lar quedan parcialmente embebidas en tal medio, se obtiene
la fijacién firme y permanente del conjunto de pleza polar

en el bastidor del receptor.

Ahora se describird con detalle el método para ajus—
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tar el entrehlerro y montar finalmente un receptor de arma-
dura central del tipo representado en las figuras 1—7;

Oomo se ilustra en la figura 8, el electroimdn —13-
v las plezas polares ~l4-~ forman un conjunto soldado con es—
tafio o £ijado de otra forma que se monta lnicialmente dentro
de un mecanlsmo de sujecidén adecuado -70- que comprende dos
mordazas -T1l- accionadas articuladzmente y tensadas eldsti-
camente. Aunque para accionar las mordazas se ilustran gré-
ficemente dos cilindros neumdticos -72-, se debe entender,
desde luego, que pueden ser utilizados con la misma eficacla
otros muchos tipos de mecanismos, por ejemplo mecanismos ac~
cionados por levas. EFEl mecanismo de sujecidn estéd soportado
sobre un dispositive de vaivén tal como un pistén -73=- ¥y colo-
cable sobre un bastidor -12- del receptor, soportado en wm -
encaje £ijo ~75-. En esta fase de montaje, en el bastidor
del recepltor estdn dispuestos un diafragma -16-, una armadu-—
ra -23%-, una rejilla -25-, unas boblnas ~31- y unas tiras
terminales -4l-.

Sobre el mecanismo -70- (que sujeta un conjunto de
pleze polar) y bajdndolo de modo que las patillas ~l4d~ dé
la pieza polar establecen contacto a friceidn con los alam=-
bres en U eldsticos -61- situados dentro de los receptdeulos
-43-, se aplica desde una fuente =79~ una sefial de c; f. que
tlene una frecuenclia de, por ejemplo, 1.000 ciclos-por se-
gundo 2 las bobinas -31l- del receptor. Ademds de la sefial
de c. a., se splica simulténeamente a las bobinas desde una
fuente ~80- una polarizacidn de c¢.c. de aproximadamente 250-
300 miliempers para un tipe particular de receptor. Ia po=-

laridad de la corriente de polarizacién se elige de modo que
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ayude &l imdn permanente ~13- a atraer la armadura ~23- ha-
cia los extremo polares -l4e— del conjunto de pleza polar
hasta que estdn cerrados de manera que finalmente se hace
un contacto sdbito debido principalmente a atraccidén magné-
tica. Este contacto con la sefial de c. a. ¥ la polarizacidn
de c. c. aplicadas a las bobinas del receptor se denomina
»punto de paralizacién®.

Después de que los extremos polares -l4a—- establecen
contacto con la armadura -23- del receptor, definido como
7punto de paralizacidn”, el dispositivo de transferencia =T0-
se retira de manera que pemite que los componentes egtruc—
turales sometidos a esfuerzos, comprendiendo el bastidor fun-
dido a presidn, se relajen y adquieran un estado normal.
Después de ello, la polarizacidén de c. c. es gradualmente
reducida o eliminada en amplitud desde aproximademente 4225
niliempers a cero y luego desde cero a aproximademente ~125
miliempers. Ia energia de salida actstica varisble resul-
tente producide por el receptor es & su vez recibida por un
instrumento reproductor, tal como un micréfono calibrado sen-
gible -8l~, Este micrdfono reconvierte la energla acdstica
recibida en energia eléctrica, cuya encrgla eléetrica se su~
ministra luego a un instrumento de medida apropiado, tal co-
mo un oseclloscopio -83-.

Durante este tiempo, y con la sefial de ¢. a. todavia
eplicada: a las bobinas del receptor, un operador observa en
el osciloscopio si el valor Sptimo de salide acfstica produ~
cida por el receptor cae o no dentro de limites predetermina-
dos representados por medios oportuncs, electrénicamente o

de otro modo, sobre la pantalla del osciloscopio. Estos 1f-
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mites se determlinan con reparos, es declr, se establecen
injcialmente eligiendo un nivel de salida aclistica infe-
rior pemisible paras un receptor representativo, cuyo nivel,
si se obtlene cuando el receptor es montado finalmente, pro-
porcionard la seguridad de que el receptor funcionard en
forma normal y satisfactoria, aunque esté sujeto a condi-
ciones desfavorables, tal como a manejo duro, campos de dis—
persién magnética, etc. Mediante el empleo del osciloscopio
el nivel inferior elegido de salida acfistica que, a tftulo
de ejemplo, es de 2 decibels por debajo de la salid# néxima
para un receptor particular, se define y se presenta visual-
mente como el inferior de dos puntos limite separados de 2
db derivados de una curva de respuesta de salida acustlca re-
presentativa de todos los receptores de un disefio dado. E1
verfil de esta curva de respuesta tiene tipicamente una dis-
tribucidn acampanada.

8i despuds de variar la corriente de polarizacidn de
c. C. sproximadamente desde +225 miliMmpers a cero y luego
desde cero a -~150 milismpers se establece un valor dptimo de =
salida actstica dentro de los aludidos predeterminados 1f-
mites, el receptor se considera eventualmente aceptable. No
obstante, si el valor dptimo de registro en el osciloscopio
es superior a uno (mds elevado) de los dos limites predeter—
minados el cual revela que se requiere mds corriente de po-
larizacidn y, por ello, mds flujo en el entrehierro que el
que puede normelmente ser producido por un imdn permanente
totalmente imantado, entonces el receptor se considera de-
fectuoso. Bste estado llegaria normalmente como un resul-—

tado de un conjunto de armadura-diafragma defectuoso. Sin
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que constituyen el receptor compuesto pueden también deter-—
minar el mismo estado obsexrvado,

Por lo que respecte a agquellos receptores parcial-
mente montados que presentan un valor dptimo de salide acfis-
tica que sobrepasa el otro predeteminndo lfmite (inferior)
el cual revela que en el entrehlerro se necesita menos flu-
jo magnético que el producido actuzslmente por el imén perma-~
nente, la siguiente fase consiste en desimantar ligersmente
el imdn pemmanente, por ejemplo mediante la aplicacidn de
wn oampo desde el exterlor, en un grado que proporciona la
salida scustica méxime al receptor que se estd desviando
efectivemente para que vaiga dentro de los mencionados 1f-
mites, como indlca el osciloscopio. Desde lusgo, durante
este ajuste se aplica avn a las bobinas del recepitor la se-
finl de ¢+ 2. de 1.000 clclos,

Después que el receptor ha sido fisica y magnética-~
mente probado de acuerdo con las referidas fases del método
en. cuestidn, se aplica a las bobinas, desde una fuente -85-
¥ por medio de un interruptor eldetrico apropiado -86-, una
sefial de c. a. que pasa, por ejemplo, de cero a 4.000 ciclos
por segundo. EL receptor a su veZ convierte la gefinl de c.
a. en energfa de sallda aclstica la cual es nuevemente cap-
tada por el micrdfono -8l~, reconvertida en energfa eléctri-
ca y luego suministrada al osciloscopio de medicién -83-,
Observando la conformidad de las caracterfsticas de respues-
ta del receptor en los predeterminados requerimientos 1limi-
tes representados en la pantalla del oscliloscopio, se deter—

mina por Wltima vez la aceptacién o rechazo del receptor an~
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tes de la operacién de montaje finalj;

La fase flnal del montaje del receptor implica el
fijar el conjunto de pieza polar a los receptdoulos, y con
ello el bastidor -12- al receptor. Isto se lleva a ¢abo
inyectando o disponiendo de otro modo un cemento 1fquido
o un componente de embebido en los depdsitos -49- para em-—
beber parcialmente las patillas -14d- de la pieza polar.
Dicho material inyectado, como se ha dicho anteriormente,
puede comprender una resina termoestable en dos partes, y
se puede solidificar a temperatura ambiente, o a temperatu-
ra elevada, dependientemente del tiempo pemmitido por la
solidificacidn y la naturaleza del material utilizado. Ie
estructura receptora resultante, con las patillas -l4d- per—
cialmente embebidas en ¢l compuesto de embebido, determina

una fijacidn firme y permanente del conjunto de pleza polar
al bastldor del receptor.

Ventajosamente, los métodos deseritos para ajustar
el entrehierro y finalmente montar el receptor compuesto su-
primen la necesidad de machos roscados de precisién y/o pe-
sos que resultan caros, permiten el dptimo ajuste del en-
trehierro basado en las caracterfsticas flsicas, magnéti-
cas y eléctricas de cada receptor, y eliminan los problemas
de contraceidén o aumento propios del entrehierro entre la.
armadura del conjunto armmadure-~diafragma y los extremos po-
lares del conjunto de pleza polar normalmente motivados por
el empleo de soldaduras para fijar el conjunto de pieza po-
lar al bastidor. Ademds, el presente método hace posible.
averiguar si un receptor dado se puede ajustar dentro de

predeterminados limites de salida acustica antes de fijar
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rermanentemente &l bastidor del receptor el conjunto de
pleza polar. BEBsto, naturalmente, reduce costos de fabrica-
cidn, disminuye el niémero de receptores defectuosos y faci-
lite la fabricacién a gran escala mediante €l empleo de fa-
ses de fabricacidn y aparatos que son més sencillos y efi-
clentes que los necesarios hasta la fecha.

Las figuras 9«1l ilustran tres vistas de un par de
receptdculos que son similares a los representados en las
figuras 3-5 y 7 , de los cuales difieren por la utilizacidn
de cortos treamos rectos de tubo ~91- que se hallan iniclal-
mente soportados dentro de las ranuras semicirculares —47-
de las patillas —45- mediante una base ~93- de alambre pre-
formada sustencislmente en U, Més concretamente, el extre-
mo de cada corta patilla vertical del alambre se insertia en
le poreidn exirema inferior del tubo de pldstico alineado.

Como una variante de esta forme de realizacidén, se

pueden emplear cortos tramos verticales de tubo sin el alam-

‘bre de interconexidn -93- encajando el extremo inferior de

cada seccidn de tubo, por ejemplo, en un crificio de la ba-
se de la ranura semicircular -~47- del correspondiente recep~
tdevlo. De meuerdo con ello, el tubo puede comprender sinm-
plemento una pieza de configuracidén en U de modo similar al
alembre -6l- citado en la realizacidn del receptor de las
figuras 1-T7, con la posible excepcién de que las patillas
verticales serfan normelmente rectas.

En todos los casos, el tubo de pldstico puede ser,
ror ejemplo, de nylon, aunque se pueden emplear con igual
eficacia otros tipos de materisl pléstico eldstico. Por todo
lo demds, el receptdoulo y la funcidn del tubo descrito en
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las figuras 9-11 corresponde & la pareja de alambre descri-
te con detalle con relacidn a las figuras 1-7.

Tas figuras 12-14 ilustran asimismo una variante del
receptdoulo compuesto =43~ representado en la figura 7, me~
diente el empleo de un elemento suplementario monopleza mole
deado —95- que tiene dos patillas verticales opuestas y elds-
ticas -96-. En lugar de la forma general en U que tiene el
alembre ~61- de la figura 7, el elemento suplementario =95-
presenta una forma esencialmente en H con una poreidn hori-
zontal —-96a- geparada a poca distancia de los extremos infe—
riores de las patillas eldsticas -96- para dotar a este ele-
mento suplementario de mayor rigidez.

Tas flguras 15-17 ilustran otra modalidad del recep-
tdculo compuesto —43- de la figura 7, donde, en vez del alem-
bre en U -61l- representado en dicha figura, se utiliza un
elemento suplementario metdlico en U =97~ de notable anchu-
ra; Ias patlillas vertigales y opuestas -98- del elemento
~97~ estén ligersmente curvadas hacia el interior para te-
ner la necésaria elasticidad y encajar a friccidn con el fin
de sujetar el conjunto de pieza polar durante el ajuste del-
entrehierro y el montaje final. El elemento -97- puede ser
tambidn de pldstico;

Las figuras 18-20 ilustran otra variante del recep-
téculo compuesto =43~, en la que las patillas -45- del ca~
nal presentan varios salientes triangulares =99-, cuyos bor-
des apuntados -99a~ proporecionan suficientes caracteristicas
de elasticidad y/o deformaseidn para el encaje a friceidn y
la sujecidn eventual del conjunto de pieza polar mediante el

contacto de metal con metal. ILos salientes metélicos incore
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porados —99- eliminan de este modo la necesidad de resaltos
eldsticos postizos como se ha empleado en las varias formas
de resalizacidn de receptéculos deseritos. Ios bordes de
contacto constante ~99%a- representados en las figuras 18-20
pueden, desde luego, ser del tipo de dlentes de sierra o
dientes angulares, o simplemente comprender una pluralidad

de salientes de contacto separados arbitrariamente y de cual=-

quier otre configuracidn.

N 0 T A

S e e 5 e e 5 i 5% 0 T e 8 e 3

Se reivindica como objeto de la presente patente de
inveneidn

1; - Transductor eléectrico, del tipo de armadura
central ¥y en el gue sobre wna de las caras de un bastidor
de soporte (12) est4 dispuesto un conjunto de diafragma y
armadura (16, 23), cuyo bastidor (12) en la cara opuesta so-
porta un conjunto de pieza polar (13, 14) junto con las bo-
binas inductoras (31), carnctericado porque de la cara opues=
ta del bastidor (12) se prolongan hacis el exiterior unos re-
ceptdculos separados (43), comprendiendo el conjunto de ple-
za polar (13, 14) unas patillas lateralmente dispuestas (144d)
estando asociados con dichos receptéculos (43) unos salien-
tes eldsticos (61) para el encaje a friceidn de las patillas
(144) cuyos salientes (61) soportan eventualmente el citado
conjunto de pleza polar en posicidn apropiada con relacidn
sl mencionado conjunto de diafragme y asrmadura (16, 23), y
por comprender un material endurecildo (63) de un tipo ini-

clalmente solidificeble para llenar por lo menos algunos in-
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tersticlos formados entre las superficies interiores de los
recepticulos (43) y las superficies respectivamente adyacen=
tes de las patillas (14d) del conjunto de pieza polar (13,
14) y de esta manera fijar firme y permanentemente el con-—
junto de pileza polar al bastidor (12) citado.

2, - Transductor eléctrico, segin la reivindicacién
1, caracterizado porque los salientes eldsticos comprenden
dos bordes alargados de contacto formados en sendas super-
ficies interiores opuestas de los receptdculos.

3. = Transductor eléctrico, seglin la reivindicacién
1, caracterizado porque los salientes eldsticos comprenden
dos elementos de insercidn sustancialmente en U provistos
de patillas eldsticas, cuyos elementos de inseroidn estdn
respectivamente situados en los receptdculos y orientados
de manera que sus patillas eldsticas se acoplan a friceién
con las patillas encajadas en ellos sollidarias del conjunto
de pleza polar.

4, - Transductor eléctrico, segln la reivindicacidn
3, caracterizado porque por lo menos las patillas paralelas -
de los elementos de insercidn en U estén constituidas por tu—
bos de pldstico eldsticos.

5; - Transductor eldctrico, segfin la reivindicacidn
3, caracterizado porque los elementos de insercidn en U es-
t4n constituidos por una pieza metélica cuyas patillas
opuestas estén dobladas hacia el interior de modo que quedsm
dirigidas una hacla la otra.

6. — Pransductor eldctrico, segin la reivindicacidén
3, caracterizado porque los elementos de insercidn en U es~—

tdn constituidos por una sola pieza de pldstico.
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7. = Transductor eléctrico, segin la reivindicacidn
34 caracterizado porque los elementos de insercidn en U com-
prenden una parte inferior metélica en U con corias patillas
paralelas y una porcidn superior de pléstico, comprendiendo
dos patillas paralelas huecas de pldstico cada una de las
cuales esté eéenﬁualmente soportada por su extremo inferior
por al menos una porcidén inferior alineada de una de las dos
ratillas de la parte en U metdlica del elemento suplementario.

8. — Transductor eldectrico, segln la reivindicacién
1, caracterizado porque los receptdculos (43) definen un de-
pésito (49) abierto, adyacente poi su extremo inferior al
bastidor (12), y el material endurecido, inicislmente intro-
duclido en estado solidificable, rodea al menos determinados
intersticios formados entre las paredes que definen el de-
pésito de los receptdeulos y las superficies adyacentes de
la porcidn del conjunto de pieza polar alojada en el mismo,
gracias a lo cual el material endureclde sujeta firme y per-
manentemente el conjunto de pieza polar al bastidor.

9; -~ Transductor eléetrico, segin la reivindicacidn
8, caracterizado porque el material endurecldo comprende una
resina termoestable de dos fases inicialmente introducida en
los depdsitos en forma liguida.

10, - Método para ajustar el entrehierro de un transe
ductor eldetrico del tipo de armadura central y para el mon-
taje final del propio transductor, el cual comprsnde un con-
Junto dlafragma-armadura, un conjunto de pleza polar y bobi-
nas inductoras asociadas con el conjunto de pleza polar, to-
dos estos elementos montados sobre un bastidor comin, el cual

comprende varios receptdculos incorporados y aptos para re-
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cibir con acoplamiento a friccidn por lo menos una parte del
conjunto de pieza polar y para soportar eventualmente el ¥l-
timemente citadc conjunto antes de la fijacidén permanente al
bastidor, cuyo método se caracteriza por comprender las fa-
ses de soportar inicialmente el bastidor del transductor con
el conjunto diafragme-armadura y las bobinas inductoras mon=-
tadas sobre el bastidor, separadamente del conjunto de pleza
polar para el subsigulente movimiento relativo entre tales
elementos; de aplicar una fuerza para producir movimiento re-
lativo entre el conjunto de pleza polar y el bastidor para
alojar y acoplar a friccldn por lo menos una parte del con-
junto de pieza polar en los recepitdculos con movimiento re-
lativo continuo y determinar el que las extremidades polares
del conjunto de pleza polar estableZcan contacto con la ar-
madura del conjunto diafragma-armeadura; de aplicar una sefial
de c. &, ¥ una polarizacidén de o; ¢. & las bobinas inducto-
ras durante el movimiento relativo entre el conjunto de pie-
Za polar y el bastldor; de retlrar la fuerza que produce el
movimiento relativo entre el conjunto de pleza polar y el
bastidor después de establecer el contacto entre las extre-
midades polares y la armadura; de variar la polarizaclidn de
cs ¢, desde un valor superior positlive predeterminado a cero
Y luego desde cero a un valor negativo predeterminado; de dew
tectar y medlr la respuesta de salida aclstica del transduce
tor parcialmente montado mientras la seflal de ¢. a. continda
aplicada a las bobinas inductoras y mientras se varia la pow
larizacién de c. ¢. aplicade a las mismas, cuya deteccidn y
medicidn comporte la investigacidn de si la salida acéstica
dptima del transductor cae dentro de limites predeterminados
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gue han sido establecldos de antemano como lfmites de sali-
da gelstieca que asegurardn el funsionamiento satisfactorio
del transductor en condlciones de empleo normal; y de in—~
troducir un material solidificable entre al menos determina-
dos intersticios formados entre los receptdculos y las por-
clones asociadas del oonjugto de pieza polar alojadas en el
interior de ellos, y dejar que el material se enjurezca pa-
ra deteminar una fijacidn firme y permanente del conjunto
de pleza polar al bastidor del transductor.

11; - Método, segfin la reivindicacidén 10, caracteri-
zado porque la sefial de c. a. tlene una frecuencia de apro-
ximadeamente 14000 ciclos por seg. ¥ porque la sefial de c.c.
se verfa desde un orden de aproximadomente +250-300 miliam-
pers a cero y luego desde cero & arroximadamente -150 mili.
apers. |

12, - Nétodo, segin la reivindicacidn 11, caracteri-
zado porque la polarizacién de 6. ¢. e3 inicialmente mante-
nide constante en aproximadamente +250 miliempers durante el
movimlento relativo del conjunto de plezs polar y el basti-
dor hasta que se establece el contacto de las extremidades
polares del conjunto de pleza polar cbn la armadura del con-
Junto dlafragma~armadura.

13. - Iétodo, segin la reivindicacidn 10, caracteri-
zado porque se emplea un osclloscoplo para detectar y medir
la salide acdstica del'reoeptor, ¥ porque los lfmites pre-
determinados son representados electrdniceamente sobre la pan~
talla del osciloscopio.

14, - Método. , éegﬁn la reivindicacién 10, caracteri-

zado porque el material solldlficable conprende una resina
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termoestable y un endurecedor.

15. - Método, segfn la reivindicacidn 10, caracteri-
zado porque el materlal solidificable comprende un semento
1{quido cuando se coloca inicialmente en los receptdculos.

16, - Método, segin la reivindiczecién 10, caracteri-
zado porque las porciones del conjunto de pleza polar aloja~-
das en los receptdculos hacen contacto a friceidn con sa=-
lientes eldsticos de los receptdculos.

17. - Método, segln la reivindiocacién 10, caracteri-
zado porque antes de la fase final de introducir un material
8olidlificable entre determinados interstlcios del‘transduc~
tor, se aplica una sefial de Ce 8« & las boblnas de induceidn
que slcanza & una frecuencla que va desde cero a aprozimada;
mente 4.000 ciclos por seg., midiéndose la salida acistioca
del transductor para averiguar si el valor {ptimo ose toda-
via dentro de los 1fmites predeterminados. '

18, -~ Transductor eldeirico y método para ajustar
el entrehierro y para el montaje f£inal del mismo.

Esta memoria consta de veintinueve pdginss, esori~

tas por una sola cara.

BARCEIONA, 13 de ]

o de 1969,
P. AQ -
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