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El presente invento ce refiere ampliciiente a me-
dios y téenicas para controlar la temperatura de cuerpos
liguidos 0 wbélidos o ambas cOzag. De manera mds particular
ge reficre o cambiadores de calor de conctruccidn éspecial
y con un método de accionny 1l0s mismos nara regular su ca-
pacidad del canmbio con un cuerpo o masc adyacente.,

Aunque sgin regtrinzirse a ello, el invento pstd
adantado vrincipalmente para uso en la fabricacién de vidrio
y en un drea dentro de la que un cuerpo de vidrio u oiro
metal en hoja y/o en forma fundida se estd eléborando.

Son ejeixplos renresentativos de tales dreas las
céduaras de los dibujos adjuntos de mdquinas de vidrio :para
ventanas, a través de las cuales se pasa una cinta continua
de una masa de vidrio fundido (mostrado por ejewplo, en la
patente de los Estados Unidos n? 2.267.604, emitida el 23
de Diciembre de 1.941 a John L Drake et al.), y las cdmaras
Ge flotacidn incluidas en las mdquinas de vid@io de flota~
cidn, dentro de las cuales se esteblece un cuerno flotante
de vidrio Ffundido en forna de cinta que es hecho avanzar
gobre un baiio de.estafio fundido (vedse la patente de Esta-
dos Unidos n? 3.083,551, ewitida el 2 de Abril de 1.963 a
L.4.B. Pili:ingyon). 5

De hecho, el invento »arece toxer en la achuali-
dad un nayor notencial cuando se incorpora el medio y pro-
cedizientos nara enfriar la cinta de vidrio en el aubiente
de flotacidn y se deceribird de manera especifica en rela-
cidn con esto. Asi, en la produccibn de vidrio de flotacibn
algunas veces ¢s necegario enfriar de manera nositiva la

cinta de vidrio de flotacién y/o el bafio de flotacidn nara

ayudar a establecer y controlar la modalided de temperatura
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del vidrio y mantener de nmanera adecuada el Dhafllo de estallo
fundido sobre el que flota. Debido a qgue puede necesitarse
un bai) de flotacidn dado para wroducir cintas de vidrio
de diferenies egnesores, dlferentes anchos 0 a diferentes
velocidades de cianta, le cantidad, grado y modalidad de en
friamiento requeridos puede variar dentro de amplios ;imi-
teg tanto en sentido longltudinal comd iransversal al tra-
yecto del recorrido de la cinta de vidrio en Flotacidn.

Aenas, la modalidad y gredo de enZxlamients en
las dreas donde la cinta es blanda y puede ser deforiada
con facilidad o digstorsibnada, es de immortancia princrdial
para la calidad final del vidrio. Un enfriapiento dewasia-~
do rédpido del vidrio, i del ectaiio, por ejeinlo hard lo que
ge conoce coiw "moteado" o "martillo" en la cinta que se
convierten en defectos de distoreidn en el producto final.

De conformidad con este invento sze aporta um mé
t0d0 para conirolar de manera mds eficasz, exacta y flexible
le tenperatura de superficie, cn particular cuando se recule
ren temeraturas diferentes o variables a travée de use su-
nerficie gue emnlea un cambiador de calor en forna de un
miembro y nucleo alargado antenido a una temperatura {ife
rente de dicha suwverficie, y un escudo aizlante, mangzuito
o tapa cue es desgplazable gobre y dentro de las posiciones
seleccionadag de dicho miembro.

En los dibujos qgue ce acoiratan:

Le Fig. 1 es una vista longitudinal, en secc;én
a travée de una miquina formadora de gasc de flotacidn con-
vencional equipada con cambiadores de calor del invento en
puntos rewresentativos.

La Fig. 2 eg un plano dél aparato de la ¥ig. 1
& L o
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con la cémara iupelente desnontada.
La Yig. 3 es una visia transversal, vertical, en

seccibn, voneda en csencia a lo largo de la linea 3-3 de

la Tiz-. 1.

(P4

1
-
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Lz Wiz, 4 es unz vizta treasversal, en geccidn,

A \.’

a travds de uno de lom caubiadores de calor,

’

tomada ¢h e-—
sencia a lo larpo de la linea 4-4 de la Tig. 3.
La Mg, 0 os wia vigta sicilar a la Fig. 4, vero
. tomada 2 lo lerzo de la linea 5-5 de la Fig. 3.
10,~ Y la Pig. § ez wa vista en persvectiva del nan-
suito canbiador de calor astrado en la Pig. 5.
De conformidad con el pregente invento, se anor-
ta un méiodo para hacer Cuncionar un avarateo de vidrio de
. fiotacidn 2n el gue una cinta de vidric flota y es despla-
15e= zada sobre un hafc de metal yundido a travéds de una cinara
inpelente y debajo de un cambiador de calor, ¢ue comprende
un mienbro alarsedo que se prorecta en sentido transversal
con recpecto a dicha cdmara y se nantiene a wna teipmeratu-
re diferente de la cinta y el l.alio, caracterigado nor ecota-
20.~  bvlecer una uodalidad de Geagersiura transversal en la cinta
adryacente al mienbro alarsedo al gituar una tapa sobre un
drea de superficie seleccionada a 10 larso de la longitud
de dicho micmbro nara escudar la cinta de la wmismna y retar-
dar de esvo psnera el canbio de calor entre ellas.

Lz, de confor.:idaed tacbien con cste invento, se

%
51
1

anorsa un aperaito nara establecer una modalidad de termera-
fura sobre un cuerno en novimlento ineluyendo un cabiador
de calor rue commrende una carccsa hueca alarzzda adeaptada
para la circulacidn de fluwido z +travds de ella y medios na-

-

3Ci=  ra montar dicia careasa eh relacidén de sewaracidn a y en
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sentido transversal al'cuerpo en moviniento, caracterize. .
do por una %apa de une composicidn diferente a la de la cop
casa nontada cobre dicke caje para moevimiento deslizaute

cn gertido lonzitudinal con respecto a aguella.

Con referencia abore de modo nds particular a .78

4

dibujos, se ilustran en las Figc. 1 ¥y 2 un apareio de vi-
drio de Tiotacidn tipico gue eg en enersgl sinilar alxque

se describe en la patenie de loz Egtados Unldog nf 3,0083.051
En ecte anarato, cl vidrio fundido 9 es suninigirado dezde
un antecrisol 10 a una boea de deccargsa 11 en uno canlidad
resulada r controlads por uma nueria de sulllotina 12 = wie
compuerta 1.

Fl vidrio que fluye Ceede la boca de descrga 11
al ballo de metal 14, contenido en wn dancue 15, foria un
cuerno fuhdido flotante de vidrio indicado con 16 ¥ un eg~
trato flotante de espesores cstables 17 cue se desarrolls
gobre el ..izuo y Ilota sobre el baiio coi0 wpa cinta conti~
nua. Bl balo de netal 14 en la cgiructura del tamgue y el
espacio irtermedio 18 cobre el balio son caleatados por .a-
lor radiante dirizido hacla zbajo entre los calentadoren
19 y, bajo ciertas condiciones de operaciln, es convenicrie
0 necerario avoritar tambicn mediog de enfrianiento de éste
drea.

De conforuidad con el reosente invento, ecto e
puede hacer y nejorerse en auplio srado el conitrol de {em-
neratura obtenido nor medio del uco de cambiadores de cg™nv
egoeciales tal como 1los que we indican en 20 ¥ 21 en elweg,
ne 1o interiedio 19,

BEL esvacio interwzedio 18 que conticne lavatnbslera

de Tlotacidén® esgtd cerrado »or una estructura de tejado 23
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gue colabora con ¢l fangue 15 para formar una cdmara impe-
lente que rodea al ecpacio imteruedio 18 y, con la amplia-
cibn 24, hace »osible mantencr un volumen suliciente de
gas prosector sobre la parte 25 del ballo de metal 14 gue
ectd exvuerta en cada lado del vidrio en la cdnara de f£lo~
tvacibn (Fizz. 2 ¥ 3). Lo estructura de tejade 23 esté)pro-
vigta a irtervalos con conducios 26 a travéds dé los cuales
se introduce un gas vrotector en el esmacic lntermedio 18
a un ritno, vera crear un nleno en el misme e imncdir asi

.

la ensrada de sive atnos

~f

=férico.

Cuando la cinta final 29 que energe de la m.uui-
na tiene que ser en esencia Cel wiumo espesor que el eszne-
gor del ecuilivrio o egtabilizado del vidrio fundido, la
temnerature del vidrio en la capnag flotante o cinta 17 de~
ke controlarce de uanera cuidadosa vara en’riarla de npane-
ra pro-resiva sepin se decnlaza hacla el extreno Ge degoar-

oa der aparato,

Levo suede ser Tacilited~ nor medio del uso de
camviatores de calor 20 7 21 cue pueden ser situados ¥ cOn-
trolados nor medic del espmcio intermedio 18 para actuar
en cualcuier zvado demeado sobre cualguier drvea del vidrio
en la cinta 17, o el metal en el baio 14, hasla que la osu-
perficie de la cinta alcance una temperatura a la que estb
lo suficientemente rigida vara neraitir su trancsferencia
a un horno o medio transyortador mecdniceo, sin detrimento
sara las superficies.

Un $ino de medio trensportador metdlico que nuede
ser utilisado, 1noiuJe rodilios suotentadores 30 a 32 y el
rodillo sureruccto 33, nontados fuera del extreno de des-
carga del tamnsne 15. Todos yees uno de lna rodi’les 30 & 33

pueden ser cecioncfosm y col-bor.r pora tplicwr un es-
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fuerzp de traceidn a la junta del vidrio que se desplaza
hacia el extremo de salida, lo suficiente para hacerla a-
vanzar g lo largo del bailo,

Cuando se decee una cinta de menos del espesor
de equilibrio se puede obiener este aumentando la veloci~
dad de log rodilios 30 a 33 y wmoificando de ezta forma su
esfuerzo de traccidn y atenuando el cuernc de vidrio fundi
do 17 del esnesor astable.

Sin embargo, esto nlaniea nucvos sroblemas en el
control de la teperature ¥y un nuevo requisito de exacti-
tud y flexibilidad para garentizar la rezulacidn adecgada
del cambio longitudinal en la viSOOSida& del vidrio en re-=
lacidn con el esfuerzo de traccién de lom rodillos 30 a 33
y de tener otros camblos dinensionales una vez que la cinta
ha asumido un ancho y espegor, deseadog.

De manera sipilar, wi elemento de calidad critico
que ha gido hallado estrechanente relacionada con el eafria
miento en el extremo anterior del balio, es el efecto como
"burbujas de fondo grandes ablertas" y el uso correcto de
los cacbiadores de calor digefiados adecuadanente puede re-
ducir al nminiio, si no elininar del todo estos problemas
de burbujas asi como defedios de distrosibén y otros reieri-
dos a la temperatura.

En consccuencia, el enfriamiento nejorado aporia-
do el practicar el método de egie invento en la cédmara de
flotacién v en particular en dreas seleccionadas de la mis~
ma, es de valor prdctico considerable imporiancia comercial
De igual importancia eg la aportecidn de los cambladores
de calor especiales gue son capaces de ejercer una accidn

de enfriamiento en la flotacidn del vidrio sobre el baiio
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de estafio que es susceptible de control exacto y ajuste
perfecto y répido.

De confornidad con egto una forma de cambiador
de calor wrevista »nor el presente invento y en particulan
bien adaptada vara su uso en el drea de flotacidn, inclu-
ye un nucleo alargado de congiruceidn de mebal hweco, a tra
ves del cual puede ser hecno circular un refrigerante ade-
cuado y mangsuitos aislantes relativamente cortos acoplados
sobre el mienbro refrigerante ¢ inndviles sobre el micmo.

Una realizacién especifica de dicho caubiador de
calor se indica en 12 y 20 en las PFig. 1 y 2 de los dibu-
jos ¥ se ilustra de manera nds completa en las Figg, 32 6
Segin ss nuestra alli, el oienbro ndeleo refrigerador, de-
siznado »or 35, es alarsgado de forma y, aungue puede ser
hechio de una carecasa de una sola seccién y tener cualcuier
nimero de foranas de seccibn trancsversal diferentes, ha gido
mogtrada agui como de una olurelidad de secciones indivi-
duales soldadas juntas. Lsi, cl niczbro 35 esgtd heclio de
dos wseccliones individuales 36 y 37 nontadas en relacidn de
lado nor izdo para sportar nasos aralelos »ara el refrige-
rante y una forma rectangular wara el mienbro refrigerante.

Los manguitos de egtamies 33 a 41 estdn montados
de Torioa deslizante cobre el nmiembro 35, a intervalos, a
lo larzo de su lonzitud y actilan para reducir la accién re-
“rigerante ejercida nor el miembro 35 s=obre cualgquier super

ficie mds caliente situado en proximidad suficiembs nara

establecer un cambio de .celor entre ellos. Todds los mangui
05 38 a 41 tienen forma de "U" en su seccidén transversal

v son, aci, de congtruceidn abierta vars facilitar el mon-

taje y el noviniento deglizanies a lo largo del niembro 35,
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Sin eumbar:o, la composicidn y estructura de los mangritos
38 y 41 son algo diferentes de las de los manguitos 39 y 40.
Asf seglin ce muestra ncjor en la Fig. 4, los man-
suitos 38 y 41 estds situados en las sorciones expueciss
25 del vwaro fundido 14 son de una nieza y pueden ser de ma-
terial cerdmico ligero de »eso, mientras gue los mansuitos
39 y 40 (Fizs. 5 y 6) rostrados situados sobre la cinta 17
estan heciros de tres blogues de carbén montados angularmen—
te 42 sobre un bastidor de acero inoxidable 43 con ternillos
para metal embutido6%§4. La ventaja del bastidor de acero
es que evita el ensvéiamicnto del material aislante del man
suito durante el movimiento declizante a lo largo del miem

¢ Fija con are-

(O]

bro 35 y, segin se muestra en la Fig. 6,
ferencia desde los bordes de los blotues de carbdén en los
extremog y lados ablertos de los mangunitos 39 y 402

Debe entenderse, desde luago, que se pueden simlear
obrog y diverzos tipos de materiales aislantes, incluyendo
nmateriales fibrosos y tejidos, acoplados sobre el niexbro
35 en diversas formas para aportar mansuitos deslizantes

s

38 a 41, Sin embargo, existe una ventaja en emplear materig
les carbonosos sobre la cinta de vidrio donde se requerird
la meyor cantidad de ajuste en la posicidn de log manguitos
islantes, ya que cualquicr »narticula de carbdn que pueda
despronderse no tocard al vidrio.,

Tales cambiadores de calor, congstruidos segin se
ha descrito arriba, se instalan dentro del egpacio interme-
dio 18 en sentido transversal a travéds del balio extendiendo
su anchura total a intervalos deseados a lo largo de la lon
gitud del mismo. y a una distancia nominal sobre el estrato

de vidrio o cinta 17, que puede ectar aproximzdanente a
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mitad de camino en clevacidén enire el fondo de los calentga
dores eldciricos o radiantes 19 y el nivel de metal fundi-
do 14, sezin se muestra en la Fig. 1.

Cuando se instalan de ecta manera con los mangui-
tos 38 a 41 en lasg localizaciones ayroximadanente descadas
a 1o largo del midembro refriserante 35, los manguitos in-
dividuales wueden ser ajustadcs o desplazados a otras loca-
lizacicnes a lo largo del riembro refrigerante por medio
de una herrvamicnta 45 (Fiz. 3) manipulada desde el exterior
de la cdmera impelente nor el ezpacio internmedio 18, para

ituarlos en las posiciones eractas requeridas para ay,or-
tar el aislamiento localizado del aienbro refrigerante 35
en puntos seleccionados para establecer una modalidad de
enfrianiento desexda »ara la cinba de vidrio .

De menera especilica, con la dispogicidn del man-
suito moctrada en las Figs. 2 y 3 el efecto de enfiiamien~
t0 nleno dol miembro 35 nucde oviencrse en la parte nedia,
wor 1o general de la més celisnte, de la cinta de viario,
mientras cue cu accidn enfriadora sobre las por iones nar-
sinales normalmente mis frias de la cinte de reducird por
log nmanguitos 33 y 40 y sobre las sartes expuestas 25 el
balio de metal fundido 14 por log aaanguitos 38 y 41. Tom~

bien, variando el ecnesor relative de los manguitos indivi
duales, pucde obtenerse una reduceidn mayor de refrijera-
cidn en una o mis drecas que en otras.

Serd evidente taubien, wue ce pucde emplear un
nimero mayor.o.menor de nansuitos, cue pueden ser de cual-
guier lonsitud regquerida, que pueden cambiersge »erfccta-
mente manguitos individuales a cualquier vosicidn descada

o)

nara vencer 0 compensar »uatos Irios que pueden dewarro-
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llarze en la cinta de vidrio y gue los manguitos designados
como 38 a 41 pueden emplearse wara reducir la sccién refri-
gerante del micabro 35 gobre el tejado de la cédmara de flo-
tacibn cuando el enfriamiento excosivo pueda caunsar sulfu-
ros y otroc depdeitos que se puedan forwar tambien sotre

la cinta dé vidrio.

Para aprecciar de maners completa el valor del .
presente invento en una operacidn de flotacidn de vidrio,
debe tenerse en cuenta que el mantenioiento continuo de
ung cdmara imvelente en el espacio intermedio 18, asi como
el manteniniento de una oneracidn conirolada de menera cui-
d.dosga en continuo. es de wrineizal importancia. Aci, cual-
guier apertura dé la cdmara impelente, o0 cualquier fuucidn
de maniinulacién que pernita penetrar aire exterior dentro
de la cdmara, son cuestiones sravec que afectan de manera
adversa no golo a la capacidad vroductiva de la méquing de
flotacidn, sino a la calidad del nroducto aue se estd »ro-
duciendo.

En consecuencia; log ecifuerzos nara carbviar la
modalidad de enfriamiento de un refrijerador de Flotacién
elevado en el pasado hen trastornado de manera ceria van-
$0 la calidad como la produccidn debido a cue cuponian eli-
winar por conpleto un reirigevente ¢ refrigerantes exisien
tes e ingtalar varios de diferentes caracteristicas de en-
frigmiento. Para haccr esto, ers ne.esario romper el cisrre
de la cdmara impelente en cada lado de la sitimacién del re-
frigerador (los refrigeradorcs eran cerrados a la pared de
la cdmara con un material similar a moritero impermeable al
gas), deslizar el refrigerador antiguo y el nucvo y deg-

pues volver a cerrar la cdmara. Esto counsuria tanto tiempo
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como mano de obra y ebria la cdmara imnelentve a la entrada
précticamente sin obstruccidn de oxizeno y otros contamina-
dorcs del aire.
Por obra parve, con los cambiadores de calcey de

vhe invento, el miesbro eniriador 35 wnuede ser nontado de
manera verionente en ezencia y cerrade dentro de la cédmara
imnelente 7 su modalidad de enirlamiento se jucde ajustar
0 alterar desglizando simmlemente los menguitos 38 a 41 a
cualegsuicra nosiciones deicadas del mismo con la herrzamien
ta 4% accionada derde el exterior de la cdmara a través de
wm nienbro avtosellante Flexible 46 cubricndo una vegueila
abertura 47 a iravés de la nared de la edmara, Incluso cuan
do se nace necesario guitar o uuhtluuﬂr cualguier manguito
de la esiructura de mensuitos 38 a 41, o zugtituit raugul-
405 .imileves de lonzitudes o espesores diferentes de ellos
ezb0o me puede hacer verfectianenie introduciendo o guitando
los mangsuiton a través de una de las puertas de observacibn
de anertura révida adyacenics convencionales o ventanas 48
y Geclizando lag esiructuras del ianguito en forma de *U"
hacia dentro o hacia Tuera del :mlembro relfrigerantc 35 des—
de w: lado del izisno.

Serd evidente de lo que antecede, gue el método

v aparato de esse invento hace »osivle egbtablecer ide ma=-
nera periecta, un coutrol exacto ¥y alterar de forna naterial
la modalidad de texperatura en o0 sobre una masa 0 cuerpo de

terial, nara ung variedad de fines y de muchos ambientes
que el principic del invento se suede anlicar y nracticar
con un camniador de calor en ¢ue wn elemento calentador cea
eryleado coco nicleo en lugar de uwa micmbro refrigerante

tal como el mierbro 35, ¥ que tzles mieibros nlcleos asi

SN
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cono log mansuitos, eseudos o tanas de los nismos,; nueden
asuwir un nlmero cualguiera de forwmss materizlmente diferen
tes.

A este Gliiwo re.pecto, aungue los manguiice 38
a 41 se han mogtrado nor los lados ghierios para exponer
todo un lado completo del mieibro nidcleo 35, sambidn pueden
ser ranuradog para exponer colanente una »arte de un lado
0 cerrados para tanEr el perimetro compicto del nismbro nk-
cleo, Por el contrario, nueden zer hechos mds abierics »a-
re exnoner superiicles o dreas de superficies adic ionales.
De manera similar, dueden ser construidos y situadrs sobre
el mienbro nlicleo nara exvoner la ﬂa~te sugerior ¥ la infe-
rior, asi com> lag dreazs laterales del mism

N 0 A

3

En recwmen, la mreseunte go.icitud recacyd sobre
las ciguientes reivindlicaclones.

15.=~ Metodo y aparaio perfeccionados para el con-
trol de teuperatura en hornos de vidrio, en los que una
cinta de vidrio es hecha flotar Y desplazarse sobre an ba-
fio de netal fundido a {ravés de una camara imnclente y debajo
de un cambiador de calor gue couprende un nieubro alargado
que se proyecta en centido transversal a dicha cdmera y nan-
tenido a una temperaitura diferente Je la de dicha cinta y
dicho balio, caracierizadog por el estadleciniento de una
caracterigtica de temperatura transversgal en la cinta a-
dyacente al niembro alargado situado una {apa sobre un
drea de sunerficie seleccionada a 1o largo de la ongitud
de cicho mienbro nara escudar la cinta de la misma, ¥ revar-
dar asi el caubio de ealor entre ellas.

28,~ lletodo y aparaito perfeccionados nara el con-
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trol de temperatura en hornos de vidrio Segin la reivindi-
cacidén vri.era 1, caracterizado norgue la caracteristica
de temmeratura se ajusta desoplazando la tepa a lo largo de
lg longitud del miembro alaygado.

3%,~ Metodo ¥ anarsio werfeccionados nara el con-—
trol de temwmeratura en hornos de vidrio, caracserizgdos por
ecteblecer una cavacterisztica de temperaiura sobie un cuer-
pe en moviniento Hor la inelumidn de un cambiador de calor
que comnrende una carcasa hueca alargada nara la circula-
cidn de fluido por la misma y medios para montar la carca-
sa en relacidn de separacidn 7 irasverzzilenie al cueripo
en moviixiento, incluyendo una tapa de una comnogicidn di-
ferente o la de la carcasa woavala cobre el envolvente pa-
ra el movinlento desgliszante lonm-itudinal del rmicho.

2 ,~ [lntodo y anarato nerfeccionaios para el con-
trol de termmeratura en hornog de vidrio, segin la reivindi-
cacidn 3, caructerizados noriue la tapa es un manguito a-
bierto y tambidn estd montedo sobre ls carcasa para despla-
zamnlonto lateral nara deslisar el manguito acercandolo ¥y
alejandolo con relacidn a ella.

2,~ Metodo y amvarato »erfeccionados para el con-
trol de %euperatura en hornos Ge vidrio, segin las reivindi
cacloneg tercera o0 cuarta, caracierizados worque la tapa
estd nontade gobre un bastidor que toma contacto directamen
$e con la carcaca y sedara la tana de la niswma.

68.- Metodo ¥ aparato perfeccionados para el con-
trol dad temmeratura en hornos de vidrio, seglin la reivindi-
cacibn tercecra caracitorizado norcue la carcasa ¢z un envole
vente de notal a través del cual sc hace circular wn fluido
abeorhonte .de calor nara projorcionar un refrigerante radian

. * -
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te, sicndo dicha tapa un manguito abierio de material aiag-
lante, nontado sobre un bastidor externo cue se desliza so0-
bre el refri-erante y separa el material de aislanmiento de
la carcasa de netal.

72, letodo ;7 aparato nerfeccionados para el con-

v

,

trol de teazneratura en nornos de vidrio, ceaun las reivin-
dicaciones cuarta o sexta, caracterizados »orque el nanguito
esta Lformado de blogues de material refractario nontado sobre
un bastidor, el cual comvrende unz esgtructura de metel en
forma de U provista de medios »ara asegurar los blogues a
las caras oxtoriores de la csiructura en forme de U.'

8e,~ Iletodo y anarsaio merfoccionacdos »hara c; ¢ Oon~-
trol de temperatuvra en hornos de vidrié, segin la rcivindie-
cacibn tercera, caracterizados porgue el auerpo en movinien-
t0 es vidrio en forma de cinta ¢ incluycndo un tangue, un
bafio de metal fundido endcho tangue, una cdmara cerrada con
tenicndo una atmésfera distinta de la atméefera exterior del
balio, mecdios nara esgtablecer un cuerno flotante de vidrio
fundido en foria de cinta sobre el beiio, medios para hacelr
avangar la cinta a 1o largo del bafio y sujectar la misma a
una fuerza de traccidn controlada en la direccidn de su avan
ce, y medios de celentanicnto situades nor encima del cuerpo
de vidrio, nara calentar ¢l cuerno, sgiendo el cambiador de
calor un relrigeranie radiante situado dentro de la cdnara
cerrada entre el tejado de la misma y el cuerno de vidrio

y proyectandoge transversalmenie a la cdmara siendo la tapa
nara un drea seleccionada del refrigorador, un mangaito a-
bierto ¢c material aislante montado para movimiento desli-
zante tanto giransgversal como longzitudinalmente con respecto

a dicho refrigerante.
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98 ,~ iletodo y aparato perfeccionados perael cone
trol de temperatura en hornog de vidrio, segin la reivindi
cacidn octava, caracierizado porque la cdmara cerrada estd
nrovista de una abertura suscentible de ger cerrada, adya-
conte al envolvente; a través de la gque el mansulio puede
ser cuitado y nontado sobre el rclirvigeranve ¥ con la segun-
da abertura, asi como de una herramienta accionable a tra-
vés de esta sesunda abertura vara lubricar el manguito a
lo largo del refri.erante.

108~ IETODO Y APARATO PERIECCIOFADOS PARA EL CON
TROL DE TE:VERATURA LI HORZOS DE ¥IDRIO.

Sestin se deceribe en la presenbte nenoris yue cong
ta de diecigeis hojas eseritas a rdquina por una sola cara
¥ dibujos.

Yadrid a 4 de Juni¢ és 1.969
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