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Esta invencidn se ocupa de la conversién de hi-
drocarburoes. lMds particularmente, se ocupa del hidrocra-
quen de aceites hidrocarburados pesados en nroductos mds
ligeros. In uno de sug aspectes mds especificos, se acupa
del hidrocragueo de aceites hidrocarburades uwbtilizando un
catalizador que comprende un mctal del Grupo VIII en pre-
sencia de hidrogsno que contiene una pequeiia cantidad de
mondxido de carbono.

El;hidrocmaqueo de aceites petroliferos ha sido
conocido durante muchos ajios y se ha practicado, aunque
sin demosiado éxito, desde hace varias déecadas. Sin cmbar-
g0, con ‘el " desarrollo dsz nuevos catalizadores y nuevas
téenicas de trahajo, se ha mejorado hasta el punto que

ahora e3 un procediniento bien establecido en la indus-

tiria refinadora de petrdleo. En el hidrocraqueo de acei-~

tes hidrocarburadns el material de carga se pone en con-
tacte con un catalizader de hidrocracueo a temveraturas

v presiones devadag en presenciade hidrdseno y asi se cone-
vierte en productos mas ligeros,

Tos cataligadores convencionales de hidrocranueo
asomovrenden al menos das componentes, un conponsnie hi-
drogenante y un co:ponente de cragues, encontrdndose ar-
dinaria-ente el componente hidrogenante sopartads sabre el
componente de cracueo. El componente hidrogenante es fre-
cuentemente un metal del Grupo VIII ow capuesta suye,por
ejemplo, un metal noble tal como platine o peladio o un
metal del grupe del hierre tal como hiquel o cobalto. B
metal del grupndel.hierro puede utilivarse conjuntamente
eon un netal del Grupo VI tal como molibdcno » wolframio,

Cuandn el coamponente hidrogenante comprende un matal neble,
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estd presentegeneralmente en una cantidad comprendida en=
tre aprox. 0,1 y 5% cn peso del compuesto catalizador y
preferiblemente entre 0,5 y 2%. Cuando el cemponente hi-
drogenante comprende un motal del Gru?o VIII estd presen-
te generalmente ecn una cantidad comprendida entre 5 y 40%,
preferiblemente entre 8 y 30%. Catalizadores particular-
mente apropiados son aquéllos que contienen entre 0,6 y
0,9% en peso de paLadid o 655 de niquel y 207 de wolframio.
El Eomponente de cfaquéo del-catalizador de hidro-
craqueo;puede comprendex cdtalizadores que generalmente se
utilizan en unidades éataliticaq de craqueo. Tales catali-
zadores estdn compuestos de ordinario de una mezcla de 6xi-
dos inorginicos refractarios y amorfos tales como magnesia,
gilice, alimine, ete. Una mezcla que contiene del 70 al
807 de silice y del 20 al 305 de altmina ha lograde una
considerable aceptacion comercial.Mas recientemente se ha ob
servado que las ced.itas cristalinas tales como la ceolita ¥
son soparﬁes‘adecuados para el .componente hidrogenante,
eépecialmente cuando hénsido sometidas a un tratamiento de
cambio “idnico para reducir el contenido en metal alcalinb

de la ceolita. Como resultado de estos avances en la téc-

“nica de la catdlisis, quizds uno de los catalizadores de

hidrocraqueo mds .populares en el uso comercial actual com-

prende un metal noble, debido a su excelente actividad hi-

‘drogenante, apoyado enuna.ceolita con poco metal alcalino,.

debido a su buena actividad de cragueo y también debido a
su resistencia al envenenamiento por amoniaco. ‘
En los primeros dias del hidrocragueo cnmercial,

la capacidad de las unidades de hidrocraques era tan pe-
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quefia que lag necesidad:s de hidrdgene del hidrocragueadnr
podian satisfacerse suficientemente por la cantidad de hi-
drbgeno subproducto producido cn las unidades de refnrma—
dn catalitico presentes en la moy»ria de las refinerias,
Hoy en dia, sin embargo, a causo de la canacidad incremen—
tada de hidroenaqﬁeo en la mayoria de las refincrias,sin un

aumento correspondiente esn la capacidad de reformado cata-

"1fico, ha habido una escasez de hidrdgeno y se ha hecho

necesario aumentar el suministro disponible de hidrdgeno

mediante la instalacidén de unidades generadoras de hi-

‘drédkeno. Esta produccidn incrementada de hidrdgeno ha sido

proporcidnada por la gsificacidén de hidrocariuros en un

gas de sintesis crmpuesto en su mayor parte por monédxido

de carbeno e hidrdgeno, bien mediante la oxidacidn parcial
de hidrocarburos o bien mediante el reformado de hidrocar-
burns con vapor‘de agua. (rnvenclonalmente el gas de sin-
tesis se hace pasar en presencia de vaper de azua en con-
tacto con un catalizador de conversidn por desplazamiento
tal como 4éxido de hierrn, Lo que da por resultado la pro-
duccidn de un gas compuesto en su mayor parte de hidrdégze-
no y didxido de carbono. Ia propercidn de didxide de car-
bono se reduce a un nivel despreciable lavando par ejom-
plo ecnn monoectanclamina acuosa para producir un gag que
contiene aprox. 96-98% de hidrdgeno y alrededar de 2¢ de
CO,con cantidades menores de otras iupurezas.Se ha visto
que es necesario, cuando el catalizador de hidrecraquen es-
td compuesto por un metal noble con spporte de ceolita Y con
pocn sodio, someter el gas dusplazado lavado a un trata-

miento tal como lavado con acetato aminico cupresoe o solu-

‘cidn de forziato amdnico cuproso o por fraccionaniento g
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baja temperatura seguido de lavado eon nitrédgeno liquido
para quitor el CO residual hasta un nivel inferior a unos
50 pnil, preferiﬁlemente inferior a 10 ppm, debido al efec-
to de envenenamiento del CO sobre el catalizador de hi-
drocraquen. Este tratamiento pars eliminar el CO residual
se agrega al coste de la produccidén del hidrégeno y es por
tanto inconveniente econdmicamente. Ademds, sucede a ve-
ces que el sistema de vurificacién del hidrégeno falla,

lo que or{gina 1la introduccidén en la zona de hidrocraqueo

de hidrégeno que contiene una proporcién inconvenientemen-

" te alta de CO0. 5i el fallo no se detecta en séguida ¥y no

se corrige o se detiene la unidad, lg situscidén se hace ex-
tremadamente gréve ya que la operacién prolongada con hidré-
geno que contiene cantidades excesivas de CO puede producir
el envenenamiento total del catalizador.

Eg por banto objeto de la presente invencién lle-
var a cabo un procedimiento de hidrocraqueo en presen-
cla de un catalizador que no se envenene por ubilizar hi=
drdégeno que contenga pequeﬁas>cantidades de CO. Otro ob-
jeto es proporcionar un procedimiento de hidrocragquec gue
pueda vroseguir funcionando cuando falle el sistema de pu~
rificacidén del hidrdgeno. Avn otro objeto de la invencidn
es facilitar un pracedimiento de combinacién de hidrocra-
queo-generacidn de gus de sintesis, en donde se prescinde
&l paso de eliminacién del C0. Otro objeto es producir una
nafta de alta calidad a través de un procedimiento de hi
dracraguen que se efectie en presencia de CO. Bstos y otros
objetos serdn evidenbesparalis exnertos en la téenica a par
tir de la siguiente descripcion.

De acuerdn con nuestra inveneidn se facilita un
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procedimionto para el hidrocraqueo de un aceite hidrocor-

burado que consiste en vonexr en contacto el aceite hidro-

carburade en precencia de hiGrdgeno utilizande un catali-

zador de hidrocrasueo que comprende un metal del grupo del
hierro bHajo condiciones de nidrocraqueo, conteniendo dicho
hidréseno como minimo 50 ppm de CO.

Imhidrocarbures que puedan braterse por nuestro pro-
cedimiento son gasoil de primera destilacidn, gasSOil —ww=-
de ciclo créqueadn cataliticamente en estado liquido,
gasoil coquizado retardado, aceite de pizarra, aceite de
arenas bituminesas, residuo atmosférien, ete. Bl material
de carga ﬁueae someterse, o no, a un hidratrataniento pre-
vio paratransfarmar el azufre contenido en HQS 7 el ni-
trégeno en NH3. Cuando se trata asi la carga, ¢l efluente
defla zona hidrotratante que depcnde del catalizadnr de hi-
dfocraqueo puedz sonecterse a un trataniento para eliminar
el_NH3 o ser enviado directamente ala zona de hidracraquen
ain tratamiento intermedio. Si el catalizedor cs resisiben-
te al hidrdogeno, el tratamiento previo puede omitirse y
la carga puede enviarse directamente a la zena de hidrocra-
queo. Si ¢l catalizador es sensible sdlo al nitrézens or-
gdnico, la carza que contiene el nitrdgrono debe snmeterse
a un hidrotratamiento previe enviando el efluente direc—
tamente a 1a 2ona de hidrocrasueo. Sin embarge, 9i el cata-
lizador es sensible al nitrégeno en cuzlquier farma, enton-
ces debe efectuarse una separacisn o tratamiento intermedio
para climinar el nitrdgeno entre las unidades de hidrotra~
tamiento y de hidrocracueo.

Bl hidrégeno usado en el nrocedimiento de nuestra

invencidn contiene pnr lo menos 50 pom de CO y ventajnsa-~
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mente no contiene mds del 12 a 15% de ¢O aprox.Generalmen=
te se obtisne a partir de un gas de sintesis producido por
la gasifioaoién'de hidrocarburos mediante oxidacidn par-
cial o mediante reformado con vapor d¢ agus para producir
un gas crmpuestn on su mayor parte de CO e hidrdgeno, euyn
gas se somete a continuacién a una conversién por despla-
zamiento e¢n presencia de por ej. un catalizador de éxido
de hierro, produciendo un gas compueato principalmente de
hidrégeno & 002, siende eliminado este ultimo por lavado.
E1l procédimiento de nuestra invencidén se adapia particu~
larmente al uso de hidrdézeno que contiene 1—15.por ciento
en volumen de CO.

Los catalizadores wtilizados en muestro procedi
miento contienen dons componentes, un componente hidrogenan-—.
te y un componente de craqueo. Bl componente hidrogenante
conprende un metal del grupo del hierro, por ejemplo, ni-
quel n cobalto. A esie respecto la expresidn metal del gru—
po del hicrro se destina a iacluir no sélo la forma metd—
lica del metal, sino también sus compuestos tales como el
6xido o el sulfuro. El oomponante'hidrogenante catd presen-
te on una centidad que varia mds o menos entre el 5 j 404
en peso del compuesto catalizador., Cuando se emplea un
netal del Grupo VI (incluyendo sus compuestns) en unidn
del metal del grupo del hierro, este ultimo esta'presente
preferiblemente en una cantidad comprendida entre 5 y 15

avrox. ¥ el primero estd presente en una cantidad compren-~

* dida entre 10 y 30¢%. Un catalizedor particularmente iddéneo

es aquél dnnde el componente hidrogenante comprenda 6¢5 de
niquel y 207 de wrlframio on peso referido al compuesto

caializador.
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Bl coumponenie de cragueo puede compronder por lo
menos un 4xido inorgdnico amorfo que pnsea actividod de
craguen, por ejemplo, silice, alwnina, moznesia, circonia,
etc, que si es preciso ha 8ido tratado con un a<zente doi-
do tal como decido fluorhidrico pera darle actividad de crn-
quen. U uezcla preferida de 4Axidos inorgdnicos amorfos
contiene 60-90% de silice y 10-407 de climina. Los catali-
zadores de hidrocraqueo que tienen este tipn'de Soporte son
sengibles gl nitrdgeno en cualquicr frwme y el hicrocar-
bure cargpdo a este catalizador debe snmelerse 2 un hitirom
tratamiénto arevio pam transfornar el hidrdgeno prescentbe en
anoninco, el cual debe separarse antes de introducir lo
carga en la zona de hidrocraqueo preferibdlemente hasta una
concentracisn mcenor de 5 ppm de nitrdégeno.

El hidrotratamisnto pusde efectuarse ae un modo
bien conacido en el sector, por ejempln, ponicnda cn enn-
tacto la carga con un catalizador de molibdato de cobaltio
v/o0 de niquel sobre un saporte de alimina a una temvaratu-
re de unos 600~85000F (31L6-4272C), una presidn de 500~3000
peig (35-21L kg/cmz), ua velocidad espacial horaria de
liquide de 0,5-2 volum-nes de carga vor volumsn de catali-
zador por hora y un caudal de hidrdégeno de 2000;10000
pies ocubicos standard por barril de carge (56,6-283 n3
por cada 159 litres de carga).

Alternativarente el componente de craquen pucde ser
ung cenlita de bajo cnnienido en metal alealinn, Tales
cenlitas puecden prapararse somebiendo una ceolita cris-
talina que tenga orifieims de poro wnifarmes de 6-15 uni-
dades Angstrom a cambio idnico con una solucidn de un

enmpuesto andnice. Iuego se lava cl maierial cambinde de
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ion, se seca y se caleina a una temperatura suficiente para
expulsar ¢l NHB produciendo una ceolita descationizada

de contenido reducido de metol alcalino; generalmente de
2~4% sorox. Los catalizadores de hidrncraqueo que bengan

la ceolita descationizada como cnmponenfe de eraqueo no son
afectados por el amoniaco cn ningun grade apreciable, pero
gon muy sensibles al nitrdgeno orgdnico, por lo que la
carga debe ser snmetida a hidrotratamiento previo para
transformar el nitrégeno presente en amoniaco, Sin embar-

g0, puesto que el catalizador no es sensible al amoniaco,

todo el efluente de la zZona de hidrotratamiento puede en-

viarse dircctanente sin tratamiento intermedio para la se-
paracidn del amoﬁiaco de la zona de hidrocraqueo.

Un c~mponente dq craqueos particularmente preferidn,
del catalizador comprende una ceolita cristalina modifica-
da y al menos un 6iido inorgdnico amorfo, estando presente

la ceolita modificada cn una cantidad aproximada del 15 al

606 en peso referido al componente de cragueo., Oxides in-

orgédnicos amorfos apropiados son aquéllos que muestran ac—
tividad do craqueo tales como sflice, aldmina, magnesia,
circonia y berilia que si es necesario se han t}atado enn
un agente dcido tal como dcido fluorhidrico para darlesac-
tividad de craqueo. Una mezcla preferida de éxidos inorgd—
nicos amorfos comprende silice-alimina =n una proporcionge
oscila éntre 55-85% de silice y 15-35: de alumina.

Ta parte de ccolita modificada del componente de
eraqueo tiene arificios de poro uniformes de 6-15 unida~
des Angstrom, tiene una relacién silice-aliimina de por lo
nenos 2,5, por ejomplo 3-10, y tizne un contenido reducido

de metal alcalino. Ia ceolita modificada se prepara some-
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tiendo una :cenliia sintdética, preferiblemente ccolita Y,

a cambio idnico por contacto de la ceolita varias veces con
soluciones recién preparadas de un compucsto amdnico a teme
peraturas que varian por ejenplo arroximadamente entre

100 y 250eF (38 y 1212¢) hasta que aparentemente el cewbio
idnico estd prdcticamente completo. Ta cenlita canmbiada de
ion.se lava a continuacién para eliminar el metal alealina
solubilizado ¥y se seca a una bemveraturs suficientemente
alta para eéxpulsar el amoniaco. Bsote tratamicnto pasa a la

ceolita.a la forms hidrdgeno y reduce la proporcién on me-

]
tal alecalino a 2-4¢} en peso, aprox. Después se calcina la

cealita cambiada de ion a una temperatura de unes 100027
(3582¢) durante varias horas, Una vesz enfriada, la ceoli-
ta caleinada callbiada de isn se somete a otre canbio idni-
co por contacto varias veces con Saluciones recicn prepa-
radas de un compuesto amdénics ¥y Ge nuevo ce lava ¥y se nec.
Lste trataniento origina wna reducceisn adicional an el nor-

centaje del metal alcalino de 1la czolita a menos del 1!,

_generalmente al 0,59 aprox. o nenos, Se verd gue aunque

se haya efectuado yo un cambio ~idnico total, sin embarge
tras la primera calcinacidn, es posible realizar otro |
cambio idnico separdndose ilones adicionales de metal alea-~
lino no separables en el canbin idnico’inicial. Ia calei~

nacisn a p.ej. 1000-1500eF (538-8162C) puede llevarse a

efecto aqui o hien aplazar la calcinzeidn hasta después

de incorporar el éxido inorgdnico e impregnar con el comno-
nente nidrogenante, siendo entonces cuando dcbe calcinar~
se el compuesto. Bicn se aplace o se repita la calcina-
cién, lz calcinacidn final no debe sobrepasar una tezne-
raturg de 12002F (6502¢).
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Los catalizadores de hiriracraiueo que contienen un
eomponente hidrogenante- soportado sobre un componente de cra-—
quen compuesto al menos de un dxide inargdnico amorfo y la
ceolita modificada,cambiada dos veces de ion y calcinada
dos veces, tienenjsuperior actividad de hidrocraqueo y ade-
nds son mde resistentes a la desactivacién cuando se les
ponen on contacto con compuestos nitrogenasdes y preductos
aromdticos policiclicos. En consecuencia, los aceites hidro~-
carburados ﬁue contienen 20-50 ppm de nitrdgeno cargados a
tales cgtalizadores no necesitan ser sometidos a hidrotra-
tamiento.previo. En fealidad, tales eatalizadofes no se én—
venenan materialmente con materiales de carga que contengan
100 ppm , 500 ppm o incluso concantraciones mayores de ni-

trégeno, Ims catalizadores muesbran tambitn buens estabi~

 1lidad ante el vapor de agua. Los cataligaedoresde hidrocra-

queo debon también estar prdcticamente exentos de metales
de tisrras raras y deben tener una propofcién en metal de
tierras raras inferior al 0,54 on peso, preferiblemente
inferior al 0,2% en puso. Se ha encontrado que aunque a
los metales de tierras raras se les atribuye que aumentan
lasg- caracteristicas de actividad y estabilidad de los ca-
taligadores de craqueo, su presencia no cs deseable cn un
catalizador de hidrocragueo.

Las teﬁperaturas dentro de la zona de hidrocraqueo
deben oscilar entre unos 600 y 850¢F (316 y 4549G), siendo
un intervale oreferido de temperatura 650 a T75¢F (343 a
4132C). La presién minima debe ser de unas 500 psig
(35 kg/cmz), obteniéndose bu-nos resultados dentro
del intervalo de 1000 a 3000 psig (70 a 211 kg/cmz). Pue~

den utilizarse velocidades espaciales horarias de liquido
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de 0,1-10 vnlumenes de aceite vor valumen de catalizador
por hora, aunque se prefieren velacidades espaciales de
0,5 a 2. Ellhidrdgeno debe intrnducirse en la zona de
hidrocraqueo a una velocidad de 1000 pies cubicns stan
dard (2,83 n3) vor barril de carga de aceite (159 litras),
siendo un 1imite éuperinr préctico 20.000 SCFB (566,3 m3
por 159 litros). Ventajosamente, la velocidad 8+ mantie-
ne entre 3000 y 10.000 SCFB (84,8 m> y 263,2 m> por 159
litros de carga de acelte).

El ‘ejemplo siguiente se presente vara fines ilus—
trativoé exclusivamente y no debe ser interpretado como
limitativo de la invencidn en ningﬁn aspecto.

En este ejemplo un gasoil de c¢iclo que pnsee las
siguientes caracteristicas es alimentado directamente a
la zona de hidrocraqueo.

_TABIA T
Gama, de destilacidn, 9oF
TBP-10%} 450~576 (232-30220)
20~-30% 596-612 (312~3232()
40~50% 622~636 (328-33520)
60705 | 646658 (341-6470) '
80-90% - 672-694 (356-3682C)
95-EP . 718-752. (380-4002¢)
- Azufre, % en peso 0,38
Nitrdgeno, pom 73

' E1l cavalizador contiene 64 de niquel y 157 de wol-
framic soportado sobre una base que cnntiene 22¢ de ceolita

(caleinada dos veces, cambiada de ion dos veces), 5&5 de

silice y 20 de alimina ¥ tiene una proporeidn on metal
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de tierras raras menor al 0,15, Anbes de ubilizarlo se

pasa a Lforma de sulfure. Ias condiciones de reaccidn se

nantienen constantcs, siendo variada sdlo la temperatura

para obtener una transformacidn del 507 a 4002F (2042C)

y material mds lisgero. A cnntinuacidn se tabulan lns da-

t0os de operacidn y rendimiento.

TABLA IT
Temperatura oF T07
. 375e¢
CO en hidrdsgeno, o
%en vol. . »
Horas totales en _ 1229
func@onamiento
Horas a nivel CO 597
-Velocidad espacial 0’64
v/v/hr
Presidn, psig 1500
(kg/om") (105)
Hidrdgeno, SCIFB 6024

(m?/1.. carga)

Feso especifiorraducto, 49,0
QAPT

TPP~2150F(1022C)

RONT & 3cc TEL 95,6

215-40091(102~2042C)
RON™ & 3cc TEL 86,3
Parafinas,? vol. 28,7

" @icloparafinas, 50,1
-t vol.

Aromdtices,? vol. 21,1

% Research Qctane Numbedr

709
3769C

5 .
1335

54
0,61

1500
(105)

6000

49,9

9,5

86,5
28,9
48,7

.

22,4

728
387¢eC

10

1555

120
0,60

1500
(105)
6176

47,0

95,4

91,1
24,9
46,7

28,2

716
3802C

0
1660

90
0,65

1500
(1.05)
6000

54,4

94,5

85,8
33,5
48,2

18,3

Se observardpor lo anterinr que después de la esto-

bilizacidn al cabo de mds de 100 horas de operacidn,
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no se¢ aprecils ningin efeecto perjudiclal oor ei emplen de
nidrézeno que contiene 5 por ciento en volumen de CO y
que con 10 por ciento en volumen de CO hay realmente un
sumerto en el indice Ge cetana de la nafta pecada pro-
ducida, Volviendo & una corriente de hidrasgeno exenta de
Co, ¢l catalizadof recupera su gctividad inicizl.

En resumen, la PBatente de Invencién'que se soli-

cita, deberd recaer sobre las sigulentes:

a
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RETVIIDICACTONES

« 1. TUn procedimiento para la hidroconversidén de un

aceite hidrocarburado que consiste en poner en contacto

un geeitbe hidrocarburado en presencia de hidrégeno hajo

condiciones de hidrocraqueo con un catalizador de hidro-

craqueo que comprende un netal del grupo del hierro co-
’ . /

mo componente hidrogenantec, conteniendo dicho hidrdgeno

por lo menes 50 ppm de CO.

2. Un procedimiento segun la reivindicacién 1, don

de ¢l hidrdgeno contiene entre 1 y 15% de CO,

3. Un procedimiento seguin las reivindicaciones 1 6
2, donde el hidrdgeno- contiene entre 1 y 105 de CO, apro-

ximadanente.

4.- Un procedimiento segun cualquier reivindicacién
anterior, donde el metal del grupo del hierro es niquel.

5. Un procedimiento segun cualguier reivindicacion
anterior, dnnde el catalizador de hidrocraqueo comprende
un componente de craqueo gue comprende a su vez por lo

menos vn 6xido inorgénico amorfo.

6. Un procedimiento sqéﬁp cualquier reivindicacién
anterior, donde el catalizador de hidrocraqueo comprende
un componente des craqueo que comprende 2 SuU VeZ una ceo-
lita cristalina que tiene una proporcidén en meizl alcali-

no no mayor del 4¢.
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7. Un procedimiento segin la reivindicacidn 6, don
de la ceolita es una cenlita ¥ modificada preparada nedian
te una sucesion alterna de por lo menos dos cambios idni-

cos y dos calcinacinnes,

' 8. TUn procedimiento semin cualquier reivindicacidén
anterior, donde el componente hidrogensnte comprende niquel
y wolframio.

il .

9. Un procedimiento segin cualouier reivindiescidn
anterior, donde el componecnie hidrogenante constitﬁye del
5 al 40% del catalizador d¢ hidrocraqueo.

10. Un procedimiento sesmin eualqﬁier reivindica~
cidén anterior,que consiste en gasificar un material hidro-
carbonoso paraproducir un gns de sintesis compucsto prin~
cinalmente de hidrédgeno y €O, en someter dicho gms de sin-
tesis a.canversidén por desvlazamiento para producir un gas
compuesto nrincipalmente de hidrdgeno y 002, en 1avar di~
cho gos d.splazado para separar pricticamente todo el CO2
¥y en poner en contacto el aceite hidrocarburado con el gas
desplazado lavado, conteniendo dicho gas desplazade lava-
do por lo menos 50 ppm de CO.

11. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
gue ha de recaer la Patente de Invencién que se soliclta:

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA HIDROCONVERSION DE UN ACEITE HI
DROCARBURADO" ,
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva, que consta de diecisiete
pdginas mecanografiadas. '

Madrid, 24 de junio de 19€9

BERNARDO UNGRIA
D.p-
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