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El invento se refiere a una disposicidn de condqg%a
sador eléctrico en capas, respectivamente apilado, que estd
confeccionado por divisidn de un condensedor matriz en capa
cidades 1ndividuales,Aen lo que el condensador metriz estd
enrollado especislmente sobre un tambor con gran didmetre y
estd dividido en direccidn radial j en direccidn periférice
en capacidades individuales,

Tal condensador es conocido por la memoria de la
patents alemena n? 892,321, En ello se apilan sﬁperpuostaa
hojas de dieléctrico y revestimiento o bien hojas de dilelée
trico metalizades y as{ se constituye un condensador matriz
Por dos procesos de seperacidén perpendiculares entre'si,
desde el condensador matriz se confeccionan las deseadas
capacidades parciales, 8i los condensadores metrices se
enrollan sobre un tambor con gran capacidad, eﬁtonces resq;
tan capacidades parciales de los.procesos de separacidn, y
se efectian en direccidn radisl y en direccidn periférica.

Se ha demostrado que en las superficies de sepa-
racidn entre revestimientos metdlicos de polos contrarios
tienen lugar saltos de chispa de potencial diferente y esto
ya en el caso de tensiones relativamente bajas, Por ello
se dafia la puesta en contacto de tales condensadores y se
empeora la calidad del aislamiento,

Entran en consideracidn como hojas de dieléctricd
esencislmente hojas de fundicidn y hojas de extrusor. En
la fabricacidn de las hojas de fundicién el material plés-
tico se disuelve totalmente en un disolvente, Ia solucidn

se aplica como pelicula delgade o como caps delgada sobre




une bese, se seca y se levantae de nuevo como hoja, separdn-
dose de la bese, Ordinariamente el materiel pldstico di-
euglto se aplioca en ello desde un recipiente sobre une cin-
te sin fin que se hace avanzar por delante del mismo o sobre
un cilindro én rotacidn y después de la desecacidén se reti-
re. de nuevo como hoja desde la cinta, respectivamente desde| .
el cilindro. Este hoja, pare facilitar ulteriores partes
de elaboracidn, puede ser estirads.,

En la febricacidn de las hojas del extrusor, ol
10 material pléstico se funde en un reciplente. Ia fusidn,
empleando presidn, se inyecta & través de una tobera o de
une hendidurs estrechs sobre une base, por ejemplo, sobre
une cinta sin fin-o un cilindro o un merco tensor y se re-
- tira desde la tobera como hojas.

Se ha demostradc ademéds, que en la febricacidn de
condensadores de capas, que se confeccionan por divieidn a
rartir de un condensador matriz, en las superficies de corte,
se presentan zonas de menor resistencia e 18 teneidn., El
condensador matriz puede ser un condensador grande apilado
=0 0 un condensador de rollo de metriz febricado sobre un tam-
bor con gran didmetro. Si el dieléctricc consiste en hojas
de fundicidn, que todevis contiene restos de disolvente del
proceso de fabricacidn, entonces la separacidn de los cuer-
28 poe de rollo en condensadores individuales, especialmente
on el caso de valores mayores de capacided (grandes superfi
cies de separacidn) ofrece dificuliades, En el ceso de so-
licitacién de presidén, en une estreche zone limitada con la

Superficie de separacidén se menifiestan saltos de chispa no
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reparebles, que conducen al cortocircuito del condensador.
Si antes de la fabricacidén del rollo matriz, respectivemen
te de la fabricacién del condensador metriz spilado, se el

minan los restos del disolvente, por ejemplo, por alﬁacennj

prolongaedo de la hoja & temperatura mde alta 2l wecfo, o©
bien si se emplean hojas de extrusor que, a diferencia de
las hojas de fundicidn, no contienen ningin disolvente,
entonces clertamente no se presentan saltos de chispa irre-
parables en la zona critiocas, pesro ye se menifiestan saltos
de chispa a tensiones relativemente bajas (sproximademente
a 250 voltios en un grosor de dieléctrico de 5 su). Por
ello en estas superficies de corte la solidez a le tensidn :
8¢ hace menor que en el interior del condensador, ya que
como camino de aislamiento solo esctia el aire con uns dis-
tancia de electrodos en el orden de valores del grosor del
dieléetrico. Fara el funcionamiento a bajas tensiones, pox
ejemplo, de menos de 10 voltios con un grosor de dieléotri-
co de 5 fu es suficiente la solidez de tensién. En el ocaso
de tension nominal més alta, resultan las dificultades ex~
puestas,

_ El objeto.del invenio congiste en construlr un
condenaador.como el descrito inicialmente, que también en
las superficies de corte posée la elevada solidez contra
tensidn alta de las restantes zones del dieléctrioo y en
cuyas superficlee de corte tiene lugar una regeneracién
perfecta,

Segtin el invento, esto se alcanza porque por lo
menos une parte de las hojas de dieléctrico contiene restoJ

de disolvente.




10

15

20

26

30

yectos de alslamiento, que impiden cortocircuitos entre losg

 cias al invento tan fuertemente que se encuentra en el or-

En la seperacidn del condensador mairiz en cape-
cidades individuales tiene lugar en las superficies de se-
parscién un calentamiento de plazo breve, especialmente al
agerrar con una hoja de sierrs rotativa. A consecuencilea dg
este oalentamiento, se contraen las hojas de dieléctrico
en les superficies de aserramiento y el revestimiento de
metal se destruye en la zona limftrofe con las superficies
de corte rompiéndose a modo de terroneé. Se producen por

ello en la zona circundsnte de la superficie de corte, tra-

revestimientos de polaridad contraria. Se ha demostrade
que, por la presencia de remtos de disolvente, todavia se
aumenta de un modo importante la formscidn de cortes de
aislamiento, que ya por sf solos dan por resultado el pro-
ceso de contraccidn, que se manifiesta localmente en los
cantos.de cortes

Lo solidez contra tensién puede aumentarse gra;

den de valores de la solidez de tensidn del dieldctrico.
Por ejemplo, resulta una solidez contra tensién de 700 vol-
tios para ung hoja de policarbonato de un grosor de 5 /%
cuando ésta contiene pproximedamente 0,25% de disolvente
residual. En el caso de hojas de igual grosor, gue no con-
tienen restos de disolvente, la solidez contra tensién im-
porte en las zonas vecinas de las superficies de corte ap

ximaedamente 150 voltios., Ias hojas, en las zona, gque 1imi:j
con las superficies de corte, por el desarrollo de calor

durante el proceso de aserrado, en combinacién con el disol
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_hoJjas de dieléctrico, estédn dispuestas alternando, hojas con

vente residusl, por lo menos en la superficle, se somete a
modificaciones geométricas, por lo que se destruye el reves
timiento. BEsta modificacidén, sin embargo, no debe ir tan
lejos que la hoja, por ejemplo, en el oaso de una accidn
térmice demasiado elevada o de duracidén demamsisdo prolongadd,
ge dafie, ya que en otro caso, existe el peligro de cortocir
cuito no regenerable, Esto puede reslizarse, por una parte,
por adecuads dosificacién del disolvente, bien sea por adi-
cidn (almacenaje en la atmésfera del disolvente gaseoso) o
por extraceidn (desecacidén a temperaturs mds alta, eventual
mente e presién baja) del correspondiente disolvente, o bien
cuidando, durante el proceso de aserrado, de una accién.de
calor definida. Ia adicidén del disolvente deberd efectuarsl
por lo menos en las zonas que limitan a las superficies de
corte,

Si se utiliza un procedimiento de separacién, en
el que no se produce ningin calor, entonces, por un irata-
miento de calor separado de las superficies de corte, puede
producirse la formacidn del borde de alslemientos

Otra mejora, especialmente de las propledades de

regeneracidn del condensador, puede conseguirse cuando, comd

restos de disolvente y hojas sin restos de disolvente. En
ello siempre estd situada entre dos hojas con restos de dix
solvente, una hoja sin restos de disolvente. Esto puede al«
canzgree por dos clases de medidas.

En primer lugar, se ubllizan exclusivamente hojas

de fundiecidn y se eliminan los restos de disolvente antes
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_solvente de las hoJjas de fundicién, por e jemplo,por hincha-

de la confeccién del condensador matriz desde una parte de
estag hojas. VYentajodomente se proveerdn dichas hojas de
revestimientos regenersblemente delgedos, en lo gue ya dQuran
te la vaporizacién con metal se expulsan grandes cantidades
del disolvente, y despuds se almacenan las hojas vaporizadss
con metal, en un horno de vacfo caelentado. Por ejemplo,

hojas de policarbonato de una anchura de 8 mm., se slmacena

con gproximaedamente 0,5% de disolvente residual durante 8

dfas en el horno de vacio a 10"3 Torr y 1102C, Por las me-
didas recidn descrites se evitae que, cuando las hojas cont;éa
nen una participacidén demasiado elevada de disolvente, se
reduzoa la posibilidad de regeneracidn en las zonas lim{tro-
fes con las superficies de corte. Especialmente, cuando se

trata de grandes superficies de sierra, que son aproximada-

mente mayores de 2 omz, resulte ventejosa esta medida.

En el segundo caso para las capas de dieléctrico
pueden apilarse superpuestas alternativamente hojas de extru
sor que, a consecuencia de su fabricacidn, no contienen nin-
gin resto de disolvente y hojas de fundicidn, en las que
existen restos de disolvente. Ias hojas de extrusor deberdn

elegirse en ello de tal modo que no sean atacadas por el di-

zén o de otro modo. BEsto se refiere tambidn muy en general
pare las dog clases de hojas. ILas hojas sin restos de disol
vente no deberdn ser atacadas por los restos de disolvente
de la otras hoja. Entran en considerscién como hojas de fun-
dicién, para ello, por ejemplo, hojas de policarbonato, y

como hojas de extrusor, hojas de polietilentereftalato.




10

16

20

25

30

_perfectamente.

Entonces tampoco en el caso de meyores superficies
de mparacién se manifiestan saltos de chispa no regenersble
v a tensiones de aproximadamente 500 voltios con hojag de
dieldctrico de 5 /u de grosor tampoco se manifiestan saltos
de ohispe en las superficies de separacién entre revestimien
tos de potencial diferentes.

Mediente las figuras deberdn explicarse el invento
y sus ventajas. La figura 1 muestra las capas 1 de dielde~
trico superpuestas apiladamente de un condensador de capae,
que llevan revestimlentos 7, especiglmente de modo regenera-
blemente delgadas, en lo que las caras frontales, que deben
ponerse en contacto, estdn situadas paralelas al plano Gel
dibujo. ILas superficies de corte 2 y 3 estdn situadas per-
pendicularmente al planc del dibujos Si se trata de hojas,
que contienen restos de disolvente, entonces resulta, en las
zonas vecinaes de las superficies de corte, & consecusncia de
accién térmica sobre estas superficies de corte, bordes de
aialemiento 4 y 5. Los bordes de sislamiento se producen
porque los revestimientos de estas zonas se rompen y se le-
vantan a modo de terrones. Los revestimientos de polaridad

contraria del condensador estdn aislados entre sf por ello

In la fig. 2 se representa alternafivamente hojas
1 de dieléetrico metalizadas, que contienen hojes de disol-
vente y hojas 6 de dieldctrico metalizadas, que no contienen
ningin resto de disolvente. ILas superficies de corte 2 y 3
del condensador spilado terminado estdn situadas perpendicu-.

larmente al plano del dibujo, y las superficies frontales,
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que deben ponerse en contacto, estdn situadas parslelas al
plano del dibujo, Los revestimientos 7, que estdn situados
sobre hojas de dieldctrico con restos de disolvente, duran-
te el templaedo de las superficies de corte se romperdn levan
t4ndose a modo de terrones en las zonas merginanles en las
superficies de corte, por lo que se producirdn suficientes
bordes de aislamiento 4 y 5. Los revestimientos, que se
encuentran sobre las hojas de dieldetrico sin restos de di-
gsolvente, permanecen en esencia sin 1esioﬁar. Tales conden
sadores presentan tambidn buenas propiededes de regensra.-
cibn al lado de alta solidez contra tensién.

o S e e m S G
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La, presente patente de invencién consta de las

gigulentes reivindicaciones;

1e= Disposicién de condensador eléctrico de ca-
pas, respectivamente apilado, que estd confeccionado por
divieidn de un condensador matriz en capacidades individue~-
les, estando enrollado el condensador matris especialmente

sobre un tambor con gran didmetro y estd dividido en distin
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tas capacidades en direccidn radisl y en direccién perifé-
rice, caracterizada porque por lo menos uns parte de las

hojas de dieléctrico contiene restos de disolvente.

2.~ Digposicién segin la reivindicacién 1, ocarac-
terizada porque estdn dispuestas alternativamente superpues-
tag, hojas de dieldctrico con restos de disolvente y hojas

de dieldotrico sin restos de disolvente.

3.= Digposicidén segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizada porque las hojes de dieldéctrico consisten en
policarbonato, importando le participacién de resto de di -

solvente aproximademente 0,25%.

4.~ Digposicién segin las reivindicaciones 1 § 2,
caracterizade porque como hojas de @lieléctrico estdh dis -~
puestas superpuestas alternativamente, hojas de extrusor y

hojas fundidas con restos de disolvente.

5.= Disposicidén segin la reivindicacién 3, carac-
terizada porque las hojas de extrusor consisten en polieti-

lentereftalato y las hojas fundidas de policarbonato,

6o~ Disposicién segin la reivindicacién 1, carac-
 terizade porque las superficies de corte, transversalmente
2 las cepas de dieldécirico, estdn sometidas a un tratemien~
to térmico. '
7.~ Digposicién segin la reivindicacién 6, carac-
terizada porgque el condensador se obtiene serrdndole desde

el condensgador matriz.
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8.~ Disposicidn segin la reivindicacién 1, carac-
terizada porque el resto necesario de disolvente, por lo
menos en las zonas margineles en las superficles de corte,
ha sido introducido por almacenaje del condensador parciasl

terminado en una atmdsfera de disolvente.

9.~ Disposicién de condensador eléetrioco de cepas,

regpectivamente aplilado.

Segn se describe y reivindica en la presente mee
moria desoriptiva y se ilustra en el pleno anexo, constgnio

la memoxria de diez hojas follgdas

sola de sus caras,

Medrid, &
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