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En la distribucién de hojas, por ejemplo de papel, de
cartén o de cartén ondulado, destinadas a ser introducidas
en una maquina que las trabaje, se parte habitualmente de
una pila de tales hojas, de la que se las extrae una a una.
La introduccidn en la mdquina, por ejemplo una prensa para
cortar, para estampar, un grupo impresor o una plegadora
en el caso de recortes, se efectia generalmente en plano,
es decir en un plano précticamenée horizontal.

En cuanto a la pila de que se extraen las hojas o los
recortes, puede ser vertical o estar puesta de canto.

La presente invencién se refiére a este ultimo caso,
en el que es necesario hacer ejecubar a cada hoja o reqorte
un cambio de posicién que lo pase de la vertical a la hori-
zontal., Bl aparato segin la invencidn estd pues destinado
a cumplir este cometido, es decir la toma, el transporte y
el depbsito de cada hoja o recorte después de haberle hecho
e jecutar un cambio de orientacién de su pldno prdcticamente
igual a 90°%. E1 aparato estard ventajosamente-completado
con medios de transporte de las hojas o recortes asf depo-
sitados, medios destinados a introducirlos en posicién mar-
ginada en la mdquina que los traebaja. Completado de esta
manera, el aparato segin la invencién resulta ser un margi-
nador propiamente dicho.

Bl aparato segin la invencién comprende unos marcos
portadores de ventosas repartidas sobre su superficle segin
una distribucién ajustoble, estando previstos unos medios

que obligan a recorrer a estos marcos un circuito cerrado,
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en el curso del cual ocupan al menos una ves una pouicidn
prdcticamente vertical y una posicién prdcticemente hori-
zontal contigua, quedando en el curso de sus desplazamientos
en el interior del 4ngulo diedro delimitado por las posicio-
nes contiguas mencionadas, marcando dichos marcos un tiempo
de parada en cada una de estas posiciones, situdndose la
posicidn prdcticamente vertical en la proximidad de la hoja
o recorte a extraer de la pila y paralelamente al plano de
esta dltima, y la posicién précticamente horizontal por
encima del plano en el que debe sér depositada la hoja o
recorte, viniendo controlada la accidn de las ventosas de
tal suerte que durante el tiempo de parada de los marcos
frente a la pila, aspiran una hoja o recorte en un nimero

de puntos suficiente para impedir el flotamiento durante el
subsiguiente transporte, y la alejan de la pila de forma

que no tenga méds contacto con esta Ultima, manteniendo la
hoja o recorte hasta el instante del tiempo de pardda en
posic;dn pricticamente horizontal, soltdndola y dejéndola
caer en esta posicidn.

La disposicidn mds racional de los érganos de un apa=-
rato tal como el desérito consistird en prever cuatro mar-
cos arrastrados, por decirle asi, alrededor de un perfil
prismético de eje horizontal y de seccién cuadrada, de forma
que en cada tiempo de parada dos marcos ocupardn, uno la
cara superior y §tro la cara inferior del prisma, y otros
dos marcos las dos caras laterales, respectivamente.

El dibujo adjunto representa una tal forma de ejecu-
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cién del objeto de la invencidn, dada a titulo de ejemplo.

Ia Fig. 1 es una vista esquemdtica, en alzado lateral,
destinada a explicar las diferentes fases de trabajo del
aparato. '

Ia Fig. 2 es una vista en planta muy esquemitica.

Ia Fig. 3 es una vista parcial de la Fig. 1, a escala
ampliada, que explica el modo de conducir los marcos,

Ia Fig. 4 es un corte axial de los érganos de distri-
bucién de la succidén en las ventosas soportadas por los
marcos.

Ia Fig. 5 es un corte segin V-V de la Pig. 4.

La Fig. 6 se refiere a un detalle de los medios de
ajuste.

Ia Pig. 7.sirve para explicar mds detaliadamente la
conduccidn y el arrastre de los marcos.

la Fig. 8 muestra un detalle.

Las Figs. 9 a 11 son vistas Borrespondientes de detalle,
o escala ampliada.

Is Fig. 12 representa un elemento de los érganos de
arrastre que permite realizar el transporte de los marcos
con tiempos de parada intermitentes.

Ta Fig. 13 es un corte axial de un tipo de ventosa .
aplicable al objeto de la invencién,

La Fig. 14 muestra un detalle de esta ventosa a escala
ampliada.

Segin el esquema de principio de la Pig. 1, dos cade-

nas sin fin que forman un par de cadenas de trayectorias
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paralelas entre si ocupan la posicidn representada por la
lfnea de trazos mixtos 1. Cada una de ellas pasa sobre cua-
tro ruedas de cadenas tales como 2, 3, 4, 5, de forma que
deseribe un cuadrado situado en un plano vertical, formando
as! el espacio comprendido entre las dos cadenas del par,
un prisma cuadrangular de eje horizontal, dispuesto ademis
sobre uno de sus lados, de modo que presenta dos caras
horizontales y dos caras verticales.

ILas cadenas estdn destinadas a conducir entre ellas
cuatro marcos, designados con las referencias 6, 7, 8 y 9.

La longitud de estos marcos corresponderd pricticamen~
te a la distancia que separa entre si las dos cadenas del
par. Su anchura serd como méximo igual a la anchura de los
lados del citado prisma de base cuadrada, con deduccidén del
espacio ocupado por los arcos de circulo que corresponden
a las ruedas de cadehas situadas en los cuatro dngulos.

Cuando el conjunto estd orientado como se ha indicado
mds arriba y los marcos ocupan justamente las cuatro caras
del prisma, los marcos 6 y 8 se encuentran en posicién ver-
tical, en tanto que los marcos 7 y 9 estdn en posicidn hori~
zontal (como se ha representado).

Sobre sus caras dirigidas hacia el exterior, los marcos
estdn provistos de ventosas 10.

Enfrentada al marco 6 en posicidn vertical y en plano
paralelo a este Ultimo, viene a colocarse la primera hoja
(en adelante se hablard de hojas para simplificar la descrip-

cién) de la pila 11 de hojas de cartén o recortes, por ejem-
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plo, dispuesta de canto.

Por debajo del marco inferior horizontal 7 pasan cade-
nas o cintas transportadoras 12, que se mueven en un plano
horizontal y por ejemplo de delante hacia atrds con respec-
to al planc del dibujo.

En esta posicién de los diversos eleméntos descritos,
bastard con aplicar un esfuerzo de succidn a las venbtosas 10
del marco vertical 6, para desprender y coger una hoja 11'!
de la pila 11 alejdndola de esta vltima. Si, por otra parte,
el marco horizontal inferior 7 mantiene de $al manera una
hoja 11'' previamente cogida, bastard con interrumpir la
sucelén de sus ventosas 10 para que la hoja calga sobre los
érganoe transportadores 12.

291 estos UYltimos llevan asocindos topes posicionadores
adecuados, la hoja podrd ser arrastrada en posicién margina-
da hacia una mdquina que la trabaje.

Iin cugnto al zobierno de la accidn de las ventosas, ten-
drd lugar a partir de un drbol central rotativo 13 con dis-
tribuidor unido a lag ventosas de los marcos por cuatro tu—
bos Tlexibles 14, 15, 16 y 17.

fntre los tiempos de parada, los marcos son desplazados
por un movimiento de las cadenas en el sentido derla flecha
18. Para pasar por ejemplo de 6 a 7, el marco 6 tomard suce=- -
sivamente las posiciones 6z, 6b, 6¢, ¥ en los cuatro dngu-
los, los restantes marcos hardn lo mismo.

Un ciclo de trabajo comprenderd pues la parada momentd-

nea de los cuatro marcos, tomando el situado en 6 una hoja

-6 -
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y depositando el situado en 7 otra hoja, luego un transporte
de todos los marcos en un "cuarto de vuelta", es decir en
una cantidad tal que los marcos verticales se pongan hori-
zontales y los marcos horizontales se pongan verticales, y
as! sucesivamente.

Explicado ésto, se pasa seguidamente a examinar la vis~
ta esquemdtica en planta representada en la Fig. 2.

Los marcos se mueven entre dos paredes o platinas ver-
ticales paralelas 19 y 20, solidarias de la base 21.

Este ejemplo muestra que en iugar de disponer golumente
cuatro marcos gue transportan una hoja a la vez, se puede
disponer perfectamente los montantes de los marcos por pares,
de modo de hacerlos trabajar en paralelo, como ge ilustra
en 6-6', 8-8' y 9-9'., Esto permite asir, transportar y depo-
sitar dos hojas en cada ciclo de trabajo, extrafdas de dos
pilas paralelas 11 y 11°'.

Bstos pares de marcos serdn arrastrados por un solo
par de cadenas 1, 1' que pasan sobre unas ruedas de cadenas
tales como 2, 5, 2', 5', soportadas por las platinas 19 y 20.

Tan solo las ruedas 5 y 5' son de arrastre, accionadas
a partir del 4rbol motor 22 por medio de cadenas 23 y de
ruedas de cadenas correspondientes.

Bl motor se encuentra en 24, por debajo de la base 21,
y arrastra el 4rbol 25 que penetra en la caja de transmisién
26. De esta caja sale un 4rbol de arrastre de las correas
transportadoras 12 por medio de la transmisién de cadenas 27.

La caja 26 contiene ademis un mecanismo del que mds
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adelante se describird una forma de realizacién, que trans-
forma el movimiento uniforme del motor 24 en tiempbs sucesi-
vos de rotacién y de parada momentdnea del drbol 22.

En 28 se representan las posiciones de hojas deposita-
das por los marcos y transportadas por los Srganos transpor-
tadores 12 en el sentido de la flecha 29.

LIa Fig. 3, de detalle y a escala ampliada, explica ahora
cémo se conducen los marcos, para hacerlos pasar los dngulos
de la trayectoria cuadrada seguida por las cadenas y permane-
ciendo siempre en el interior de los dngulos diedros determi-
nados por dos posiciones, vertical y horizontal u horizontal
y vertical contigwas. Ias referencias son las mismas que las
de las Figs. 1 y 2.

Del marco representado, que es el 9', solamente la par-
te anterior estd unida a la cadena 1 en 30, por un védstago,
por medio del cual es arrastrado el marco. Lo mismo ocurrird
para la otra cadena del par.

Bn cuanto a la parte posterior del marco, comprende un
rodillo de rodamiento 31, que rueda en el interior de una
ranura 32 de la platina 19. BEsta ranura sigue exactamente la
trayectoria de la cadena. De esta forma, la arista anterior
¥y la arista posterior de todos los marcos, siguen cada una
una trayectoria de perfil idéntico a la recorrida por las
cadenas, lo que explica las posiciones 6a, 6b, 6c de la
Fig. 1 y la posibilidad de gue los marcos permanezcan Cons-
tantemente en el interior del prisma cuadrangular delimitado

por el par de cadenag.
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Ia platina 20, opuesta a la platina 19, lleva y conduce
los mismos elementos apropiados para dirigir los marcos y
ello lo mismo que no haya mds que cuatro marcos o por ejem-
plo pares de marcos como en la Fig. 2.

Es evidente que los btubos flexibles tales como 17, y
su alimentacidn 13%, que gobiernan la succién ejercida por
las ventosas 10, deben girar sincrénicamente con el conjunto.
Se podrd prever por ejemplo un mecanismo de arrastre tal
como 33, derivado de los dfganos motores representados en
la Fig. 2 segin medidas que no ofr;cen problema alguno al
técnico.

En el corte de la Fig. 4 aparece una rueda dentada del
mecanismo de arrastre 33 dispuesta en una extremidad libre
del drbol 13 que contiene cuatro canales tales como 14' y 16!
unidos a los tubos 14 y 16 de la Fig. 1.

Las Figs. 4 ¥ 5 explican el funcionamiento del distri-
buidor rotativo de la accidn de succién de las ventosas.

Las ventosas de cada marco deben estar conectadas a una bom-
ba de vacio durante aproximadamente un cuarto de vuelta y
después estar en comunicacién con la atmésfera.

El 4rbol 13, que gira entre las platinas 19 y 20, se
termina, exteriormente a la platina 19, por una cabeza que
comprende cuatro canales radiales 14'', 15'', 16'' y 17'',
unidos a los canales 14', 15', 16' y 17'. Estos canales ra-
diales desembocan contra una pieza intermedia 34 que presenta
una toma circular 35 que se extiende sobre un arco de circu-

lo ligeramente menor de 900 y estd en comunicacién con un
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tubo de aspiracién 36. Ia pieza 34 presenta ademds una aber-
tura lateral 37 dirigida al aire libre y dispuesta a contl-
nuacidén de la toma 35 con respecto al sentido de rotacidn 38
del drbol 13.

Pasando sucesivamente frente a la toma 35 y a la aber-
tura 37, cada canal 14'', 15'', 16't ¥ 17'"' es de esta manera
sucesivameﬂte puesto en comunicacién con el conducto de aspi-
racidn %6 durante alrededor de un cuarto de vuelta (succién)
v seguidamente con el aire libre. In este momento, las ven~
tonas abandonan y dejan caer la hoja precedentemente aspl-
rada.

La pieza 34 tiene ls forma de un aro que puede glrar
en la platina 19. Su desplazamiento angular permite fijar
la posicidén angular del drbol 13 en la que las veﬂtosas de
cada marco son acclonadas o puestas fuera de funcionamiento.
El corte en detalle de la Fig. 6 muestra los medios de encla-
vamiento 38' que permiten inmovilizar la pieza 34 en la
pocicién angular que se desee.

L;; Figs. 7 y 8 muestran mds detalladamente cémo son
mantenidos y transportados los marcos. Se supone gue se trata
del marco 6, parcialmente representado al lado de la plati-
na 20.

Se trata efectivamente de un marco del que se represen-
tan tres lados. A lo largo de dos de ellos pueden deslizarse
uno o varios travesafios 39 tales que a lo largo de €1 o
ellos, a su ven, pueden deslizar los soportes de las vento-

sag 10,

- 10 =
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Estando prevista una disposicidn tal en las dos extre-
midades del marco, pueden digsponerse el nimero de ventosas 10

que se deseen, todas en posicliones regulables de acuerdo con

'el‘trabajo a reallzar,

Todas ellas estardn conectadas al tubo 14 (Fig. 1) por
los tubos lgualmente designados con 14 en la Fig. 7.

En 1 se aprecia una de las cadenas, que conduce el mar-

“co 6 en direccidén de la flecha 40 y en 3 puede verse una de

las ruedas de cadena. Tn lo gue sigue de la descripcién se
admitird que se trata de la rueda.motriz, si bien cada una
de las cuatro ruedas de cada lado del aparato puede ser de
arrastre. Ello no constituye mds que wna cuestién de cons-
truceién de acuerdo con la disposicién adoptada de los me-
dios de arrastre.

La rueda de cadena motriz presenta un eje que atraviesa
la platina y que es portadora exteriormente de las ruedas
de cadena arrastradas, designadas en 3', en nidmero de dos
gemelas, en el ejemplo representado.

Tas otras tres ruedas de cadena, no motrices, estardn
dispuestas en la platina 20 (como se ha representado en la
Fig. 8) girando locas en esta vltima.

En la platina 20 puede apreciarse la ranura 32 que guia
los marcos y, en esta ranura, dos rodillos 41 y 42 que condu-
cen los dos 4ngulos del marco 6. Lz otra extremidad del mar
co estard simétricamente constituida con respecto a la plati-
na opuesta 190.

Ia ranura 41, que se encuentra adelantada con respecto

-1t -
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al sentido de desplazamiento del marco, estd unida simultéd-
neamente al marco y a2 la cadena (como se verd detalladamente
mds adelante). Ellb permite a la cadena arrastrar el marco
por traccidn. E1l rodillo posterior correspondiente 42, por
el coatrario, estd unido solamente al marco, pero no a la
cadena (ver detalle mds abajo). Dicho rodillo gufa la parte
posterior del marco obligdndola a seguir la trayectoria
determinada por la ranura 32, pero independientemente de la
posicién de la cadena.

Este dltimo caso es el que estd representado a mayor
escala en las Figs. 9 y 10. ‘

81 dngulo considerado del marco 6 estd unido al eje del
rodillo 42 por medio de un puente 43 que pasa por encima de
la cadena 1 y que presenta en 43' una escotadura que permite
a este puente seguir la trayectoria de la cadena también en
las curvas determinadas por las ruedas de cadena, sin chocar
con ellas.'La vista de la Fig. 10; en la que la rueda de ca-
denas no ha sido representada, permite percatarse de esta
disposicién.

En el 4dngulo opuesto, anterior del marco 6, representado
en la Fig. 11, y vor el que es arrastrado el marco 6 por la
cadena 1, la disposicidn es andloga con la diferencia de
que el eje 44 del rodillo 41 atraviesa el puente 45 y la
cadena 1, que queda asf unida y articulada al marco y al
rodillo.

Se ha dicho mds arriba, a propdsito de la Fig. 2, que

la caja 26 contenfa un mecanismo que aseguraba la sucesién

- 12 -
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de los tiempos de parada y de transporte de los marcos por
medio de las cadenas. Existen numerosas posibilidades cono-
cidas de resolver este problema. En la Fig. 12 se da una
solucién a tftulo de ejemplo.

Sea en esta figura 25'!' el perfil de un volante arras-
trado a velocidad uniforme por el 4rbol 25 de la Fig. 2, y
22 el 4rbol de arrastre de las cadenas igualmente represen-
tado en dicha Fig. 2.

Bl volante 25', que gira en el sentido de la flecha 46,
lleva y arrastra con é1l al eje 47lde un sector dentado 48.
BEste sector, a su vez, engrana con la rueda dentada 49 cala-
da sobre el drbol 22. ILleva ademds un rodiilo de rodamiento
50 que se desplaza en una ranura 51 que realiza el papel de
leva.

81 esta ranura fuera circular y concéntrica al drbol 22,
es evidente que el volante 25', el sector 48, la rueda den-
tada 49 y el 4rbol 22 se comportarfan como un todo rigido.
El 4rbol 22 girarfa a la misma velocidad uniforme que el
volante 25', Siendo sin embargo la ranura 51 excéntrica y
dé perfil no circular, puede verse gue siguiéndola en el
curso de una revolucién del volante 25!, el rodillo 50 im-
prime un movimiento de balanceo al sector 48, movimiento que
tiene por efecto modificar la velocidad de rotacién del dr-
bol 22. Un apropiado perfil de la ranura 51 permite en cada
revolucién imprimir al 4rbol 22 un movimiento de rotacidn
que corregsponde al transporte de los marcos, luego un movi-

miento de frenado y una parada, y asi sucesivamente.

-13 -
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Bs evidente que otros mecanismos distintos del descrito
a titulo de ejemplo, pueden ser tenidos asimismo en conside-
racién.

Lo propio cabe décir con respecto al tipo de ventosa
representada a titulo de ejemplo en las Tigs. 13 y 14, exis-
tiendo otras formas de realizacidén conocidas que cumplen
el mismo cometido.

Se trata aqul de una ventosa cuya posicién de reposo
es retralda y que, bajo la influencia de la succién de aire,
adelante hacia el objeto a sujetar, en el caso presente una
hoja, de la que se apodera por aspiracién, la lleva en posi-
cién retrocedida y la abandona a s{ misma tan pronto quede
puesta en comunicacidén con el aire ambiente. De esta manera
cada hoja asida serd inmediatamente separada de la pila y,
dada la trayectoria seguida por los marcos, no entrard més
en contacto con la pila en el curso de su basculacidn.

La vgntosa descrita, fijada al travesafio 39 (ver Fig. T)
por medio de una brida y de un tornillo de apriete 52, com-
prende un cilindro 53 en el que desliza un émbolo 54 de vés-—
tarso hueco 55. Este vdstago conduce a la ventosa 10 propla-~
mente dicha, constituida por una materia flexible, suscepti-
ble de aplicarse contra la hoja a aspirar. Bl fondo del ci=-
lindro estd obturado en 56 y un muelle 57 tiende constante-
mente a empujar al émbolo contra el fondo del cilindro, en
posicidén retrocedida de la ventosa. Un conducto 58 une fi-
nalmente una bomba de vaclo con la cdmara anular subsistente

entre el vdstago de émbolo 55, el cilindro 53 y el émbolc 54,

-14 -
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siempre por mediacién de drganos de distribucidn tales como
los de las Tigs. 4 a 6.

Ez de destacar también que entre la cdmara precitada y
el interior hueco del émbolo 54 y de su vdstago 55, existen
uno o varios pequefios canales 59 (ver detalle a escala am-
pliada en la Fig. 14), que constituyen pasos de aire estran-
gulados.

Seguidamente se verd cémo funciona la disposicién que
se acaba de describir:

Bl interior del cilindro 53 se pone en comunicacién
con una bomba de vaclo por mediacién del distribuidor de
lag Plgs. 4 a 6 y, finalmente del conducto 53, produciéndose
un vacfo en la cdmara que rodea al véstago hueco 55 del émbo-
lo 54. Este vacfo se crea a pesar de la presencia del o de
los orificios de fuga 59, que constituyen un estrangulamien~
to suficiente con respecto a la seccidn del conducto 58.

Debido a ello, el émbolo 54 es atraldo venciendo la
accién de su muelle de retorno 57 y lleva a la ventosa 10
hasta la posicién avanzada 10'.

Bn esta posicidén, o poco antes de alcanzarla, la ven-
tosa encontrard la superficie de la hoja a asir. Aplicdndo-
se en ella, dicha hoja obbura la abertura y a partir de en-
tonces el vacfo se realiza tanto en el vistago hueco del
émbolo como en la cdmara gque lo rodea, debido a la comuni-~
cacién establecida por la abertura o aberturas 59.

El émbolo, previamente sometido a la tvinica accidn del

vacio alrededor de su véstago y que lo empuja hacia adelante,

- 15 -
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es ashora solicitado también en sentido contrario por el
vacfo que se establece en el vdstago 55 y en la parte pos-
terior del émbolo. Ayudado por el muelle 57, retrocederd,
movimiento éste necesario para separar la hoja asida de la
pila de donde proviene. Esta separacién tendrd pues lugar
antes de que el marco 0 marcos se pongan en movimiento, lo
que resulta indispensable en el caso de hojas que hayan
gufrido ya un cortado y que puedan entonces presentar par-
tes salientes que se opongan a un deglizamiento superficie
contra superficie.

Cuando por fin se suprime el efecto de succidn, la
ventosa suelta la hoja y se mantiene en posicidén retrocedida
bajo la sola influencia de su muelle 57.

Debe décirse finalmente que la pila de hojas o de re-
cortes colocada de canto o cada una de las pilas cuando hay
varias de ellas, esbard dispuesta de manera habitual y cono-
cida en este tipo de disposioidn; es decir, estard preferen-
temente inclinada muy ligeramente en el sentido de la distri-
bucidn de las hojas, preferentemente colocada sobre drganos
transportadores que tiendan a imprimirle un ligero movimiento
de avance, ¥y que su hoja de cabeza serd débilmente retenida
sobre sus bordes, de forma que pueda escaparse ficilmente
cuando sea asida.

Resultaria superfluo representar y describir estas
cosas mds detalladamente, puesfo gue son comunes en todos
los distribuidores de materias en hojas dispuestas en una

plla colocada de canto.

- 16 -
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Debe finalmente precisarse que los marcos descritos,
con sus travesafios, podrfan ser elementos llenos, en forma
de placas portadoras de las ventosas, en las que se podria
agegurar la posibilidad de modificar la posicidén de estas
dltimas a voluntad perforando estas placas con una serie
de orificios o de ranuras.

Asimismo podrfan asociarse a las ventosas unos elemen-—
tos sopladores, que enviaran un chorro de aire contra la
hoja a depositar, a fin de asegurar la rdpida separacién
de ésta del marco que la transporta.

N-O T A

Descrita suficlentemente la naturaleza del invento,
as! como la manera de ponerlo en prdctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o0 modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle.
También se hace constar que esta invencién corresponde a 1a
descrita en la Solicitud de Patente N2 9140/68, depositada
en Suiza en 13 de Junio de 1968, cuya prioridad se reivin-
dica de acuerdo con los Convenios Internacionales en vigor,
slendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de In-
vencién, por veinte afios, lo gue queda resumido en las si-
guientes reivindicaciones:

12.~ Aparato para depositar en un plano prdcticamente
horizontal, hojas o recortes extraidos uno a unc de una
pila dispuesta de canto, caracterizado porgue comprende
unos marcos portadores de ventosas repartidas sobre su super-

ficie segfin una distribucidn ajustable, estando previstos
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unos medios que obligan a recorrer a estos marcos un circuito
cerrado, en el curso del cual ocupan al menos una vez una po-
sicién précticamente vertical y una posicién prédcticamente
horizontal contigua, quedando en el curso de sus desplazaw-
misntos en el interior del dngulo diedro delimitado por las
posiciones contiguas'mencionadas, marcando dichos marcos un
tiempo de parada en cada una ae estas posiciones, situdndose
la posicién précticamente vertical en la proximidad de la
hoja o recorte a extraer de la pila y paralelamente al plano
de esta dltima, y la posicién prdcticamente horizontal por
encima del plano en el qgue debe ser depositada la hoja o re-
corte, viniendo controlada la accién de las ventosas de tal
suerte que durante el tiempo‘de parada de los marcos frente
g la pila, aspiran una héja o recorte en un mimero de puntos
suficienfe para impedir el fiotamiento durante el subsiguiente
transporte, y la alejan de la pila de forma que no tengé nis
contacto con esta ‘ltima, maﬁteniéndo la hoja o recorte hasta
el instante del tiempo de parada en posicidn prdcticamente
horizontal, soltdndola y dejdndola caer en esta posicidn;
22,- Aparato segin la reivindicacidn 18, caracterizado
porque los medios qﬁe conducen los marcos estén constituidos
por unas cadenas transportadoras en combinacidn con las cua-
les unas porciones del bastidor del aparato presentan unas
ranuras de ;ufa que corresponden al perfil de su trayectoria,
giendo simultdneamente arrastrada la arista frontal de los
marcos por las cadenas y guiada en dichas ranuras, en tanto

que su arista posterior es guiada solamente por las ranuras
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sin estar unida con las cadenas.

3%,~ Aparato segin la reivindicacidn 12, caracterizado
porque los medios que controlan la accidn de las ventosas
consisten en un distribuidor rotativo solidario de un 4rbol
que se extiende por el interior de la trayectoria descrita
por los marcos y paralelamente al plano de estos dltimos,
girando este 4rbol a una velocidad uniforme del mismo niumero
de revoluciones que la de log marcos que lo envuelven y com—
prendiendo unos canales que ponen ¢l distribuidor en comuni-
cacidn con las ventosas de cada marco por medio de unos tu-
bos flexibles.

8,- Aparato segin las reivindicaciones 1% y 28, carac-
terizado porque comprende cuatro marcos, presentando cada
una de las trayectorias semejantes de las cadenas y de las
ranuras dos caminos horizontzles y dos caminos verticales
gque confieren al conjunto la forma de un prisma cuadrangular
apoyado sobre una de sus caras.

&,- Aparato segin la relvindicacidén 1¢, caracterizado
porque comprende unos érganos transportadores que se mueven
en el plano en el que la hoja o recorte debe ser deposifada,
y unos medios que aseguran el transporte de dichas hojas o
recortes en una posicién predeterminada, denominada marginada.

g,~ Aparato segun la reivindicacién 18, caracterizado
porque las ventosas son del tipo de las que ocupan normal-
mente una posicién retrocedida bajo la accidn de un Sérgano
eldstico de retorno, pero que avanzan axialmente cuando se

les aplica el efecto de succién y que al quedar obturada la
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entrada del elemento que coge la hoja por aplicacién contra
é1 de esta dltima, vuelven a ser llevadas a la posicidn re-
trocedida.

7a3.~ Aparato segﬁn las reivindicaciones 12 y 62, carac~
terizado porque la distribucidén del aire a las ventosas y el
arrastre de los marcos se disponen de manera que estos Wlti-
mos no se pongan en movimiento hasta después de que la hoja
0 recorte cogida sea agpirada y separada de la pila.

82,~ Aparato segin la reivindicacién 12, caracterizado
porgue los marcos son portado;es ae travesaﬁos de posicién
regulable, que a su vez soportan las ventosas. :

98,~ Aparato segin la reivindicacidn 1%, caracterizado
porque e le asocian medios susceptibles de provocar la
separacién de las hojas o recortes de las ventosas pof p£65
sién de aire en la posicién horizontal de estas Ultimas.

102, APARATO PARA DEPOSITAR EN UN PLANO PRACTICAMENTE
HORIZONTA;, HOJAS O RECORTES EXTRAIDOS UNO A UNO DE UNA
PITA DISPUESTA DE CANTO, -
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de veinte hojas mecanografiadas por una
sola cara y de ocho ldminas de dibujos.

BARCEIONA, 11-de Junio de 1969.

J. BOBST & FIIS S.A.
P.: P. ‘

J.@ MODEY
. 0, Firmado: W, SiGhell* Signer ===
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