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Procedimiento y dispositivo oara limplar las
paredes de mufla de los tubos de hornar y asar

en hogares eléctricos y similares.

é;?é}aknag'SIEMENS«ELECTROGERKTE GmbH, , de Berlin y lMinchen,6n-

tidad alemana, residente en

— o e e e

Ia invencién se reficre a un procedimiento
para limpiar las parcdes de mufla de los tubos de
hornar y asar cn hogares eléctricos y similares,cmplean
do un dispositivo de calefaccidn eléctrica mediante el

Be cual se gasifica o bien tambidén se gquema la suciedad
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adherida en las parecdes,

Se conoce un proccdimiento de dsta clase
para hogares eldctricos con el cudl, mediante la ali-
mentacidén continua de wna energia calorifica rclativa-
mente elevada, que es puesta a disposicién por cuerpos
calefactores electricos, se calientan las paredes de
las muflas ftanto que se gazifica y se quema la sucie-
dad alli adherida, Bate procedimiento, el asi llamado
“procedimiento de auto-limpieza®, sec desarrolla a tem-
peraturas entre wnos 450 hasta 570°C. Los vahos que go
forman durante la gasificacidén y combustidn se alimen-
tan a un quemador ulterior dispuesto a continuacidn
del tubo de hornar y asar y desde alli se conducen al
exterior. Tos vahos que salen del quemador ulterior
tienen, sin embargo, bajo circunstancias , un fuerte
olor, mordiente, lo que, gl emplear el procedimiento
conocido, se considera como un defecto,

Partiendo de esto tiene la invencidn el come-
tido de indicar un procedimiento, asi como un digsposi-
tivo, para limpiar las paredes de las muflas en el que
se elimina o como minimo reduce a una magnitud tolera-
ble esta desventaja de las molestias por el olor,

Segin la invencidn se soluciona éste cometi-
do debido a que el tubo de hornar y de asar se cierra
¥y la mezcla de aire-gas que se encuentra en la mufla
ge caliente por el procedimiento de cireculacidn de aire
con una soplante de alta temperatura, Durante el pro-
ceso de calentemiento se cierran, al alcanzarse una tem-

peratura interior previamente dsda, hermdticamente las
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aberturas de conexidn en si existentes (aberturas para

las salidas de vahos), preferentemente en forra automd-
tica. Ia soplante de alta temperatura se desconecta ven-—
tajosamente en forma automdtica en dependencia de la tem-

5. peratura y/o del tiempo y en caso dado se abren les aber—
turas para la salida de los vahos.

ILa ventaja del precedimiento segin la presente
invencién consiste en que los residuos adheridos a las
paredes de la mufla s¢ gagifican o bien también se gue-

10, man en la mufla cerrada hacia el exterior, de manera que
prédcticamente no se puede presentar ninguna molestia
por el olor durante el proceso de limpieza, Durante el
proceso de calentaniento ge calientan las paredes de la
mufla a la temperatura de limpieza, durante lo cual,has-

15, +ta alcanzarse una temperatura interior previamente dada,

~ por ejemplo 30000, la mezela de aire~gas gque se encuentra
en la mufla se puede dilatar y los valos que se forman
as{ salir sin impedimento alguno hacia el recinto exte-
rior, Tas molestias por el olor que esto implica no son

20, mayores a las de un servicio normal de horngdo o asado,
Al sobrepasarse esta temperatura interior, previamente
dada, se cierran sin embargo las aberturas de conexidn,
por ejemplo, las salidas de los vahos, de manera que se
evita la ulterior salida de vahos,

25, En wn tubo de hornar yssar, para la realiza-
cidn del procedimiento segin la presente invencidn, se
ha dispuesto la soplante de alta temperatura, que estd
dotada de una resistencia de calefzceidn calentable a
temperatura de incandescencia, de manera gue cvacua la

30, corriente de aire calentada cerca de la Suporfl le del fone-
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‘do de la mufla, De esta manera se calienta con seguri-

dad la superficie del fondo de la mufla a la ‘tempera-
tura de limpieza, Después de enfrizr el tubo de hornar
¥ asar, v al abrir la puerta de dicho tubo, se han des-
truido prdcticamente los odorantes formados y quemados
ulteriormente, Los residuwos, que originalmente egtaban
adheridos a las paredes del tubo de hornar y asar se
pueden retirar fdcilmente como polve (un polvo nesro) .

En ulterior desarrollo de la fdea de la inven-
cidn es ventajoso =i la rueda de ventilador, generado-
ra de la corriente de aire, la resistencia de calefac-
c¢idn y una carcasa comin a éstos forma una unidad de
construccidn insersable, De ésta manera resulta posible
insertar el dispositivo de limpieza como accesorio, en
caso dado ulteriormente, en los tubos de hornar y asar,
siempre que ya exista un motor de accionamiento adecua-~
do, por ejemplo, para el asador,

Ventajosamente se conectan, junto con la so-
plante y su resistencia de calentamiento, los ulterio-
res cuerpos de calentamiento exigtentes en el tubo de
hornar y asar para calor superior, calor inferior y/o
calor de irradimcidn paraasar., La ventaja de una forma
de construccidn de dstas consiste en que se puede redu-
cir conuiderablemente el tiempo de calentamicnto previo
gue influencia coasiderablerente la duracidn del proce-
dimiento.

En un ‘tubo de hornar y asar para la realiza-
cidn del procedimiento se pueden corrar automdticamene—
te por traupillas o similares las aberiuras para la sa=-

lida de los vahos o similares previstas en las parecdes
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-de la mufla o en la puerta, preferentfiemente en depen-—
dencia de la ‘temperatura, Las trampillss se gobicrnan
con especial preferencia por una ldmina bimetalica
influeneciada por la temperatura interior:

Ulteriores ventajas y detalles del procedi-
miento segin la presente invencién y de un tubo de
hernar y asar para la realizacidn de ests procedimien-
to se descriven a continuacidn a base del dibujo.

En 1g figura se ha representado un tubo de
hornar y asar 1 en una carcasa de hogar 2 esquemdti-
canente en un alzado, cuya nmufla 3 estd formads por
una pared de techo 4, una superficie de fondo 5, una
parcd trasera 6 y paredes laterales 7 y cerrada por
una puerta 8 dispuesta en el frente, Ia mufla 3 cstd
rodeada de una capg aislante 9 de pared gruesa que,
por una parte, manticne las temperaturas que se pre—

sentan durante el proceso de limpieza alejadas de

_ la cgrcasa del hogar y las parcdes adyacentes y, por

otra parte, manticne reducidas las pérdidas témicas.
Ia pared de la puerta del hormo 8 estd asimicmo do-~
tada de una capa 10 térmicamente aislante, La puerta
8 estd alojada giratoriamente alrededor de un eje 11
con relacidn a la mufla 3 y en estado cerrado horme-
tizada por la empaquetadvra 13 dispuesta en los bor-
deg de abertura 12 en el lado frontal de la mufla 3.
En la zona de la pared tbtrasera & se ha dispuesto una
soplante de alta temperatura 14 que calienta, en pro-
ceso de circulacidn, la meszcla de aire~zas que sc en=-
cuentra en la mufla 3. La soplante de alta tempera-

tura ge compone de wna resistencia 15 calentable &
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temperatura de incandescencia, gue esta dispuesta en

la corriente de aire de la soplante 14, una rueda de
ventilador 16 generadora do la corriente de aire y de
una guia del aire 17 que muestra una abertvra de entra-
da 18 en la pared trasera y una abertura de salida 19
cerca de la superficie del fondo 8. Ia rueda de venti-
lador 16 estd dispuesta sobre un drbol 20, que atravie-
sa la guia de aire 17, que se acciona por un motor de
accionamionto 21. Sobre el drbol se encucntra otra rue-
da de ventilador 22 para producir una corriente de ai-
re de refrigeracidn para el motor 21,

Para limpiar las paredes de la mufla de los
residuos adheridos ge cierra la puerta 8 y se conecta
la gsoplante de alta temperatura 14, Bl aire que se en~
cuentra en el recinto interior de la mufla ge calien-
ta hasta gque se haya alcanzado una temnperatura gasifi-
cadora y en caso dado tambidn quemadora de la sucie-
dad., L1 aire se mantiens constantemente en cireulacidn
bajo continmo calentamiento., Durante el proceso de
calentamiento se cierra automdticamente, al alcanzar-
se una temperatura interior previamente dada, prefe-
rentemente 300°C,mediante una trampilla 24 una abertu-
ra para la evacuacidn de vahos 23 dispuesta en la puer-
ta 8, A temperaturas por encima de 300° tiene la tram-
pilla 24 la posicidn representada en la Tigura, Ia
trampilla egtd gobernada aqui por wna lamina bimetdlica,
que para mayor simplicidad no se ha representado, ¥y
que recoge la temperatura interior,

Simulisneamente con la soplanta 14 y su re~

sistencia de calefaccidn 15 se pueden conectar ulterio-
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res cuerpos de calefaceidn existentes generalmente en
el tubo de hornar y de asar para calor inferior, caler
superior y/o irradiascién de asar, para asi acelerar

el procego de calentemiento.

Natvuralmente é&s posible rewnir la rueda de
ventilador 16 generadora de la corriente de aire, la
resistencia de calefaceidn 15 y una carcasa comin g
ambos pare formar wna unidn constructiva insertable
que, como accesorio, se inserta en correspondientes
dispositivos de insercidn mecdnicos y eléetricos en
las paredes de la mufla, preferentomente gin embar-
go en la pared trasera 6,

Ia puerta 8 estd asegurada durante el proceso
de limpieza, por razonce de seguridad, contra una aber-
tura indeseada, por ejemplo, por un dispositivo de
bloqueo gobernado por la temperatura,

NOTA

Descrita cuficientenente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdc-—
tica debe hacerse constar que las disposiciones ante~
riormente indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
damental, También se hace congstar que el invento co-
rregponde a una solicitud de patente presentads en
Alemania con el numero P 17 78 938,7 de 21 de junio
de 1968, acogidndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, sien~
do lo que constituye la esencia del referido invento
¥ por lo que se golicita Patente de Invencidn por
20 afios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO
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PARA LIMPIAR LAS PAREDES IE MUTFLA DE LOS TUBOS DE HORNAR
Y ASAR EN HOGAR®S ELECTRICOS Y SIVILARES, caracterizdn-
dose por lo siguiente: ‘

1.~ Procedimiento pare limpiar las paredes
de mufla de los tubos de hornar y asar en hogares eldetr
cos y similares, en €l que se emplea wn dispositivo de
calefaceidn eléctrica mediante el cval se gasifica:o _
bien se quema la suciedad adherida en las paredes, carac
ferizado porque el tubo de hornar y asar se cierra y
la mezcla de aire-gag, que se encuentra en la mufla, se
calienta por circulacién de aire con una soplantc de
alta temperatura,

2.~ Procedimicnto segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque' durante el proceso de calentamien—
%0 se cierran, al alcanzarse une temperatura interior
previamente dada, hermetica y automdticamente las abor-
turas de extraccidn de vahos o similares cn si exig-
tentes,

3.= Procedimicnto segin la reivindicaecidn
l y 2, caracterizado porgue la soplantc de alta tempe-
ratura se desconeeta antomdticamentec en denendencia de
la temperatura y del tiempo y, en caso dado, sc abren
las aberturas para la salida de Jos vahos.

4.~ Dispositivo para la recalizacidn del pro-
cedimiento megin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque la soplante de alta bemperatura
s¢ dispone en la zona de una parcd de mufla, preferen-
temente en la pared trasera, de manera que evacue la
corriente de aire calentada cerca de la supsrficie de
fondo de la mufla,
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5.~ Dispositivo segiin la reivindicacidn 4,
caracterizado porgue la soplante de alta temperatura
ge compone de wna resistencia calentable a incandes~
cencia, que se encuentra en la corriente del alre de
wna rueda ventilador generador de la corriente de af-
re y de una guia del aire que muestra wa abertura
de entrade en la pared trasera de la nufla y una aber-
tura de salida cerca de la superficis de fondo de la
nufla,

6.~ Dispositivoe segin una de las reivindica=-
ciones 4 y 5, caracterizado porque la rucda dc ventila-
dor generadora de¢ la corricnte de aire, la resistencia
de calefaccidn y una carcasa comin con éstas forma
una unidad de comstruceidn incertable,

7.~ Dispositivo segin una de las reivindica-
ciones 4 a 6, caracterizado porque simultdncamente
con la soplante y su resistencia de calefaccidn sc puc-
den conectar otros cuerpos de calefaccidn cexistentes
en el tubo de hornar y asér para el calor supericr,ca-
lor inferior y/o calor irradiado para asar,

8.~ Dispositivo sezUn una Ge las reivindi-
cacioncg 4 a 7, caracterizado porque las aberiuras

para evacuacidn de logs vahos o similares se cierran au—

. tomdticamente en forma hermética preferentemente en

dependencia de la tomperatura, por trampillas o simila-
res,

9.~ Dispositivo segin la reivindicacién 8,
caracterizado porque las trampillas cstdn gobernadas

por una ldmina de bimetal gue recoge la temperatura del
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tubo,

10, Procedimiento y dispositivo para limpiar
las paredes de mufla de los tubos de hornar y asar
en hogares eléctricos y similares, tal y como queda
sustancialmente deserito en la presente Memoriay, y en
los dibujos adjuntos.

Egta Memoria consta de diez hojas, escritas
a mdquina por wna sola cara, .

Madrid, 90 JiN.i1569

SIEMENS~ELECTROGERATE GmbH de
Berlin y lfiinchen,

J. GOKEZ ACAEO Y MODET
g b Fifndo: K. GARCIA BRAYQ
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