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Esta invencibén se refiere a un tubo de imagen
de televisidn en colores, que comprende una ventana que

.tiene un borde vertical, un cono y un cuello, y en el cﬁaﬁ
‘estd previsto, cerca de la pantalla luminescente, un elece;

trodo de seleccidn de colores, sustancialmente rectanSuJ'(

. !
lar, por ejemplo, una méscara de gombra, cuyo electrodo =g

t4 soportado por el borde vertical de la ventana, por ne--

‘dio de al menos tres muelles en forme de tira, colocades.a

1o largo de los lados rectos del electrodo de seleccién_de

icolores, siendo movido dicho electrodo, al ser calentado;»

hacia la pantalla, por medio de componentes bimetdlicos, .
‘de manera que los haces electrdnicos choquen siempre so- "
}re los correctos puntos de fésforo.

| Segln una realizacidn descrita en una solici-
%ud de patente anterior, dicho movimiento hacia la panta-
?la es obtenido por medio de muelles planos dispuestos a
?o larso de los lados rectos y que comsisten cada uno en
hos tiras que son soldadas conjuntamente con sus lados es-
;rechos Y se extienden en la longitud del muelle y consti-
%uyen conjuntamente un bimetal. Estas tiras estan dispues-
fas de manera sustancialmente paralela al borde de los la-
dos rectos asociados del electrodo de seleccidn de colores
& estin soldadas a dicho electrodo por un extremo, estan-

do soportado el otro extremo libre por el borde vertical

de la ventana, por medio de un punto de soporbe.
% Dependiendo de la longitud del coeficiente de
éilatacién de los muelles, el coeficiente de dilatacién
éel material del electrodo de seleccidén de colores y la
ﬁosicién en la que estan previstos los muelles a lo largo
ée la circunferencia de dicho electrodo, el electrodo de
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seleccibén de colores, al ser calentado, experimenﬁaraAuﬁ.
desplazamiento en un plano en dngulo recto con respecto
al eje del tubo., Este puede ser tanbto un desplazamiento
en la direccidn lateral como una rotacidn de los ejes de
dichos electrodos que se extienden en Angulo recto con
respecto a los lados rectos. Con el fin de impedir btal
desplazamiento, la dilatecidn de cada muelle btendrd, por
consiguiente, que ser igual a la de la parte del eleotro~;
do de seleccién de colores situada entre el puntc de conée
x1én del muelle al citado electrodo ¥ el centro del lado
que se exbtiende segln el eje longitudinal de dicho mue~ _
1le. El coeficiente de dilatacién de wn muelle de una l&g.
gitud dada es, por consiguiente, dependiente de la posi- |
cidn en que dicho muelle estd fijado & un lado recto. Asi,
serfa necesario utilizar muelles de diferentes materiales
para los diversos puntos de suspensibén. Sin embargo, esto
no es posible en la fabricacibn, de manera que ha habido
que llegar siempre a un estado de compromiso, Dependiendo%
de la colocacidn de los muelles con respecto al centro |
del lado mecto, la dilatacidn debe ser dirigida en senti-l
do opuesto o0 en el mismo sentido que la de la citada par-
te del electrodo.

La desventaja mencionada puede ser salvads
completamente si, segin la invencién, cada muelle plano
consiste en dos tilras &ue estén fijadas conjuntamente porz
un lado estrecho y que se extienden a lo largo del eje ‘
longitudinal, consistiendo cada tira en uno de los meta-
les que constituyen conjuntamente un bimetal, estando fi—;

jado un extremo del muelle al electrodo de seleccibn de

colores y estando soportado el otro extremo libre por el
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‘borde vertical de la ventana, por medio de un punto de s0 |
?porte, estando situado dicho punto de soporte, dependigpdp
'de la colocacidén y de la posicién del muelle con respeé??:
‘al centro del lado recto asociado del electrodo de seléq;‘
5 ‘cibn de colores, en una linea que forma Angulo recto con
gcon el corddn de soldadura, a una distancia tal de dicﬁb“;
%cordén de soldadura que la dilatacidn de la parte del nn@{
ille, entre el punto de conexifén y el punto de soporte, se%
‘sustancialmente igual a la dilatacidn de la parte del
10 ?electrodo de seleccién~de colores situada entre el puntu‘jL
ide conexién del muelle y el centro del lado recﬁo del 7!;
%electrodo de seleccibén de colores asociado a dichb'mue-‘ '
‘1le.

| Cuando el punto de soporte estd situado en la
15 %parﬁe bimetdlica que tiene el mayor coeficiente de dilata-
jcién, el desplazamiento del electrodo, como consecuencia

%de la variacidén en longitud de la parte libre del muelle,
‘serd mayor que cuando el punto de soporte esta situado en

%1a tira que tiene el coeficiente de dilatacidn mas bajo.
20 ;De acuerdo con la invencibn, el coeficiente de dilabacién
zdel muelle estd adaptado a la dilatacidén de la parte del

‘lado recto del electrodo de seleccidn de colores situada

fentre el punto de conexidn del muelle y el centro de di-

‘cho lado.

25 : Con el fin de que la invencién pueda ser fi-

‘cilmente realizada, serd descrita a continuacibn con ma-

%yor detalle, a modo de ejemplo, con referencia a los di-
; ,

lbujos que se acompafian, en los cuales:

_ Las figuras 1 y 2 muestran, esquematicamente,
30 éun electrodo de seleccidn de colores en forma de una mas-
H
19.7.69.
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cara de sombra.

Las figuras 3 y 4 son vistas en alzado de un

muelle bimetélico de acuerdo con la invencién, y

La figura 5 es una vista en planta de la i‘igp.-;

ra /ll-, mientras

Ta figura 6 es una vista en perspectiva de wn -

muelle bimetalico montado, mostrado en la figura 3.

dica la circunferencia de una miscara de sombra que estd

suspendida, por medio de muelles bimetdlicos 2, 3 y 4 y

puntos de soporte 5, en un borde vertical (no mostrado) .

de una ventana de un tubo de imagen de televisién en colo="

res. Los muelles estin soldados a la méscara en 6.

Si, por dilatacién de la méscara 1, calentando,

el centro M de la maéscara debe permanecer en su sitio, la -

dilatacién total del muelle 2 deberd ser igual a la dila- :

tacién de la parte 7 de la miscara 1, debido a que el pun

to dg soporte 5 de dicho muelle estd Justamente opuesto

al centro del lado recto asociado de la miscara. Asi, el

muelle 2 debe tener el mismo coeficiente de dilatacibn que

la méscara l. El muelle 3 debe tener una dilabacidn cero

pars. que el centro del lado recto asociado de la mascara

1 permanezca en su posicidn, puesto que la dilatacidn de

la mascara desde dicho centro hacia arriba y hacia abajo

es igual, ¥ el punto de conexidn 6 del muelle 3 y la més- .

Lara 1 estd justo en dicho centro. Asi, este punto puede

no ser desplazado por dilatacién del muelle 3, con respec-

to al punto de soporte 5 de dicho muelle, de manera que elé'

coeficiente de dilatacibén del muelle 3 debe ser cero. En I
i

la disposicidn del muelle 4, es necesario que la dilata~
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icién de la parte 8 de la miscara sea igual a la del mue-
?11e 4, En este caso, la parte 8 es aproximadsmente dos ve
‘ces més larga que la longitud del muelle 4, de manera th"
‘el coeficiente de dilatacibn del muelle 4 en esta dispos4
;cién debe ser sproximedamente dos veces mayor que el del: .
fmaterial de la méscara l. ,1
Asi{, debe ser posible adaptar el coeficiente-,
de dilatacidn del material de los muelles a la disposiq;é%_
?de los mismos con respecto al centro del lado recto aso= |
‘ciado de la miscara, si todos los muelles tienen la misﬁéjf
‘longitud, lo cual es deseable por razones estructurales.
EAsi, seria necesario que todos los muelles consistieran'én'
‘materiales diferentes o que tengan diferentes longitudes.
?Para fines précticos, esto tiene grandes desventajas, las
‘nds debido a que los muelles constituyen un bimetal, se-
‘ofin estd mostrado en las figuras 3 ¥ 4. El objeto aquf es
Emover la méscara, por dilatacidn, hacia la pantalla lumi-
;nescente, de manera que se conserven los orificios en la
élinea de conexidn del punto de conexién y del punto;de
‘t6sforo asociado. Una simplificecisn es obtenida por la
;disposicién mostrada en la figura 2, en la cual los mue-
lles 3 y 9 pueden ser iguales.
; El nuelle 2 mostrado en la figura 3, consiste
‘en una parte 6 que estd soldada al borde de la mlscara y
cuya tira 12 estd doblada alrededor del borde, a lo largo
ide la 1inea 15, para obtener una mayor rigidez de la co-
%exién, segln se muestra en la figura 6. El muelle 2 con-
siste en una tira 10 que se extiende seglin la direccidn

iongitudinal ¥y que consiste en acero al cromo-nfquel, que

ﬁiene 18%, en peso, de cromo y 8%, en peso, de niquel, y
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un coeficiente de dilatacién de 17.10'6, ¥ una tira 11
que consiste en Invar (36% en peso, de Ni, 64%, en peso,
de Fe), que tiene un coeficiente de dilatacidn de l.lO"b

Ia dilatacidn del muelle estd deberminada por;
5 la longitud libre 20. Cuando el punto de soporte 13 estd
situad§ en 4, en el borde extremo de la tira 10 (figura -
4), se aplicard un coeficiente de dilatacidén de ADw 1'7.10";6
paras el muelle. Cuando el punto de soporte 13 esta en el .
punto B de la tira 11, se aplicard un coeficiente de dlla .
10 tacidn de 1. 10 -6 para el muelle. En la figura 3 el punto .
de soporte 13 estd situado en el cordén de soldadura L4.:
de las tiras 10 v 11, de manera que sea obtenido un coeﬁii‘
ciente de dilatacidn intermedio (FG en la figura 4). Pues%
to que el coeficiente de dilatacidén del material de la mis
15 cara, que consiste en acero blando, es aproxlmadamente
12.10 6, el muelle 2 mostrado en la figura 3 tendra, por .
consiguiente, aproximadamente el mismo coeficiente de d1--E
latacién de la méscara 1, 10 cual es lo requerido,

En ios muelles 3 ¥ 9, que'deben tener un coe—j
,20 ficiente de dilatacidn tan pequefio como sea posible, el
punto de éoporte 13 esti sitﬁado enteramente en el boxrde
extremo de la tira 17, que consiste en Invar. Para este
fin, la tira 17 comprende ung orejets 18, ya que realmente
el punto de soporte tlene siempre uns dimensidn dada. Au—f
25 mentsndo la dlstancia del punto de soporte 13 en la tira
17, coﬁ respecto al corddén de soldadura, por ejemplo, pre-
viendo dichb punto de soporte 13 en la orejeta 18, el efec

to del coeficiente de dilatacidn puede ser intensificado. |

4
]

Si, por ejemplo, la orejeta 18, en la cual esté situado

30 el punto de soporte 13 (figura 4), es alargada de manera
19.7.69.
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?qne el punto de soporte 13 resulte colocado mas lejos del
gcordc'm de soldadura 19, incluso puede ser obtenido el
efecto de un acortemiento de la longitud del muelle (Eé“.?
en la figura 4). Si el punto de soporte estuviera previééV
5 i$o sobre tal orejeta (no mostrado) de la tira de acero al
écromo—niquel 16, podria ser obtenido un coeficiente de di -
‘latacién extraordinarismente grande. :
' Ia invencidn, consiguientemente, permite ls . .
-obtencién de un movimiento de la miscara hacia la panba=
10 1la por el efecto de bimetal, y también obtener el corrégf;
‘to coeficiente de dilatacién por la colocacién de la abég,f
:tura para el punto de soporte de la tira, de manera que'” -
ila pantalla no se mueva en una direccibén en angulo recto
con respecto al eje del tubo, a pesar de la suspensidn de
15 :tres puntos.

Aunque ha sido descrito un ejemplo, la inven-
icién puede ser splicada no sdlo a otros electrodos de se-
fleccién de colores, por ejemplo, en forma de una rejilla
‘de alambre, para el enfoque después de la deflexibn, cuya

20 érejilla estd prevista, prdxima, delante de la pantalla lu
‘minescente, sino también en todos aguellos casos en los
‘que el coeficiente de dilatacidén de una tira dada debe
éser adaptable al de diversos otros componentes. Es posi-
%ble, alternativemente, utilizar més de tres muelles.

25 ; La presente solicitud que corresponde a la
:presentada en Holanda, el 21 de Junio de 1,968, bajo el
;nﬁmero 68 08720, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

19.7.69.
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REIVINDICAGTONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que éé.;
presentén para que sean objeto de esta solicitud de Patégf:
te de invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los si-'Li
guientes: _ T
l.~ Un dispositivo de tubo de imagen de telemf'
visién en colores, que comprende una ventanas sustancialmen
te rectangular que tiene un borde vertical, un cono y un |
cuello, y en la cual estd previsto un electrodo de selec-é
cidn de colores, sustancialmente rectangular, por ejgmplo,
una mascars de sombra, cerca de la pantalla luminiscente
prevista en la ventana, cuyo electrodo estd soportado por?
el.borde vertical de la ventana, por medio de al menos i
trés muelles planos en forma de tira, dispuestos a lo lar-
go de los lados rectos del electrodo de seleccidn de co;g:
res, siendo movido el electrodo de seleccidn de colores,
al ser calentado, hacla la pantalle, por medio de compo-
nentes bimetdlicos, de menera que los haces electrdnicos
chocan siempre sobre el correcto punto de fésforo, carac-
terizado porque cade muelle plano consiste en dos tiras
que estén fijadas conjuntamente cén un lado estrecho y se
extienden seglin el eje longitudinal, consistiendo cada ti
ra en uno de los metales que forman un bimetal, estando
asegurado un extremo del muelle al electrodo de seleccidn -
de colores y estando soportado el otro extremo libre por
el borde vertical de la ventana, por medio de un punte de

soporte, estando situado el punto de soporte, con depen-
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étal de dicha costura de soldadura de las btiras, que la di
‘latacién de la parte libre del muelle, entre el punbo de -
;conexién ¥ el punto de soporte, sea sustancialmente igua;
‘a la dilatacidn de la parbte del electrodo de seleccidn de .

‘colores situada entre el punto de conexidn del muelle T

"dencia del lugar y de la posicidn del muelle con respecto

‘al centro del lado recto asociado del electrodo de selec~

cibn de colores, sobre una linea que forma &ngulo Tecto ..!

o

con respecto a la costura de soldadura, a una distancis,

el centro del lado recto del electrodo de selecciln de QQIV
lores, asociado a dichos muelles, de manera que no se pxgg{l
iduzca sustancialmente desplazamiento, poxr éalentamiento,"’
‘del electrodo de seleccidn de colores, en un plano gque
iforma dngulo recto con respecto al eje del tubo.

5 2.- Un disposibivo segln la reivindicacién 1,
icaracterizado porque esti fijado un muelle de soporbe a
un lado recto, de tal manera qué el punto de soporte esté
:situado opuestamente al centro de dicho lado y sobre la
costura de soldadura de la tira bime#élica,del nuelle de
‘soporte, estando fijados otros dos muelles de soporte si-
nétricamente con respecto al eje qué se extiende a bravés
Tde dicho centro, cada uno en el centro de uno de los la-
dos que se exbienden paralelamente a dicho eje, aﬁuntando
los extremos libres en la direccidn del cuarto lado recto,i

!

cada uno en el borde extremo de la parte que tiene el coe-.

vy estando situados los puntos de soporte de dichos muelles

ficiente mis pequefio de dilatacién térmica del muelle bi~

metalico asociado.

3.- Un dispositivo segQn las reivindiceciones

; 5 2, caracterizado porque el punto de soporte estd si-

% - 10 -
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tuado en una patilla prevista en el extremo libre del

muelle de soporte plano, 7
4,- UN DISPOSITIVO DE TUBO DE IMAGEN DE TEL@<

VISION EN COLORES.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que'qg

tecede, representado en el dibujo que se acompaila y para

los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de once hojas escritas a

méquina por uns sola cara.

28 iy 1963

Madrid,
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