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Memoria descriptiva

para solicitar PAYAITE IE TN TQIcH por 20 afios

a nombre de ZDULNDC IGLUSTAS ILSEULTDLE

énfidad./ de nacionalidad ¢: i clc

.con domicilio en Plaza de Pio XIT , 5 - 49, Iernemi, Huipis-
‘ coa .

‘por: "PROCEDINMIENTO PARA LA FABRICACION DE HIERRO NODULAR
i Y PARA LA DOSIFICACION DE HIERRO GRISY

(Clase Intermacional C21c¢)
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La presente invencién se refiere a la reduc-
cibén de un aglomerado de resina y magnesio que sirve ~

para desulfurar un hierro gris y para la inoculacidn de

egte hierro y obtencién de fundicidn nodular, asi como ~

gl procedimiento de desulfuracidn y nodulizacién.

Los materisles de partida pars formar las bri-
quetas que después han de éer utilizadas en el procedi--
miento de nodulizacién, y las cantidedes en que se em--
plean son lasg siguientes:

Magnesio en polvo de granulometria

comprendida entre 0,75 a 750 micres del 50 al

Regina liquida fendlica termoendure

eible del 10 al
Regina fenélica sblida en polvo ul-
trafino, del 10 al

Ly porciones variables de carburo cdleico, criolita y he-

xacloroetano.

Para prepaerar las briquetas se comienza por fa-
bricar un aglomerado con los materiales anteriormente —-
eitados operando de la siguiente manera:

Primeramente se mezcla el magensio en polvo y =-
demés productos sblidos con la regina liquida, después -
ge adiciona la resina en polvo y se continua la mezcla -~
hagta su perfecta homogeneidad.

Esta mezcla se ntiliza para formar una brique—-

. ta, que una vez endurecica en una estufa a 250 % 20¢C,

esté en disposicidén de ser utilizada en el procedimiento

de nodulizsacidn.

Bl procedimiento de nodulizacidén y desulfura-

cidn se verifioca introduciendo la briqueta entes descri-
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ta en una cuchara de fundieidn que contiene el hierro -

a inocular: Dicha briqueta debe ser sumergida por medio
de una campefia que la mantendrd bajo el nivel del hierro,
mientras que el magnesio fundido y vaporigzado reacciona
dentro de las proporcicnes previstas y el tiempo previs-
to.

La intensidad de la reaccidn del magnegio y el
hierro es controlable por las proporciones de los produc-
tos que forman parte de la briqueta siendo fundamental -~
el espesor de la pelicula de la resina que recubre los —-
granos de magnesio.

La ventaja de este procedimiento esté en que -
el magnesio metdlico se aporta suavemente y sin intro--
duceibn de impurezas o metales no necesarios y caros que

puedan también dificultar el tratamiento térmico del --

" hierro nodular.

Haciendo referencia a los dibujos:

la figura 1 representa briquetas fabricadas -
segln el invento, unidas formendo un paquete.

la figure 2 representa un detalle del aglomera-
do que constituye las briquetas, representéndose por R -
la pelicula de resina y por Mg el grano de magnesio.

La figura 3 representa una cuchars, 1, en la

~cusl se introduce el caldo, C, provista de tapa, 2, y ~
~de una campeana de imersidn, 3, provista de perforaciones,

P, con empufiedura, 4.

La figura 4 representa un detalle de la campa-
na de inmersidn.

El objeto de este invento es por lo tanto el -

~de un procedimiento y material para el empleo del magne—-

:sio metélico adecusdamente protegido y aglomerado por —-
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une resina sintética para la incculacidn del hierro y ~
obtencidn del nodular, asi comoc para la desulfuracidn de

un hierro gris, de menera que el vapor de aquél material

. fluya suavemente a través del hierro y pueda ser absor-

bido por éste con rendimiento alto.

Egte material que, como se ha dicho, es aglome-
rado, proporciona la posibilidad de produccidn del nodu-
lar en el mismo molde. Caso particularmente interesante
es el de la centrifugacidn de camisas en las que es posi-
ble obtenerlas directamente de nodular al hacer un pre—-
vio revestido de la cogquilla con el material magnesio/re-
sina que se ha deserito.

Es también posible nodulizar hierro al paso -

por ung buza formada con este material adecuadamente do-

| gificado.

~ REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que
ge pregentan para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Invencidn en Egpafia por VEINTE efios, son los

. gigulentes

1.~ Un procedimiento para la fabricacibn de -

hierro nodular y para la dosificacidén de hierro grisg, ~=
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que permite la aportacidén de magnesio al hierro a una
velocidad sdecuada, caracterizado por preparar un aglo-
merado de resina y magneslo mezclando el maghesio en pol-
vo y demés productos sdlidosg con la resina liguida, adi-
cionar entonces la resina en polvo y mezclar los compo-
nentes haste g perfecta homogeneidad, formando a conti-
nuaciédn una briqueta que se endurece en una estufa a =~ !
250 S 202C e introduciendo ls briqueta en una cuchara =~
de fundicidn que contiene hierro a inocular, sumergién-
dose dicha briqueta por medio de una campana que la man~ |
tiene por debajo del nivel del hierro, reaccionando el
magnesio fundido y vaporizado en las proporciones y du-
ronte el tiempo previstos, controléndose la reaccidn del
magnesgsio y del hierro por medio de lag proporciones y =
los productos que forman parte de la brigueta y por el -
espesor de la pelicula de la resina que recubre los gra-
nog de magnesio.

2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn -
1, caracterizado porque el aglomerado contiene magnesio
en polvo con una granulometris comprendida entre 0,%5 y
750 micras en una proporeidn del 50 al 85%, una resina -
liquida fendlica termcendurecible en una proporcidn del
10 al 5%, una resina sbélide en polvo ultrafino, fendéli-
ca, en una proporeidn del 10 al 15% y proporciones varia
bles de carburo cdleico, cliorita y exacloroetano.

3.~ Un procedimiento segln las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la granulometria -
del megnegio consiste en granos menorves de 75 micras que
condituyem aproximadamente el 10%, grenos de 75 a 400 mi-

cras que constituyen aproximadamente el 50% y granos en-—
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tre 400 y 750 micras que congtituyen aproximadamente el
404,

4.~ Un procedimiento segin les reivindicacio=~
nes anteriores, caracterizedo porgue la resina lignida
tiene una relacibén moleculsr formol/fenol de 2,5 a 3,1
y de formol/urea de 2/1, siendo la resina sélida del ti-
po novolaca modificada con hexametilentetramina en la -
proporeidn del 10 al 12%.

5.~ Un procedimiento segln las reivindicacio-
nes anterlores, caracterizedc wmergue el hierro se nodu-
liza al pasar por una buza formada con el material de -
briqueta adecuadamente dogificado.:

6.~ Un procedimiento segln las reivindicacio-
neg precedentes, caracterizado porque la produccidn de
material nodular se realiza en el mismo molde.

7.~ Un procedimiento segin las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porgue en la centrifuga-
cidn de camisas para su obtencidén a partir del material
nodular ge realiza un revestimiento previo de la cogui-
1la con el materizl de magnesic y resina..

8.,= Procedimiento para la fabricacidén de hie-
rro nodular y para la dosificacién de hiero gris.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que -
aentecede, representado en el dibujo que se acompafia, y

para log fines que se han egpecificado.



Esta Memoria consta de siete hojas escritas a

mAquing por una sola de sus caras.

49 JUN 1969

Madrid,

P.A.

¥
fz-awéﬁﬁbqgééyru

For Podor,

22-5-69/RT4 .~
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