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CERTIFICADO
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ADIGION
& favor de SOCIEDAD ANONILA INDUSTRIAS FIELTRO AUTONOVIL,
entidad espaiiole, domiciliada en Tarrasa (Barcelona), calle
Sen Fructuoso, 81, por "NEJORAS INTRODUGIDAS EN EL OBJE-
TO DE LA PATENTE PRINCIPAL Ne 366.510, por "EELODO PER-
FECGIONADO PARL LA OBIENCION DE UN KATERIAL TAMINAR FI-
BROSO™ .

MEMORIA DESCRIPTIVA ’ ¢

Le presente invencién se refiere a unas mejo-

- ras introducidas en el método de obtencién de un material

laminar fibroso a que se refiere la patente‘de invencién
ne 366.610, gracias e la realizacidén y aplicacion de las
cuales es posible simplificar y mejorar €l proceso en
cﬁestién, a la per que obtener un producto final de
cuelidedes notablemente superiores a.las resultantes

de la aplicaciéh del proceso de acuerdo con aquella pa-
tente prinéipal. |

En dicha patente se protege el método que consiste

t
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en lineas generales, en partir de una mesa en rama de
material fibroso, la cual se transforma inicialmente en
una napa, sobre cuya superficie se aplica une resina en
pdlvo de tipo'termoestable; uniformemente distribuida.

La napa en cuestion, juntamente con la resina en polvo
citada es desfibrada a'continuacién, para volver a formar
una nue&a népa, en la gue las fibras se encontrarin asi
intima ¥ “homogeneamente mezcladas con la resins en pol-
vo., En la fasersiguiente del »sroceso la nueva napa obte-
ni@a es compactada por unos cilindros y sometida a una

operacidn de pre-polimerizado de la resina superficial

pasando & continuacién & un horno de polimerizado total

del que szle terminado el producto en ldmina, paras ser
cortado & las dimensiones requeridas.

El método que, resumidamente, queda expuesto,
ha dado excelentes resultados en la prdctica, especial-
menté en orden 2 la obtencidén del produeto final fibro-
so, Sin embargo, se ha podido comprobar que el deszrrollo
del mismo presenta algunos inconvenientes, derivados, en
general, de la manipulscion de la resina termoestable .
en polvo y de la imposibilidad de retenerla perfecta-
mente entfe las fibras gque Qonstituyen la napa.

En efecto: buenz parte de dicha resina en pol-
vo, éspecialmente la que se halla en las copas exterio—
res de la napa, se desprende de la misme fzcilmente, ya
sea por gravedéd, ya por contzeto coﬁ los diversos ele-
mentos de transporte y compactoeidn, ensuciando consi-

derablemente la instalacién y exigiendo una limpieza



10.

15.

20,

25.

continuada de la misma. Incluso este inconveniente es el
gue ha-hecho introducir en el desarrollo de proceso o

metodo expuesto, la fase de .pre-polimerizado de la se-

_gunda napa, antes de su introduccidén en el horno de po-

limerizado final, con el fin de evitar el desppendi—
miento de la resiné deulas capas externas y formar
una "costra" que cierre el paso a la salida del-polvo
ocluido en las capas mds intefnas, todo ello con vistas
a mermar las posibilidades de ensuciamento del interior
del horno de polimerizado fihal, edn las consiguientes
ventajes de todo orden.

| Las méjoraus 6bj¢to dé la invencién han sido es—
tudiadas precisamente a la vista de los inconvenlentes ci-
tados y_tieﬁden a solventarlos totalmente, con la venta-
ja inherente de que el material final resulta todavia
en nejoras condiciones de presentacioén e incluso de apli-
oacién gue el que se obtenia con el proceso normal, sien-
do asi que dicho material quéda protegido por una o ambas
caras, potestativamente, y resulta de fécil adhesién so-
tre les superficies a proteger, por'medios incompatibles
con la resina utilizada para la formacién del material
laminar y que normalmente imposibilitaban o dificultaban
la aplicacidn delnismo.

Dichas mejoras consisten esencialmente en ingor-
porar a la napa obtenida en la segunda fase, ya sea por
una o ambas carés de la mismz, una lémiﬁa de un papel
poroso, tipo papei filtro o similar, la cual se adherird

perfectamente a dicha napa durante el.proceso de polimeriza-
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cion final a gue se somete la niswa, formsndo un cuerpo
homogenseo con dicha napa,
Le incorporacidn de dicha lémina o léminas de

papel poroso, se lleva a cabo, preferentemente, en la zo-

na comprendide entre los cilindros ranurados compuctado-

res y el horno de polimerizacién final, vara lo cual

se dispone en la parte superior de un cilindro liso de
presidn, en contacto con la napa por ejemplo sobre la
telera metdlica transportadora de la napa al horno de
polimerizacidn por entre cuyos ecilindro y napa se hace
pasar la ldmina de material poroso, provxante de unos ci-
lindros desenrolladoreu, que le tomen de una bobina apro-
rhda. De esta formn al plsar la napa, con la lémina
superpuesta a la misma por el interior del horno de po-
limerizacién, la Ffusién de la resina adhiere a dicha 1d-
mina por completo & la napa, formando cuerpo con la mis-
ma. ' '

"Por lo que & la cara inferior de lz napa se re-
fiere, puede llevarse a cabo andlogo proceso, si bien el
cilindro de presidn antes indicado resulta innecesario
ye que la ldmina de material poroso puede lleverse a cabo
entre la propia telera transportadors y lampa, suminis-
trandose aquella ldmina desde los corraépondientes ¢i-
lindros desenrolladores y bobina, como en el ecaso anterior.

Para me Jor comprensifn de cuanto queda expuesto,
se acompafla wn dibujo en el que, en forms puramente esQ
queméticé ¥y tan solo a titulo de ejemplo, sin cdardeter

limitativo alguno, se represents un caso prdetico de



realizacidén de las me joras descritaé.

En dioho dibujo, ld flgura unica que lo compone
muestra un ebquema de la zona de la ingtalacidn compren—
dida entre los cilindros ranurados compactadoreé y el hofw

5. . no de polimerizacién final, con la insercién de las lémi- .
nas de'material POT0S0O protector, en una forma preferi—
da de realluaclon. En dehO ditujo,para mds facllldad
se han conservado las - proplas referen01as de 1a patente
'prlnclpal s adicicnandose las correlatlvas que hacen re-
10. ferencia a las modificaciones objeto de las orespntes .
me joras. . ’ .

Tal como puede apreciarse en'aichos dibﬁjbs,‘
las mejorss consisten en incorporar a la napa —33—
obtenida en la segunda fase de formacion de la misma,

15. de acuerdo con el proceso de la patente prineipal, ya
sea por una O ambas de sus caras,’upa lémina de material
fibroso -50-, tal como un papel filtro o similar, que re-
cubra dicha o dichas caras, siviendo la barrera pazra la
'salida o desprendimiento del polvd de resina qQue se halla
20, mezelado con las fibras que componen aquella napa -33-

En la figura puede observarse qué dicha in-
corporacidén se'lleva'a cabo en la zona comprendida ene
tre los cilindros ranuredos compactadores -39~ ~40-

¥ el horno de polimerizacién final -42-. En el caso de
25, la cara superior de le napa, dlohq incorporacion se rea-

liza mediante un c;llndro presionadér ~51- que se apoya

contra la nape -33~ por encima de la telera transporta~

dora ~38- y recibe la lémina de pepel o similar =50,



5.

10,

5.

20.

25.

a través de un juego de cilindros deseﬁrolladqres ~52-,
de una bobina de suministro ~53-. La adhesién de la ldmina
~50~ sobre la cara corresn»ondiente de la 1a se lleva
a-cabo en ¢l interior del horno -42-, al producirse
la polimerizacion de la resina. |
Andlogemente se procede con respecto a la 18-
mina -50a~ para adheriria a la cara inferior de la nepa
~33-. En este caso, sin exbargo, se prescinde del rodi-
1lo presionador y la ldmine de papel o similar se in-
ﬁrqduoe directamente entre dicha napa y la telera trans-
portadora =38~, para ser conducida al horno -42-, en
donde se producira la adhesion. De la misma, forma la
lamina ~50a~ es suministrada por los cilindros -52a- y
bobina ~53a-. Se ha represéntado este Gltimo caso en 1i-
nea.de trazos, para.significar precisamente 1o potesta-
tivo de esta operacidn, ya que la lémina protectora de
material fibroso puede incorporarse, como se ha repeti-
do anteriormenté, ya sea por una sola cara, ya por ambas,
indistintamente, de aeﬁerdo con la aplicacién posterior
que se de al material laminar fibroso terminado.
También para una mejor interpretacién y compren-
sién de todé lo expuesto, se acompafia una hoja de muestras

de muterial terminado, en las que puede apreclarse su

constitucion,

Las ventajas de todo orden que reportan las me-
joras objeto de la invencidén puede resumirse, en lineas
genereles, en los sigulentes puntos;

- 192)Podas les particulas de fibra y resina que
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podriah ser arrastradas por ia corriente de aire caliente
en el interior del horno de polimerizacidn,quedan rete-
nidas por la barrera que supone la léminz de material po-
roso protector,evitandose asi una péxida considerable
de nmaterial, el ensuciamiento del;interior del horno y el
riesgo de incendio de lg‘resina désprendida o de las.
fibras;

29) Des@arece el contacto directo de la resina
con los tambores, con lo yue se evita la adherencia entre

los. mismos, cause de problemas de fabricacidn y penosos

trabajos de limpieza;

32) Se puede prescindir del pre;polimerizédo de
la resina éupcrficial, con el comsiguiente ahorfo de ener-~
gia,mano de obra y disminucibén de humos; y

42) E1 producto acabzdo queda mejorado en su
aspecto y ﬁacto, presentando una superficie mis lisa y
uniforme, cualidades muy importantes con vistas a las
operaciones posteriores de recubrimiento con resinas o ad-
hesivos a que ha de ser sometido.

Se comprende que sersn independientes del
objeto de la invencién los materiales porosos utilizados
para los recubrimientos protectores, aplicaciones ulte-
riores del material obtenido, medios para aplicacién de

las léminas protectoras y, en general, todos cuentos de-

talles accesorios pucdan presentarse siempre que no aparten -

al conjunto de su esencialidad., | d

<
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NOT &

Se reivindica comé objeto del presente certifi-

cado de adicidnm:
1. Mejoras introdueidas en el objeto de la pa-
tente principal n? 366.610, por "Metodo perfeccionado pa-

ra obtencidn de une material 1aminar'fibroso", que consise

~ten ‘esenclalmente en incorporar a la napa de meterial fi-

brogso y resina en pol#o, en la segunda fase de formacién
de 'la misma, ya sea por una o ambas de sus caras, sendas
lamines de un material poroso apropiado, tal como un pa-
pel filtrado o similar, que se adherird sobre dicha napa
en el proceso final de polimerigzacidén de la resina, for-
mando un cuerpo con aguella napa.

2. Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente orincipal n? 366.610, por "Nétodo perfeccionado pa—
ra la obtencidén de un material laminar fibroso", seglin la
reivindicacion anterior, que se caracterizan por el he-
cho de que la incorporacién‘de la o las liminas de ma-

terial poroso proteector, se lleva a cabo preferentemen—

te en la zona de la instalacidn comprendida entre los

cilindros ranurados compactadores de la napz, en la se~

gﬁnda fase de formecidn de la misma, y el horno de poli-
merizacién final de la resina azlomerante de aguella
napa.,

3. Kejoras intréducidas en el objeto de la pa-

tente principal n? 366,610, por "hétodo perfeccionado pa=-



. ra la obtencidén de un material laminar fivbroso", segﬁn

i las reivindicaciones 1 y 2, que se caracterizan por el

hecho de qu§ la incorporacion de la lémina de material

Poroso protector se realiza preferentemente mediante un-

5 cilindro presionador que recibe dicho material en contiﬁuo
desde una bobina apropiada} a través de los corrésp&ndien—
tes cilindros desenrolladores, quedando aplicado aquel

cilindro presionador ventajosamente contra la napa por

encima de la propia telera transportadora de la misma,

10. ' . 4. Mejoras_introducidas'en'el objeto de la pa-
tente principal n? 366.610, por "Método perfeccionado pg—l
ra la obtencién de un matorial laminar fibroso", segin

- las reivindicaciones 1 a 3, que se caracterizan por el
hecho de due para el recubrimiento simultaneo de la cara

15. inferior de lz napa, se prescinde del cilindro presioné-
dor del material leminar poroso de proteccidén, haciendose
entrar él mismo prefercntemente entre la propia napa
¥y la telera de transporte de la misma hacia el horno
de polimerizacion final. )

20, 5. Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente principal n¥366,610, por "Método perfeccionado para

la obtencidn de un material laminar fibroso",

Todo ello segin queda descerito y reivindicado
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en la presente menmoriza descriptiva que consta de dieg
'hojaS'folidas escritas por una sola cara,
Barcelona, 9 de junio de 1969
SOCIEDAD ANOKINA INDUSTRIAS FIELTRO AUTOMOVIL

P . Q.
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