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SECCION TECNICA

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Invencidén que se so-
licita en Esﬁaﬁa por Veinte aiios, a favor de D. Mau-
rice Grangor, de nacionalidad francesa, residente en
9, rue Bourgneuf, Saint-Btienne (Loire, Francia), por:
"DISPOSITIVO DE FORMACION DE COLLARINES SOBRE
TUDERIAS O PLACAS, A PARTIR DE ABERTURA PRE-
VIAMENTE BJECUTADAY,
Con prioridad francesa del 25 de Junio de 1968, bajo
el n2 137 (nfmero definitivo 1.572.835) - 18 adicidn
del 13-8-68 bajo el ne (Loire) 178 y de la 28 adicidn

solicitada el 2-6~69,

La invencidn tiene por objeto un dispositivo des-
tinado a formar collarines sobre tuberias o placas,
a partir de aberturas previamente c¢jecutadas. Estos
collarines pueden ser utilizados para diversos fines.

De una manera general, su interes estriba en facili-

tar la derivacidén, es decir, la ramificacidén soldada
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de un tubo o tuberia sobre otra tuberia de mayor diﬁmetro,
o sobre una placa.
Este dispositive estd caracterizado, principalmente,
porque comprende un tornillo que presenta una gran cabeza
Se= de maniobra o medios equivalentes de aprehensidn, estando
perforado dicho tormillo en su longitud, sin desembocar
en el extremo inferior, en el fondo de la perforacidn, es-
tando alojados em dicho extremo inferior medios de iecal-
cado cada uno de los cuales puede ser adelantado en salien-
10. - te radial, con relacidén al extremo inferior del tornilloe,
gin poderse escapar, pudiendo ser escamoteados asi dichos
medios de recalcado en el inteirior del extremo del tornillo
un pistdén axial montado deslizante en el tornillo, o um
medio cquivalente, que permite separar los medios recalca-
15~ dores o permitir su aproximacidn, una tuerca que coopera
con el fileteado del tornillo, que prescenta disnosiciones
que lc permiten tomar un apoyo firme y estable sobre la tu-
beria o la chapa alrededor del collarin a formar, de modo
que un desplazamiento angular del tornillo en ¢l sentido
20, conveniente genera un desplazamiento axial y la Cormacidn
del collarin por los medios recalcadores.

:Segﬁn una realizacion en variante, cl tornillo mno ecs-
t4 perforado y su extremo inferior cmsanchado constituye
directamente, o de una manera adicional, un pistén per-

25~ filado, estando montada deslizante sobre dicho coxtremo in-
ferior del tornillo wna jaula en la cual estan alojadas y
retenidas las bolas ( o medios recalcadores) que pucden
ser empujadas en sallente o escamoteadas seglin las posi=
cilones axiales relativas del pistén y de la Jjaula, cooperan

30.~ do los tornillos con una tuerca de apoyo, mientras que unos



medios permiten arrastrar angularmente y desplazar axial-

mente el tormillo y el piston, produciendo la rotacidm

de las bolas que ruedan en apoyo sobre dicho pistdn,

Segin otra recalizacidn en variante, el extremo del

5,- tornillo que atraviesa la tuberia o la chapa lleva di-

rectamente o de una manera aplicada, un Gtil de corte

tal como una fresa, que permite perforar la tuberia o

la chapa dando paso al extremo del tornillo, previamente

a la formacidén del collarin.

10e~ Segln otra variacidn en variante, ¢l dispositivo
es aplicado dircctamente, o disponiéndolo con varios
rodamientos de bolas en el extremo del tornillo, con
objeto de formar un mamguito de aplicacidn por éxpan-
sibdn diametral en los extremos de las tuberias.

154 Segin otra realizacibén en variante, se ha realiza-
do un aparato que permite sucesivamente la perforacién
de la tuberia la formacidn del collarin por los medios
recalcadores y después de la separacidn del ﬁéil de cor-
te del collarin realizado, la expulsidn de la pastilla

20.- previamente cortada, al exterior del tubo a configurar,
ciertas adaptaciones permiten igualmente el montaje
amovible del aparato sobre un soporte establecido con
vistas a su fijacibén permanente.

Para fijar el objeto de la invencidn sin limitarlo

254~ empero, en los dibujos anejos:

La figura 1 muestra, por una vista alzada, una
forma de realizacidn del dispositivo colocado sobre
una tuberia ilustrada en trazos interrumpidos.

La figura 2 es un corte axial transversal consi-

30~ derado segin la lineca 2-2 de la figura 1. El extremo
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inferior del tornillo estd introducido en una abertura

formada en la tuberia y los medios impulsores estan em=-
pujados en saliente, Una linea en trazos interrumpidos

ilustra los medios recalcadores escamoteados en el in-

terior del extremo inferior del tornillo,

La figura’B es una vigta similar a la figura 2, des
pués que eltornillo ha sido accionado, y al final del re-
calcado del collarin,

La figura 4 muestra por un corte axial el extremo
inferior de un tormillo y la configuracidén del piston de
empuje contra las bolas, cuanao el tornillo tiene un
didmetro relativamente reducido.

La figura 5 es una vista de costado correspondiente
a la figura It.

Las figuras 6, 7 y 8 ilustran por vistas correspon-
dientes, respectivamente en alzado de lado ¥y en planta,
otra forma de realizacidn del extremo del tornillo, con
la fiﬁalidad de formar collarines circulares a partir
de aberturas ovaladas o no circulares.

La figura 9 ilustra una arandela adaptable a la ba-
se de la tuerca, cuando se quieren formar collarines
a partir de chapas de superficies planas.

La figura 10 muestra, por un corte axial, el dis~
positivo equipado con la arandela, antés de la forma-
cibén del collarin.

La figura 11 ilustra una forma de realizacidn, en
variante, del dispositivo, para la formacidn de colla-
rines oblicuos con relacidn al eje de las tuberias.

La figura 12 es un corte transversal considerado
segin la linea 12-12 de la figura 11,

La figura 13 ilustra un collarin formado en una
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tuberia.

La figura 1% ilustra, de una manera esquemitica, unma
realizacidén y un montaje del dispositivo para el arras-
tre angular de las bolas u drganos recalcadores por me-
dio de una perforadora, efectudndose el desplazaﬁiento
axial a mano.

La figura 15 es una vista de costado parcial, corres-
pondiente a la figura 1h.

La figura 16 es una vista de una forma de realiza=-
cibén del dispositivo, especialmente para formar colla-
‘rines en las tuberias "o placas de acero o metal duroe.

El dispositivo esta colocado y parcialmente introducido
en un agujero de la tuberia.

La figura 17 es una vista similar a la figura 16 que
ilustra el dispositivo al final de la formacidén del co-
llarin.

Las figuras 18, 19, 20 y 21 ilustran disposiciones
de arrastre angular del tornillo y del pistodn.

La figura 22 muestra el dispositivo con un estribo
de retencidén y una disposicién del extremo del tornillo
que permite perforar directamente la tuberia (o eventual~
mente la chapa).

La figura 23 ilustra una realizacidén en variante del
dispositivo para formar un manguito en el extremo de una
tuberia, por expansidn.

La figura 2% es una vista de frente, en corte par-
cial de una realizacidén en vanante del dispositivo en
forma de un aparato, colocado sobre un soporte de banco.

Bl pistén axial estid representado en posicidén in-
termedia de empuje.

La figura 25 es una vista en corte del aparato solo,



1
.
s

10--

150-

20."‘

30."

FLRI
it
durante la perforacidn del tubo fijado entre las mor-
dazase.

La figura 26, es, a mayor escala, una vista de per-
£i1l en corte transversal segln el eje 26~26 de la figura
25.

La figura 27 es una vista similar a la figura 25,
pero después de la perforacién de la tuberin y el posi-
cionamiento intermedio del pistdn para la puesta en sa=
liente de los medios impulsores en cl interior de dicha
tuberia.

La figura 28, es, a mayor escala, una vista de per-
£il en corte transversal segin el eje 28-20 de la figu-
ra 27.

La figura 29 es una vista similar a la figura 25
durante la formacidén del collarin.

La figura 30 es a mayor escala, una vista de per=-
fil en corte transversal segin el eje 30-3C de la fi-
gura 29. .

La figura 31 es una vista en corte del aparato des-
pues de la separacidén de la tuberia y durante la extrac=-
cion de la pastilla cortada previemente alojada en el
interior de la fresa.

La figura 32 es una viagta parcial en corte trans-
versal segin el eje 32-32 de la figura 24,

El objeto de la invencidén es hecho mis concreto des~
cribiéndola no limitativamente bajo las formas de reali=-
zacidn ilustradas en las figuras de los dibujos.

Se ve, especialmente on las figuras 1 a 3, un dis-
positivoe que comprende esencialmente; untornillo 1, or-

ganos recalcadores constituidos por dos bolas 2, un pis=-
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ton 3 que permite empujar radialmente las bolas o que
permite su aproximacidén, y una fuerca 4.

¥l tornillo 1 esta fileteado en una gran parte
de su longitud, Su exiremo inferior presenta un apoyo

5e= liso la. Un agujero 1b estd perforado en la mayor parte

de la longitud del tornillo y del apoyo la, ¥ hasta la
proximidad inmediata del extremo inferior.

Los medios recalcadores estan alojados en el agujero
1b, en cl interior del apoyo la.

10, ~ En el cjemplo ilustrado, de una manera ventajosa y
economica que forma una caracteristica del dispositivo,
los medios recalcadores estan constituidos por bolasrz,
cuya accidén es perfectamente progresiva, sin riesgo de
atacar el metal y de generar comienzos de roturas. Las

15.- bolas 2 constituyen, por otra parte, medios econdémicos.

Ilay dos bolas 2 en el ejemplo ilustrado. Este ni-
mero no es limitativo. Segln el didmetro del tornillo y
de los collarines a formar, puede haber mas de dos bo-
las o; eventualmente, una sola-

20, - Radialmente, a partir del agujcro 1b, aberturas
lc estan formadas en el apoyo la, comn una disposicidn
angular regular de preferencia, y en nimero correspon-
diente a las bolase. Las aberturas radiales lc estan
hechas, especialmente en cuanto a su didmetro, de ma-

25, = nera que son atravesadas parcialmente por las bolas 2
que sobresalen al exterior del apoyo la. Sin embargo,
las bolas estan retenidas en el apoyo la por su diéme~
tro que es inferior al diametro de las aberturas ilc. Lé
retencidn de las bolas puede estar asegurada también

30.- por un engaste de las aberturas lc. E1 conjunto esta
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dinmensionado de manera que las bolas pueden ser comple-
tamente escamoteadas en el interior del apoyo la.

No esti excluido utilizar otros medios recalcado-
res montados deslizmantes o escamotcaliles en aberturas
correspondientes del tormnillo, y cuyos extremos salien-
tes estarian perfilados como casquetes esféricos o con
un perfil apropiado. Estos &rganos pueden scr aplicados
en el interior del apoyo la por resortes.

En el agujero axial 1b del tornillo estd montado
deslizante el pistdén 3 cuyo e;tremo inferior cdnico
3a hace sobresalir las bolas al exterior del apoyo la,
cuando el pistdén es empujado en el tornillo, segin la
flecha F ( figura 2). Las bolas estan mantenidas en sa-
lientes por apoyo contra el asiento 3d. Cuando el pis-
tén es retirado,'en sentido inverso, las bolas 2 pueden
ser escamoteadas y llevadas al interior del asiento.la

Un medio de retencidn tal como un tormille 5, re-
tiene el pistdén en el tornillo 1, A este efecto, el ox-
tremo del tornillo 5 se encuentra en salicente en el
agujero 1b y coopera con un asiento 3b del pistdn, que
tiene un didmetro mas reducido. Una amplitud suficien-
te de deslizamiento es dejada asi al pistén.

El tornillo 1 presenta una cabeza ld ampliamente
dimensionada, moleteada o acanalada perifericamente, de
manera que se pueda asir y maniobrar cdmodamente. Otras
disposiciones de aprehensidn pueden ser utilizadas,

Por ejemplo, la cabeza u otra parte del tornillo, pueden
presentar agujeros periféricos, donde se puede introdu-
cir un vistago de maniobra 6 (trazado en trazos inte-

rrumpidos de la figura 2).
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Cuando el didmetio del apoyo la es reducido, se
utilizan solamente dos bolas y el extremo del piston
3 es Tormado como se ilustra en 155 figuras & y 5, con
partes planas 3c.
5e= La tuerca & coopera con el fileteado del tornillo.
De una manera no limitativa, se prevé, por ejemplo,
un paso a izquierdas, con objeto de que al accionar
el tornillo en el sgsentido de las agujas del reloj, que
permite generalmente uma mejor aplicacidn del esfuerzo
10, - manual, se produzca un desplazamiento relative que apro-
xima el apoyo la al tormille, formando los collarines.
La tuerca % estid entallada ampliamente en V, en
ta, con objeto de estar bien centrada y posicionada
sobre las tuberias T. Una clmara inkerior 4b deja la
15.-~ libertad necesaria para el recalcado completo de los
collarines por las bolas.
Fl funcionamiento del dispositivo resalta de la
descyipcién v de las figuras de los dibujos, especial-
mente de las figuras 2 y 3.
20.~ Una abertura Tl estd practicada en la tuberia T,
por perforacidn o de otro modo. Esta abertura tiene
una dimensidn que permite abarcar el apoyo la, siendo
empujadas las bolas 2 en dicho apoyo (linea en trazos
interrumpidos, figura 2), v la tuerca sc apoya siendo
254~ posicionada sobre la tuberia por su entalladura en V.
Al actuar sobre el pistéon 3, se hace sobresalir
radialmente las bolas 2 con relacidén al asiento la
(figura 2), y cn apoyo contra el asiento 3d.
Se desplaza angularmente el tornillo 1 en el sen~

30, - tido conveniente tendente a retirar el asiento la y las
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bolas 2 fuera del tubo T. En este desplazamiento, las

- 10 - 18 J

bolas toman contacto progresivamente con ¢l borde de la
abertura Tl. Iste borde es recalcado de una manera re-
gular y progresiva (figura 3), comservando en el co=-
llarin el espesor de la tuberia, sin debilitamiento del
metal que no es atacado, es decir, sin comienzo de
rotura. Las bolas ruedan sobre el metal recalcado lo
que proporciona una gran suavidad de Tuncionamiento.

No es necesario que la abertura Tl sea una per-
foracién circular. Bsta abertura puede scr formada
de otro modo y, por ejemplo, con la lima. La abertura
Tl puede tener una forma ovalada o no circular, como
se ilustra en la figura 8. Esta Torma permite obtener
un collarin cuyo borde se encuentra en un mismo planeo,
o sensiblemente en un mismo plano, lo aqre bresenta
un interes, en particular, cuando se forman collari-
nes de grandes dimensiones cuyos bordes superiores
estan ondulados por el efecto geométrico resultante
de las formas y de la deformacidn. Los tubos adapta-
dos a estos collarines estan desigualmente encajados.

En este caso, el asiento iniferior del tornillo
puede estar hecho con una Torma oblonga le obtenida
formando partes planas 1f en el asiento la o de cual-
quier otia manera.

11 dispogitivo permite la formaciodon de collarinces
sobre chapas planas. Basta para csto adaptar la aran-
dela 7 (figura 9) a la base de la tuerca . Esta Gle
tima adopta un apoyo nlano y cstable sobre la chapa E
(figura 107, y se procede como se ha descrito para la

tuberia con el {in de formar el collurin. Bsta apli-
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cacibn extiende sensiblemente las posibilidades del dis~
positivo.

Se pueden ejecutar tambicn collarines oblicuos con
relacidn al eje de las tuberias, por medio del dispo~.
sitivoe

En este caso, la tuerca estd entallada oblicua-
mente en V, segln el Angulo de ejecucidn de los colla-
rines. Sin embargo, las bolas u Srganos recalcadores
tienen una accidn alterna sobre la tuberia o la chapa,

a consecuencia de la inclinacidn del tornillo. No sien-~
do el esfuerzo de recalcado del metal simétrico y cquiw-
librado, sc preve un apoyo mas extenso de la tuerca

8§ (figuras 11 y 12), que presenta prolongaciones 8a y
Ob.

La tuerca vy el disnositivo estan mantenidos fir-
memente sobre la tuberia durante la formacidén del co-
llarin, por ejeﬁplo, por medio de un collar en dos semi-
partes artivuladas 9 y 9o con un glstema de bloqueo.

Una de las semipartes 9a presenta un espesor mayor que
compensa el espesor de la prolongacidn Ob de la tuer-
ca.

En lugar de un dispositivo de collar, se puede
utilizar cualquier sistema de pinzas, de sistema amo-
vible con mordazas, para mantener provisionalmente en-
samblado el dispositivo que tralnja ablocuamente con
la tuberia o la chapa.

La figura 1 ilustra un montaje particular del dis~-
positivo que oncuentra un interes cuando se tiene un
niunero elevado de collarines que formar, o cuando el
metal de la tuberia o de la chapa presenta caracteris-

ticas que haccen menos cdmodo el recalcado a mano.
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En este caso, una cofumna 10 estid perforada axial-
mente en las condiciones indicadas para el tornille 1.
En cl extremo inferior de esta columna estdn montadas
las bolas 11 u otros Organos recalcadores.

Un pistdn 12 puede ser desplazado por medio de
una palanca 12a a través de la columma 10 gque presenta
con esta finalidad una hendidura 1l0a con muescas 1l0b
de posicionamiento bajo para mantener las bLolas en sa-
liente, o de posicionamiento alto con el [in de¢ per-
mitir su separacién.

In el extremo superior, la columma 10 presenta
directamente o de una manera aplicada, un apéndice l0c
que puede estar fijado a las mordazas de un mandril
M de una maquina de perforar.

In su longitud, la columna 10 presenta un colla-
rin 10d. Bntre dicho collarin y un tornillo 13 estd
montado un tope de bolas 1%. El tornillo 13 gira li-
bremente con la holgura necesaria, ,alrededor de la co=-
Jumna 10, Una tuerca 15 del tipo ya descrito, coopera
con el fileteado del tornillo 13.

Se comprende que la miquina de perforar arrastra
angularmente a velocidad conveniente la columma 10 y
las bolas u 6rgonos recalcadores. El desplazomiento -
axial de la columma 10 y de las bolas, con el fin de
producir el recalcado es proporcionade accionando el
tornillo 13. Por lo demds, el dispositivo funciona como
se ha desﬁrito anteriormente.

Se ve en las figuras 16 y 17 una realizacidn se-
gin la cual el tornillo 16 del dispositivo no estid ya

perforado axialmente, sino fileteado en 16a en una
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gran parte de su longitud.

Un extremo de este tornillo estA terminado em un
poligono de seis caras 16b u otra ° forma equivalente,
para recibir una palanca de arrastre L (trazado en tra-

Sew zos interrumpidos) con o sin trinquete.

El otro extremo del tornillo 16 se termina en un
asiento liso 1l6c seguido de un pistén 16d. En el ejem=-
plo ilustrado, el pistén 16d estld directamente formado
en el extremo del tornillo. Isto no excluye una reali-

10.- zacibdn con un pistdn aplicado.

El pistén 16d presenta un asiento inclinado 16e y
un asiento 16f de seccidn en arco de circulo correspon-
diente al radio de las bolas 17. Estas Gltimas, que
son en nimero conveniente, especialmente segiin eldii-

15.~ metro del collarin a formar, estan retenidas em una
jaula 18 montanda deslizante en el tornillo.

La jaula 18 puede rodear el pistdédn 16d (figura 17).
En la posicidén axial del pistdén, las bolas 17 estan
apoyadas en el asiento 16f, y se encuentran ampliamente

20.~ en saliente en la periferia de la jaula. Naturalmente,
la jaula 18 presenta radialmente agujeros 18a para el
paso de las bolas, pero con un engaste de estos agujo-
ros, o una perforacidn a un didmetro tal que dichas
bolas son retenidas en la jaula por su diimetro méxi-

25.- mo. Cuando se desplaza la jaula a lo largo del tornillo
alejéndola del pistén (figura 16), las bolas 17 son
escamoteadas en el interior de la jaula, Yy se apoyan
sobre ¢l asiento l6e y se aproximan al asiento 1l6c. Im-

presiones estables cn el asiento 16c pueden permitir la

30, aproximacidn maxima de las bolas 1%,
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Una relacidn juiciosa de los didmetiros de las bolas,
del interior de la jaula, del asiento l6c, permite que
las bolas 17 permanezcan parcialmente introducidas en
los agujeros 18a y, por consiguiente, enfrente de estos

5. agujeros y dispuestas para ser hechas sobresalir. Una
tuerca de centrado y de apoyo, ilustrada a titulo de
ejemplo en 19, coopera con el vastago fileteado 16a del
tornillo en las condiciones indicadas anteriormentece.

El funcionamiento estd bien ilustrado en las iigu~

10.« ras 16 y 17 con vistas a la formacidn de un collarin T1
sobre un tubo T. Después que un agujero T2 ha sido fore
mado se introduce la jaula 18, las bolas 17 y el piston
16d en la tuberia, a través de este agujero. Las bolas
son escamoteadas en el interior de la jaula (figura 16).

15.= ' Desplazando axialmentc el pistdn por medio de la -
tuerca 19, por ejemplo en direccidém del exterior de la
tuberia, se hace sobresalir las bholas 17 (trazado en tra-
zos interrumpidos de la figura 106). Al proseguir el des-
plazamiento axial segtn la flecha F del tornillo 16 y del

20.~ pistédn 16d por un arrastre angular en ¢l sentido conve-
niente, apoydndese la tuerca 19 y enel tubo T, se Torma
el collarin como se ilustra cn la Ligura 17. Estas dié—
posiciones hacen posible la formacidn de collarines en
las tuberias y placas de metal duro y especialmente de

25, - acero, por el arrastre en rotacidn sobre si mismo, segin
la flecha Fl, que es proporcionado a las bolas al mis-
mo tiempo gue se les hace atravesar el tubo o la nlaca,.
Se cjerce asi manualmente una accidn que se traduce por
un efecto muy progresivo y potente.

30,~ Naturalmente, el dispositivo puede Tormar tambien
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collarines sobre placas, de materia o metal duro, como
se ha indicado anferiormente.

Dentro del marco de esta realizacidn, sec preve equi-
par cl extremo del tornillo conm una fresa u otro il -
cortante susceptible de perforar el agujero que debe ser
cjecutado previamente a la formacién del collarine. Se ha
ilustrado en la figura 22 una realizacidén que el extre-
mo 20a del tornille 20, destinado a ser introducido en
la tuberia,estd equipado con una fresa 21. Accionando

angularmente el tornillo en el sentido conveniente te-

"niendo en cuenta el corte de la fresa, y con ¢l fin de

introducir el extremo 20a en la tuberia T, se¢ perfora
directamente el agujero T2,

Para la comodidad de la operacidn, cuando un cier-
to esfuerzo ha de ser ejercido, se prevé la utilizacidn .
de un estribo 22, en que una rama 22a ofrece apoyo a
la tuberia T, doando apoyo a la oitra rama 22b a la tuer-
ca 23, estando la rama 22b hendida para aplicarla alre-
dedoxr ﬁel tornillo.

Se tiene asi un conjunto auidnomo y complete para
ejecutar las operaciones de formacidn de los collarines.

Se proponen tambien diversas disposiciones de arras-
tre del tornillo y/o del pistdén deslizante axial, repre=-
sentado en lasvfiguras 15, 19, 20 y 21.

En la figura 18el tornillo 24 lleva un volante 2ka
o cabeza moleteada o dentada de maniobra. El1 tormnillo
estd prolongado mis alld y presenta un cuadrado de =
arrastre 24b que puede cooperar con una pmlanca 25 de
trinquete, El sistema de trinquete es de cualquier tipo

conocido, y ostd ropresontado simbdélicamonte en 25a. Se
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puede multiplicar el esiuerzo y actuar mis cdmodamente
en ciertos casos (4ngulo de éonstrucciones, por ejemplo).

En la figura 19, es el extremo libre del pistdn 26 cl
que presenta un cuadrado 26a u otra forma con caras de
arrastre por medio dg ﬁna palanca o’llavd de trinquete.
2?. Con este hecho, al mismo tiempo que se arrastra
angularmente el tornillo 20 por el volante 23a, se puede
imprimir al pistén un desplazamiento rotativo que hace
girar las bolas 29 sobre si mismas seglin flechas F2.

No se asegura asi un esfuerzo'més prégresivo y mas po-
tente, que encuentra un interes particular em ¢l caso

de la formacidn de collarines sobre tubos o placas de

metal duro (acero por ejemplo).

Se ve, con la misma finalidad, en la Tigura 21, el
arrastre en rotacidén del pistdn 26 por el cuadrado 20a
u otro asiento con caras de extremo, por medio de la =
toma de drgano de enlacce 30 de una miquina-

En la figura 20, el tornillo 31l.mno incluye volante
o empuiiadura de arrastre manual, Su extremo estd direc-
tamente cerrado con un asiento 31la con caras o cuadra-
dos de arrastre, destinado a cooperar con una llave o
palanca 32 de tringuete, o simple.

Una aplicacidén interesante del dispositivo se ilus-
tra en la figura 23, con la finalidad de formar por ex-
pansidén un manguito on el extremo de una tubdria.

In este caso, el fondo del alojamiento 33a de la
tuerca 33 estd apoyado contra el extremo o canto de la
tuberia T. Si- la expansidn es reducida, y habida cuenta

de la dureza del metal de la tuberia, se puede utilizar

el tornillo equipado con bolag=-
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Sin embargo, para proporcionar una expansidn su-
ficiente, es nccesario una accidén de deformacidn radial
progresiva, Se preven entonces varios escalones o nive-
les de bolas (tres escalones de bolas 34-35-36 en el
ejemplo ilustrado). Naturalmente, los extremos del tor-
nillo 37 y del pistdn axial 38 estan prolongados en con
secuenciae.

Lag bolas tienen didmetros crecientes a cada nivel
a partir del extremo. O bien, los asientos de apoyo
en cl extremo inferior del pistén, tienen didmetros =
crecientes, De modo que los salientes alrededor del ex-
tremo del tornillo 37 son igualmente crecientes. Por
este hecho, la accibén de expansidn es progresiva. La
tuerca 33 o un medio de apoyo que la sustituye, puede
sor mantenida a presién contra el extremo del tubo T
por cualquier medio apropiado.

Se comprende el interes de esta posibilidad que
permi?e ensamblar tuberias en prolongacion axial inw-
troduciendo sus extremos unos dentro de otros y soldan~
dolos, lo que es mis rapido, mas seguro, y de aspecto
mads limpio que las soldaduras de tubos empalmados.

Segin la realizacidén en variante ilustrada en las
figuras 24 a 32, el dispositivo se presenta en forma
de un estribo-soporte 39 en forma de U, en gue una de
las ramas es cuadrada constituye una mordaza fija con
una entalladura de centrado y de apoyo 391 estriada
para aseguiar el apoyo de la tuberia T. La rama opucs-
ta del estribo-soporte 39 esta escariada para la apli-
cacidn a rotacidn libre del asiento 401 de una tuerca

de maniobra 40 con cabeza cilindrica estriada perife-



. . . . 2 .

. ricamente y provista de aguyeros ciegos %#0° destinados a
la aplicacidn eventual de e¢lavijas de arrastre, Esta -
tuerca 40 esti mantenida longitudinalmente por medio de

un anillo de retencidn 41 roscado en el extremo del asien=

i
.
!

to 401 Yy provista en su cara interior de una garganta
circular para la introduccidén de las holas 42 que sc
apoyan por el lado opuesto sobre la rama del estribo-
soporte, Un tornillo de bloqueo %3 que atraviesa ol ani.-
Llo 41 asegura su fijacibén despues de la regulacidn y
10, - apoyo sobre las bolas 42. Bsta disposicidn Torma tope
de Dolas para faclilitar, durdntc el esi'uerzo de aprie=
to, la rotacién de la tuerca 40.

La tuerca 40 estd escariada y fileteada paia ros-
carse sobre la parte cilindrica correspondiente de 1la
mordaza mévil 44 con cabe=ma refoizada 1nt provista de
una entalladura de centrado y de anoyo &&2 vy de partes
planaé opuestas 143, La parte plana inferior 43 coope-
ra con la rama intermedia del esgtribo-soporte 39 para
permitir el libre deslizamiento longitudinal y la guda
20"' de la mordaza mdévil 4% durante la rotacidén de la tuer-
ca 40,

Estas disposiciones permiten asi constituii un es-
tribo de aprieto de la tuberia T o placa a confligurar.

La mordaza mévil 44 forma interiormente una clmara
444 y un anima fileteada para permitir la intiroduccidn
del tornillo portaftil 45 con una parte moleteada en
su extremo exterior ysobresaliente y una seccidn poli-
gonal 451 que coopera con una llave o una palanca de
arrastre 46.

Por el lado opucsto, el tornillo 45 estl reforza-

: g . 2
30, - do y forma axialmente una punta cilindrica %45 cuyo ex-
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tremo estA cortado facialmente constituyendo asi el util
dercorto. Una camara cilindrica 453 establecida concénj
tricamente al dentado &5& permite la aplicacidn y el
mantenimiento de la pastilla cortada en el tubo durante
la perforacidn, como se indica a continuacidn.

s bieh cevidente que este Gtil de corte puede ser
aplicado sebre la punta A5% para ser intercambiable y
de dimensidn variable. ELl tornillo 45 permite interior-
mente el libre deslizamiento del pistdén axial 47, cuyo
extremo Torma sucesivamente una seccidn aplanada 471 ¥
en el extremo un vistago de extraccidn &72 que desem~
boca en la camara 453.

Como sc¢ ha indicado en las realizaciones preceden-
tes, la scccidn aplanada 4?1 coopera o no con los medios
recalcadores formados por dos o varias bolas 48 que atra-
viesan aberturas de la punta &52 para permitir, o bien
su colocacidn en saliente, o bien, por el contrario,
su ocultacidn.

6na arandela extensible 49 de la clase "abrazadera“.
alojada en una garganta del piston 47 actua em fricciém
en el alojamicento correspondiente del tornillo 45 para
asegurar un frenado permanente de este Ultimo.

Bl piston 47 sobresale exteriormente del tornillo
45 y forma cn el extremo una scccidn reforzada 473 para
permitir el libre deslizamiento de un botdén-tope 50 man-
tenido por una tuerca 51.

Hay que seilalar que este botén-tope 50 presenta
en la parte posterior un didmetro suficiente para apo-
varse en su desplazamiento contra la cara transversal

extrema del tornillo 45 independientemente del resal-

to 473
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Segln estas disposiciones, estando la tuberia T
apretada entre las mordazas 39l y blt, el tornillo 45
presénta el dentado 454 de la punta cilindrica 452 en
el interior de la camara gyt de la mordaza 4%, El pis-
ton 47 estl retirado al miximo, pos medio del botdn
tope 50, con objeto de permitir la ocultacidn de las
bolas 43 en el interior de la seccidn de la punta 452.

Como se ilustra en la figura 25, el esfuerzo en
rotacibén ejercido sobre la palanca de arrastre 46 pro-
voca durante el avance del tornillo portaltil 45 la
perforacién del tubo T por el dentado 45&, cortando
asi una pastilla P que se introduce progresivamente a
viva fuerza en el interior de 15 camara 453.

Despues de laperforacidn del agujero, el portal-
til 45 siempre adelantado hasta la posicidén de tope
dada por el resalto de la punta cilindrica 452, como
se ilustra en la figura 27, v el botdn-tope 50 es so-
licitado a mano segin la flecha de la figura 27. Bn
su desplazamiento, este botdn-tope 50 que coopera con
la seccidn reforzada 473 arrastra el pistén 47 para
permitir la introduccidn de la seccidn aplanada 4?1
entre las bolas 48, asegurando su colocacidén en salien-
te en el interior de la tuberia T. Hay que sefialar
que este desplazamicnto del pistdn 47 estd Limitado
Juiciosamente por el apoyo de la cara trasera del bo-
ton-tope 50 sobre la cara transversal extrema del tor-
nillo 45, para evitar la introduccidn del vistago de
extraccion 472 en la camara &53 en la cual estéd alo-
jada la pastilla P. BEsta disposicidn evita ¢l des-

prendimiento y la caida de esta Ultima en el interior
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de la tuberia T.

La formacién del collarim se efectua por rotacidn
inversa de los tornillos_poétaﬁtil 45 para permitir que
las bolas 48 actuen por recalcado como se ha indicado
en la figura 29.

Al final de la operacidn, cuando eltcollarin esta
terminado y la tuberia T retirada de las mordazas 391 Y
ki, el esfuerzo de empuje ejercido sobre el extremo so0-
bresaliente del pistém 47 segin la Tflecha de la Tigura

31, asegura un desplazamiento suplementario de este Ul-

-timo, indcpendientemente del botdn-tope 50 para permitir

asi que el vastago 472 empuje Y expulse la pastilla P
fuerae

Hay que considerar igualmente que las posiciones
extremas del pistdén 47 estan limitadas por un tornillo
52 que atraviesa el tornillo portaltil 45 para cooperar
en su extremo en un rebajo aplanado 474 del pistén 47.

Lste aparato asi realizado puede ser cncajado por
su estribo-soporte 39 en la seccidn en U de un soporte
de banco 54 y ser fijado por tornillos 53 o de otro modo
Este soporte 54 es realizado de la manera conocida.

llay que considerar que el tornillo portafitil 45 es
intorcambiable para permitir la formacién de collarines
de diémetros difeventes.

finalmente, hay que seiflalar gue el tornillo por-
taitil 45 puede ser dispuesto angularmente con relacidn
al cje de la tuberia T, para la realizacidn de collari-
nes dispuestos oblicuamente, como se ha indicado an-
teriormente.

Como es faciimente comprensible para los técnicos

en la materia podrin ser introducidas cuantas modifica=
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ciones se consideren necesarias para unm mejor logro de

los Cines del invento, cuya descripeidén ha sido facili-

tada a titulo informativo y mno limitativo, debiendose

considerar los conceptos expuestos en su mis amplia acep-
. &

cion

N 0O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del objeto
de la presente solicitud, se declara de propia y nueva in-
vencidn, lo contenido en las siguientes

REIVINDICACIONES

12,- Dispositivo de formacidén de collarines sobre
tuberias o placas, a partiir de aberturas previamente c¢je-
cutadas, caracterizado por comprender un tornillo con una
gran cabeza de maniébra o medios equivalentes de aprechen-~
sibn, estando perforado diclho tormillo em su longitud
sin desembocar en el extremo inferior, en el cual y en el
fondo de la perforacidn, estin alojados medios de¢ recal-
cado para uno de los cuales puede ser.adelantado en Haw=
liente radial con relacidn a dicho extiemo inferior del
tornillo, sin poﬂerse escapér, y pudiendo dichos medios
de reccalcado ser tambien escamotcados en ¢l interior del
extremo del tornillo, permitiendo separar los medios
recalcadores o admitir su aproximacidn, un pistdn axial
montado deslizante enel tornillo, o un medio equivalen-
te, y cooperando con el filetecado del tornillo una tuer-
ca que presenta disposiciones que le permiten adoptaxr
un apoyo Lirme y estable sobre la tuberia o la chapa ol

-~

rededor del collarin a formar, de maneira que un despla-

-

zamiento angular del tornillo e¢n el sentido conveniente

genera un desplazamiento axial y la formacidén del colla-
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rin por los medios recalecadores.

20,- Dispositivo de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente
cjecutadas, segin se¢ reivindica en el punto 1, carac-
terizado porque los medios recalcadores consisten en
bolas quc recalcan el metal, proporcionando una gran
suavidad de funcionamiento.

39.- Dispositivo de formacién de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente
ejecutadas, seghn se reivindica en los puntos 1 y 2,
caractorizado porque las bolas de recalcado se dispo~
nen cn nimero de dos o mis, preveyendose un asiento
en el extremo inferior del tornillo y que presentan
aberturas radiales correspondientes, las cuales per-
miten que las bolas emerjan em la periferia de dicho
asiento, sin podetrse escapar. ‘

ho,~ Dispositivo de formacidén de collarines so-
bre Fuberias o placas, a paftir de aberturas previa«
mente ejecutadas, seglin sc¢ reivindica en el punto 1,
caracterizade por el hecho de que el extremo inferior
del pistén deslizante se disponer en forpa cdnica con
un asiento cilindrico de apoyo para las bolas.

59,~ Dispositivo de formacidén de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas pfeviamente
ejecutadas, segin se reivindica en los puntos 1 y &,
caracterizado por el hecho de que el extremo inferior
del pistdén deslizante presenta partes planas.

62,.~ Dispositivo de formacién de collarines sobre

tuberias o placas, a partir de aberturas previamente

ejecutadas, segin se reivindica en el punto 1, caracw
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terizado porque el pistdén deslizante es retenido en el
tornillo de maniobra por un tornillo u otro medio de re=
tencidén, con la amplitud necesaria de deslizamiento en
dicho pistoén.

TRy Dispositivo.de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente eje-
cutadas, segin sc¢ reivindica en el punto 1, caracteriza-
do por el hecho de disponerse en la cabeza u otra parte
del tornillo agujeros u otros medios de aplicacidn para
vastagos o palancas de maniobra amovibles,.

82.,~ Dispositivo de formacidn de collarines sobire
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente ejec=-
cutadas, segin se reivindica en el punto 1, caracteriza-
do por el hecho de que la tuerca coopera con el tornillo
mediante un fileteado segin un paso a izquierda y presen-
ta una amplia entalladura en forma de V y una clmara in-
terior de separacidm.

92, ~ Dispositivo de formacidén de-collarincs sobie
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente eje-
cutadas, segln se reivindica en el punto 1, caracteriza-
do por el hecho de que el asiento o extremo inferior del
tornillo, adopta, en variante, una forma oblonga.

102, Dispositivo de Tormacibén de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente eje-
cutadas, segln se reivindica en los puntos anteriores,
caracterizado por el hecho de adaptarse una arandela amo-
vible a la base de la tuerca, para propoicionar un apoyo
plano ¥y estable a dicha tucrca y al dispositivo sobre
las chapas planas donde se quieren Toruar collarines.

110,- Dispositivo de formacidn de collarines sobra
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tuberias o placas, a partir de aberturas previamente-
cjecutadas, segin se reivindica en los puntos ante-
riores, caracteiizado por el hecho de que para la for=-
macidédn de collarines oblicuos, se dispone la tuerca
cortada oblicuamente y presentando prolongaciones,

con la finalidad de ensamblar el dispositivo o los
tubos o chapas, por ejemplo por medio de semicollarines
articulados, pinzas o sistemas de mordazas.

120,- Dispositivo de Tformacidén de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previomente
ejecutadas, segﬁh se reivindica en los puntos ante-~
riores, caracterizado porque para arrastrar angular-
mente las bolas u drganos recalcadores por medio; de
una maquina de perforar, se incluye, en variante, en
cl dispositivo una columna axial con bolas u érganos
recalcadores y un pistén, disponiéndose esta columna
oen el extremo superiolr para ser arrastrada por el
mandril de la miquina de pérforar, y estando dispues-
ta ademis dicha colummna para ser arrastrada axialmen-
te, por medio de un tope de bolas por la accidn de
un tornillo que sc puede maniobrair a mano, cooperan-
do el fileteado de dicho toirnillo con la tuerca del
di.spositivoe.

139.- Dispositivo de formacidn de collarines so-
bre tuberias o placas, a partir de aberturas previa-
mente ejecutadas, segin se reivindica en los puntos
anteriores, caracterizado por disponerse, en una rea-
lizacidn en variante, el tornillo de manera no per-
forada y su extremo inferior ensanchado constituye di-

rectamente o de una manera aplicada un pistén perfi-
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lado, disponiendose de manera montada deslizante sobreo
dicho extremo inferior del tornillo, umna jaula en la

cual se alojan y son retenidas las bolas o medios re-
calcadores, que pucden ser empujados en salicnte o em-

camoteados segin las posiciones axiales relativas del

piston y de la jaula, cooperande ¢l tornilioc con una tuer-

ca de apoyo, mientras que unos medios permiten arrastrar
angnlarmente y desplazar axialmente el tornillo y ol
pistdn, produdendo la rotacidn de las bolas que ruedan
en apoyo sobre dicho piston..

149,~ Dispositivo de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente
ejecutadas, segin se reivindica en el punto 13, carac=-
terizado porgue el pistdn presenta un asiento de apoyo
que favorece el desplazamiento de las bolas y un asien-
to de apoyo de seccidn en arco de circulo para dichas
bolas.

159, Dispositivo de formacidn , de collarines saohre
tuberias o placas, a partir de aberturas previoamente
ejecutadas, seglin se rcivindica en el punto 13, carac-
terizado por el hecho de gue las bolas cstan manteni-
das parcialmente introducidas en las aberturas radiales
de la jaula, incluso cuando c¢stin escamoteadas.

162, ~ Dispositivo de Tormacidn de collarines so-
bre tuberias o placas, a partii de wuberturas previamens~
te ejecutadas, segin se reiviundica en los puntos ante-
riores, caracterizado porqgue, en variante, el extremo
del tornillo que atraviesa la tuberia o la chana lleva
directamente o de una manera aplicada, un 4til de corte

tal como una fresa, que permite peflforar la tuberia o
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la chapa dejando paso al extremo del tornillo, previa-
mente a la formacidn del collarin.
179, Dispositivo de formacidn de collarines sobre
tubesrias o placas, a partir de aberturas previamente eje-.
54w cutadas, sepim se reivindica en el punto 16, caracteri~
zado porgue ﬂrovee un estribo, en gue una rama ofrece
apoyo a la tuberia a perforar, mientras que la otra rama
da apoyo a la tuerca durante el esfuerzo de perforacidn
de la tuberia.

1.0, - 160.- Dispositivo de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas prcviamente eje~
cutadas, segin se¢ reivindica en el punto 13, caracteri- |
zado por preverse una disposicidén del extremo superior
del tornillo y/o del extrenmo superior del pistén, con

15, = objeto de desplazar angularmente cl tornillo y/o el pis-
ton con una gran luerza de acomodamiento, por medio de
una palanca simple o de trinquete, o medio cquivalente
de trinquetce.

i9ﬂ.~ Dispositivo de formacidén de collarines sobre
20.~- tuberias o placas, a partir de aberturas previamente eje->
cutadas, segin seo reivindica en los puntos anteriores,
caracterizado por el hecho de que el dispositivo es apli-
cado dirvectamente o disponiéndolo con varios escalones
de bolas en cl extremo del tornillo, con objeto de for-
254~ mar un manguito de aplicacidn por expansidén diametral
en los extremos de las tuberias.
209.~ Dispositivo de formacibén de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas preciamente
ejecutadas, segin se reivindica en el punto 19, caracte-

30.~ rizado porque las bolas y/o asicntos de apoyo de las
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mismas en el extremo inferior del pistdn, tienen dii-
metro crecientes a cada nivel.

219,~ Dispositive de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente
ejecutadas, segin se reivindica en los puntos anteriores,
caracterizado por disponerse eldispositivo en variante
con un estribo-~soporte, una de cuyas ramas forma mordaza
fija, ¥y la otra rama opuesta recibe una tuerca de mando
de una mordaza mdévil de aprieto de la tuberia o placa,
disponiéndose un tornillo porta-iitil roscado axialmente
en la mordaza mdvil que form# en el extremo (til de cor-
te para la perforacidn de la tuberia y que incluye in-
teriormente los medios recalcadores, mandados por un =
pistdédn sobresaliente por el lado opuesto de dicho tor-
nillo de maniobra, y provisto de un botdn-tope que per-
mite su desplazamiento para asegurar la ocultacidn de
los medios recalcadores, la colocacidn em salientc, y la
extraccidn de la pastilla alojada en el Gtil de corte
despuds de la formacibn del collarin, y proveyéndose
sobre el estribo-soportc para la fijacidn sobre un ban-
co, de un soporte adaptable.

229, - Dispositivo de formacidn de collarines so-
bre tuberias o placas, a partir de aberturas previamente
ejecutadas, segln se reivindica en el punto 21, carac-
terizado porque la tuerca de mando giratoria, en la ra=
ma correspondiente del estribo-soportc, estld mantenida
longitudinalmente por un anillo de wretencidn con gar-
ganta circular para recibir bolas que se apoyan sobre
la cara de dicha roma, roscandose dicha tuerca sobre

la parte Tileteada de la mordaza mdvil con cabeza guia=
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da longitudinalmente por una parte plana que se desliza
sobre la rama intermedia del estribo-soporte.

232, - Dispositivo de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente eje-
cutadas, scgin se reivindica en el punto 21, caracteri-
zado por el hecho de que el tornillo de maniobra forma
en cl extremo una punta cilindrica cortada facilmente
para constituir el 1til de corte con camara interior de
recepcidn y de mantenimiento de la pastilla cortada en
la tuberia o placa durante la perforacidén, formando dicho
tornillo por el lado opuesto una seccidén “poligonal "
para recibir una llave o palanca de aprieto, permitiendo
aberturas radiales el alojamiento de los medios recal~
cadores que pueden ser colocados en salicente o escamo-
teados por la seccidn aplanada del pistdn axial que se
desliza emn dicho tormnillo.

2ho, - Dispositivo de formacidn de collarines sobre
tuberias o placas, a partir de aberturas previamente
ejecutadas, seglin se reivindica en el punto 21, carac=-
terizado por cl hecho de que el pistdén axial forma una
seccidn aplanada de mando de separacidn de los medios
recalcadores y a continuacién un vastago de extraccién
que desemboca en la camara interior-dd 4til de corte
con vistas a su extraccién, sobresaliendo dicho pistén
por el lade opuesto, del tornillo de maniobra y forma
una seccioén reforzada que permite el libre deslizamiento
del botdén-tope mantenido en el extremo por una tuerca.

259.~ Dispositivo de formacidén de collarines so-
bre tuberias o placas, a partir de aberturas préiia~

mente ojecutadas, seghn se reivindica en el punto 21,
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caracterizado porque el tapén-tope permite, durante su
desplazamiento manual, el arrastre del pistdn secgin una
carrera determinada dada por su tope contra la cara ex-
trema del tornillo de maniobra permitiendo este posicio-
namiento, después de la perforacion del tubo o placa,

la colocacidn en saliente de los medios recalcadores,
sin provocar la introduccidn del vistago de extraccidn
en la camara del 4til de corte, con cl Unico fin de evi-
tar la caida en el interior del tubo de la pastilia
previamenté cortada.

262,- Dispositivo de forﬁacién de collasines sobro
tuberias o placas, a partir de abeirturas previamente
ejecutadas, segin se reivindica en el punto 21, carac-
terizado por el hecho de gue el tornillo porta=0til in-
tercambiable se dispone, en variante, angularmente con
relacidn al eje de la tuberia, para la realizacidn de
collarines oblicuos.,

279,- DISPOSITIVO D& FOMMACION DE COLLARINES SOBRW
TUBERTAS 0 PLACAS A PARTIR DE ADERTURAS PUEVIAMENTE
EJECUTADASY,

Todo ello tal y como. se describe cn el cuerpo de
la prescnte Memoria, se reivindica en su Nota ¥ sc Le-
presenta a titulo de cjomplo em las adjuntas hojas de
planos.

Bsta memoria consta de tieinta hojas voliadas y me-

canograiiadas a dos espacios por una sola de sus caras

Madrid, }! ‘5 JUR. 1969
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