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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Ld presente descripeidn se refiere a una unidad
humectadora que transmite el fluido humedecedor desde una

fuente hasta la superficie de wn eilindro porta-plancha,

La unidad humectadora ineluye un rodillo-fuente, wm rodillo .
de dosificacitén, y un rodillo intermedio y wno o varios ro
dillos de plancha. Los rodillos estdn en contacto en se—
rie y los rodillos de planchs transmiten el fluido de humi
dificacién a 1= superficie del eilindro porta-plancha.

Unos dispositivos de posicionamiento de rodillos de plancha
accionados por leva estan dispuestos de maners que despla-
cen secuencialmente el rodillo de plancha separindolo de la
superficie de cilindro porta~plancha y para separar a con-
tinuacién los rodillos de planchs de manera que dejen de
estar en contacto superficial econ el rodillo intermedio.

Un brazo de manivela conectado al mismo dispositivo de ag
c¢lonamiento que la leva esta unido a un mecanismo de palan
ca que desplaza el rodillo de dosificacidén separéndolo del
rodillo-fuente. Los rodillos son puestos de nuevo en posi
cién activa de transmisién del fluido de humidificacion
desplazando en primer lugar el rodillo de dosificacién has
ta que entre en contacto superfieiul con el rodillo-fuepte.
Después de que el rodillo intermedio haya sido mojado con
el fluido de humidificaeion, los rodillos de plancha se deg
plazan de manera que entren en contacto superficial con el
rodillo intermedio. Después de que los rodillos de plancha
han sido mojados con el fluido de humidificacion, los rodli
1llos de plancha se desplazan de manera gue entren en con-
tacto superfiecial con el eilindro porta-plancha y el flui-~

do de humidificacitén es tr:nsmitido desde el depdsito hasta
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le superficie del cilindro de impresién sin que los r¥i-

1llos de la unidad humectadora haysn cogido tinta del cilin
dro porta-plancha. Unos engranajes de accionamiento adecua
dogestdn asociados con los cilindros de la unidad humectado
ra para hacer gifar los cilindros a velocidades preelegidas

los unos respecto a los otros.

ANT=CEDENTES DEL INVENTO

1. Dominio del invento.-

El presente invento se refiere a una unidad hu-
mectadora para prenses de impresidén y mas particularmente
a una unidad humectadora que tiene un aparato para situar
gecuencialmente algunos de los rodillos en contacto super
ficial con otros rodillos y con el ecilindro porta-plancha,

2. Descripecidn de la téenica anterior,-

In las unidades humectadoras para prensas de im
primir, el fluido humedecedor, normalmente agua con o sin
aditivos, se aplice a una plancha o placa en un cilindro
porta-plancha de una prensa de imprimir litografica Offset
para mentener 1: forma o plancha de impresidn suficiente-
mente humeda en las zonas no impresas de modo gue la tinta
no se deposite en estas zonas. ILa unidad humectadora inclu
Ye una pluralidad de rodillos en contacto en serie entre
la fuente de fluido y el cilindro porta-plancha., Si los
rodillos de plancha no son mojados suficientemente con el
fluidoﬂhumedecedor, la' tinta procedente del cilindro de im-
presidn se transferird desde este cilindro a los demds ro-
dillosg de la unidad humectadora., La tinta situada en los
rodillos disminuye su.tancialmente el rendimiento de la uni
dad humectadora y la celidad de la hoja impresa. Se ha com

probado que se debe aplicar un fluido humedecedor suplemen-
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tario a las zonas revestidas por tinta en log rodillos ¥y
esto produce una cantidad excesiva de fluido humedecedor
aplicado a las zonas no revestidas de los rodillos, E1 flui
do humedecedor en exceso se transmite a continuacién al ci-
lindro porta~-plancha en el que se produce la emulsidn de la
tinta y produce una impresidn no uniforme indeseable. Pa-
ra remedizr debidamente estos defectos, es necesario inté~
rrumpir la operacién de impresién y sacar laboriosamente la
capa de tinta de los rodillos de la wnidad humectadora. Ia
tinte impregna también el recubrimiento de tejido de 1os
rodillos recubicrtos por tejido y reduce el rendimiento de
trensmisién del fluido del rodillo recubierto por tejido,
El tejido impregnado de tinta debe entonces sacarse y reem

plazarse.

Ia cantiﬁad de fluido humedecedor que se trans-
m;te al cilindro porta-plancha ha de ser dosificada cuide-
dosamente y aplicada uniformemente. Ia cantidad de fluido
humedecedor que se transmite al cilindro portaplancha ha
de mantenerse a wn minimo y tedricamente se ha de transfe~
rir solamente la cantidad de fluido neccesaria pars formar
unz pelicula de espesor uniforme minimo sobre la zona no
impresa de la placa para repeler la tinta. En el pasado
ha sido vna préctica corriente el compensar la tinta de los
rodillos humedecedores revestidos y se crefa que al reducir
la transmisidn de tinta a la unidad humectadora, se trans-
ferir{a wna centidad efectiva de fluido humedecedor. En
lugar de mejorar la operacién de impresidn, la utilizacidn
de una cantidad excesiva de fluido multiplicaba los proble-
mas y reducia la calidad de impresién proporcimmalmente.

Una solucién propuesta a este problema segin se
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describe en la patente de EE. UU. nimero 3,259.062, conszé
te en utilizar un rodillo de transferencia tratado especiél
mente que tiene wna sSuperficie hidréfila. Ia pelfcula de
fluido humedecedor situada en la superficie del rodillo se
transfiere al eilindro porta-plancha por medio del contac—

to superficial con un rodillo de entintado de plancha.

Ia pelicula de fluido humedecedor se divide de
menera que wma poreidn estd recogida por la tinta situada
en el rodillo de entintado de plancha y transmitida al ci-
lindro porta-plancha. Ia otr: porcién permanece bajo la
forma de una pelfcula en el rodillo de tranemisidén hidréfi-
lo. Con este dispositivo, la transmisién de fluido humede-
cedor depende de wna capa de tinta situada en un rodillo de
entintado de plancha, El dispositivo descrito més arriba
necesita rodillos especialmente tratados para que la su-
perficie entera del rodillo sea hidrdfila. En ceso contra-
rio sin este tratamiento en la superficie entera del rodi-
llo, la tinta se adheriria a la poreién no tratada del ro-
dillo y seria transmitida de nuevo 2 los demds rodillos de
1z unidad humectadora. Existe por consiguiente la necesidad
de una unidad humectadora que elimine la recogida de tinta
por los rodillos y que distribuya uniformemente una canti-
dad controlada y dosificada de fluldo humedecedor al ci-~
lindro porta-plancha.

RESUMEN DEL INVENTO

£1 presente invento se refiere a un método y a
un aparato para eliminar la recogida de tinta por los ro-
dillos de una unidad humectadors. Ia unidad humectadora in
cluye un rodillo~fuente parcialmente sumergido en un depd-

sito de fluido humedecedor. Un rodillo de dosificaciin es~
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ta en contacto superficial con el rodillo-fuente y un rQ&i
1lo intermedio pars transferir una cantidad controlada de
fluido humedecedor desde el rodillo-fuente hasta el rodille
intermedio., Dos o varios rodillos de plancha estén en con
tacto superficial con el rodillo intermedio y la superfi-
cie del cilindro porta-plancha, Log rodillos de plancha
sirven para tronsferir una capa de fluido humedecedor desw
de el rodillo intermedio hasta la guperficie del cilindro
porta-plancha. Ll dispogitive de posicionamieﬁto del ro-
dillo de plancha esta destinado a desplazar los rodillos
de plancha en contacto y fuera de contacto respecto a la
gsuperficie del cilindro porta-plancha e igualmente en con-
tacto y fuera de contacto respecto a la superficie del ro-
dillo intermedio, Se proveen igualmente unos medios de po
sicionamiento del rodillo de dosificacién que pueden ser
accionados para desplazar el rodillo de dosificacidn acer-
céndole a dicho rodillo-fuente y alejdndole de éste. Con
eata disposicidn, los rodillos de plancha pueden desplazar
se secuencialmente en primer lugar separindose del cilindro
porta-plancha mientras que los rodillos de plancha son mo-
jados por el fluido humedecedor, y a continuacibn se despla
zan separandoge del rodillo intermedio de manera que se eli
mine asi la recogida de tinta desde el cilindro porta-plan-
cha. El rodillo de dosificacidn se desplaza a continuacidn
separandose del rodillo-fuente. Al volver los rodillos de
la unidad humectadora & su posicidn de descansoc, el rodillo
de dosificacién se desplaza en primer lugar de modo que en-
tre en contacto superficial con el rodillo-fuente y des-
pués de que el rodillo intermedio haya sido mojado con el

fluido humedecedor, los rodillos de plancha ge desplazan &



N

10

15

20

25

30

continuscién de modo que entren en contacto superficial
con el rodillo intermedio para humedecer la superficie de
log rodillos de plancha con el fluido humedecedor., Des-
pués de que la superficie de los rodillos de plancha haya
gido mojada con el fluido humedecedor, se desplazan para
entrar en contacto superficial con el eilindro porta-plen-
cha a fin de tranamitir el fluido humedecedor desde el de-
pbsito hasta la superficie del cilindro porta-plancha,

' Por consiguiente, un prineipal objeto del pre-
gente invento consiste en eliminar la recogida de tinta
desde el cilindro porta-plancha por los rodillos de una
unidad humectadora,

Otro objeto de presente invento consiste en pro
veer una unidad humectadora en la que los rodillos de plan
che estén dispuestos para desplazarse en primer lugar in-
terrumpiendo su contacto superficial con el cilindro por-
ta-planche y 2 continuacién interrumpiendo su contacto su-
perfiecial con un rodillo intermedio para eliminar la reco-
gida de tinta en los rodillos desde el eilindro porta-plan
cha.

Otro objeto del presente invento consizte en pro
veer una unidad humectadora en la que los rodillos de plan
cha estan separados de wn rodillo intermedio y de la super
ficie de un rodillo porta-plancha y estdn dispuestos para
desplazarse en primer lugar de forma que entren en contac-—
to superficial con los rodillos intermedios, y, después
de que la superficie de los rodillos de planche haya sido
mojada con el fluido humedecedor, para que entren en con-
tacto superficial con el cilindro porta-plancha.

Estos objetos y ventajas asi como otros del pre
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gsente invento se daran a conocer y se deseribirin més com~
pletamente en la siguiente descripeidn, en los dibujos ad-
Jjuntos y en las reivindicaciones que la acompaiian.
BREVE DE3SCRIPCION DE LO3 DIBUJOS
In los dibujos:

La figura 1 es una vista en elevacidn lateral
de la unidad humectadora que ilustra el dispositivo de po-
gicionamiento del rodillo de plancha y el dispositivo de
posicionamiento del rodillo de dosificacién.

Las figuras 2, 3, 4 ¥ 5 son unas representacio-
nes @iagreméticas de la wnidzd humectadora de la figura 1
que ilusiran secuencialmente las pogiciones relativas de los
rodillos de plancha y del rodillo de dosificaecidn cuando la
unidad humectadora estd separads del cilindro de impresiém.

Las Pfiguras 2a, 3a, 4a y Sa son representacio-
nes diagramiaticas de la leva de posicionamiento de los ro-
dillos de plancha estando log rodillos de leva posicionados
en wnos segmentos de la leva para mantener la posicion de
lo3 rodillog de plancha tal y como se ilustra en las figu-
ras corregpondientes 2«5 inclusive.

Las figuras 2b, 3b, 4b y 5b son unas ilustracip
nes diagramdticas del dispositivo de posiciomamiento del
rodillo de dosificacidén en wma posicidn tal que mantenga
el rodillo de dosificacidn en las posiciones ilustradas
en las correspondientes figuras 2-5 inclusive.

La figura 6 es similar a la figura 1 e ilustra
el dispogitivo de posicionamiento del rodillo de plancha
en una posicidn tal que los rodillos de plancha estén sepa
rodos del cilindro porta-plancha y en contacto superficial

con el cilindro intermedio tal y como se muestra diagramé-
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ticamente en la figura 3.

'La figura 7 es wa vista similar a la figura 6
que ilustra los rodillos de plancha separados del cilindro
porta-plancha y del rodillo intermedio gimilar a lag posi-
ciones ilustradas dicgramaticamente en las figuras 4 y 5,

Ia figura 8 es wa vista en elevacion lateral
del dispositivo de posicionamiento de rodillo de plancha
destinado al rodillo de plancha inferior.

La figura 9 es una vista en elevacién lateral
del dispositivo de posicionamiento de rodillo de plancha
destinado al rodillo de plancha superior,

DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PREFERIDO

Haeiendo referencia a los dibujos y particular-
mente a lag figuras 1-5 inclusive, se ilustra wna uwnidad
humectadora generalmente designada por el numero 10 que
suministra el fluido humedecedor a la superficie 12 de un
cilindro porta~plancha 14, Ha de entenderse, aunque esto
no hays sido ilustrado, que el cilindro porta-plancha 14
lleva une plancha o forma de impresién montada en él de la
manera convencional,

En toda la memoria, la superficie 12 del cilin-
dro porta~plancha 14 estd destinada o designar la superfi-
cie de la plancha de impresidn montada en él1. La unidad
humectadora incluye un rodillo-fuente 16 parcialmente su-
mergido en el fluido humedecedor dentro de un tenque o de-
péaito 18. Un rodillo dosificador 20 estd dispuesto de
forma que esté en contacto superficial con el rodillo-fuen
te 16 y recibe el fluido humedecedor desde la superficie
del rodillo-fuente y lo tronsmite a un rodillo intermedio

22 que puede ser un rodillo vibrante. Ia superficie del ro
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h‘l
dillo intermedio 22 es tratada para ser receptora del agum

de la mancra usual y tiene preferentemente um movimiento
axial alterno para proveer una accion de distribuciém trang
versal del fluido humedecedor, EL rodillo intermedio 22
egta en contacto superficial con log rodillos de plancha 24
¥y 26 de tal manera que las superficies de los rodillos de
plancha 24 y 26 sean mojadas con el fluido humedecedor. Los
rodillos de plancha 24 y 26 estdn situados 2 su vez en con
tacto superficial con la superficie 12 del cilindro porta-
plancha 14. Un dispositivo de arrusire adecuado tal como
unos engranajes y elementos parecidos esta dispuesto para
hacer giror los rodillos respectivos y el c¢ilindro porta-
plancha a velocidades relativas predeterminadas pare tréns-
mitir el fluido humedecedor desde el depdsito 18 hasta la
superficie 12 del cilindro porta=plancha 14 en la direcciodn
indicada en las figuras 2-5 inclusive.

El rodillo de dosificacidn 20 permanece en con=
tacto superficial con el rodillo intermedio 22 a la vez du
rante la tranemisién del fluido humedecedor hasta el cilin-
dro de impresidn 14 y cuando la transmision del fluido dosi
ficado se interrumpe debido al movimiento de los otros ro-
dillos que dejan de tener contacto superficial el uno con
el otro. Con esta disposicidn, durante la transmisidn del
fluido humedecedor desde el rodillo-fuente 16, se transmi-
te wna capa continua dosificada de fluido humedecedor desde
el rodillo de dosificacidn 20 hasta el rodillo intermedio
22,

Haciendo referencia a las figuras 2-5 inclusive,
se ilustra en ellas la posicidn relativa de los rodillos.

Ia figura 2 ilustra la posicion de impresidn "activa" o di
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cho de otro modo, la posicién de los respectivos rodillos
cuando el fluido humedecedor esta transfiriéndose desde el
depbsito 18 hasta la superficie del cilindro porta-plancha
14. &1 rodillo-fuente 16 estd en contacto superficial con
el rodillo dosificador 20 y el rodillo de impresién 22 a
su vez estd en contacto superfieial com el rodillo de dosi
ficacitn 20, De este modo el fluido humedecedor se trans-
mite desde el rodillo-fuente 16 hasta el rodillo de dosifi
cacion 20 y a continuacidn al rodillo intermedio 22. ILos
rodillos de plancha 24 y 26 estan en contacto superficial
a la vez con el rodillo intermedio 22 y la superficie 12
del eilindro porta-plancha 14, E1l fluido humedecedor pro-
cedente del rodillo intermedio 22 se transfiere asi a los
rodillos de plancha 24 y 26 y desde los rodillos de plan-
cha 24 y 26 hasta la superficie 12 del cilindro porta-plancha
14.

Se ilustra en la figura 3 el primer movimiento
de los rodillos de plancha 24 y 26 que tiene lugar cuwando
se desea detener la transmisidn del fluido humedecedor a
la superficie 12 del cilindro porta-plancha 14, Los rodi-
1llos de plancha 24 y 26 giran a lo largo de un arco circu-
lar alrededor del eje del rodillo intermedio 22 separdndo-
se de la superficie 12 del cilindro porta-plancha 14. Ha
de notarse sin embargo que los rodillos de plancha 24 y 26
permanecen en contacto superfiecial con el rodillo interme-
dio 22 de modo que las superficies de los rodillos dec plan-
cha 24 y 26 gseguiran siendo mojadog con el fluido humedece-
dor procedente del rodillo intermedio 22. Esta disposicidn
provee un humedecimiento continuo de los rodillos de plan-

cha 24 y 26 y evita la transmision de la tinta haste los ro
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dillos de plancha 24 y 26 a partir del cilindro porta-plan-
cha 14 y la transmisidén de le tinta hasta el rodillo inter-
medio 22 en caso de que los rodillos de plancha 24 y 26 ten
gan tinta en ellos.,

El siguiente movimiento seécuencial de los res-
Pectivos rodillos se ilustra en la figura 4 en la que los
rodillos de plancha 24 y 26 se desplazan a lo largo de un
arco distinto del arco circular alrededor del eje del ro-
dillo intermedio 22 de modo que los rodillos de plancha 24
y-26 interrumpen su contacto superficial con el rodillo in
termedio 22. El rodillo de dosificaciém 20 permanece en cﬁg
tacto superficial con el rodillo-fuente y con el rodillo in
termedio 22, para continuar trensfiriendo fluido humedecedor
a éste. Con esta disposicidn, los rodillos de planche 24 y
26, mientras son mojados com el fluido humedecedor, se des-
Plazan gepardndose del rodillo intermedio para evitar la
transferencia de la tinta desde log rodillos de plancha has
ta el rodillo intermedio 22.

La siguiente posicitn secuencial de los rodillos
se ilustra en la figura 5 en la que el rodillo de dosifica-
cién 20 se desplaze interrumpiendo el contacto superficial
con el rodillo-fuente 16 para detener as{ la transmisidn
del fluido humedecedor procedente del rodillo-fuente hasta
el rodillo intermedio 22,

Para situar los rodillos en wuna posicién que per
mite la transmisién del fluido humedecedor, y de modo que
el fluido humedecedor se transmite desde el rodillo-fuente
16 hasta el cilindro porta-plancha 14, se sigue la secuen-
ciz inversa de la que ha sido descrita mds arriba, En pri-

mer lugar, segun se ilustra en la figura 4, el rodillo do-
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sificador 20 se desplaza de manera que entre en contactd su
perficial con el rodillo-fuente 16 a fin de transferir asi
el fluido humedecedor hasta el rodillo intermedio 22, Desg-
pués de que el rodillo intermedio 22 haya sido mojado con
el fluido humedecedor, los rodillos de plancha 24 y 26 se
desplazan de modo gue entren er contacto superficial con el
rodillo intermedio 22, ¥n esta posicidn, el fluido humede-
cedor se transmite desde el rodillo intermedio 22 hasta los
rodillos de plancha 24 y 26, segun se ilustra en la figura
3. Cuando lbs rodillos de plancha 24 y 26 son mojados con
el fluido humedecedor, se desplazan de modo que entren en
contacto superficial con le superficie 12 del cilindro por-
ta-plancha, segun se ilustra en la figura 2, a fin de sumi-
nistrar el fluido humedecedor a la superficie 12 del cilin-
dro porta-plancha 14.

Se notard en la descripeién anterior del posicio
namiento secuencial de los rodillos, que los rodillos de
plancha 24 y 26 son mojados con el fluido humedecedor mien-
tras estdn en contacto a la vez con el rodillo intermedio
22 y la superficie del cilindro poria-plancha 14. Del mis~
mo modo, el rodillo intermedio 22 es mojado con el fluido
humedecedor cusndo estd en contacto superficial con los ro-
dillos de plancha 24 y 26. Puesto que los rodillos respec-
tivos son mojados con el fluido humedecsdor cuando estén en
contacto superficial, se elimina la recogida y la transmi-
sion de tinta procedente del cilindro porta-plancha hasta
los rodillos de la unidad humectadora.

lag figuras 1, 6 y.7 ilustran los pares de dis-
positivos de posicionamiento de rodillos de plancha general

mente designados por los numeros 28 y 30 que estan acciona-
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dos por una leva de accionamiento 32 de rodillo de plaﬁgﬁh.
Aunque se haya ilustrado solamente un par de
dispositivos de pogicionamiento de rodillos situado en un
lado de la prensa, ha de entenderse que se colocan prefe-
rentemente dispositivos de posicionamiento simiiares en el
lado opuesto de la prensa y que son accionados por unz le-
ve de accionamiento similar debidamente conectada al mismo

4rbol de arrastre.

El dispositivo de posicionamiento 28 del rodillo
de plancha superior se ilustra en la figure S,y la figura 8
ilustra el dispositivo de posicionamiento 30 del rodillo de
plancha inferior. Haeciendo referencia a la figura 9, el
rodillo de plancha superior tieme un drbol 34 dispuesto en
un dispositivo de soporte de arbol 36 debidamente sujeto al
bastidor de impresidn. ¥1 dispositivo de soporte 36 tiene
un pasillo en forma de arco 38 con una primera porcidn ar-
gueada 40 que tiene la forma de un arco circular alrededor
del eje 42 del arbol 44 del rodillo intermedio y una segun-
da porcion en forma de arco 46 que se extiende angularmente
alejéndose de la porcién en forma de arco 40 segin se expli
ca mds adelante. EL drbol 34 del rodillo de plancha se
desplaza de manera deslizante en el pasillo 38 gracias al
dispositivo de posicionamiento de rodillo de plancha 28,
tal y como se ilustra en las figuras 1, 6 y 7, para despla=-
zar el rodillo de plancha 24 en primer lugar separandolo de
la superficie 12 del e¢ilindro porta-plancha 14 mientrcs es—
t4 en contacto superficial con el cilindro intermedio 22,
¥y @ continuacidn interrumpiendo el contacto superficial con
el cilindro intermedio 22,

El dispositivo de posicionamiento de rodillo de
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plancha 28 tiene una primera porcién anular 48 montada:Qéi
manera que pueda girar en el arbol 44 del rodillo interme-
dio. E1 primer elemento anular 48 tieme un brazo de fija-
cién 50 del eje de rodillo de plancha que se extiende radial
mente, con un tornillo de fijacidn 52 enroseado en wa por-
cién del brazo 50 para mantener el eje 34 del rodillo de
Plancha sujeto en el dispositivo de posicionamiento 28 de
rodillo de plancha, de manera mévil. Ia primera porcidn
anular 48 lleva un segundo brazo 54 que se extiende a par-
tir de ella y que lleva en él1 wn orificio longitudinal ros-
cado 56. Un tornillo de reglaje 58 pasa a través de un ele
mento de fijacidn cilindrico 60 y estd sujeto a rosca en el
orificio rosecado 56. Una tuerca de mariposa 62 sirve para
sujetar el tornillo de reglaje en una posicidén de ajuste
fija. El brazo 54 tiene una prolongacidn 64 conectada de
manerg que pueda pivotar por su porcidn terminal en una ba-
rra de posicionaemiento 66, ILa barra de posicionamiento se
extiende a través de un pasillo 68 en wn elemento de monta-
je fijo 70 que puede ser una porcidn del bastidor 70 & es-
tZ sujeta de me=nera ricida en el bastidor. ILa barra de po-
gicionamiento 66 tiene una porcidén terminal roscada 72 con
unos botones 74 montados a rosca en ella. Un muelle heli-
coidal 76 esta en contacto con el elemento de montaje fijo
70 adyacente al orificio 68 en un extremo y los botones T4
en el otro extremo, rara presionar el dispositivo de ajuste
28 en direccién de las agujas de un reloj segun se ve en la
figura 9,

El dispositivo de posicicnamiento 28 del rodilloe
de plancha tiene un seguidor de leva anular 78 mont.do de

menera giratoria en el arbol 44 del rodillo intermedio y es
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t2 situado debajo de la primera porcién anular 48, Ia por-
¢idén anular del seguidor de leva 78 tiene un brazo seguldor
de leva 80 que sobresale de ella. Un rodillo de leva 82 es

ta montado de manera giratoria en el extremo del brazo 80

¥ estad en contacto con la leva de posicionamiento 32, Ia

poreidén de seguidor de leva 78 tiene we protuberancia 84
que se extiende radialmente y que estd en contacto con el
extremo del tornillo de reglaje 58. Con esta disposiciénm,
el muelle 76 una vez comprimido tiende a exyansionarse y
presiona la primera porcidn anular 48 del dispositivo 28
de posicionamiento del rodillo de plancha en la direccién
de las agujas de un reloj y esta fuerza se transmite a tra-
vés del extremo del tornillo de ajuste 58 a la protuberen-
cia 84, la cual, a su vez, presiona la porecidn 78 del se-
guidor de leva del dispogitivo 28 de posicionamisnto de ro-
dillo de plancha en la direccidn de las agujas de un reloj
vy el rodillo de leva 82 contra la superficie de la leva 32.
El tornillo de ajuste 58 puede ser accionado pa-
ra desplazar la primera porcidn snular 48 respecto a la por
cidén anular 78 del seguidor de leva, a fin de ajustar asi
la posicidn relativa del rodillo de plancha 24 respecto a
la superficie 12 del cilindro porta-plancha 14. De este
modo, cusndo se desea aumentar el espacio entre el rodillo
de planchs 24 y la superficie 12 del c¢ilindro porta-plencha,
se hace girar el tornillo de reglaje 58 en el orificio ros-
cado 56 para hacer girar la primera poreion anular 48 respec
t0 a la poreidn 78 de seguidor de leva y aumentar de este
modo el espacio que existe entre el rodilio de plancha 24 y
la superficle 12 del eilindro porta-plancha., Puesto que el

rodillo de leva 82 estd aplicado contra la superficie de la
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e

leva 32, la poreion 78 del seguidor de leva permanece fi&a

cuzndo la primera poreidn anular 48 se desplaza alrededor
del eje 44 para ajustar la posicidn del rodillo de plancha
24. Como se explicard mds adelante, la rotacién de la le-
va 32 desplaza a la vez las porciones 78 y 48 del dispbsi-
tivo de posicionamiento de rodillo de plancha superior 28
en una gola unidad desplazando as{ el &rbol 34 del rodillo
de plancha del pasillo en forma de arco 38.

La figure 8 ilustra en detalle el dispositivo
de ajuste 30 del rodillo de plancha inferior el cual es de
construceion similar al dispositivo de ajuste 28 del rodi-
1lo de plancha superior, y las partes similares se designa-
rén por los mismos nimeros de rcferencia, con la excepcién
del rodillo de leva, el cual sera designado por el numero
86. Ll dispositivo de posicionamiento 30 del rodillo de
plancha inferior funciona de la misma manera que el disposi
tivo de posicionamiento 28 del rodillo de plancha superior
¥ estd accionado por el mismo mecanismo de levs 32,

Las figuras 1, 6 y 7 ilustran las posiciones re-
lativas de los rodillos de plancha tal y como estin contro-
ladas por el elemento de lava 32.

Las figuras 2a, 3a y 4a ilustran la posicidn re-
lativa del elemento de leva 32 y de los rodillos de leva 82
y 86 asociados con los dispositivos respectivos de posicio-
namiento de rodillosg de plancha superior e inferior, 28 y
30. 1 eleacnto de leva 32 estd sujeto de manera que no
pueda girar en un drbol 88 medisnte una chaveta 90. De es-
te modo, la rotaecion del arbol 88 arrastra la rotacidn del
elemento de leva 32 y sitda los rodillos de leva 82 y 86 en

varias superficies de lova de la leva 32. Lz leva 32 tiene
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waz superficies de leva 92, 94, 96, 98, 100 y 102.

14

Cuzndo la leva estéd en la posicién ilustrads en

las figuras 1, ¥y 2a, el rodillo de leva 86 rueda en lo su-
perficie de leva 92 y el rodillo de leva 82 rueda en la su-
perficie de leva 98, In esta posicidn gque se ilustra en la
figura 1,-109 dispogitivos de pogicionamiento 28 y 30 de
los rodillos de plancha superior e inferior mantienen los
rodillos de plancha 24 y 26 en contacto superfieial con 1la
superficie 12 del cilindro porta-plancha 14. Cuando el ar
bol 88 gira hasta la posicion ilustrada en las figuras 3a
¥ 6, ¢l rodillo de leva 86 se ha desplazado sobre la super
ficie de leva 94 y el rodillo de leva 82 se ha desplazado
encima de la gsuperficie de leva 100, Debido a la configu~-
racién de la leva 32 y al grado de rotacidn entre las fi-
guras 2a y 3a, los rodillos de leva 82 y 86 se han despla-
zado alejandose el uno del otro, lo gue a su v.Z ha produ-
cido la rotacidn de los dispositivos de posicionamicnto de
rodillos de plancha 28 y 30 alrededor del eje del arbol 44
del rodillo intermedio. El movimiento en form: de arco del
rodillo de plancha es controlado por el movimiento de los
drboles 34 de rodillo de plancha en la primera poreidn en
forma de arco 40 del pasillo 338, Tal y cowmo se ha indicado
mis arriba, la poreién en forma de arco 40 es un arco circu
lar alrededor del eje del arbol 44 del rodillo intermedio.
Esta posicidn se ilustra en la figura 6, Gracias a este
movimiento, los rodillos de plancha se han desplazado alre-
dedor del eje del rodillo 22 en una direccidn que se aleja
de la superficie del cilindro porta-plancha 14 pzra ocupar
le posicidn que se ilustra en la figura 3.

Una rotacidén ulterior del arbol 98 desplaza los
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rodillos 86 y 82 sobre las superficies de leva 96 y 102 de

la leva 32 para desplazar los rodillos de leva 86 y 82 mas
alld separdndolos el uno del otro hasta la posicién ilus-
trada en las figuras 4b y 7. bste segundc movimicnto de
los rodillos de leva 82 y 86 por la lava 32 hace girar los
dispositivos de posicionamiento 28 y 30 de los rodillos

de plancha superior e inferior y desplaza los ejes de rodi
llos de plancha 34 hasta la segunda posicidn en forma de
arco 46 del pasillo 38 que tiene un arco que ocupa una po~
sicidn que forma wn dngulo respecto a lz porcidén en forma
de arco 40. En esta posicidn, los rodillos de plancha 24
¥ 26 estdan separados del rodillo intermedio 22.

in la figura 5b, la leva 32 ha girado ligeramen-
te en el sentido opuesto al de las agujas de un reloj en
comparacién con la figura 4b, Sin embargo los rodillos de
leva 86, 82 permanecen encima de las superficies de leva
96 y 102 para mantener los rodillos de plancha 24 y 26 a
una cierta distancia a la vez del cilindro porta-planchs
14 y del rodillo intermedio 22,

41 aparato que sirve para desplazar el rodillo
de dogificacidn 20 respecto al rodillo-fuente 16 se ilus~
tra en la figura 1 y semi-diagramaticamente en las figuras
2b & 5b, Un brazo de manivela 104 esta sujeto al eje 88
de manera jue no pueda girar, mediante la chaveta 106. Con
viene notar que ambos brazos de manivela 104 y leva 32 esg
tdn montados en el mismo eje 96 de maner:. que ambos, leva
32 y brazo de manivela 104 tienen el mismo movimisnto angu
lar, Una palanca 108 esta conectade de manera que pueda
pivotar por un extremo 110 en el brazo de manivela 104 y

tiene una ranura alargeda 112 adyacente al otro extremo
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114. Un brazo de soporte 116 estd montado de manera que
pueda vivotar entre las porciones terminales por medio de
una clavija 118 en el bastidor de 1z prensa o en un dispo
sitivo de montaje fijo adecundo (no representado). E1 bra
zo de soporte 116 tilene una espiga 120 que se extiende en
la ranurs alargada 112 de la palanca 108 y tiene una por-
cién de silla 122 que soporta el darbol 124 dsl rodillo de
dosificacién 20. Cuando el brazo de manivela 104 estd en
la posicidn que se ilustra en la figura 2b, el rodillo de
dogificacidn 20 estd en contacto superficial con el rodi-
1lo-fuente 16, X1 movimiento del brazo de manivela en el
sentido contrario del de las agujas de un reloj mediznte
la rotacidn del arbol 88 a las posiciones ilustradas en
las figurzs 3b y 4b desplaza el elemento de espiga 120 en
la ranura 112 para proveer un tipo de comexidn con juego
muerto. Cuando el brazo de manivela 104 se desplaza a la
posicidn que se ilustra en la figura 5b, la palanca 108
hace pivotar el brazo 116 alrededor de la espiga 118 y deg
plaza el eje del rodillo de dosificacidn 124 hacia arriba
a lo largo del costado de la silla en forma de U 122 de
manera que desplace el rodillo de dosificaeién 20 alrede-
dor del rodillo intermedio 22 y separsndolo del rodillo-
fuente 16 separando asi el rodillo de dosificacién 20 del
rodillo-fuente 16.

Se notard que la posicidn del rodillo de dosifi
cacién 20 y de los rodil.os de plancha 24 y 26 estan inter
conectadaes a través del arbol 88 de manera que log rodillos
de plancha 24 y 26 se desplacen en primer lugar sepzrando-
se del cilindro porta~plancha 14 y del rodillo intermedio

22 antes de que el rodillo de dosificacién 20 se desplace
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separéndose del rodillo-fuente 16. Del mismo modo la ge- ¢
cuencla para colocar de nuevo los rodillos regpectivos,
incluye en primer luger el desplazamiento del rodillo de
dosificacién 20 de manera que entre en contacto superfi-
cial con el rodillo-fuente 16, desplazdndose a continua-
cién los rodillos de plancha 24 y 26 de memera que entren
en contacto superficial con el rodillo intermedio 22, ¥y
desplazdndose despuds los rodillos de plancha 24 y 26, de
manera que entren en contacto con la superficie 12 del ci-
lindro porta-plancha. Il movimiento secuencial de los ro-
dillos descrito mds arriba suministra el fluido humadece-
dor a las supérfieies de los rodillos de plancha 24 y 26
antes de que estos se hayan desplazado entrando en contac-
to con el cilindro porta-plancha 14, eliminando asi la re-
cogida de tinta en los rodillos de plancha secos. Del mis
mo modo, los rodillos de plancha 24 y 26 permanecen moja—
dos por el fluido humedecedor cuando se desplazan separdn-
dose de la superficie 12 del cilindro porta-plancha péra
evitar la recogida de tinta en los rodillos de plancha se-
cos, Ademds, los rodillos de plancha unz vez mojados se
desplazan separandose del rodillo intermedio 22 para evi-
tar la trensmisidon Ge tinta al rodillo intermedio 22 en
cago de que cxista tinta en los rodillos de plancha 24 y
26,

Segun las disposiciones de los Estatutos de Pa-
tentes, he explicado el principio, la construceién prefe-
rida y el modo de funcionamiento de mi invento Yy he ilus-
trado y descrito lo que a mi modo dz ver representa ahora
su me jor modo de realizacidn.,

in resumen: La FPatente de Invencidn que se soli-
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RELVINDICACTONES

1. Un método para posicionar los rodillos en una
unidad humectadora de prensa de imprimir destinado a eli
minar la recogida de tinta por los rodillos desde el ci-
lindro porba-plancha, en el que la unidad humectadora in-
cluye un rodillo-fuente que sirve como fuente de fluido'
humedccedor, un rodillo dosificador que puede ser accilona-
do para bransmitir el fluldo humecdecedor desde dicho'rodi-
1lo-fuente hasta un rodillo intermedio ¥y un rodillo de - |
plancha que puede sexr accionado para transmitir el fluido
hunedecedor desde el rodillo intermedio hasta la superficie
del cilindro porta-plancha, estando dichos rodillos en con
tacto en serie el uno con el otro para transmitir eltflui-
do humedecedor desde dicho rodillo-fuente hﬁsta diého cilin
dro .porta-plancha, incluyendo dicho método las etapas que
consisten en desplagar dicho rodillo de plancha separdndo
lo de Gicho cilindro porta-plancha mientras que dicho ro-
dillo- de_plancha 9§_mojadp,pp; dic@gﬂj;uidg hume@eqe@ar,h_
y a continuacibn desplazar dicho rodillo ée plancha separin
dolo de dicho rodillo intermedio mientras dicha superficie
de rodillo intéermedio es mojada por dicho fluido humedece-
dor con lo cual se elimina la recogida de tinta por dichos
rodillos.

2., Un médoto para posicionar los rodillos en una
unidad humectadora de prensa de imprimir segﬁn.la reivindi
cacidn 1, caracterizado porque incluye las etapas que con-
sisten en desplazar dicho rodillo dosificador separindolo
de dicho rodillo—fuente después de.que dicho rodillo de -

plancha se haya desplazado separindose de dicho cilindro
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porta~plancha y de dicho cilindro intermedio.
3. Un método para posicionar los rodillos en una
unidad humectadora de prensa de imprimir, destinado a eli
minar la recogida de tinta por los rodillos a partir del
cilindro porta—plancha.en el que la unidad humectadora in
cluye, un rodillo-fuente que sirve como fuente de fluido
humedecedor, un rodillo dosificador situado a una cierta
distancia de dicho rodillo-fuente y en contacto superfi-
cial con un rodillo intermedio, ﬁn rodillo de plancha, si-
tuado a una cierta distancia respecto a dicho rodillo in-
termedio y a la superficie de dicho cilindro porta-plancha

incluyendo dicho método las etapas que consiste en: despla

" zar dicho rodillo dosificador en contacto superficial con

dicho rodillo-fuente para transmitir asi el fluido humede
cedor desde dicho rodillo-fuente hasta dicho rodillo inter
medio, en desplazar a continuacidn dicho rodillo de plan-
cha en contacto con dicho rodillé intermedio para transmi-
tir el fluido humedecedor desde dicho rodillo intermedio
hasta dicho rodillo de plancha, y después de que la super-
fici& de dicho rodillo dé plancha, -“haya sido ‘mojada Ton
el fluido humedecedor, en desplazar dicho rodillo de plan-
cha en contacto superficial con dicho cilindro porta-plan
cha y transmitir asi el fluido humedecedor desde dicho ro
dillo de plancha hasta la superficie de dicho cilindro -
porta-plancha. 7

4. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
que ha de reéaer la Patente de Invencidn gue se solicita:
"UN METODO PARA POSICIONAR LOS RODILLOS EN UNA UNIDAD HU
MECTADORA DE PRENSA DE IMPRIMIR".
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Todo conforme gueda descrito y reivindicado ‘en la
presente Memoria descriptiva, que consta de veinticuatro
piginas mecanogtafiadas y dibujos que se acompanan.

Madrid, 18 de junio de 1969

BERNARDO UNGRIA
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