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RESUMEN DE LA MEMORTA

Unos materieles de relleno dental directo utili-
sando wn sistens aglutinante reticulable y un relleno inor+
ginico finamente dividido se embalen como sigtemes de dos
componentes, conteniendo cada uno de log dos componentes
del embalaje una mezcle intima de aglubtinante resinoso
sin polimerizer y relleno inorgénico en las proporciones ex
las que se encontrarédn presentes en el relleno dental cu-
redo. El contenido de los dos componentes de embelaje es
practicamente el mismo, & excepcidon de que un componente
del embalaje contiens, junto con sl aglubtinante resinoso
y el relleno, un acelerador para el aglutinante resinoso
y el otro componente del embalaje’contiene un cataelizador
del aglutinente resinoso. En lz preparacidn de un relleno,
se mezcla una parte del conbenido de un componente del et
balaje con una parte del contenido del otro componente del
embalaje., Para elrmezclado de colores, uno de los compo—
nentes del embalaje puede ger preparade en un tono diferen
te.

BREVE DESCRIPCION DEL IKVENTO

Los materiales de relleno directo que utilizan
un relleno finamente dividido y un aglutinante de resina
han sido propuestos con anterioridad. Un materinl de relle-
no directo de'este tipo estd descrito, por ejemplo, en la
patente estadounidense n? 3.066.112 de Bowen. Una de las
dificultades en la comercializacidn de estos materiales
de relleno directo es el problema del embalaje. En cual-
guler sistewa de relleno que wtiliza un aglutinante orgs-
nico polimerizable y un relleno inorgdnico finamente divi-

dido, es necesario que el dentiasia mezcle entre si los
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componentes inmediatamente entes de colocar el relleno en
la cavidad dentel. Por consigulente, cualquier sistena de
embalaje para rellencs de este tipo debe ser de tal forma
que reduzca la posgibilidad de error por parte del dentista
con respecto & las proporciones adecuadas de ingredientes
en la preparacién del relleno. Taubién debe simplificar el
procego de mezclado, ya que el fiempo permitido pars nez-
clar ¢ insertar el material de relleno dental es limitado.
Ademds, al embalar los materiales de relleno dental, los
ingredientes deben estar diépuestos de formae que la reac-
cidn y el deterioro estén reducidos al minimo durante pe—
riodos de almacenamiento relativamente largos, ya que de
otra forma se encuentra que los ingredientes estén dete—
riorados en el momento en que el dentista esta dispuesto
& utilizarlos.

En los sistenmas de reileno directo como el des-
crito en la patente estadounidense n? 3,066.112 de Bowen,

el gistems aglutinante estd constitufdo por el mondmero

H
H H H | H
HCH 0 HCH 0 HCH
[ HL H | H|H L
HC=C~C~0~C=C—~C=0 C 0= C-C=C0—C=C=CH
H (| HHH l H|H I H
0 : Hg{ H 0

denominado en adelante BIS-GMA, mezclado con otros mond-
meros activos denominados por Bowen. diluyentes reactivos.
El sistems resinoso aglutinante es activado nediante la
inclusidén de un ectivador y un catelizador. En la comercigm~
lizecidn de estos sistemas, ha sido normal hasta ahora pre-

parar una pasts dgl}monémero BIS-GMA y el relleno finamente
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mero que el dentiste active una parte del mondmero diluyen-

dividido, ya que cuzndo el dentista prepara le mezcla final
es mucho mds fdeil manipular una pesta que el polvo seco
que es la forme normal del rellenv. Para eviter la reac—
cidn prematura, haste la fecha las porciones de los restanw
tes mondmeros activos se han embalado separadamente del
BIS-GMA. Se ha crefdo necesaric este embzlaje con objeto de
obtener la prolongeda duracidn requerida por cualquier sis-
tena de este tipo previamente embalado. Como resultade de
ello, aunque se han introducido en el mercado materides
previemente embalados estables para la preparacidn de re-
llenos del %ipo descrito en la patente estadounidense

n? 3,066.112 de Bowen, la estabilidad se ha conseguido me-
diante la separacisn cuidgdosa de muches de lés partes com-—
ponentes para evitar la prepolimerizacidn, con el resultado
de que el embalaje entregado al dentiste contiene cuatro
componentes de embalaje independientes,

Uno de estos componentes del embalaje, el compo-
nente (1) coﬂtiene una pasta constituida por una mezcla
de BIS-GMA y relleno inorgdnico, el componente (2) del em-~
balaje contiene un mondmero diluyente liquido reactivo,
el componente (3) contiens el mondmero diluyente liquido
reactivo junto con un activador del sistema y el componente
(4) del embalaje contiene el catalizador, perdxido de ben—
zoilo. '

Cuando'se utilize este sigtema previauente emba~

lado en la preparacién de los rellenos, es necesario pri-

te. Esto se realiza tomando una pequeiia cantidad de cata-
lizador del componente (4) del embalaje y afiadiéndole a al-

gin mondmero diluyente reactivo tomado del compomente (2)
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-t ¥ una porcidn del mondmero reactivo que contiene el

del embalaje., EL ménémero‘activado aoi preparado, debido
a su corta duracidn en almecenamiento del orden de unos

30 dfas, tiene que ser preparado periddicamente por el
dentista. Cuando se prepars el relleno, el dentista mezcle
unas proporciones previamente medidas de la pasta proceden
te del componente (1)'del embalaje, el mondnero diluyente

reactivo catalizado -previamente preparado por el dentig-

activador del componente (3) del embalaje. Como la rele-
cion de BIS-GMA a mondmero diluyente reactivo es critica
para obtener la mdximn resistencis del aglutinante, asi
como tambidn la relacidn de cerga a resina aglutinente, de-
be ejercerse'un gran cuidado por parte del dentiste con
objeto de asegurarse de haber mezclado las proporcioncs
adecuadas de acuerdolcon les directrices contenidas en el
gistema previamente embalado;

Seltan fdcilmente & la vista los problemAs con
que tiene que enfrentarse un dentista en la preparacidn
de un relleno utilizando un sistema previamente embalado
de este tipo. Es necesario que recuerde el tener a mano
une mezcla fresca de mondmero diluyente reactivo catali-
zado, medir cuidadosamente las partes proporcionales de
los diferentes envases pera obbtener la relacidn apropiada
de mondmeros y la relacidn apropiada de aglutinante a
relleno inorgénico y mequar totalmente la combinacidn.
Todo esto tiene que ser realizado inmediatamente antes de
colocar el relleno en la cavidad. La mezcla debe reali-
Zarse répidamente, ya que de otro modo el aglubinante se
polimerizaris formando une masa demssiado dura entes de

que el dentista pudiera colocar el relleno mezclado en el
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‘meses, incluso en presencia de un catalizador o de un acti-

diente y trabajarlo hasta el interior de la cavidad. El meQ-
clado también debe ser uniforme, ye que de otro modo la
consistencia del relleno variaria con la relacion de aglu-
tinante & relleno encontrada en el relleno final. Ademds,
debe ejercerse un gran cuidado en le medida de las canti-
dades apropiadas de los componentes de los respectivos em-
balajes. Todos estos factores producen una importente ten—
gion en el dentista que prepara el relleno, con el resul-
tedo de que los rellenos dentales asi preparados pueden
variar notablemente, no obteniéndose los mejores resulta-
dos. Igualmente, se produce uns cantidad considerable de
desperdicios ya que es extraordinariamente dificil medir
con precisibén las pequefias cantidades necesarias para re-
llenar uno o dos dientes, con el resultado de que se mezclg
una cantidad de material de relleno notablemente superior
a la realmente necesaria.

Se ha descubierto que en los sisteras restaurado-
res dentales como el de la patente estadounidense
n? 3,066,112 de Bowen, en los gue se encuentra presente un
rglleno inorgénico en cantidades considerablemenﬁé maeyores
gue las de la resina aglutinante y en los gue se emplea
un activador y wn catelizador, que los mondmeros que cons=—
tituyen la resine aglutinante pueden ser mezclados previa-
mente todos ellos con el relleno inorgénico finamente divie

dido j mantenidos en este estado premezclado durante muchos

vador, sin quese produzce un deterioro indebido del siste-
ma aglutinante. Ademds se ha descubierto que cuando se in-
cluye el catalizador del sistema en un lote previ2mente me

clado de aglutinante ¥y relleno y el activador del sistema
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ge incluye en el otro lote previamente mezclado de agluti-~
nante y relleno, cuando se mezclan después unas porciones
del lote que contiene el catalizador con porciomes del lote
que contiene el activador, se obtiene una excelente poli-
merizaoién.-Como resultado de todo ello, cuando se realiza
el embalaje de acuerdo con el presente invento, el dentis-
te dispone de un sistemn de embalaje de dos componentes.
Todo el mezclado critico ha sido previamente realizado por
el fabricante. Como solamente es necesario disponer de cand
tidades suficientes de catalizador y activador presentes
pars iniciar la polimerizacidn, ni siquiera la cantidad
proporcionada tomada y mezclada de los dos componentes del
embalaje es critica. EL resulindo es que el dentista puede
tomar cantidades bastante pequefiag para mezclar, evitando
as{ los desperdicios. Todo el mezclado critico es de pre~
cisidn, ya que he gido realizado por el fabricante, con
el resultado de que se obtienen rellenos mds concordantes.
Adends, el tiempo de mezclado por parte del dentisia es
reducido considerablemente.

Tos materiales de relleno directo del tipo que wbi~
liza un sistema aglutimnte compuesto por monomeros sin
reaccionar, un relleno inorgdnico, un activador y un cata-
lizador, especinlmente del $ipo en el que uno de los mond-
meros reactivos es un mondmero que contiene bisfenol A,
ge embalan en un paquete de dos componentes en el gue cada
uno de los componentiecs del embalaje contiene una mezcla
del aglutinante resinoso sin polimerizar y el relleno inor-
génico, prdcticamente en las proporciones en la que se en- 7
contrardn presentes en el relleno curado final, y uno de

los componentes del embalaje contiene, junto con la nmezcla
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previa de aglutinante sin polimerizar y rellenc, un acele~
rante del sistema aglutinante mientras que el otro compo-
nente del embalaje contlene, junto con la mezcla previa de
aglutinante sin polimerizar y relleno inorgdnico, un cata-
lizador del sistemn aglutinante.

Como el aglutinente y el relleno inorgdnico son mez-
clados previamente en las proporciones adecusdas y el ca?a—
lizador ¥y el activador sirven para iniciar la reaccidn pero
sus cantidades respectivas no son excesivamente criticas,
el relleno dental puede ser preparado fdcilmente tomando
partes aproximadamente iguales de cada uno de los dos com-
ponentes del embalaje y mezcldndolas entre si. Asimismo,
el gistema de embzlaje es idealuents adecuado para pPropor=
cionar al dentista varios tonos bdsicos que después puede
mezclar pars obiener el tono particular que desee para el
relleno, Cuando se desea cierto teffido, uno de los compo-
nentes del embalaje estd fabricado en varios tonos bdsicos.
E1l dentista mezcla entonces divergas proporciones de los
tonos bdsicos para conseguir el tono deseado y después es-
ta mezcla, que todavia no es reactiva, es combinade con
una perite esencialmente igual de los componentes del otro
embalaje que contienen el catalizador o el activador que
faltaban, segin cuzl de ellos haya sido utilizado en la
preparacién de las diversas mezclas de ‘tonos bdzicos.

DESCRIPCION DETALTADA DEIL INVENTO

En log sistemas de relleno directo en los que el
relleno estd constitufdo esencialmente por un relleno inor-
génico finamente dividido unido mediante un aglutinante
resinoso polimerizado, se hen encontrado importentes difi-

cultades en el embalaje previo de los ingredientes necosa=
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rios para preparar el relleno, de tal forma que puedan
ger manipulados fdcil y convenientemente por el dentista
¥y que no se deterioren antes de su uso., Un material de re-
lleno de este tipo es el ilustrado por el gistema de re~
lleno descrito pof Bowen en su patente estadounidense

n® 3,066.112. EL sistema de relleno de Bowen utiliza como
sistemn aglutinante un mondmero de bisfenol A como espina

dorsal, de estructura

10
C
L
¥y grupos acrilato terminales, Bowen sugiere la adicidn
de un mondmero activo como diluyente para controlar la
viscosidad de este monfmero de bisfenol A que forma la
espina dorsal. Una de las ventajas de utilizar un sistema
monomérico de este tipo es la gran cantidad de relleno
inorgénico finamente dividido que puede ser mezclado con
el mismo en la preparscidn de un relleno. EL relleno inor-
génico puede ser mezclado con la resina aglutinante en
cantidades de hasta el 78 % en peso del mterial de relle-
no dental. No obstante, hen aparecido importantes dificul-
tades en el embélaje de los ingredientes necesarios para
preparar los rellenos de este tipo general, es decir, di-
ficultades en el embalaje previo de forma que el trabajo y
la responsabilidad por parte del dentista en la manipula-
cién y obtencidn de una mezcla precisa estén considerable-
mente reducidos.

Ahora se ha descubierto que cuando la relacidn de

relleno inorgdnico finamente dividido a aglutinante resino-
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80 es tal que el relleno se encuentra presente en cantida-~
des del 65 % como minimo del peso de la mezcla total, los
componentes no polimerizados de la resina aglutinante per-
manecen sin polimerizar durante periodos prolongados de
tiempo. Egto permite que la resina gglutinante sea mezcla-~
da previamente con el re;leno practicamente en las propor-
ciones en que han de encontrarse la resina aglutinante y
el relleno en el producto curado, permancciendo la misme
estable y sin polinerizar durante muchos meses. Ademds

se ha descubierito que el relleno inorggnico y el agluti-
nante resinoso sin polimerizar premezclados pueden mezclars
se con el activador del sistema o con el catalizador del
mismo y permanscer en estado no polimerizado durante muchos
meses., No obgtante, cuando se mezcla une porcidén de la re-
gina y relleno inorgénico previamente mezclado que contie-
ne el activador con una porcién de la resina y relleno inoj
génico previamente mezclados que contiene un catalizador
del sgistema, el aglubtinante se polimeriza y reticula dando
un relleno util y resistente.

Aunque el sigtemsn de embalaje del presente invento
puede ser utilizado para el embalaje previo de cualquier
cemento formado por un relleno inorgdnico y un aglutinante
del mismo, cuando el relleno inorgdnico se encuenira pre-
sente en can#idades como minimo iguales en peso & las del
aglutinante sin polimerizar, el sistema es especialmente
adecuado para el embalaje previo ﬁe sistemas de cemento
adecundos para el relleno de dientes, utilizando como mond-
mero aglutinante primario o uno de los mondmeros agiuti-
ngntes primarios un bisfenoi A, que forma la espina doxsal,

con grupos acrilicos terminales. Como los materiales de
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relleno dental descritos en la patente de Bowen ndmero
3.066.112 constituyen buenos ejemplos de materiales de
relleno de este tipo, los mismos serdn utilizados al des-
cribir mds especificameﬁte la pueéta en prdctica del pre-
sente invento.

El sistema de relleno dental de la patenie estado-
unidense n? 3.066.112 de Bowen-comprende en esencia un
relleno inorgdnico finamente dividido unido entre si me-
diante un aglutinante de resina reticulada, Los ingredien=—
tes del sistema polimerizado que cuando se mezeclan entre
si dan por polimerizacién el reileno antes mencionado, son

el sistema aglutinante, un activador de este dltimo, wn

catalizador del mismo y un relleno inorgdnico finesmente di-
vidido.
EL SISTEMA AGLUTINANTE
El sistemsn aglutinante, en el sentido utilizado

aqui, se refiere & los mondmercs sin reaccionar que €opo-
limerizan para dar el aglutinante en el relleno final, EL
sigtema aglutinan%e de la patente estadounidense n?
3.066,112 contlens como mondmero reactivo primario el mo-
nomero de bisfenol A, que forma la espina dorsal, de f£ér=

mule quimica:

v

H H H H H
HCH 0 - HCH 0 HCH
| H| H | H|H |
HC=Com Qe G G G c Or=Coe Gom G O G C==CH
H g HHH | H }E H u H
HCH
H

denomindndose en adelante este mondmero particular BISTGMA.

El BIS-GHA puede ser el Unico mondmero formador de espina

.
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dorsal que contenga bisfenol 4 del sistema o blen el gis—
tema puede ser modificado mediante la inclusidn de otros
mondmeros & base de bisfenol A para former la espins dor-
sal. Un mondmero de bisfenol A formador de la eapina dor-
sal es el mondmero primario del sistema azlutinante. El
BIS-GIA, que es el monémero de bisfenol A de espina dorsal
de Bowen, puede ser preparado, -por ejemplo, por cuslquiera
de los métodos descritos en la patente estadounidense

n® 3,066,112, Ia viscosidad del mondmero bisfenol A de es~
pina dorsal, que puede ser und mezcla de ‘mondmeros de bis-—
fenol A para espina dorsal, se ajusta hasta la viscosidad
media de un jarabe mediante la adicidén de mondmeros dilu-
yentes reactivos, como metacrilato de metilo y dimetscri-
lato de glicoles, como dimetacrilato de etilenglicol a
dimetacrilato de tetraetilenglicol, siendo el mondmero di-
luyente reactivo preferido el dimetacrilato de trietilen-
glicol. También pueden emplearse otros mondmeros diluyentes
reactivos adecuados. El mondmero de bisfenol A que forma
la éspina dorsal constituird generalmente alrededor del

80 % o mds del sistema aglutinante, constituyendo el moné-
mero o mondmeros diluyentes activos el resto de los moné-
meros interpolimerizables presentes, '

Pars obtener un curado razonablemente rdpido, se
emplea un activador del sistema aglutinante, Los activado-
res adecuados son, por ejemplo, N,N-dimetil-para-toluidina
y dcido para~toluensulfinico. No obstante, el activador
no estd limitado a estos particulares, sino que pueden em-
plearse otros activadores aminicos. Taﬁbién, para iniciar
1a polimerizacidn, se emples un catalizador adecuado como

perdxido de benzoilo. Otros activadores y catalizadores
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estdn descritos, por ejemplo, en la patente estadounidense
n? 2.558.139. El activador reacciona con el catalizador
peroxidado para producir radicales libres. la centidad de-
penders del activador particular utilizado y del tiempo
de trabajo necesario-antes de que conmience el endurecimien-
to después de haber mezclado y catalizado el aglutinante
¥ el relleno finamente dividido. En general, el activador
se encontrard presente en cantidades que oscilan entre
0,1 y 2 % aproximadanente dgl peso de los monlOmeros reacw
tivos en el sistems aglutinanie. Cuando sec emplea un cata-
lizador como perdxldo de benzoilo, generalnmente se encuen~
tre presente en cantidades que oscilan entre 1 y 2 % del
peso del gistema aélutinante. El catalizador y el activa-
dor no se consideran parte del sistema aglutinante en el
gentido en que es empleadoAaqui este término, ya que los
mismos se utilizan para catalizar y controlar la velocidad
de polimerizacidn de los mondmeros que interaccionén parsa
dar el aglutinante curado final en el relleno dental,

EL RELLENO

E1l relleno puede ser cualquier solido finaments di-
vid;do que cuando se dispersa en el sistema aglutinente
adquiera una resistencia estructural aumentads cuando el
sistema aglutinente se polimeriza formando una resina cu-
rada, Los mejores rellenos son materiales inorgénicos fina-
mente divididos como silice fundida, oxido de aluminio,
cuarzo cristalino, pequefias perlas de vidrio y similares.,
EX relleno finamente dividido tiene un tamefio de particula

generalmente comprendido entre unas 2 y 85 micras, giendo

el tamafio preferido el comprendido entre unas 5 y 75 mi-

cras, Los mejores resultados se obtienen cuando el relleno
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inorgénico es tratado con wn agente de fijacidn para me-
jorar la adhesidn entre el aglutinante polimérico orgéni-
co y la superficie de las particulas de relleno finamente
dividido. Los agentes de fijacidn que han resultado espe-
cialnmente adecuados son 1os agentes de fijacidn o acabado
& base de organosilanos etilénicaumente insaturados, cuando
el relleno es silice fundida, widrio, dxido de aluminio o
cuarzo crigtelino y el sisteme aglutinante es del tipo
deserito. El relleno finamente dividido puede ser tratado
con el agente de fijacidn, por ejemplo en la.forme descri-
ta en la patente estadounidense nf 3.066.112, en la que
wna solucidn acuosa de tri~(2-metoxietoxi)vinilsileno es
catalizada con hidréxido sddico para dar un pH de 9,3 &
9,8 ¥ el relleno es tratado con esta solucidn, empledndose
por ejemplo 0,5 % en peso de cuerzo fundido del silanc.

Ta suspensién asi formeda se seca & unos 125°C y se en-
fria,

El sistema aglutinento se mezeia después con el
relleno inerte formendo una pasta constitulda aproximada-
mente por 65 a 75 % en peso de rellemo, siendo el resto
el sistema aglutinante. Este Ultimo, cono se ha indicado
previamente, es la mezcla de monomeros activos que més
tarde polimerizan pars dar el polimero orgénico curado
que forma el aglutinante del relleno. En los sistemas
preferidos, el relleno inerte se encuentra presents en
cantidades del 70 % como minimo. L& pasta que comprende
el sistema aglutinente y el relleno firarente dividido se
separa en porciones pricticamente iguales y & una de las
porciones se afiade un acelerante del sistema aglutinante

mientras que a 18 otra porcidn se afinde un catalizador
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del sisteme esglubtinante. Aungue como se ha descrito, el
catalizador y el ecelerante me afiaden después de haber
preparado la pasta del sistema aglutirante y relleno fine-
mente dividido, se puede sfiadir el catalizador y el acele-
rante durante la mezcla del relleno finamente dividido y
el sistema sglutinanits, calculando le cantidad del mismo
antes de la mezcla mejor que despuds.

Con objeto de simplificer la descripeidn, la pasta
del sisteme aglutinante y relleno inerte que contiene el
activador serd denominade en adelante componente A del
embalaje y le mezcle del sistems aglutinante y relleno fi-
namente dividido que contiene el catalizador»seré denonina;
da componente B del embalaje. ELl componente A y el compo-
nente B del embalaje son ambos bastante estables durante
muchos meses de almacenamiento en las condiciones ambientes
les normeles. Esto es bastante sorprendente cuando se con-
sidera que si se agrega el catalizador al sistena agluti-
rante, se produce la polimerizacidn del mismo al cebo de
algunos dias. Iguslmente, el sisterma aglutinante propia-
mente dicho, incluso sin adicidn del catalizador, cuando
contiene une mezcla de mondmeros activos es inestable y
tiene tendencie a,polimeriéar, especialmente cuando se en-
cuentran presentes dilluyentes monoméricos activos como
netacrilato de metilo. Por lo tanto, es bastante sorpren-
dente que la pasta de sisvema aglutinante - relleno inor
génico sea estable en presencia del catelizador y pueda
ser utilizada todavie despuds de muchos meses.

E1l componente A y el componente B del embelaje pue-
den ser introducidos en cualquier tipo de envase formado

por un material que sea inerte frente al sistema. Asi, el
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envase puede ser un tubo formado por materiales tales como
pldsticos quimicamente inertes, por ejeuplo polietilenc y
polipropileno, metales estafiados y similares o pequefios
discos formados con estos materiales, asi como envases de
vidrio y similares. Generalwente se prefiere incluir en la
paste pequeflas cantidades de absorbentes de la luz ultra-
violeta e inhibidores para garentizar todavis mds la esta-
bilidad del sigtems. Un inhibidor adecuado, por ejemplo,
es el hidroxitolueno butilado que puede ssr agregado en can
tidades comprendidas entre 0,01 y a 0,03 % en peso, calcu~
lado sobre la pasta total de relleno y sistema aglutinante
y absorbentes de la luz wlitravioleta, por ejemplo 2-hidro-
xi-4-metoxibenzofenora, en cantidades de 0,2 a 0,3 %, cal~
culado sobre el peso de la pasta de relleno finamente di-
vidido y sistemn aglutinante. Igualmente, al embalar las
pastas de componente A y componente B en envases de vidrio
n otros envages permeables ligeros, es generalmente convew-
niente que los mismos sean coloreados pare excluir la luz
ultravioleta.

Se ha encqntrado que en algunos casos puele producir-
se cierte separmcidn entre el sistema aglutinants y el re-
lleno finamente dividido después de varios meses de alme~
cenamiento. Cuando se produce esta separacidn se encuentra
también, especialmente en el componente B del embelaje, que
se he producido también cierta polimerizacidn en la fase
1iquida de la separacidn. Cuando ocurre egte separacidn,

el conftenido puede ser mezclado de nusvo y se encuentra

dentales. No obstante, esto es indeseable ya que requiere
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que el dentista vuelva a mezclar periddicamente y, como
ge ha irdicado previamente, también existe el peligro de
que se produzce cierta polimerizacidn en la fase liguida
si gse permite que permonezea en reposo durante dewasiado
tiempo. Se ha descubierto que esta ligera separacidn en-
tre el sistema aglutimnte y el relleno finamente dividido
puede ser evitada si se ailade una pequeiia cantidad de par-
ticules de tawmaiio submicroscdpico. Asi, cuando el relleno
es éxido de aluminio con un tanmafio de particula de 10 a
50 micras, en la prdctica preferida del presente invento
se agrega de 1 & 4 % en peso de silice floculada submicros-
copica. Es interesante que no se haya encontrado evidencia
de esta separacidn o sedimentacidén en masas mds pequefias,
de 20 a 30 gramos, de compohente A o componente B del em—
balaje, incluso después de un almacensmiento de 3 meses
de duracidn a la temperatura ambiente. Sin embargo, con
nesas mayores, por ejemplo del orden de 50 g de allumina
fundida en la mase particular, como se ha indicado antes,
ge observa cierta sedimentacicdn. Ia silice submicroscépice
puede ser mezclada con el aglutinante resinoso antes de
mezclar este Ultimo con la aldnina fundida o con otro re-
lleno finamente dividido. Asi, por ejemplo, la adicidn de
un 2 % de silice hidrdfoba submicroscépica a un sistena
aglutinante resinoso mezclado con 70 % en peso de alimina
fundida da una consistencias a la formula final que varia
poco de la de una férmula idéntice con la excepcidn de que
no se ha agregado silice submicroscdpica hidréfobe.

Aungue la presencis de la silice submicroscdpica eli-
mina précticamente la sedimentacidn, se ha encontrado que

su incorporacion no ejerce un efecto adverso sobre les
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prdﬁiedades del siétema en 1o que se refiere al curado ¥y
a las propiedades del material finalmente curado.

En la preparacidn del relleno dental, se mezclan
entre sf cantidades prdcticamente iguales de componente A
y componente B del embalaje. Se encuentra que la polireri-
zacidn se produce en 1 & 3 minutos aproximademente, depen-
diendo del activante particular y de la cantidad del mis-
mo presente. Log mismos resultados se obtienen incluso
aunque las proporciones de componente A y de componente B
del embalaje utilizadas en la mezcla varien hasta 2 partes
de uno de ellos por cada parte del obtro, indicando asi
la falta de criticalidad de las cantidades proporcionales
utilizadas.

Como el aglutirante es incoloro y como la mayoria
de los materiales de relleno preferidos son blancos, pue-
de ser conveniente incluir algun pigmento. No obstante,

a menos que el dentista sea capaz por si mismo de mezclar
hasta obtener el tono particular que le interesa, no son
demasiado aconsejables lag mezclas de relleno pigmentedas,
Antes de ahora se ha propuesto utilizar varias mezclas de
relleno inerte pare igualar dpticamente la estructura del
diente con objeto de permitir que parte del color subyacens
te del diente pase 2 su través. Esto puede ser conseguido |
seleccionando la mezcla sdecuada de perlas de vidrio ¥y
cuarzo para dar el indice luﬁinoso adecuado &l material
de relleno solidificado. El sistema presente de embalaeje,

sin embargo, se presta de forma ideal a 1los casos en que

o el componente B del embalaje puede ser introducido en
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varios depbsitos independientes, cada uno de ellos con un
tono de color bdsico diferente, de forrmae gque se pueden
utilizar como tonos de color bdsicos el marrén, gris,
amarillo, universsl y sin pigmento. Entonces el dentista,
al preparar el relleno, tomars pequeiias proporciones de
diferentes tonos de los componentes A del embalaje con una
base coloreada y mezclard los mismos pers obtener el tono
deseado que estd buscando. No se ejercerin presiones so~
bre el dentiste con respecto & la solidificacidn del aglu-
tinante mientras estd seleccionando y realizando la mezcla
yé que todo el material mezclado serd componente A del em~
balaje. Si se desea, los tonos de color bésicos pueden
ser preparados en el componente B del embalaje en lugar

de hacerlo en el A. No obgtante, cualquiera que sea seloC~
cionado debe ser el que contenga todas las mezclas pigmen-—
tadas de foruma que las mismas puedan ser mezclades en la
forma antes indicada sin polimerizacidén. Después de haber
obtenido el tono deseado, el material mezclado se combina
con la mezcla de relleno inorgdnico y resiha aglutinante
del otro componente del embalaje.

Lo préotice del invento es ilustrade mediante el
siguiente ejemplo que se da con fines ilustrativos solamen:
te, no egtando limitado el ihvento al mismo,

BJEMPLO

Se preparas un sistema aglutinante mezclando 95 par-
tes de BIS-GMA y 17 partes de dimetacrilato de trietilen~
glicol. Se mezclan 14 partes en peso de silice submicrog-—
copice con el sistema aglutimmte. EL sistema aglutinante
asi preparado que contiene la silice submicroscépica se

divide después en 2 partes iguales. A continuacidn se.
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mezcla una de las partes con allimine fundida con un tama-
fio de particula de 10~15 micras en la proporcién de 25 par
tes en peso de aglutinante por 75 partes en peso de alimi-
na fundida. Se afinden 2 partes en peso de perdxido de ben-
zollo & la megcla y se combina con ella.

La porcidn restante de sistema aglutinante que
contiene la silice submicroscépice se divide en 5 partes.
Después se afinden colorantes orgénicos para dar a una
de las partes un tinte marrdn, a otra gris, a otra amari-
1lo, a otra un tinbe universal y la Ultima se deja sin
pigmento. Antes de agregar el colorante, se aiiade el acti-
Qédo: N, H-dime til-p~toluidina a la mezcla aglutinénte an-
tes de dividirle en las 5 partes descritas. El activador
se agrega en la proporcidn de 2 partes por 98 partes en
peso de monbmero total presente. Cada una de las porcio-
nes piguentadas y sin pigmentar de la mezcla de mondnero
se mezcla después con la alimina fundide en la proporcidn
de 25 partes en peso de mondmero a 75 partes en peso de
alimine fundida. Nos referiremos a la mezcla preparada con
el catalizador péréxido de benzoilo como componente B del
embalaje ¥y a las nezclas preparadas con el activador como
componente A del embalaje. Primero se realiza el mezclado
de colores empleando pequefias cantidades de diferentes co-
lores de los componentes 4. Asi, para preparar un relleno
con un tinte ligeramente cdlido, se uezcla una pequefia
cantidad de pasta moxrrdn de un componente A del embalsje
(marrdén) con una pequefia cantidad de pasta de un compo=
nente A (gris) y pasta de un componente A (neutro). Si se

encuentra que es necesario ung ligera cantidad de amarillo
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sizes Y

para aproximarse todavie mds al tono deseado, se aflade
entonces una pequefie cantidad de amarillo del componen—
te A del embalaje (amarillo), afiadiéndose en las canti-
dades necesariag para conseguir el tono deseado. La mez-
cla asi obtenida con el tono deseado se mezcla después
con una cantidad aproximndamente igual de material tomado
del componente B del embalaﬁel Iag dog pastas se mezclan
con espdtula o en una plancha de mezelado. La mezcla asi
obtenida se coloca en la cavidad previamente preparada
del diente, en la que endurece en unos 2 minutos aproxi-
madamnente desde el momento en que se han mezclado los com-
ponentes A del embalaje con el material del componente B
del embalaje.

El contenido del componente A y del componente B
cog?inﬁa sizndo todavia active y no presenta separacidn
después de varios meses de alumecenamiento en las condicio-
nes ambientales ordinarias,

Parg ilustrar este invento se han utilizado realid

no estd limitado a estas realizaciones especificas, 4 la
vista de la descripeidn anterior, son evidentes las va-
riaciones y modificaciones que se pueden introducir y se
pretende incluir dentro del invento todas estas variacio-
nes y modificaciones & excepcidn de las nd'comprendidas
dentro de los limites de las reivindicaciones del apén-
dice.

En resumen, la Patente de Invencidn que se soli-

cite recaerd sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de embalaje de un meterial
de relleno dental que consiste en mezclar un mondmero for-
mador de resina aglutinante, previamente preparado, un re-
lleno finamente dividido y un activador de dicho mondmero
formador de iesina aglutinante e introducirles en un enva—'
se; mezclarrun mondmero ?ormador'de resina aglutinante pre-
vismente preparado,.unzalleno finamente dividido y un cabta-
lizador para dicho monémero formador de resina aglutinante
e introducirlos en otro envase, siendo el citado activador
reactivo con dicho catalizador para producir radicales li-
bres y siendo el mondmero formador de resina aglubtinante
v el relleno del primer envase practicamente iguales al mo-
ndémero formador de resina aglutinante y al relleno del se-
gundo envase, y adaptar los coﬁtenidos-de ambos envases
para ser mezclador entre si cuando se forma el relleno, con
lo que se inicia la polimerizacién del monbmero formador
de aglutinante. ' _

| 2. Un procedimiento seglin la Reivindicécién 1,
en el que los envases contienen de 65 a 75% en peso de re-
lleno y de 35 a 25 % en peso de'monéﬁero formador de resi-
na aglutinante. ' |

5. Un procedimiento segin lavReivindicaci6n 2,
en el que uno de dichos envases .se prepara en varios tonos
de color diferentes, separados unos de otros.

4. TUn procedimiento segfm la Reivindicacién 3,
en el que el envase separado en diferentes tonos de color
8s el envase que contiene el acelerante. v

5. Un procedimiento segln la Reivindicacidn 2,

en el que el relleno es un material inorgénico finamente di
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vidido del grupo constituido por'silice fundida, 6xido de
aluminio, cuarzo_cristalino ¥ perlas de vidrio.
6. Un procedimiento segOn la Reivindicacibn 5,

en el que el relleno finamente dividido contiene alrede-

dor de L & & % en peso de silice submicroscépica, calcula-

do sobre el péso total del relleno.

7. Un procediﬁiento segin la Reivindicacidn 6,
en el que dicho rellenoc es fundamentalmente éxido de alumi-
nio.. _ |

8. Un procedimiento segiin la Reivindicacibn 2,
en el que dicho monémero formador de aglﬁtinante es una
meécla de mondmeros activos, de los cuales por lo menos el

85 % en peso son mondmeros de bisfenol A que forman la es-

‘pins dorsal.

9. Un procedimiento segfn la Reivindicacién 8,
en el gque el mondmerd de bisfenbl A qué £orma la espina
dorsaliesté'oonstituido.eséhcialmente por BIS-GMA.

10. - Un procedimiento segfn 1la Reivindicacién
8, en el que el relleno es wn material inorgénico finamente
dividido del grupo constituldo por silice fundida, dxido de
aluminio, cuarzé cristalino y perlas. de vidrilo.

11l. Un procedimiento segin la Reivindicacidn
10, en ei que wno de diclos envases se prepara en varios
tonos de color dﬂhréntes, seyargdoé unos de otros.

12, Un procedimiento segln la Reivindicacién

.11, en el gue el envase separado en diferentes tonos de co-

. lor es el envase que contiene el acelerante.

15, Se reivindice por Ultimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicita

"UN PROCEDIMIENTO DE EMBAILAJE DE UM ﬁATERIAL DE RELLENO
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DENTALM. A
Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la presente Memoria descriptiva que consta de veinticuatro

paginas mecanopgrafiadas.

Madrid, 13 Junio 1969
' BERNARDO UNGRIA

. )
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