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Procedimiento para la fabricacidn de alfombras de nudo

con forro espumado.
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Solecitante:

IMPORIAL CHEMICAL INDUSTRISS LIMITRED, entidad inglesa,
residente en Imperial Chemical House, Millbank,

- Londres, S.¥W.l., Inglatecrra.
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Bste invento so refiere a alfombres y, mds
especialménte, a elfombrss de nudo dotadas de un forro
0 sestén adberente de espuma de poliuvretano.

Las slfombras de nudo se {abrdcan acoplando

bucles de hilado en un tejido de base, tal como arpillera
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tejida, fibras sintéticas tejidas o no, tales como polj
propileno o gimilares. Es corrienteAaplicaf en la pare
te posterior de estas alfombras un latex o compuesto
de cloruro de polivinilo, de tal modo que los bucles
fibrosos se sujetan & la tela de forro. La aplicaci6n.
del revestimiento, que puede realizafse'por medio de
una ¢ de varias hojas distribuidoras, para asegurar
el espesor corrxeclio y que commmente se denomina capa
de sujecidn o de fijaciéﬁ de 1os_bucles, me jora tan-
bién la ectabilided dimensional de la alfombra y redu-
ce el ensanchamicento de la ﬁisma al tendexls.
Bste dnvento proparciona-un procedimiente
de fabricacidén de alfombras de nudo con forro espuma?
do, cque comprende el pulverizar el tejido de forro
de una alfombrz de nudo, al que no se ha aplicade adin-
puna otra capa, con una mezcle 1ligquida de inpredientes
formadores de espuma de poliuretanc, gue reaccionen ‘
sometidos a las condiciones de aplicacidn, a un riﬁmb
zuficientomente »dpido para formar una espuna sobre el
tejid§ de basce, précticaménte sin penetrar a través
de la cara del mismo.
Bl precedimiento de este invento puede apli=-,
carse a cualquier alfombra de nudo con tejido de.baséﬁ;
al que no se haya ubido cava alguna dé sujecién. Los
mechones pueden estar constitulides por fibras natura-

les,; especialmenie lana, fibras artificiales tales co=

mo fibrazs de colulosa reginerada por ejemplo de rayon

viscosa, fibwvas de poliamida, acrilicas o de poliester,

o par mazclas de fibras, tales como mezclas de fibras

de Jana con fibras avtificiales. T.a tela de forro pueds

v .
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sexr arpillera u otros materiales usados en la especia=

* lidad.

Los ingredientes formadores de poliuretano,

WLt gy e eI -

apropiados para usarse con este invento, se han desw

-

5 crito en la técnica anterior en relacidn con la fabri=-

cacidn de poliuretano egocumado, flexible o semiflexible
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L?s ingredientes principales de lo mezcla de reaccidn
son un poliisoecianato oxagdnico, un polidster o polidtex
poliol, eépecialmentevlos que tienen I{ndices de hidre-—
10. . ¥ilo delbrden de 30«170, preferentemente 40~T0, ¥y agua
como agente espunanta. Adiéionalmcnte,la mezela de

.« 7 . -
reaccion puede contener en general cetalizzsdores y a-
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/ gentes de superficie activa, y opecionalmente, otros

L

auxiliares tales como cargas y arentes anti-espumantes

15 l.os poliisocianatos adecuandos incluyen el diisocianzate

e grmene piaey s

de tolileno ¥y los polioles apropicdos comprenden los

dioles y trioles polioxipropilénicos y sus productos
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3.’ ‘ de reaceidn con Sxido de etileno. Los catalizadore
:_‘ o . uso posible, incluyen, en especial, los compuegtos or~
{jg‘ - 20 génicos de estafic y las aninas terciavias.
Los ingredientes espumantes; pueden elegivss
de modo conocido, para produ cir wuna mezela de reaccidn
i suficientemente rdpida para impoedir la penctracidn
apreciable en lé cara del tejido. Lo regulacidn del

25 . ritmo de recccidn se realima muy convendientomente poxr
la seleccidn adecunda de la naturazleza y eantidad de
catalisador usade, junto coa una reaceidn apvopiada <o
poliol.

4
Los catalizadores adecuades para usalse e

30, la fabricacidn de espuuwa de poliurctano y sus efecics
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relatives en el ritmo de reaccidn, ée hean descrito de=
talladamente en la técnica anterior (ver, por ejemplo,
Saunders & Frisch “Po;yuretanes, Chenistry & Tdchnology'
Pért T Chemistry, pp 22-~232, Interscience Publishers).
Los catalizadores corrientes son aminas terciarias y
ciertos compuestos metdlicos orgénicoﬁ, especialmente
compuestos orginicos de estaiio, por ejemplo, dilaurato
de dibutil estafio y octoato estanﬁoso. Los compuestos
de estafio, en general, son catalizadores mucho mds po=-
tentes que las aminas teveiarias; aunque, como es bien
sabido, las dltimas varian, en actividad, segin su es—
tructura. Consiguientemente, el xitmo de rc#ccién puade
variarse de modo considé:able, graduando el catalizadox-
contenido poxw ia mezcla de reaccidn. Cuando el ritmc de.
reaccidn es insuficicentemente eloevado para impediy la.
penetracidn del tejide de base, de tal modo gue el ma-
terial espumade llepguc a sor visible desde la eara Su-
perior de lo alf;mbra, pueda hallarse senéillamente por
ensayvos wna formulacidn wds adecuada que contenga una
mayor concentracidn de catalizador o un catalizador mds
endrgico. Es tambiédn sobradsmente conocido que el ritao
de rcaceidn es influenciado pbr lz naturaleza de los
grupos hidroxilo del polidster o polidter poliol; 105
hidroxilos primarios.son ris reactivos que los secundae
riog. LOs poliesteres mis frecueniocwente usados, los
adipatos de dietilen glicol, tiencu bidroxilos prima=-

riose Los policles polioxipropilénicos tienen, hidro-

b

xiles secundarios predoninantemente, pexro puede dérseles

. . . . . . . ’
un contenido importante de hidroxilo primario mezclan-~

dolos con 6xido de etilemo. los polidteres especial-
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hidroxilo primario del orden del 10 al 60%, con prefe-
rencia, de 30 a 50%. Asi, el ritmo de reaccidn puede
influenciarse también por el componente poliocl de la
mezela de reaceidn,

Se ha observado que elfprocedimiento de puive—
rizacidn ofrece ventajas sobre otros métodos de aplica-
cibfn de material espumado en la cara posterior de una
alfombra. La pulverizacidn de pequeilas gotitas permie-
te gue los productos quimicos se apliquen sin excesiva
penetracidn, que darfa lugar a la indeseable aparvicidn
del material citado en la cara superior de lé aliombrza.
La selececidn de una boquilla adecuada de pu;vcrizacién
permite suministrar capas delgadas uniformes de produc=
tos quimicos a la superficie algo irregular del revés
de la aliombra, §On lo cual puede depositarse capas de
espuma rogulares. Otros métodos precisan el empleo de
un dispositivo tal como una ldmina distribuidora, qua
no es satisfactoria con una mezcla de reaceidn rdpidal

Fl espesor y la densidad del forro de mete-
rial espumado depende, de modo conocido, de la foromudew
cidn usads y de la cantidad aplicada a la alfombia. Eo
la mayor parte de los cacos se prefiere que la capa ten-
ga un espesor de 1,59 a 12,7 mm y una densidad del ore
den de 32,04 2 320,40 g/litzmo,.

Adeads de proporcionar la alfombra de nudo
con un forro flexible que mejora sus caracteristicas
para el tupizado de suelos, ol procadimiento da este
invento asegurala sujecidn endrgica de los mechenes al
tejido de base y, por tanto, aumenta lz duracidn de la

alfoubras Proporciona tambidén una estebilidad dimensio-
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nal por lo menos tan buena como la que g6 consiy ugq con

los forros normules.

Bste invento se aclara con los ejemplos sigul-

entes, en los que todas las partes ¥y proporeiohos'son
!

ponderales,. ©
Bjemplo l.-

Se mezclan continuamente en un agitador mecénico, 55,5
artes de una mezcla que comprende 50 partes de um poli-

oxipropilen triol oxietilado, de un Indice de hidroxilo

de 48 y un contenido de hidroxilo primarie de 35% apro-

ximadane ~te, 3 partes de apua, 0,5 parté de trietilen-

diamina y 2 partes de un copolimero siloxano-oxialquilenc

conn 50,35 partes de una mezcla de 50 partes del triole
poliester antes citado ¥y 0,35 parte de octoato estannoso,
v con 37,2 partes de tolilen diisocianato 80/20. La mez~

ala se hace pasar luego por una boquilla que le da salidn

e forma de pulverizacidn fina., La mezecla y la boqu;l&a
de pulverizacidn so hacen desplazaxr, con movimicnto de-
vaivdn, a tvevds de la anchura de la alfombra que se e~
va ininterrumpidanente en dirveccién perpendicular al de
dicho desplazamiento, a fin de formaxr, on la parte poste-
rior de la misma una capa uanifcrme. La alfoubra obtenida
¢3 una alfembra de nudo con bucles ¢ mechones de nylon
wmsarbados o travée de wna base de arpillera.

Tor este medio, en la parte posterior de la ale
fambra una capa de waterial espumado adherente de unos
G:33 mm de espesor con uaa cortenz resistente a la abra-
sidn, La alfombra es considerablemente superior en res;~ 

liencia y los mechones estdn enérgicamente unidos al fo-

200 O basae
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Bl polieter triol empleado en este ejemplo se

prepara haciendo reaccionar dxido de propileno con glie-

cerol, para obtener un glicerol oxipropilado econ un ine

dice de hidroxilo de 50 que luego reacciona con dxido

de etileno. La cantidad de éste utilizada, es aproxima~
damente 2,8% del total de Sxidos de alquileno.

Ejemplo 2.~

Se aplica e} procedimiento del Ejemplo 1, utilizando una
mezcla de 82 partes de una composicidn qﬁe contiene 50
partes del polidter descrito em el Ejemplo 1, 25 partes
de caolin, 3 pértes de agua, 1 parte de dimetilfenileti—
lamina, 1 parte del producto de reaceidn de para-octil -

fenol y aproximademente 7,5 proporciones moleculares de

"8xido de ctilenc y 2 partes de un copolimero siloxano—

oxialgquilenosy 75,3 partes de una mezcla de 50 partes del
triol polidter, 25 partes de caolin y 0,3 parte de ocioa

to estannoso con 37,2 partes de tolilen diisocianato

80/20. Bl material espumado de rcvestimientos acusa una

resistencia a la compresién superior al del Bjemplo 1,
Eiemplo 3e-

Una mezcla que coatiene 54,4 partes de una composicidn
de 50 partes del polidter descrito en el Rjemplo 1, 4
partes de aguay ¥ 0,4 parte de trietilendiamina, 1 par-
te de un copolimero siloxano-oxialquileno y 1 parte de
un pimento negro dispersado en fosfato de twixililo,
50,6 partes de una mozcla de 50 partes del polidter triol
0,4 parte de octoato cstannoso ¥ 0,2 parte de un zerogel

de silice, con 46,9 partes de tolilen diisocianato 80/20

se pulveriza, del modo descrito en el Ejemplo 1, sobre

la parte postericr de una alfombra que contiene mechones
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de fibra propilénica ensartados en un forro tejido de poli
propilenc. Se consigue un forre eldstico y la retencidn
de los mechones es excelente, |

Una mezcla que comprende 105,25 partes de una cbmposicién
de 50 partes del poliédter desecrito en el Bjemplo 1, 50
partes de sulfato de bario precipitado, finamenté dividideo
3,9 poartes de agua, 0,35 parte de una solucidén de 33 parte
de tristilendiamine en 67 partes de dipropilen glicol ¥y

1 parte de un copolimere siloxano-oxianlquileno, 101,5 par-
tes de una compogicidn de 50 partes del triol poliéter,

50 partes de sulfato bdrico finamente dividido y 1,5 par-
tes de octvato esiannose con 50,27 partes tolilen diisocia
nato 80/20, se pulveriza del modo descrito en el Ejemplo
1, sobre el envés de la alfombra del Ejemplo 3e Se obtie~
ne un‘forra de resistencia a la compresidn superior al

del producto del EBjemplo 3.

.o T A

Descrita sulflcicentenente la naturaleza del in-
vento asi como la maners de realizarlc en la practica, de-
be hicerse constar que las disposicicnes anteriormente ine
dicaday son suscepiibles de medificrciones de detalle en
cuante no alteren su principic fundamental. También gé ha-
ce constar que el invento correspondz a wna solicitud de:
patente briténica ne 28230/68 de fecika 13 de Junio de 1968
acogifndese por tanto'a los bLeneficios que conceden los
Convenios Intermacionmales en vigox, siendo lo que congti-
tuye la esencia dal roeferido invento Yy por lo que se som

3 e Dy de » a2
licita Patente de Invencidn pow 20 afios on Espafia sobze:

Procediniento para la fubricacion de alfombras de nudo
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le= Procedimiento para la fabricacidn de alfombras de
nudo con forro espumado caracterizado porqua comprende el pulve-
rizar el tejido de base de¢ las mismas, al que ne g¢ ha aplicado
ninguna capa de suje&ién, con una mezcla 1lfquida de ingredientes
Tornadores de espung de poligretano, que reaccionan, en lag cone
diciones de aplicacidn, a un ritmo suficientemente vdpido para

formar sobre dicho foji

o

do de base una copuma pricticamente sin
penetzar en la cara del tzjido do base, ¥y asesurar los nudos
de b alfombra al tejido de baﬁa.

2o~ Procedimionto par;'z. la fabriczeidn de alfonbroa
de nudo con forro esmumado, i11 ¥ como queda sustancialmento
deacrito en la presenie lenoria.

Eata Henoria consia de miave hojas eseritas a

nédquing por ung, cara.

1 MAR, 1971
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