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Memoria descriptiva

I

para solicitar PATLIE DI INV.HCIOH por 20U  afios

a nombre de =.V.S.

entidad:frde-nociondlidad  sociedad anénima frencesa

con domicilio en 157, Cours Berriat, Grenoble (Isére), Fran-

cia
o por: "PROCEDIITHFTO Di FOMUACTON Dif CABEZAS Di ANGTAZE D
! | BARDAS MEPATICAS" (Clase inbernacional B04q)
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<Ll invento wiene por objsbto un nrocedinicnio de for
;macién de cabesas de anclaje sobre barras metidlicas.
an mucheas téenicas, y nuy pariiculamente pera el
anarre de las barras o de los alambres metdlicos utilize

Gos en la construccidén de obras de homminbn wretensado,

85 wsval enganchar los alambres de acero de alta reaiston
;cia Dor medlo de un botdn formado vox aplastamiento_del
“alaubre en cada wno de sus ouxiremos.

. Bl procedimiento utilizado habitualmente paré.éiag
“bres de seccién circular estd veprescntado esqueméticameg
cte en lam fisura 1 y 2 anejas. 51 alowbre metdlico 1 estd
cRenvenido entre las nordasas 2 de un 6rzano desprieto, de

¢ tal nanera gue rebasa pOr sU extreno una parte libre 3.
2

dsta parte libre 3 esgplastada por un disvouitivo de com-

bpresién 4 y forma asi un botdén 5 (fisura 2).

Para der al enzanche wma sesuridad por lo menos

| Los mordazas 2 deben ser correchamente mecanizadas con op
“Jeto de no vresentar una holrura demasiado crande entre
‘el alabre y el soporiec. A pesar de estas Precauciones,
.la geccién G a lo largo de la cual el botdn 5 se une al
cadlambre 1 presenta frecuentemente ciertos riespos de rotu
S Ta.

il invento tiene »or objeto un procedimienio econd-

mico que vermite realizar cabezas de anclaje que ofrecen

)

colena saourlded wure alamnbres de serceidn cualquisra.

Conforme al invento, anbtes de la operacibn de aplas-

Handlento, se enfila sobre la rarte libre de la barra un

randllo metélico provisto de un anime inberior de seceidn

¢
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igual o ruy poco superior a la ds la barra, y cuya altura.

-

eg a lo sumo isual @ la longitud G la varde lidbrs de 1o

barra, lueso se aplaste simultdneemente le parte libre

'

de la barra y el anillo por medio del dilgpositivo de com-'

presibn.

El invento se describird shora con rde detalles,

i

con referencia a variogs nodes de realizacidn rarticulares,

dados a titulo de e jemplo ¥y representados en 1log dibuios.
d J d
La fisura 1 y la fipure 2 representan sggnendtica—

mente el procedimiento habituval que se ha dsserito ante-—

riormente, antes y después del avlastamiento, respectiva-

mente.

La figura 3 y la fisura 4 revresentan esyuendtica-
mente el procedimiento sepgin ol invento, antes y despuéa
del aplastamiento, respectivamente.

La fizura 5 y la figura 6 representan una variante
de realizacidn del anillo, antes y despuds dsl aplasta—
miento, respectivamente.

La figura 7 y la figzura § renresentan uns sesunda
variante de realizaecién del anillo, antes y despuds del

aplastaniento.

La figura 9 y la figura 10 repres:sntan uvna variane.

te de realizaecién del procedimiento, antes v después del
aplaestaniento, respectivamensie.

Ta figura 11 y la figzura 12 son vigitas en planta de
dos variantes de formas de secciones de salambres v de anl
llo.

la figura 13, la figura 14 y la figara 15 son vis-

tas en corte longitudinal de tres varianbtes de realiza

c¢ibn del anillo.
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la figura 16 representa esquemdtlicamente un per-
;feccionamiento del invento. R
Ll orinecipio del nrocedinmiento sztd representadQ‘
cen las fipuras 3 ¥ 4. :
5 : Cono en el procsdlmiento habitual, la barra metdli-

ca 1 ezta nantenida entre lag mordazas 2 de un brgano de
taprieto gue incluye una cara ds sxncyo 5, de tal manera
rque rebase una sarts libre 3 do la barra. Un anillo na=
“tdlico & gue incluyes wn dnima interior ¢, es enfilado;so—
10  bre la parts libre 3. Il 4nima interior 9 tiene un didme=-

tro lizsraments superior al de la barva, con objeto de

peraltir el enfiladc del anillo, con una holsura reduci-
" dae

81 conjunto del anillo y de la warte libre 3 es

15 oplagtado, como en el procedimiento habitual, por un dis-

positivo de compresibn 4. A causa del Ffrotamiento de lag

c caras del anillo sobre las caras de apoyo del diapositiw

vo de compresién y del brsano de apristo, la varte central

del anillo se dilata 7 el conjunto forma un botén repre-

20 i santado en la Fisura 4.

31 wotdén 9 formado nor la narte libre de la barra

despuds del aplestamiento sufre una dilatacidén limitada

-poxr el anillo, y se une & la barra sagin un dngulo obtuso

“que no nressnta los nismos

1))

riesgos de cizallamiento que

(m

o
18]

éen el botén 5 obtenido mor el procedimisnto habitual.

é Al aplastamiento zimultdneo dsl anillo y ds la ba-
irra asgoura la solidaridad de las dos partes del botdn.
Efor otra sarte, se puede elezir el eapesor del anillo pa-
1 ra obbener la superficie de apoyo dezeada del holbdn sobre

30 flos drzanos de anclaje.
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EL anilioz puade ser aledldo de difersnbes maneras
bare obiencr ventajas suplémenva.iws.
Ta figura 5 y lu figuea 6 wepreseptan un anillo so=-

bre la periferia del cual hun £1do rovmadas Jos arsane

tas 10 y 11. Lstas par entas determinan sonas de nencr
reglgtencia que, en =l curso del aplagianiento, peruiti- §
rén la formacidn de cos engrosanlzantos 12 y 13 que agesus"
ran un mejor anclaje de 1la barra.

Se puede rsducir tambidn la seceidn superior asl ani
1lo (figuras ¢ y 0). La parie superior dsl conjuite de la
barra y 4l =nillo es entonces ieo tnica defornada, v <o
puede asl separvar el vLotdn s anclaje 9 de 1o barra de la
cara de apoyo 5.

Se pusde uiilizar ignalmente un anillo © de altura
Ligeramente interior a la lonzitud de la parts libre 3
de la barra (fizuras 9 y 10). Utilizando un vaciado 14,
Se realisa por recalezuo del exlreno de lu DETIA UN go- ;
gundo botdén 15 de enganche sobre el anillo.

Ls posivle, ismelnents, asssurar una unidn suplemen
taria envre sl anillo ¥ la barra, por pe-ado o soldadi-
ra fuertve, disponiendo enmire el anillo ¥ el alunbre antes
del aplastamicnto un revesiiuionto de plésvico o de cola
que serd polimerimade después de aplastamiento, o un tu- !
bo de soldadura ruerve revesbido de Fundente o de Gacapan '
Te que 8z runcird.

La fijuva 1L representa, a tftulo de ejeuplo, La i
vista en plante ds wna varianis de realizacidn del anillo,
La periferia del anillo, lo mizro que el dnime central y
le parte libre 3 de 1o bariw, dlonen una ssccibn nolifo- i

nal. Esta dlsposileibn permits absorben en la barra r el
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anillo esfuersos de torsidn.

Do fizura 12 represcntz otra variants de realizu~

cibn del anillo ¥ del végisaso. n ciertos casos, por

ejemplo, en el cazo dz zunchos tensados enrollados 20bre

Ui

wea conduccidn, se utilizan vletinas que tienen une mejor

guperficie ds contacto con la pared do la conducciénry,

. bueden ser enrolladas ds modo combirmo. Para realizar,

‘econémicamente estas pletinas, se aplastan hierros redpn-r
. @08 3 representados en Irozo mixto en la fizura 12 qué‘

iO -adoptan asl la saceibn representada on traso continuo en

la figura 12, referenciz 3. EL anillo se realiza entonces

de nenera andlosa partiendo de wn anillo perforado por
un énima cilindrica de difmetro igual o ligeramente supe
rior al del hierro redondo inicial, este 2nilleo 3, repre-

15 sentado en trazo nmixto en la fisura 12, os aplastado la-

teralmente bajo una presién regulada, de tal manera que
el dnina interior adopte una seccidn idéntica a la de la

-

varra 3 despues de aplasteamiento. 1 anillo pueds sufrir

entoness un tratamiento térmico, luceo la superficie
B Lo

20 exterior del anillo y =1 4nima pueden ser mecanizados pa=-

‘ra darles el perfil deseado.

Se enfila entonces =2l anillo scbrs la barra, luege

el conjunto es anlagtado axialmente, conforme al invento,

para realisar el anclaje. Como sn el caso Gs la fioqure 11,

(O]

25 _se pueden transnitir asi esfuerscos de torsién.

j Lo figura 13, la fisura 14 y la fipure 15 represen-
ten diversos modos de realizacién de la base del anillo.
dn la figure 13, la base 16 dol anillo tiene la foy
ma Ge un sector esférico y se apoya sobre una cubeta 17

20 fde izual forma, dispuesta sobre la cara de apoyo del 6r5§
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no de aprieto o del dispositivo de anclaje 22. fLsta dis-

Posicidén permite un centbrado periecio ds la harra sobie

;

i

el dispositivo ds aprieto 2 o de anclaje 22. Haturalmen—»g

te, la baze 16 y la cubeta 17 nodrfan taner cualguieyw f

‘

otra foma equivalente, tal como cénica o oiramidal. §

in la figura 14, la periferia de la base del ani- !

1lo presenta una parte fileteada 18. BL anillo nuede asi

Ser roscado, por sjemplo, sobre el dispositivo de anclaje,

0 recibir una twerca 23, o cualquier otro brzano roscado

que podria ensanchar la superficie de apoyo zobre el dis-?
positivo de anclaje 22 6, por ejemplo, vernitir la re;u-

lacidn de la tensidn del alambre.

In la figura 15, la base cstd snsanchada G nanera
que aumenta la superficie de apoyo, v puede inclulr dni- ;
mes 19 que permiten colocar, por ejemplo, tornillos de fg?
jacidén, sobre el disyositivo de anclaje.

In la figura 16, se ha representado un nerfecciona~
miento del invento que permite liniter la seccidn de la

cabeza de ancleje despuds de aplastaumiento.

Una natriz 20, provista de un 4nima 21, estd dis-

n

puesta alredesdor dsl anillo O antes dal aplastaniento.

Limita asi la expansidén del anillo durante el aplastanien !
t0 y permite, eligiendo la seccidn dol dunima 21, dar a la |
cabeza de anclaje una seccién méxina necesitada, por ejem
plo, por la colocacidén del anclaje.

Haturalnente, el invento no o9td limitado bor log

detalles ds los modos de realizacién gue aczban de ser

B

descritos, y que podrian ser modificados sin salir del ma

co del invento.

e ]

En particular, se podrfa adowtar vara ol anillo
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cualquier otra foxma distinta de 123 jue Se han descrito,
¥ darle wna seccidn cualyuiera.
‘ La »nresente solicitud cue corresponde a la preseﬁ—
tada en Francia, con Iecha 18 de Junio de 1.9G3, bajo el
ELQ £#V155.434, se acoge a los bzneficios del articulor5i

dsl vigente Zstatuto sobre Propledad Industrial..

RELVINDICACIONA

Loz puntos ds inveneién nropia y nueva que ss pre-—
sanvan »ara que scan onjeto de la presente soliéitud de
Pavente do Invencidn en uspalia, por ViINID afios, son los
slondientes:

l.~ Procedinmlento de Formacién de cabezas de ancla-
je en barras metdlicas, sn sl cual la barra es mantenida
cerca dz zu extremo por un érgano de aprieto, y la parta

libre ¢ue sobresale del drgano de aprieto ez aplasiada

. contra el drgano ds anrieto por un disvositivo de COMDIE~
zidn, caracterizado por el hecho de que se enfila sobre
la parte libre de la barra, antes de la operacidn de aplai

A%amiento, un anillo metdlico provisto ds un 4nima inte-

~rior ds seceidn isual o muy poco superior & la des la baw
rra, y cuya altura es & lo sumo igmal a la longitud de la

parve libre de la barra, lueso ss @plasta simulidneamente
zla parts libre ds la barra y 2l anillo por medio del dis-—

:positivo de compresiém.

| Ze— Procedimiento de formacidn seslfin la reivindica-

%cién 1, caracterizado por el hacho de que el anillo es i

{
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Jando a la barra por un producto de unidn colocudo entre

el anillo ¥y la barra antes del aplastamiento.

3.= Procedimiento de formacidn segin la reivin-

dicacidén 1, caracterizado por el hecho de que la cara de

apoyo del znillo sobre el brgano de aprieto forma una ba

3

;se que coopers con una cubeta hecha sobre la cara de apo
&o del érgano de abrieto.
4 .= Procedimiento de Tformacidn sexin la reivin-—
aicacién 1, caracterizado por el hecho de que la barra, el
10 oriticio interior y la suverficie lateral del anillo tie-
nen una seccidn no circular.
5e= Procediniento de foruacidn segdn la reivin-
dicacidn 1, caracterizudo por el hecho de que el anillo
presenta en una parte de su altura una seccidn estrechada.
15 6.~ Procedimiento de for:.acidn segin la reivin-
dicacidn 1, caracterizado por el hecho de que la base del
anillo estd ensanchada.
- 7.- Procedimiento de forwacidn segin la reivin-
dicacién 1, caracterizado por el hecho de cue zntes de la
20 operacidén de aplastamiento se dispone sobre le care de apo
yo del drgano de aprieto una matriz proviste de un orifi-
cio de calibrado de seceidn superior a la del anillo, por
el cual pasa la parte libre de la barra y el anilio,
8.~ Procedimiento de Tormzcidn de cubezas de
25 anclaje de barres metdlicas.
Tal y como se ha descrito en la ..emoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiun y pa

ra los fines que se han cspecificado.
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