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f cionado en un envase de material de pelicula, encogido po

" el calor.
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Este invento se refiere generalmente a la envol
tura de un numero de monedas previamente seleccionado en

un envase para faciliter el manejo, ¥ més perticularmente

Antes de este invento las monedas han sido en-
vueltas en tubos previamente formados los cuales después
de la insercion de las monedas tienen que ser, en la ma-
yoria de los casos, cerrados manualmente para retener a
las monedas en el recipiente. Ademas, en las ingtitucio-
nes financieras donde un gran numero de monedas tienen g
ser envueltas para llevar a cabo las transacciones diaril

es necesario tener existencias de grandes cantidades de

H

tubos previamente formados, lo cual resulta en lsa perdid
de mucha superficie que podria ser utilizada para une op
¢idén més beneficiosa. También, el método manual de manej
monedas es lento y laborioso puesto que un operario tie=-
ne que coger cada uno de los tubos, colocar un numero

contado de monedas en el tubo y luego mover el tubo a otn

Por lo tanto, es un objeto del invento propor-
cionar un nuevo pagquete de monedas envueltas.

Otro objeto del invento es proporcionsr un pa-
quete de un numero previamente seleccionado de monedas
envueltas compactamente en un material de pelicula enco-
gido por el calor.

Un tercer objeto del invento es proporcionar un

método nuevo para enveser eutomética y eficazmente un ni-
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mero de monedas previamente selecclionado.

Un objeto todavia adicional del invento es prow-
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porcionsr una maguina nueva la cusl envasa automatica y efi-

cazmente un nUmero previamente seleccionado de monedas a
un costo minimo.

Un quinto objeto del invento es proporcionar
un método y aparato para envolver un numero previamente
seleccionado de monedas en un paguete que puede encoger-
se por el calor, de material de pelicula.

Otros objetos y ventajas seran claramente evi-
dentes segun prosigue la memoria para describir el invent
con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva del nue
vo paquete envuelto, antes del encogimiento del paguete
por el calor.

La figurae 2 es una vista en perspectiva del nue
vo paquete de monedas envueltas, completo.

La figura 3 es una vista de frente, parcialmen-
te rota y parcialmente en corte, que muestra a la nueva
maquina de envolver monedas:

La figura 4 es una vista lateral de la parte
de transporte y de encogimiento térmico del aparato re-
presentado en la figura 3.

La figura 5 es una vista hecha generalmente por
la linea 5 - 5 de la figura 3.

La figura 6 muestra el mecanismo de bandeja pan
las monedas en la posicion inoperante.

La figure 7 muestra la bandeja para las monedas
en la posicidn de rechazo de monedas; y

La figura 8 muestra el mecanismo de bandeja paJ
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! ra les monedas en la posicion de caida de las monedas.

La figura 1 muestra las monedas envueltas en
un material de pelicula termoplestica encogible por el
caelor. Se dispone en el comercio de numerosss peliculas
termoplésticas encogibles por el calor, las cuales pueden
., Ser empleadas para proporcionar la envoltura 1C en derre-
dor de lag monedas 12. Zjemplos ds los materiales termo-
plasticos que pueden encogerse con el calor, apropiados
\ para este fin son 8.T. Vetefilm hecho por Goodyear Tire
lo and Rubber company; Polypropolin, un producto de Dow Che-
mical; Cry-C-Vac, un producto de W.R. Grace Co,; y Reyno-
lon, el cual es hecho y vendido por Reynolds Aluminium
Company .

Mirando ehore a la figura 1, un numero previa-

15 mente seleccionado de monedas 12 a envolver estén encerrar

das en wna bolsa 10 de materisl de pelicula termoplastica

que puede encogerse con el calor. La bolsa 10 esta defini
i R o
. da por un cierre hermetico transversal 1. en ambos extre—

mos sustanciaelmente paralelos entre si y por un cierre

2o hermético longitudinel 16, que se extiende de cierre her—

‘mético transversal a cierre hermético transversal, para
iencerrar las monedas 12,

La figura 2 muestra el paquete de la figura 1

{ después de haber sido sometido a un tratamiento térmico

25 ien un horno de encogimiento, tal como 32, a temperaturas

sdecusdas. Ll material pelisular 10 ha sido encogido en

derredor de¢ las monedas 12 para formar una envoltura com-
Q

ipacta. Preferentemente, el cierre  hermético transversal
' ge encoge hasta un tamafio que es de diédmetro mas corte quﬁ

3o. el digmetro de la moneda que esta siendo empaquetada, ti-

4'6069 ‘% - 4_—
i
I



10

15

20

25

30

rendo de este modo del cierre hermético longitudinal 16
en derredor del borde de las monedas extremas en el pe-
quete pare proporcionar un ajuste apretade. De acuerdo
con el material pelicular y el tamafio del paquete inicisal
al clerre hermético transversal encogido puede ser més
largo o mas corto, pero no debe ser mas largo que el dia-
metro de las monedas que estén siendo empaquetadas.

La meyoria del material pelicular 10, disponi-
ble comercialmente, es transparente y/o translucido, lo
cual es ventajoso puesto que el consumider final puede
verificar la cuenta de las monedas en el paquete sin te-

ner que romper y sbrir el paquete. £l paquete o material

de pelicula 10 puede ser impreso adecuadamente para - mos

trar el mumero de monedas dentro del mismo y/o la institu
cidn de la que procede. Por supuesto puede imprimirse so=
bre el mismo otra informacion adecuada,

Las figuras 4 - 8 muestran en detalle el méto-
do y aparato para producir el nueve paquete de monedas
representado en la figura 2. Mirando ashora en particular
a la figura 3 se describira la totalidad de la méquina
empaquetadora de monedas. Brevemente, un numero predeteri
minado de monedas es entregado desde el contedor de mone-
das 18, a través de un tubo 20, al tubo 22 de recogido
de monedas. Desde el tubo 22 de recogida de monedas las

monedas son echadas dentro de un tubo 24 de nmaterisl ter-

moplastico encogible por el calor, el cual es cerrado hen
meticamente por calor en un extremo, por un per de morda-
zes 26 de obturacion térmica. Las mordazas 26 son bajadas
¥ luego levantadas para cerrar herméticamente el paguete

por encima de las mordazas y separer el paquete 28 de la
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mismas. Los paquetes flojamente envueltos caen entonces
sobre el transportador 3C donde son entregados al horno
de encogimiento 32 (figura 4) y el material termoplastico
encogible por el calor es encogido para formar el paquete|
representado en la figura 2.

Como se ha sefialado anteriormente el contador
de monedas 18 montado en el bestidor 34 de la maguina puet

de ser cualquier modelo comercialmente disponible que su-

ministre un nimero predeterminado de monedas &l tubo met
lico 22 de recogida de monedas . Interpuesto entre el tublo
22 de recogida de monedas y el contador de monedas 18 es-

té4 una disposicidn de ojo eléctrico representada esquema-

ticamente por una fotocélula 36 y una fuente de luz 38 pa
ra contar les monedas que estan siendo entregedas al tubg
de recogide 22, para verificar que el contador de monedag
esta entregendo el numero adecuado de monedes. Para usar
eficientemente el contador de monedas de ojo eléctrico

es necesario que cada moneda egte espaciada de otra. Pa-
ra. asegurar tal espaciado una correa sin fin 4C, impulse~
da por un rodillo 42 ¥y guigde por las ruedas locas 44 y
46, se aplica con la parte superior del contador de mone-
das 18 para aplicarse individualmente con la superficile
superior de cada noneda y en cooperacién con la bandeja
o canaleta 48 dejer caer las monedas de canto a través
del tubo 2C dentrc del tubo de recogida 22 més ella de
la disposicion de ojo eléctrico. £l espaciado entre la
correa sin fin 40 y la bandeja 48 es tel que solo caera
une moneda a la vez dentro del tubo 20 sobre la bandeja

48,

Mirando shora a las figuras 6 - 8 en relacion
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con las figuras 3 y 5, se explicara el funcionemiento
del tubo de recogide 22. Ll tubo de recogida esté apoya—
do a pivotamiento sobre el miembro de arbol 50 a través
del miembro de palanca 52, el cuel se aplica coh la parte
superior del tubo 22, Situado debajo del tubo 22 estd un
miembrp de bandeja 54 el cual cubre la abertura inferior
del tubo de recogida 22 segin caen dentro del mismo las
monedas précedentes del contacdor de monedas 18. El miem-
bro de bandeja5 estd también conectado & pivotamiento

con el miembro de drbol 50. El miembro de arbol 50 se

apoye a su vez sobre unos miembros apropiados 56 y 58 mon
tados en un miembro estructural interno 6C. Soldados, o
asegurados de otro médo &l miembro de palanca 52 y al
miembro de bandeja 54, estén los miembros de placa verti-
cales 62 y 64, respectivaménte. Uonectados operativamen—

te a los miembros de placa 62 y 64, respectivamente, es-

tan los acecionadores 66, y 68 de los solenoides 7C y 72.
La figura 6 es una vista desde arriba del tubo
de recogida 22 cuando ninguno de los solenoides 7C o 72
estén accionado y las monedas estan siendo suministradas
al tubo de recogida 22. Si después de que un numero pre-
determinado de monedas ha sido suministrado desde el con-
tador de monedas 18 al tubo de recogida 22, el ojo eléc~
trico indica que el nimero de monedas es incorrecto, el
golenoide T0 sera accionado para pivotar la paianca 52 y
por consiguiente el tubo de recogida 22 hasta una posi-
cion indicade en la figure 7 y las monedas caersn en un
colector (no representado) y seran devueltas sl contador
i

de monedas 18, Si la disposicidn de ojo eléctrico indica !

que'la cuenta de monedas es correcta el solenoide 72 seré




10

15

20

25

30

4.6.69

» lor, para ser envasadas.
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| Lste materisl es suministrado en forme de lamine o banda

excitado para hacer girar el miembro de bandeja 54 en ung
direccion fuera de la direccidn de rotacion del miembro
de palenca 52 y permitira a las monedas caer dentro del

tubo 24 de material termoplastico, encogible por el ce~

Como se ha discutido previaemente las moncdas eg~
tan encerradas, como se representa en la figura 1, en ung

bolsa de material termopléstioo encogible por el calor.

a lamsjuine desde un rollo 74 sobre los rodillos locos
76, 78 y 80 haste un par de anillos formadores 82 y 84
donde es formado a modo de un tubo 24 sobre un tubo me-
télico alargsdo 25. En la forma preferida del invento log
bordes del material de bands 10 se sclapan entre si cuans
do estan hechos en la forma del tubo 24 y son obturados
térmicamente en la direeccion longitudinsl por el obture~
dor termico 87 montado junto 2 los mismos pera former el
cierre hermético longitudinal 16.

Preferentemente, las monedas son envueltas en
un procedimiento sustancislmente continuo y para este fin
estd provisto el paxr de mordazas de obturacion térmice y
de sepsracdn 26. Las mordazes 26 estén montades sobre un
carro 86, que se mueve en vaivén verticalmente, guiedo
en su movimiento por los miembros de collar 88 los cuales
encajen telescopicamente sobre los miembros de guia 90
asegurados a la maquina. sl carro 86 es movido en vaivén
por cualquier medio adecuzdo tal como una levae 22 impule-
sada a motor y un brazo de menivela 94, (figura 5). Las

levas 92 estan conectadas a los arboles 93 los cusles es;

tan sincronizados entre si para proporcionar igusl movi-

- 8 -
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miento de ambos lados del carro 86.
Durante el funcionamiento las mordazas 26 en
la posicién superior (1ineas llenas en la figura 3) agarran
gl tubo 24 entre ellas para cerrar herméticemente un extre-
5 |mo del paguete. Las mordazas estén disefladas para propor-
cionar una superficie sustancialmente plana para la recep-
- cion de las monedas dentro del tubo. Entonces el numero
predeterminado de monedas procedentes del tubo de recogida
es dejado caer dentro del tubo de pelicula encogible 24.
10 |Las mordazas 26, mientras estan todavie en contacto con el
tubo 24, son movidas hacia abajo haéta la posieidn en 1i-
neas de trazos (figura 3) y simulténesmente mueven el tu-
bo 24 hacia asbajo puesto que las mordazas estan todavia en
contacto. Un medio de separacion (no representado) esta
15 | situado en una u otra de las mordazas 26 y es accionado
pera corter el tubo 24 en el centro del cierre hermético
trensversel, formado en la posicién superior, para liberar
el paquete previamente formado. Los miembros de piston 96
y 98 son entonces liberados para tirar de las mordazas 26
20 |hacia fuera separéndolas entre si ¥y el carro 86 se mueve
de nuevo a la posioién superior donde los miembros de pisw
ton 96 v 98 son accionados de nuevo pare agerrar el tubo

24 y obburar por calor el mismo para cerrar la parte supe-

- rior de la parte previamente llena del tubo 24 y propor-

25 | cionar el cierre hermético inferior para la sighiente par

¥

te del tubo 24 a llenar de monedas.

£l paquete de monedas envuelto, separado de las
mordazas 26 en la posicion inferior aparece generalmente
como el paguete representado en la figura 1 y es dejado

3o | caer sobre un medio transportador tal como el transporta-

4.6.69 -9 -
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: dor 30 parz ser entregado a un horno de encogimiento 32

'para formar el paquete acabado como se representa en la
Efigura 2.

' Mirendo ashora a la figura 4, puede verse que el
paquete 28 liberado de las mordazas 26 cae dentro de una
bolsa en la correa transportadors 100 la cual puede ser

impulsada continua o intermitentemente pars alimenter el

ferida del invento la correa 100 es impulsada continusmen-
te a una velocidad predeterminada en relacion con la tem-
peratura del horno 32 y con la pelicula de encogimiento
utilizsda para proporcicnay el paguete mas eficiente.

51 horno 32 es cualquier horno corriente emplea-

do parsa encoger material de pelicula termopléstico, encogi]
%ble por el calor, inecluye un calentedor (no representado)
zpara proporcionar una fuente de aire callente dirigide so-
Ebre el paquete 28 por el ventilador 102. Preferentemente

ése utilize un calentador eléctrico que proporoione tempe-

‘rature de aire caliente en la gema de 135 a 3708 C de acuel=

%do con la velocidad del transportador 100 y de la pel{eula
éde encogimiento particular que se emplee. Preferentemente
%la velocided del aire enviado &l horno 32 debe ser de unos
%23 a 60 metros por minuto. Los paguetes de monedas son en-
%tregados desde el horno 32 por el transportador 100 a cual;
?quier posicién adecuada pera cualquier tratemiento adicio=
Bal necesario tel como envasado para entregsa.
£l metodo y aparato aqui descritos pera envolver

un numero predeterminado de monedes es antomético y eficie:

te ¥y proporciona un paquete de monedas que se mentiene Jun:

| paquete 28 al horno de encogimiento 32 para obtener el prg-

‘ducto acabado representado en la figura 2. kn la forma pre-

(Lo




to compactamente y no necesita operaoién manual ni requie-
re existencias de grandes cantidades de suminisgtros para
envolver. £l metodo y méquina es continuo y proporciona
un mayor mimero de monedas envueltas en tiempo mas corto,
5 gunentando de este modo la productividad.

Aunque ge ha descrito en detalle la realizacion
preferida del invento, se considera que pueden hacerse mu-
chos cambios sin salirse del alcance o espiritu del invend
to y se desea que éste esté solo limitado por las reivin-
1o dicaciones.

Le presente solicitud que corresponde a la pre-
senteda en Estados Unidos de América el 2 de Junio de
1.967 con el nimero 643.258 se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatutc sobre Propiedad Industrial.

15
N O T & '
|
20 Tos puntos de invencion prbpia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
- te de Invencion en Lepalla por VEINTE afios son log siguien--
tes:
12.,~ Una méquina para hacer un paquete de mone-
25 dag envueltas que comprende unos medios contadores de mo-
nedas, un suministro de material pelicular termopléstico
o encogible por el calor, medios para formar dicho mate-
rial pelicular a modo de un tubo, medios de soldadura parsa
goldar el borde longitudinal de dicho tubo de dicho mate-
30 | rial pelicular, medios pera suministrar un nimero prede=~
‘ 4.6.69 -1 =
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. 1a cual dichos medios para suministrar monedas a dicho

: gida y medios de bandeja en el fondo de dicho tubo pare

" 1la cual estan situados unos medios de cuenta de monedas

| monedas y el tubo para contar el numerc de monedas sumi-

t nigtradas a dicho tubo.

i yen una fotocélula y una fuente de luz.

. tubo de material pelicular incluyen un tubo hueco de reco

terminado de monedas desde dicho contador de monedas a
dicho tubo de material pelicular, medios de mordaze de
soldadure parsa soldar una parte de dicho tubo antes de su+
minisgtrar monedas dentro de dicho tubo, para mover dicho
tubo hacia zbajo, y pare soldar dicho tubo encime de di-

chas monedas, nedios asociados operativamente con los me-

dios de mordaze de soldadura para cortar dicho tubo de mos
nedas desde dichos medios de suministro de pelicula y medios
de caldeo para encoger dicho material pelicular.

29 .- Una maquina segun la reivindicacion 1, en

la que hay previstos unos medios entre dicho contador de

32,~ Une maquina segin la reivindicacion 2, en

la cual dichos medios para contar dichas monedas, inclu-

49 .~ Una méquina segin la reivindicacion 1, en

1

impedir que dichas monedas sean suministradas a dicho tu-
bo de material pelicular hasta que haya sido suministrado
un ninero vredeterninedo de monedas a dicho tubo de reco-
sida.

5¢,~ Una maquina segin la reivindicacion 4, en

entre dicho tubo de recogida y dicho contador de monedas
para contar las monedas segﬁn pagsan por los mismos y me-
dios que responden z dichos medios de cuenta de monedas

para mover dicho tubo de recogida hesta una posicién fue-

- 12 -




]

4.6.69
MTR/.

ra de alinescidn con dicho tubo de material de pelicula,

62.- Una méquina para hacer un paquete de mone-
das envueltas.

Tal y como se ha descerito en la liemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de trece hojas eseritas =
maquina por una sola cara.

Madria, 11 i 969
P. 4.

fipvtzen
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