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Este invento se re f ie re  generalmente a  l a  envol*- 

tu ra de un número de monedas previamente seleccionado en 

un envase para f a c i l i t a r  e l  manejo, y más particularmente 

a  l a  envoltura de un número de monedas previamente se lec­

cionado en un envase de m aterial de p e lícu la , encogido por 

e l ca lo r.

Antes de este  invento l a s  monedas han sido en­

vu eltas en tubos previamente formados lo s  cuales después 

de l a  in serción  de la s  monedas tienen que se r , en l a  ma­

y oría  de lo s  casos, cerrados manualmente para retener a 

l a s  monedas en e l rec ip ien te . Además, en l a s  in st itu c io ­

nes fin an cieras donde un gran número de monedas tienen qute 

ser envueltas para l le v a r  a cabo l a s  transacciones d iaria js, 

es necesario tener ex isten c ia s de grandes cantidades de 

tubos previamente formados, lo  cual r e su lta  en l a  pérdida 

de mucha su p erfic ie  que podría se r  u t i liz a d a  para una opera­

ción más b en efic io sa . También, e l método manual de manejajr 

monedas es lento y laborioso  puesto que un operario t i e ­

ne que coger cada uno de lo s  tubos, colocar un número 

contado de monedas en e l tubo y luego mover e l tubo a otr 

estación  para reca lcar e l extremo del tubo sobre l a s  mo­

nedas .

Por lo  tanto, es un objeto del invento propor­

cionar un nuevo paquete de monedas envueltas.

Otro objeto del invento es proporcionar un pa­

quete de un número previamente seleccionado de monedas 

envueltas compactamente en un m aterial de p e líc u la  enco­

gido por e l  ca lo r.

Un tercer objeto del invento es proporcionar ux 

método nuevo para envasar automática y eficazmente un nú-
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mero de monedas previamente seleccionado.

Un objeto todavía adicional del invento es pro­

porcionar una máquina nueva l a  cual envasa automática y e f i -
 ̂ i

cazmente un numero previamente seleccionado de monedas a 

un costo mínimo.

Un quinto objeto del invento es proporcionar

un método y aparato para envolver un numero previamente 

seleccionado de monedas en un paquete que puede encoger­

se por e l  calor, de m aterial de p e lícu la .

Otros objetos y ventajas serán claramente evi­

dentes según prosigue l a  memoria para d escrib ir  e l inven! 

con re feren cia  a lo s  dibujos adjuntos en lo s  cuales:

La fig u ra  1 es una v is t a  en perspectiva del nue 

vo paquete envuelto, antes del encogimiento del paquete 

por e l ca lo r.

La fig u ra  2 es una v is t a  en perspectiva del nue
i

vo paquete de monedas envueltas, completo.

La fig u ra  3 es una v is t a  de fren te , parcialmen-r 

te  ro ta  y parcialmente en corte, que muestra a l a  nueva 

máquina de envolver monedas:

La fig u ra  4 es una v is t a  la te r a l  de l a  parte 

de transporte y de encogimiento térmico del aparato re­

presentado en l a  fig u ra  3.

La fig u ra  5 es una v is t a  hecha generalmente poi 

l a  l ín e a  5 -  5 de l a  f ig u ra  3.

La fig u ra  6 muestra e l mecanismo de bandeja par 

la s  monedas en l a  posición inoperante.

La fig u ra  7 muestra l a  bandeja para la s  monedas 

en l a  posición de rechazo de monedas; y

La fig u ra  8 muestra e l mecanismo de bandeja pa-

o

a
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¡ r a  l a s  monedas en l a  posición  de caida de l a s  monedas.

¡ La fig u ra  1 muestra l a s  monedas envueltas en
i
i un m aterial de p e lícu la  term oplastica encogible por e l 

i ca lor. Se dispone en el comercio de numerosas p e lícu las 

' term oplásticas encogibles por e l calor, l a s  cuales pueden 

¡ ser empleadas para proporcionar l a  envoltura 10 en derre- 

I dor de l a s  monedas 12. Ejemplos de lo s  m ateriales termo- 

! p lá s t ic o s  que pueden encogerse con e l ca lo r, apropiados 

i para este  f in  son S.T . Vetafilm hecho por Goodyear Tire 

and Rubber company; Polypropolin, un producto de Dow Che-

¡ mical; Cry-C-Vac, un producto de W.R. Grace Co,; y Reyno-
!
¡ Ion, e l cual es hecho y vendido por Reynolds Aluminium
i
¡ Company.

I Mirando ahora a l a  f ig u ra  1, un número previa-

! mente seleccionado de monedas 12 a  envolver están en cerra-
i
¡ das en una b o lsa  10 de m aterial de p e líc u la  term oplastica,
i

que puede encogerse con e l ca lo r. La b o lsa  10 e s tá  d e fin í - 
; ^
! da por un c ierre  hermético tran sversa l 1 en ambos extre-

- mos sustanoialmente p ara le lo s entre s i  y por un c ierre)
¡hermético longitudinal 16, que se extiende de c ierre  her-
t3 ; ^' metico tran sversa l a  c ie rre  hermético tran sv ersa l, para

: encerrar l a s  monedas 12.

! La f ig u ra  2 muestra e l paquete de l a  f ig u ra  1

j después de haber sido sometido a  un tratam iento térmico 

en un horno de encogimiento, t a l  como 32, a temperaturas 

adecuadas. El m aterial p e licu la r  10 ha sido  encogido en 

derredor de l a s  monedas 12 para formar una envoltura com- 

: pacta. Preferentemente, e l  c ierre  hermético tran sversa l 

j se encoge h asta  un tamaño que es de diámetro más corte qut 

}e l diámetro de l a  moneda que e s tá  siendo empaquetada, t i -t
i

4.6.69 -  4 -
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raudo de este  modo del c ierre  hermético longitudinal 16 

en derredor del borde de la s  monedas extremas en e l pa­

quete para proporcionar un a ju ste  apretado. De acuerdo j 

con e l m aterial p e licu lar  y e l tamaño del paquete in ic ia l  

e l  c ie rre  hermético tran sversa l encogido puede ser mas 

largo  o más corto, pero no debe ser más largo  que el d iá­

metro de la s  monedas que están siendo empaquetadas.

La mayoría del m aterial p e licu la r  10, disponi­

ble comercialmente, es transparente y/o translúcido, lo  

cual es ventajoso puesto que el consumidor f in a l  puede 

v e r if ic a r  l a  cuenta de l a s  monedas en e l paquete sin  te­

ner que romper y ab rir  e l  paquete. E l paquete o m aterial 

de p e lícu la  10 puede ser impreso adecuadamente para mos­

tra r  e l número de monedas dentro del mismo y/o l a  in s t itú -
j

ción de l a  que procede. Por supuesto puede imprimirse so-j 

bre e l mismo otra información adecuada.

Las figu ras 4 - 8  muestran en d e ta lle  e l méto­

do y aparato para producir e l nuevo paquete de monedas 

representado en l a  fig u ra  2. Mirando ahora en p articu lar  

a l a  f ig u ra  3 se d escrib irá  l a  to ta lid ad  de l a  máquina 

empaquetadora de monedas. Brevemente, un número predeter-! 

minado de monedas es entregado desde el oontador de mone­

das 18, a través de un tubo 20, a l tubo 22 de recogido 

de monedas. Desde e l tubo 22 de recogida de monedas l a s  

monedas son echadas dentro de un tubo 24 de m aterial te r  

moplástico encogible por e l  calor, e l  cual es cerrado her­

méticamente por calor en un extremo, por un par de morda­

zas 26 de obturación térmica. Las mordazas 26 son bajadas 

y luego levantadas para cerrar herméticamente el paquete 

por encima de la s  mordazas y separar e l  paquete 28 de la s

4.6.69 -  5 -
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! mismas. Los paquetes flojam ente envueltos caen entonces 

¡ sobre e l transportador 30 donde son entregados a l  horno 

I de encogimiento 32 (fig u ra  4) y e l  m aterial term oplástico 

I encogible por e l  calor es encogido para formar e l paquete 

I representado en l a  f ig u ra  2.

¡ Como se ha señalado anteriormente e l contador

! de monedas 18 montado en e l b astid or 34 de l a  máquina pue-;
¡ de ser  cualquier modelo comercialmente disponible que su-
i
I m inistre un número predeterminado de monedas a l tubo meta-

I l ic o  22 de recogida de monedas . Interpuesto entre e l tubo
!
; 22 de recogida de monedas y e l  contador de monedas 18 es- 

} t á  una d isposic ión  de ojo e lé c tr ic o  representada esquema- 

i ticamente por una fo to cé lu la  36 y una fuente de luz 38 pa- 

! r a  contar l a s  monedas que están  siendo entregadas a l  tubc 

' de recogida 22, para v e r if ic a r  que e l contador de monedas 

e s tá  entregando e l número adecuado de monedas. Para u sar 

eficientemente e l contador de monedas de ojo e léc tr ico  

¡ es necesario que cada moneda esté  espaciada de otra. Pa- 

. r a  asegurar ta l  espaciado una correa s in  f in  40, impulsa-

! da por un ro d illo  42 y guiada por l a s  ruedas lo cas 44 y
!
! 46, se ap lic a  con l a  parte superior del contador de mone-
i
i das 18 para ap licarse  individualmente con l a  su p erfic ie  

i superior de cada moneda y en cooperación con l a  bandeja 

j o can aleta 48 d ejar caer l a s  monedas de canto a través 

i del tubo 20 dentro del tubo de recogida 22 más a l l á  de 

I l a  d isp osic ión  de ojo e lé c tr ic o . El espaciado entre l a  

j correa s in  f in  40 y l a  bandeja 48 es t a l  que so lo  caerá 

i una moneda a  l a  vez dentro del tubo 20 sobre l a  bandeja 

! 48.
i Mirando ahora a l a s  fig u ra s  6 -  8 en re lac ió n
!

-  6 -
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con l a s  fig u ra s  3 y 5, se exp licará  e l funcionamiento 

del tubo de recogida 22. El tubo de recogida e stá  apoya­

do a pivotamiento sobre e l miembro de árbol 50 a través 

del miembro de palanca 52, e l cual se ap lica  coh l a  parte 

superior del tubo 22. Situado debajo del tubo 22 e stá  un 

miembrp de bandeja 54 e l oual cubre l a  abertura in fe r io r  

del tubo de recogida 22 según caen dentro del mismo la s  

monedas procedentes del oontacdor de monedas 18. El miem­

bro de bandeja% e stá  también conectado a pivotamiento 

con el miembro de árbol 50. El miembro de árbol 50 se 

apoya a su vez sobre unos miembros apropiados 56 y 58 mon 

tados en un miembro estru ctu ral interno 60. Soldados, o 

asegurados de otro modo a l miembro de palanca 52 y a l 

miembro de bandeja 54, están  lo s  miembros de p laca v e r t i­

ca les 62 y 64) respectivamente. Conectados operativamen­

te  a  lo s  miembros de p laca 62 y 64, respectivamente, e s - j  

tan lo s  acoionadores 66, y 68 de lo s  solenoides 70 y 72. !

La fig u ra  6 es una v is t a  desde arrib a  del tubo 

de recogida 22 cuando ninguno de lo s  solenoides 70 o 72 

están accionado y l a s  monedas están siendo suministradas 

a l tubo de recogida 22. S i después de que un número pre­

determinado de monedas ha sido suministrado desde e l con­

tador de monedas 18 a l  tubo de recogida 22, e l ojo e léc­

tr ic o  in d ica  que e l número de monedas es incorrecto, e l 

adenoide 70 será  accionado para pivotar l a  palanca 52 y 

por consiguiente e l tubo de recogida 22 h asta  una posi­

ción indicada en l a  f ig u ra  7 y l a s  monedas caerán en un 

colector (no representado) y serán devueltas a l contador 

de monedas 18, S i l a  d isposición  de ojo e léc tr ico  indica 

que l a  cuenta de monedas es correcta e l solenoide 72 será

4.6.69 7 -
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excitado para hacer g ira r  e l miembro de bandeja 54 en una 

dirección  fuera de l a  dirección  de rotación  del miembro 

de palanca 52 y perm itirá a l a s  monedas caer dentro del 

tubo 24 de m aterial term oplástico, encogible por e l  ca­

lo r , para ser envasadas.

Como se ha d iscutido  previamente la s  monedas es!- 

tán encerradas, como se representa en l a  fig u ra  1, en una 

b o lsa  de m aterial term oplástico encogible por e l calor. 

Este m aterial es suministrado en forma de lámina o banda 

a l a  maquina desde un ro llo  74 sobre lo s  ro d illo s  locos 

76, 78 y 80 hasta  un par de a n illo s  formadores 82 y 84 

donde es formado a modo de un tubo 24 sobre un tubo me­

tá lic o  alargado 25. En l a  forma p re ferid a  del invento los 

bordes del m aterial de banda 10 se solapan entre s i  cuan­

do están  hechos en l a  forma del tubo 24 y son obturados 

térmicamente en l a  dirección  longitudinal por e l obtura­

dor térmico 87 montado junto a  lo s  mismos para formar e l 

c ie rre  hermético longitudinal 16.

Preferentemente, l a s  monedas son envueltas en 

un procedimiento sustancialmente continuo y para este  f in  

e s tá  provisto  e l par de mordazas de obturación térmica y 

de separación 26. Las mordazas 26 están montadas sobre un 

carro 86, que se mueve en vaivén verticalm ente, guiado 

en su movimiento por lo s  miembros de c o lla r  88 lo s  cuale¡¡) 

encajan telescópicamente sobre lo s  miembros de gu ia 90 

asegurados a  l a  máquina. El carro 86 es movido en vaivén 

por cualquier medio adeouado t a l  como una lev a  22 impul­

sada a motor y un brazo de manivela 94, (fig u ra  5 ). Las 

levas 92 están  conectadas a lo s  árboles 93 lo s  cuales es 

tán sincronizados entre s í  para proporcionar igu al movi-

— 8 —
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miento de ambos lados del carro 86.

Durante e l funcionamiento l a s  mordazas 26 en 

l a  posición  superior ( lín e as lle n a s  en l a  fig u ra  3) agarran 

a l tubo 24 entre e l la s  para cerrar herméticamente un extre­

mo del paquete. Las mordazas están  diseñadas para propor­

cionar una su p erfic ie  sustancialmente plana para l a  recep­

ción de l a s  monedas dentro del tubo. Entonces e l número 

predeterminado de monedas procedentes del tubo de recogida 

es dejado caer dentro del tubo de p e lícu la  encogible 24.

Las mordazas 26, mientras están  todavía en contacto con el. 

tubo 24, son movidas hacia abajo h asta  l a  posición  en l í ­

neas de trazos (fig u ra  3) y simultáneamente mueven e l tu­

bo 24 hacia abajo puesto que l a s  mordazas están  todavía en 

contacto. Un medio de separación (no representado) e s tá  

situado en una u otra de l a s  mordazas 26 y es accionado } 

para cortar e l tubo 24 en e l centro del c ierre  hermético 

tran sversa l, formado en l a  posición superior, para lib e ra r  

e l paquete previamente formado. Los miembros de pistón  96 

y 98 son entonces liberados para t i r a r  de l a s  mordazas 26

hacia fu era separándolas entre s í  y e l carro 86 se mueve ¡
, t

de nuevo a l a  posición  superior donde lo s  miembros de p is ­

tón 96 y 98 son accionados de nuevo para agarrar e l tubo 

24 y obturar por calor e l mismo para cerrar l a  parte supe­

r io r  de l a  parte previamente lle n a  del tubo 24 y propor­

cionar e l c ierre  hermético in fer io r  para l a  siguiente par­

te del tubo 24 a  l le n a r  de monedas.

E l paquete de monedas envuelto, separado de la s  

mordazas 26 en l a  posición  in fe r io r  aparece generalmente 

como e l  paquete representado en l a  fig u ra  1 y es dejado 

caer sobre un medio transportador t a l  como e l transporta-

-  9 -
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! dor 30 para se r  entregado a un horno de encogimiento 32
i
¡para formar e l paquete acabado como se representa en l a  

¡f ig u ra  2.

¡ Mirando ahora a l a  f ig u ra  4, puede verse que e l

paquete 28 liberado de l a s  mordazas 26 cae dentro de una 

b o lsa  en l a  correa transportadora 100 l a  cual puede ser 

impulsada continua o intermitentemente para alimentar e l 

¡paquete 28 a l horno de encogimiento 32 para obtener e l prc 

jducto acabado representado en l a  f ig u ra  2. Ün l a  forma pre 

¡fe r id a  del invento l a  correa 100 es impulsada continuamen-

!te a una velocidad predeterminada en re lac ión  con l a  tem-
i
¡peratura del horno 32 y con l a  p e líc u la  de encogimiento 

¡u tiliz ad a  para proporcionar e l paquete más e fic ie n te .
i

d i horno 32 es cualquier horno corriente emplea­

do para encoger m aterial de p e líc u la  term oplástico, encogí 

¡ble por e l calor, incluye un calentador (no representado) 

¡para proporcionar una fuente de a ire  calien te  d ir ig id a  so­

bre e l paquete 28 por e l ventilador 102. Preferentemente 

¡se u t i l i z a  un calentador e léc tr ico  que proporcione tempe 

-ratura de a ire  calien te  en l a  gama de 135 a  3703 c de acueb 

do con l a  velocidad del transportador 100 y de l a  p e lícu la  

jd. encogimiento p a rticu la r  que se emplee. Preferentemente 

¡la  velocidad del a ire  enviado a l  horno 32 debe ser de unos 

¡23 a 60 metros por minuto. Los paquetes de monedas son en-

¡tregados desde e l horno 32 por e l transportador 100 a cual
!
¡quier posición  adecuada para cualquier tratamiento ad ic io­

n al necesario t a l  como envasado para entrega.
t f  ^
¡ d i método y aparato aquí d e sc r ito s para envolver

jun número predeterminado de monedas es automático y e fic ien ­

te  y proporciona un paquete de monedas que se mantiene jun--

1 o
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to compactamente y no n ecesita  operaoión manual ni requie­

re ex isten cias de grandes cantidades de suministros para

envolver. E l método y maquina es continuo y proporciona 

un mayor número de monedas envueltas en tiempo más corto, 

aumentando de este  modo l a  productividad.

Aunque se ha d escrito  en d e ta lle  l a  rea lizac ión  

preferid a del invento, se considera que pueden hacerse mu­

chos cambios sin  s a l ir s e  del alcance o e sp ír itu  del inven-L 

to y se desea que este  está  solo lim itado por l a s  re iv in ­

dicaciones.

La presente so lic itu d  que corresponde a l a  pre­

sentada en Estados Unidos de America e l 2 de Junio de 

1.967 oon e l número 643*258 se acoge a lo s  beneficios del 

articu lo  51 del vigente Estatuto  sobre Propiedad In d u stria l.

N O T A
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Paten­

te de Invención en España por VEINTE años son lo s  siguien­

te s :

1S .-  Una máquina para hacer un paquete de mone­

das envueltas que comprende unos medios contadores de mo­

nedas, un suministro de m aterial p e licu la r  term oplástico 

o enoogible por e l calor, medios para formar dicho mate­

r i a l  p e licu lar  a modo de un tubo, medios de soldadura para 

soldar e l borde longitudinal de dicho tubo de dicho mate­

r i a l  p e licu la r , medios para sum inistrar un número prede-

4 .6 .69 -  11 -



j terminado de monedas desde dicho contador de monedas a 

! dicho tubo de m aterial p e lic u la r , medios de mordaza de

 ̂ soldadura para soldar una parte de dicho tubo antes de su
!
i m in istrar monedas dentro de dicho tubo, para mover dicho:
i tubo hacia abajo, y para so ldar dicho tubo encima de d i-  

i chas monedas, medios asociados operativamente con lo s  me­

dios de mordaza de soldadura para cortar dicho tubo de mO' 

nedas desde dichos medios de suministro de p e lícu la  y medios
!
i de caldeo para encoger dicho m aterial p e lic u la r .
i

1o ! 23 .- Una máquina según l a  reiv in dicación  1, en

í l a  que hay prev isto s unos medios entre dicho contador de 

i monedas y e l tubo para contar e l número de monedas sumi- 

! n istrad as a dicho tubo.

¡ 33.- Una máquina según l a  reiv in dicación  2, en
i

15 i l a  cual dichos medios para contar dichas monedas, inclu- 

¡ yen una fo to cé lu la  y una fuente de lu z .

¡ 4-3.- Una máquina según l a  reiv in dicación  1, en
i

¡ l a  cual dichos medios para sum inistrar monedas a dicho 

tubo de m aterial p e licu la r  incluyen un tubo hueco de reco 

2o í g ida y medios de bandeja en e l fondo de dicho tubo para 

; impedir que dichas monedas sean sum inistradas a  dicho tu- 

i bo de m aterial p e licu la r  h asta  que haya sido suministrado 

! un número predeterminado de monedas a dicho tubo de reco-

25 I 53 .- Una maquina según l a  re iv in dicación  4, en

: l a  cual están  situados unos medios de cuenta de monedas 

= entre dicho tubo de recogida y dicho contador de monedas 

i para contar l a s  monedas según pasan por lo s  mismos y me- 

! d ios que responden a dichos medios de cuenta de monedas 

3o } para mover dicho tubo de recogida hasta  una posición  fue-

i
4.6.69 j -  12 -
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ra  de alineación  con dioho tubo de m aterial de p e lícu la .

6 2 Una máquina para hacer un paquete de mone­

das envueltas.

Tal y como se ha desorito  en l a  Memoria que an­

tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y pa­

r a  lo s  fin e s  que se han especificado .

E sta  Memoria consta de trece hojas e sc r ita s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid,

-  13 -
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