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INTRODUCCION

per ¥ UN METODO PARA LA PREPARACION IE IESHITRATANTES IESTI-
NADOS A TRATAR COMPOSICIONES BLASTOMERICAS". a faver de la
firme HOUGHTON HISPARIA, S.As de macionalidad espafiela, do-
micilianda en BARCELONA, P¢ Zona Franca, nims, 61-67,

MBMORTIA IESCRIPZIVA

Bsta invencidn se refiere o dispersiones de cal viva,
pars utilizer en compuestos de caucho con el fin de reducir
su ocontenido en agua y evitar asi la porosidad que puede Prow-
ducirse durante la vulcanizacibn, especialmente cuando esta
se realize a baja presidn, por ejemplo en un lecho fluidifi-
cado.

Hasta la fecha, se ha vepido incorporando directe~
mente la cal al caucho durante la trituracién previa. No
obetante, se presenta la dificultad de una buens incorpora=-
cién 2 la mass elastomérica; por otra parte, la corta vida
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de la cal viva en pressncia de la atwmésfera(de la que absorbe
humeded transformindose en hidréxido oélc:l.co), hace difiecil 1a
operacidn,

Para evitar estos inconvenientes en el uso de cal
viva, debe dispersarse esta en un aceite minersl o graso u
otra substancia inerte que sea compatible con el compuesto
de caucho,

La dispersién puede contener desde 1/20 a 10 y de
preferencia 1/4 a 4, paries en peso de cal viva por una par-
te de medlio dispersante y para utilizar en elaborar caucho,
puede contener convenientementie 3 parites de cal vive por una
parte de medio dispersante.

El medio dispersante puede ser un aceite mineral, wn
aceite animal o vegetal, cera parafinica, cers mineral mioro-
oristalina, cers animal, cera vegetal, ceresina, cera carngue-
ba, cera montana, cers natural modificada, ceras sintéticas
tYales como polletilenc de peso molecular 1500«5000, polieti-l
lenglicol, w otra oers O acelte que sea compatible oon oau~ -
chos naturales o sintéticos. El tipo de disperssnte a utiligzar
debe escogerse en ‘os.da cas0o teniendo en cuenta el tipo de
caucho a que ve destinado y las propiedades que se desean ob;-
tener,

Las dispersiones pueden prepararse a partir de cal
viva triturada en un molino, Lia cal triturada se mezcla con
ol medio dispersante y la pasta resultanie se pasa luego a
través de un molino de bolas, mezclador interno, molino de
pintura, molino de cololdes, 0 masa y mortero con objeto de
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obtener la finura de grano deseada. La medids de pertfculas
de la cal viva puede ser de 50 a 500 mieras.

Para mostrar el efeéto de uns dispersién, de acuer-
do oon.-lg inveneién, en la expansidn debida a porosidad de
un compuesto de caucho natursl vulcanizado a presidn atmés-
ferica, se utilizé una dispersidén que contenfa 9 partes en
peso de cal viva, 2 partes de aceite Shell Carnesy 32, y X
parte de cera microcristalina, Mobilwaex 2300, '

Los compusstos siguientes se prepararon en un mo-
1ino de laboratorio de 6" x 12" y cada compuesto se vulcani-
z6 a una temperatura de 1809C,

Partes en peso
Laming de caucho ghumada eessecee 100 100
Negro térmico medio eessscse 120 120
0xido de zinec ecsvecce 3 3
Acido esteérico eecsssee 1 11
Paoticios ‘eeccsso 15 15
Beta~naftalamina fenflica ceaceses 1 1
Cera de parafins ecsscans 5 5
Ciclo~benzotiazil-gulfengmida eeceocee 1l 1
Disulfuro de tetrometililuram eeceecces 0,2 0,2
Azufre veocscoe 2 2

Dispersidn de cal viva vesoneed 0 7,8

Expansién debids & porosidad
cua.ndO- ge mcmz& a 3.809 (o] eecoss o'® 90 8
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Bl hecho de que la expansién debids a porosidad
se reduzca de 90% a 8% ilustra la eficacia de la disper-
8ién gl extraer agua del compuesto.

Se prepararon dispers:!.ohbs ulteriores como sigus
Para proporcionar uns comparacidén entre dispersiomes liqui-
das y 86lidas de acuerdo con la invencién,

BJRMPLO 1,

Se preparé uns dispersifn al calentar uns parte en
Peso de aceite Shell Carnes 3L a 1202 C y al adicionar 3
partes de cal viva en pequeflas porcidnes con mezcls Gons-
tantes La mezola se pasd luego a través de un molino g
alta velocidad a 1209C -y la finura del grano tras el mo-
lido fué de 50 micras. La dispersién era un lfguido que
flufa litremente a temperaturs ambiente;

BIEMPLO 2.

Se prepard una dispersifn al calentar o partes en
peso de cera de parafine a 809C, adicionsndo una parte
de cal viva, agitando y pasando a trevés de wn molino g
glte velocidad pers der une finura de 50 micras. Esta dis-
persién era s8élids a tempersturs amblente.

BIBNPLO_ 3,
. Se prepard una dispersifn &l ocalentar 19 partes en
peso de aceite Shell Dutrex 3 SP y 1 parte de cera de carw

naubs a 12020, y al adicionar 80 partes de cel viva en pew
quefias poroiones oon mezola constante. La mezols se pass lue-
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g0 a través de un molino a glts velocidad a 1209C y la finu-
ra del grano despuds del molido fué de 50 micras. Esta dis-
persidn ers aflida a temperstura ambiente. ‘

BEJEMELO 4.

Ls dispersidn fud preparada como en el ejemplo 3
recubriendo finalmente los moldeados s6lidos con wna cape
de parafing sélide de punto de fusidén entre 40 y 12090 para
evitar el contacto econ la atméefera.

EIRMPLO 5.

Betas dispersiones se ensayaron en mezcles de
caucho, en oomparzoidn con mezclas que contenian solamente
dispersantes sin cal viva. Se vulcanizaron musstras a 1652C
a presifn atmosférica y la expansifn debido a la porosidad
se estird en medidas de densided er comparacidén con mues-
tras vuloanizsdes & preaidn.

Las ocomposiciones de las me2clas y los resulta=
dos obtenidos fueron como sigues

Portes en peso

Lémina ghumadas 100 100 100 100 100 100
Negro térmico medio 120 120 120 120 120 120
Oxido dd4 sinc 3 3 3 3 3 3
Acido estedrico 3 3 3 3 3 3
Faotis 15 15 15 15 15 15
Cera de parafins 5 5 5 5 5 5
Ciclo-benzotiazolil-sule

fenamida 1 1 1 1 L
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Partes en peso

Disulfuro de ‘bétrame $il-

Yiuran 0,2 092 02 0,2 0,2 0,2
Azufre 2 2 2 2 2 2
Bjemplo 1 8 - - - - -
Bjemplo 2 - - 18 = - -
Ejemplo 3 - - - - 7,5 -
Aceite Shell carnea 31 - 2 - - - -
Cera de parafina - - - 12 - -
Aceite Dutrex 3SP - - - - - 1,4
Cera de carnauba - - - - - 0,1
Bxpansibn debida a porow

sidad % 2,4 87 2,7 89 2,2 87

(+) = Las composiciones conteniendo cal viva, contenian cada
" une un equivelente de 6 partes de Ca0 por 100 partes en
cauchdy

Bstos ejemplos muestran que las dispersiones de oal
viva 881ida en cera o en mezclas de aceite/cera son tan efec-
tives oomo la dispersién liquida en aceite solamente,

Cuando se hace referencia a que la dispersién de cal
viva es “solida" se utiliza este t§rmino para indicar que la
dispersidn es resistente a fluir y puede ser manipulada con
la mano en la forma de piezas discretas a temperaturas amtden-
tes ordinasrias de hasta sproximadamente 252C,

Los términos "Shell", “Carmea',"Mobilwax" y "Dutrex*
son marcas reglstradas.’ - T T i
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Descerito el objeto del presente invento, se declaran

nueves y de propia invencién las sigulentes reivindicacio-

noes s

1.~ Un método para la preperacién de deshidratantes
destinados g tratar composiciones elastomdricas, caracterlza=
do por calentar conjuntamente, a temperaturas superiores e
402C, cal viva finamente dividida y aceite, cerz o una mezcla
de ambos, sometiendose luego el conjunto a una operacidn de
molido,

2,~ Un método, segiin 1 reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la cera tiene un punto de fusidén superior a 402C,

3.~ Un método, segiin la reivindicacién 1, caracte~
rizado porque la dispersifn contiene desde 1/20 a 10 parw
tYes en peso de cal viva por una parte de medio dispersante';

4o- Un mdtodo, segln la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la dispersién contiens desde 1/4 a 4 partes
en peso de cal viva por una parte de medio dispersante.

5%~ Un método, segin cualquiera de las reivindice-
clones l-4, en el que la medida de particulas de la cal viva
Be encuentra entre 50 y 500 micras,
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6.~ Un método, seglin cua:l.ﬁuiera de las reivindi-
caciones 1-5, caracterizado porque la dispersidn comsta
de 9 partes en peso de cgl viva, 2 partes de aceits mine-
ral ¥y 1 parte de cera microcrisialina.

Te=- Un método, segiin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 & 5, caracterizado porque la dispersién cons-
%o de 80 partes en peso de cal viva, 19 partes en peso de
acelte mineral y 1 parte de cera de carnauba.

8.~ Un método, segln cuslquiera de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizado porque la dispersién consta
de 1 parte en peso de cal viva y 2 parteg en peso de cera
de parafinas,

9~ Un método para la preparscién de deshidratan=
tes destinados a2 tratar composiciones elastomérices.

Segn se describe y reivindica en la presente me-
morla descripitiva que consta de 8 hojas foliadas y escri-
tes a méquina por una sola cara.

Madrid, & 11 de Junio de 1969
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